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(54) DOPPELSIEBPRESSE

(57) Die Erfindung betrifft eine Doppelsiebpres-
se (2) zum Entwéassern einer Fasersuspen-
sion, welche untere und obere Walzen
(4,6), ein um die Walzen herum laufendes
endloses unteres und oberes Sieb und
einen ersten (8, 8') bzw. einen zweiten (10,
10') Entwésserungstisch aufweist, welche
einen Entwasserungsraum (12) zwischen
den Sieben bilden. Eine Walzenanordnung
(14) ist in einem Pressrahmen (16) vorge-
sehen. Eine Press- und Hubvorrichtung
(18) ist am ersten Entwasserungstisch (8,
8') zur vertikalen Stellbewegung des ersten
Entwésserungstisches angeordnet. Ein
Verbindungsgliedsystem (20) ist mit einem
Gelenk (22) am Pressrahmen (16) und mit
einem Gelenk (24) am oberen Abschnitt
des ersten Entwésserungstisches (8, 8')
angeordnet, wobei der erste Entwasser-
ungstisch durch eine Bewegung mittels der
Press- und Hubvorrichtung (18) vom und
zum zweiten Entwésserungstisch bewegt
werden kann.
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Zusammenfassung:

Die Erfindung betrifft eine Doppelsiebpresse (2) zum Entwas-
sern einer Fasersuspension, welche untere und obere Walzen
(4,6), ein um die Walzen herum laufendes endloses unteres und
oberes Sieb und einen ersten (8, 8') bzw. einen zweiten (10,
10') Entwidsserungstisch aufweist, welche einen Entwésserungsraum
(12) zwischen den Sieben bilden. Eine Walzenanordnung (14) ist
in einem Pressrahmen (16) vorgesehen. Eine Press- und Hubvor-
richtung (18) ist am ersten Entwdsserungstisch (8, 8') zur ver-
tikalen Stellbewegung des ersten Entwdsserungstisches
angeordnet. Ein Verbindungsgliedsystem (20) ist mit einem Gelenk
(22) am Pressrahmen (16) und mit einem Gelenk (24) am oberen Ab-
schnitt des ersten Entwisserungstisches (8, 8') angeordnet, wo-
bei der erste Entwidsserungstisch durch eine Bewegung mittels der
Press— und Hubvorrichtung (18) vom und zum zweiten Entwédsse-

ruﬁéstisch bewegt werden kann.

(Fig.)
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- DOPPELSIEBPRESSE

Die Erfindung betrifft eine Doppelsiebpresse zum Entwdssern
einer Fasersuspension.

Doppelsiebpressen zum Entwdssern einer Fasersuspension und
zur Bildung einer kontinuierlichen Bahn aus dieser sind bereits
bekannt. Das Entwidssern der Pulpe erfolgt iiblicherweise von ei-
ner Eingangs—-Pulpenkonzentration von 3-8 Gew.-% bis zu einer
Ausgangs-Pulpenkonzentration von 30-50 Gew.-%. GemdR dem Stand
der Technik weisen solche Doppelsiebpressen untere Walzen, ein
endloses unteres Sieb, das in einer Bahn um die unteren Walzen
herum lauft, obere Walzen, und ein endloses oberes Sieb, das in
einer Bahn um die oberen Walzen herum l&uft, auf. Die beiden
Siebe arbeiten entlang Abschnitten dieser Bahnen) die im Wesent-
lichen parallel zueinander laufen, zusammen, um die Fasersuspen-
sion zwischen den Sieben widhrend der Bewegung derselben zu
entwdssern. Ein Stoffauflauf sorgt dafiir, dass die Fasersuspen-
sion einem keilfdrmigen Entwidsserungsraum zwischen den Sieben
zugefilhrt wird. Die Doppelsiebpresse weist weiters zwei Entwds-
serungstische auf, die das jeweilige Sieb in diesen Abschnitten
der Bahn unterstiitzen und den keilfdrmigen Entwdsserungsraum
zwischen den Sieben zum anfinglichen Pressen und Entwdssern der
Fasersuspension bilden, wodurch eine Bahn zwischen den Sieben
gebildet wird, und eine Walzenanordnung, die in Richtung der Be-
wegung der Siebe gesehen, nach den Entwdsserungstischen in den
Abschnitten der Bahn angeordnet ist, um die Bahn schlieBlich
zwischen den Sieben zu pressen und zu entwédssern, so dass die
Bahn eine gewiinschte Trockenheit erreicht.

Es ist hiufig notwendig, auf einfache Weise und so rasch wie
mdglich bei der Wartung, beim Siebaustausch und bei der Reini-
gung der Doppelsiebpresse ohne l&dngeren Produktions-Stopp den
Entwdsserungsraum zwischen dem oberen und dem unteren Entwdsse-
rungstisch erreichen zu koénnen. Eine Vorrichtung zum Heben des

oberen Tisches bei Doppelsiebpressen ist bekannt, welche eine

Hubvorrichtung ist, die in der Presse integriert ist, welche an-
geordnet ist, um jene, nachfolgend als vordere Kante bezeichne-
te, Seite des oberen Entwdsserungstisches anzuheben, die an die
Walzenanordnung angrenzt. Eine hintere Kante des Entwasserungs-
tisches bleibt in der urspriinglichen Position. Die bekannte Hub-

vorrichtung erméglicht nur ein begrenztes Heben des oberen Ent-
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wadsserungstisches, und zwar nur seiner vorderen Kante, was bé¥
deutet, dass die Zuganglichkeit jener Bereiche des Entwisse-
rungsraumes, die sich in der Ndhe der hinteren Kante des oberen
und des unteren Entwdsserungstisches befinden, noch immer einge-
schrinkt ist, wodurch eine Wartung, ein Siebaustausch und eine
Reinigung zeitaufwdndig und umstandlich sind.

Ziel der Erfindung ist es, eine leichtere, wirksamere und.
verbesserte Doppelsiebpresse zu erhalten, bei welcher der gesam-
te Entwdsserungsraum fiir eine Wartung, einen Siebaustausch und
eine Reinigung, falls notwendig, leicht zug&dnglich ist, und bei
welcher jene Nachteile, die mit dem friiher bekannten Stand der
Technik verbunden sind, zum Teil eliminiert werden koénnen. Es
ist ein Ziel, eine Doppelsiebpresse vorzusehen, bei welcher eine
Wartung, ein Siebaustausch und eine Reinigung der Presse kosten-
ginstig und arbeitssparend durchgefiihrt werden koénnen.

Diese Ziele werden mit der Doppelsiebpresse zum Entw@ssern
einer Fasersuspension gemdR der Erfindung erreicht. Die Doppel-
siebpresse weist untere Walzen, ein endloses unteres Sieb, das
in einer Bahn um die unteren Walzen herum lduft, obere Walzen,
und ein endloses oberes Sieb, das in einer Bahn um die oberen
Walzen herum lauft, auf. Weiters weist die Doppelsiebpresse
einen ersten bzw. einen zweiten Entwdsserungstisch auf, welcher
das entsprechende obere und untere Sieb unterstiitzt, welche Ent-
wasserungstische einen keilfdérmigen Entwdsserungsraum zwischen
den Sieben in Langsrichtung der Doppelsiebpresse fir ein anfdng-
liches Pressen und Entwdssern der Fasersuspension bilden. Dabei
kann eine Faserbahn zwischen den Sieben gebildet werden, und
eine Walzenanordnung ist vorgesehen und - in Bewegungsrichtung
der Siebe gesehen - nach den Entwdsserungstischen angeordnet, um
die Faserbahn letztlich zwischen den Sieben zu pressen und zu
entwdssern. Die Walzenanordnung ist in einem Pressrahmen vorge-
sehen. Eine Press- und Hubvorrichtung ist dem ersten Entwdsse-
rungstisch zugeordnet, um den ersten Entwdsserungstisch vertikal
zu verstellen. Die Doppelsiebpresse ist dadurch gekennzeichnet,
dass ein Verbindungsgliedsystem an einem Ende mit einem Gelenk
am Pressrahmen und an einem anderen Ende mit einem Gelenk am
oberen Abschnitt des ersten Entwdsserungstisches angeordnet ist.
Dabei kann der erste Entwadsserungstisch durch eine Bewegung mit-
tels der Press- und Hubvorrichtung entlang seiner gesamten

Langserstreckung in Richtung vom und zum zweiten Entwdsserungs-
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tisch bewegt werden.

Die Erfindung ermdglicht es, dass Arbeiten bei der Wartung,
beim Austauschen des Siebes und beim Reinigen der Doppelsieb-
presse effizient ausgefiihrt werden kénnen, wobei der Betrieb der
Presse nur fiir einen kiirzeren Zeitraum als bisher notwendig un-
terbrochen werden muss. Folglich wird eine Zeit- und Kostener-
sparnis erreicht, dank der Tatsache, dass bei der
Doppelsiebpresse gemdB der Erfindung der ganze erste Entwasse-
rungstisch auf seiner gesamten Liéngserstreckung gehoben oder ge-
senkt werden kann, so dass die gewiinschte Zugédnglichkeit zum
Entwdsserungsraum zwischen der gesamten Léngserstreckung des
ersten Entwidsserungstisches und der gesamten Langserstreckung
des zweiten Entwdsserungstisches vorgesehen werden kann.

GemdB einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung ist
ein Endabschnitt der Press- und Hubvorrichtung am Pressrahmen
fixiert und ein zweiter Endabschnitt der Press- und Hubvorrich-
tung dem ersten Entwdsserungstisch zugeordnet. Dabei ist die
Press- und Hubvorrichtung zweckmdBig in der Nahe einer vorderen
Kante des ersten Entwdsserungstisches angeordnet. Vorzugsweise
ist die Press- und Hubvorrichtung an einem vorspringenden Ab-
schnitt des Pressrahmens in einer Position im Abstand vom Ent-
wdsserungsraum in Verbindung mit einem oberen Abschnitt des
ersten Entwisserungstisches angeordnet. Die Press- und Hubvor-
richtung ist vorzugsweise ein Hydraulikzylinder. Das Verbin-
dungsgliedsystem kann zweckmdBig einen Lenkerarm aufweisen, der
mit einem Ende schwenkbar im ersten Entwdsserungstisch angeord-
net und mit einem zweiten Ende schwenkbar im Gelenk am Pressrah-
men angeordnet ist. Vorzugsweise ist der erste Entwdsserungs-
tisch ein oberer Entwidsserungstisch und der zweite Entwédsse-

rungstisch ein unterer Entwdsserungstisch.

Die Erfindung wird nun anhand von Ausfihrungsformen und un-
ter Bezugnahme auf die beiliegende Zeichnung genauer beschrie-
ben, ohne Einschridnkung der Auslegung der Erfindung, wobei

Fig. 1 in einem Uberblick schematisch einen L&ngsschnitt
durch eine Doppelsiebpresse gemdB einer Ausfihrungsform der vor-
liegenden Erfindung zeigt.

Eine Doppelsiebpresse 2 zum Entwdssern einer Fasersuspension
ist in Fig. 1 gezeigt. Die Doppelsiebpresse 2 weist untere Wal-
zen 4 (in der Figur ist nur eine der unteren Walzen gezeigt),

ein endloses unteres Sieb (nicht gezeigt), das in einer Bahn um
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die unteren Walzen liuft, obere Walzen 6 (in der Figur ist nur
eine der oberen Walzen gezeigt) und ein endloses oberes Sieb
(nicht gezeigt), das in einer Bahn um die oberen Walzen lauft,
auf. Weiters weist die Doppelsiebpresse 2 einen ersten Entwédsse-
rungstisch, hier als oberer Entwdsserungstisch 8 gezeigt, bzw.
einen zweiten Entwidsserungstisch, hier als unterer Entwdsse-
rungstisch 10 gezeigt, auf, welche das obere bzw. untere Sieb
stiitzen, wobei die Entwidsserungstische 8, 10 einen keilfdérmigen
Entwdsserungsraum 12 zwischen den Sieben in Langsrichtung L1 der
Doppelsiebpresse zum anfanglichen Pressen unter Entwdssern der
Fasersuspension bilden, wodurch eine Faserbahn zwischen den Sie-
ben gebildet werden kann. Eine Walzenanordnung 14 (nur ein Paar
Walzen 4, 6 ist in Fig. 1 gezeigt) ist - in Bewegungsrichtung
(F) der Siebe gesehen - nach den Entwdsserungstischen 8, 10 fir
ein endgiiltiges Pressen und Entwdssern der Faserbahn zwischen
den Sieben angeordnet. Die Walzenanordnung 14 ist in einem
Pressrahmen 16 vorgesehen. Eine Press- und Hubvorrichtung 18 ist
dem oberen Entwidsserungstisch 8 zum vertikalen Verstellen des
oberen Entwdsserungstisches zugeordnet. Ein Verbindungsgliedsys-
tem 20 ist an einem Ende mit einem Gelenk 22 am Pressrahmen 16
und an einem anderen Ende mit einem Gelenk 24 am oberen Ab-
schnitt 26 des oberen Entwasserungstisches 8 angeordnet. Der
obere Entwidsserungstisch 8 kann durch Bewegung mittels der
Press— und Hubvorrichtung 18 entlang seiner gesamten Langser-
streckung L2 in vertikaler Richtung T von der und gegen die
Langsrichtung L1 des unteren Entwdsserungstisches 10 bewegt wer-
den. GemidB der Erfindung kann die Doppelsiebpresse 2 vorzugswei-
se ein entsprechendes Verbindungsgliedsystem und eine Press- und

Hubvorrichtung, wie hier beschrieben, an jeder Seite der Doppel- -

siebpresse 2 aufweisen (in Fig. 1 ist nur eine Seite der Doppel-
siebpresse 2 gezeigt).

Unter Bezugnahme auf Fig. 1 ist beschrieben, dass der erste
Entwidsserungstisch ein oberer Entwdsserungstisch 8 und der zwei-
te Entwdsserungstisch ein unterer Entwdsserungstisch 10 ist.
GemdB einer alternativen Ausfiihrungsform kann die Situation je-
doch umgekehrt sein. Wenn die gesamte Doppelsiebpresse, wie in
Fig. 1 gezeigt, umgekehrt betrachtet wird (aus einer Richtung B
gemidB dem Pfeil in Fig. 1), besteht der erste Entwdsserungstisch
aus einem unteren Entwdsserungstisch 8', und der zweite Entwés-

serungstisch besteht aus einem oberen Entwdsserungstisch 10°'.
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Somit sind gemidB dieser Ausfithrungsform die Press- und Hubvor-
richtung 18 und das Verbindungsgliedsystem 20 dem unteren Ent-
wasserungstisch 8' zugeordnet. Folglich wird stattdessen eine
vertikale Verstellung des unteren Entwdsserungstisches 8' er-
reicht.

Verschiedene Arten von Press- und Hubvorrichtungen 18, die
bei der vorliegenden Erfindung verwendet werden koénnen, sind
msglich. Die Press- und Hubvorrichtung kann beispielsweise, wie
in Fig. 1 gezeigt, vorzugsweise ein Hydraulikzylinder sein, der
einen Kolben 28 mit einem bestimmten Zylinderhub hat, der in ei-
nem mit Flissigkeit gefiillten, wie einem mit 0l gefiillten, Zy-
linder 30 angeordnet ist.

Ein Endabschnitt der Press- und Hubvorrichtung 18 kann
zweckmdBig am Pressrahmen 16 gemdB der in Fig. 1 gezeigten Aus-
fihrungsform fixiert sein, wie ein &uBeres Ende des Kolbens 28
des bevorzugten Hydraulikzylinders. Ein entsprechender zweiter
Endabschnitt der Press- und Hubvorrichtung, wie der &duRere End-
abschnitt des Zylinderteils 30 des bevorzugten Hydraulikzylin-
ders, kann dem oberen Entwisserungstisch 8 zugeordnet sein. Wie
aus Fig. 1 ersichtlich, kann die Press- und Hubvorrichtung 18 in
der Ndhe einer vorderen Kante 32 des oberen Entwdsserungstisches
8 angeordnet sein. Ein Ende der Press- und Hubvorrichtung 18
kann zweckmdBig mit einem vorstehenden Abschnitt 34 des Press-
rahmens 16 verbunden sein, der sich in Verbindung mit einem obe-
ren Abschnitt 26 des oberen Entwdsserungstisches 8 in einem
Abstand vom Entwdsserungsraum 12 befindet. Das andere Ende der
Press- und Hubvorrichtung 18 ist mit dem oberen Entwdsserungs-
tisch 8 verbunden, zweckmiRBig an einer Stelle in der N&he der
vorderen Kante des Entwidsserungstisches. Weiters kann der Press-
rahmen ein Anschlagelement 36 aufweisen, das an einer Fl&dche 38
des Pressrahmens 16 im Raum zwischen dem Pressrahmen und der
vorderen Kante des oberen Entwdsserungstisches 8 angeordnet ist,
wobei dieses Anschlagelement 36 eine Bewegung des oberen Entwads-
serungstisches 8 in Lingsrichtung L1 der Doppelsiebpresse 2 beim
vertikalen Verstellen des oberen Entwadsserungstisches 8 verhin-
dert. Das Anschlagelement 36, welches zweckmdRig aus einem dau-
erhaften Material mit geringer Reibung besteht, kann als
vorspringender Abschnitt geformt sein mit einer Stiutzfldche, die
gegen die vordere Kante 32 des oberen Entwésserungstisches 8 ge-

richtet ist. Bei einer vertikalen Verstellung des oberen Entwds-
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serungstisches 8 in Richtung T kann die vordere Kante 32 des
oberen Entwidsserungstisches entlang der Stiitzfldche des Anschla-
gelements 36 gleiten.

Weiters kann das Verbindungsgliedsystem 20 gemdB der Erfin-
dung einen Lenkerarm 40 aufweisen, der mit einem Ende schwenkbar
im Gelenk 24 am oberen Entwédsserungstisch 8, zweckmdfig an der
Oberseite 42 des oberen Entwidsserungstisches 8, und in unmittel-
barer Verbindung mit der vorderen Kante 32 des oberen Entwdsse-
rungstisches, und mit einem zweiten Ende schwenkbar im Gelenk 22
am Pressrahmen 16 angeordnet ist, wie in Fig. 1 gezeigt ist.

Wenn die Press- und Hubvorrichtung 18 betdtigt wird, bei-
spielsweise mit einem verringerten Zylinder-Hub, wenn ein bevor-
zugter Hydraulikzylinder verwendet wird, zwecks eines
erwiinschten Anhebens des oberen Entwdsserungstisches 8, wird der
Entwdsserungstisch 8 entlang seiner gesamten Ldngserstreckung L2
durch ein gleichzeitiges Verdrehen des Lenkerarms 40 um die Ge-
lenke 24 und 22 des Verbindungsgliedsystems 20 (vgl. Pfeil Pl in
der Figur) gehoben. Eine hintere Kante 44 des oberen Entwdsse-
rungs-tisches 8 wird im Wesentlichen genausoviel wie die vordere
Kante 32 angehoben (vgl. Pfeile P2 in der Figur). Die vordere
Kante 32 gleitet wdhrend der Vertikalbewegung des Entwdsserungs-
tisches 8 am Anschlagelement 36, das gleichzeitig jegliche we-
sentliche Bewegung des Entwdsserungstisches 8 entlang der
Lingsrichtung L1 der Doppelsiebpresse verhindert. Ein vergrofer-
ter Abstand A zwischen dem oberen und dem unteren Entwdsserungs-
tisch kann demgemdB auf der gesamten Langserstreckung L2 des
Entwidsserungsraums erreicht werden, um nétigenfalls die ge-
wiinschte Zugdnglichkeit fiir eine Wartung, einen Siebaustausch
und eine Reinigung zu erleichtern.

Fig. 1 zeigt auch schematisch die Position filir eine Vorrich-
tung 46 zum Anheben des oberen Tisches bei Doppelsiebpressen ge-
midB dem Stand der Technik, welche eine integrierte
Hubvorrichtung in der Presse ist, die angeordnet ist, um die
Vorderseite des oberen Entwdsserungstisches anzuheben, welche
der Walzenanordnung zugewandt ist. Die bekannte Hubvorrichtung
ermdglicht nur ein begrenztes Anheben der Vorderseite des oberen
Entwasserungstisches.




Patentanspriiche:

1. Doppelsiebpresse (2) zum Entwédssern einer Fasersuspension,
welche untere Walzen (4), ein um die unteren Walzen herum lau-
fendes endloses unteres Sieb, obere Walzen (6) und ein um die
oberen Walzen herum laufendes endloses oberes Sieb aufweist, wo-
bei die Doppelsiebpresse weiters einen ersten (8, 8') bzw. einen
zweiten (10, 10') Entwdsserungstisch aufweist, welcher das ent-
sprechende obere bzw. das untere Sieb stitzt, wobei die Entwis-
serungstische einen keilfdrmigen Entwdsserungsraum (12) zwischen
den Sieben in Langsrichtung (L1l) der Doppelsiebpresse bilden fir
ein anfédngliches Pressen und Entwdssern der Fasersuspension
zwecks Bildung einer Faserbahn zwischen den Sieben, und mit ei-
ner Walzenanordnung (14), die - in Richtung der Bewegung (F) der
Siebe gesehen - nach den Entwdsserungstischen angeordnet ist fiir
ein endgiiltiges Pressen und Entwidssern der Faserbahn zwischen
den Sieben, welche Walzenanordnung in einem Pressrahmen (16) an-
geordnet ist, und mit einer Press- und Hubvorrichtung, die dem
ersten Entwdsserungstisch (8, 8') zum vertikalen Verstellen des
ersten Entwdsserungstisches zugeordnet ist, dadurch gekennzeich-
net, dass ein Verbindungsgliedsystem (20) an einem Ende mit ei-
nem Gelenk (22) am Pressrahmen (16) und an einem anderen Ende
mit einem Gelenk (24) am oberen Abschnitt (26) des ersten Ent-
wdsserungstisches (8, 8') angeordnet ist, wobei der erste Ent-
wdsserungstisch (8, 8') durch eine Bewegung mittels der Press-
und Hubvorrichtung (18) entlang seiner gesamten Lingserstreckung
(LZ) in Richtung (T) vom und zum zweiten Entwdsserungstisch be-
wegt werden kann.

2. Doppelsiebpresse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass ein Endabschnitt der Press- und Hubvorrichtung (18) am

Pressrahmen (16) fixiert und ein zweiter Endabschnitt der Press-

und Hubvorrichtung (18) dem ersten Entwdsserungstisch (8, 8')
zugeordnet ist.

3. Doppelsiebpresse nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die Press- und Hubvorrichtung (18) in der Nihe einer vorde-
ren Kante (32) des ersten Entw&dsserungstisches (8, 8') angeord-
net ist.
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4. Doppelsiebpresse nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein Ende der Press- und Hubvorrichtung mit einem
vorstehenden Abschnitt (34) des Pressrahmens (16) verbunden ist,
in Verbindung mit einem oberen Abschnitt (26) des ersten Entwas-
serungstisches im Abstand vom Entwdsserungsraum (12).

5. Doppelsiebpresse nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Pressrahmen (16) ein Anschlag-
element (36) aufweist, das an einer Fldche (38) des Pressrahmens
im Raum zwischen dem Pressrahmen und der vorderen Kante (32) des
oberen Tisches, dem oberen Tisch gegeniiberliegend, angeordnet
ist.

6. Doppelsiebpresse nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Press- und Hubvorrichtung (18)

ein Hydraulikzylinder ist.

7. Doppelsiebpresse nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass das Verbindungsgliedsystem (20)
einen Lenkerarm (40) aufweist, der mit einem Ende schwenkbar im
Gelenk (24) am ersten Entwdsserungstisch angeordnet und mit dem
zweiten Ende schwenkbar im Gelenk (22) am Pressrahmen (16) ange-
ordnet ist.

8. Doppelsiebpresse nach einem der vorhergehenden Ansprliche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Doppelsiebpresse das Verbin-
dungsgliedsystem (20) und die Press- und Hubvorrichtung (18) an
jeder Seite der Doppelsiebpresse (2) aufweist.

9. Doppelsiebpresse nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der erste Entwdsserungstisch ein
oberer Entwasserungstisch (8) und der zweite Entwdsserungstisch
ein unterer Entwadsserungstisch (10) ist.
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