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【 請 求 項 １ 】
水 溶 性 も し く は 水 膨 潤 性 の 樹 脂 か ら な る 支 持 体 フ ィ ル ム と 、 前 記 支 持 体 フ ィ ル ム 上 に 設 け
た 有 機 溶 剤 に 可 溶 な 転 写 層 を 有 し 、 前 記 転 写 層 が 、 活 性 エ ネ ル ギ ー 線 と 加 熱 の 少 な く と も
一 種 で 硬 化 可 能 な 硬 化 性 樹 脂 層 を 有 す る も の で あ っ て 、 該 硬 化 性 樹 脂 層 が 、 固 形 分 濃 度 ５
５ ％ と な る よ う に 有 機 溶 剤 で 希 釈 し た と き の 剪 断 速 度 ０ ． １ ｓ － １ に お け る 粘 度 が 、 ５ ～
１ ０ ０ ０ ０ Ｐ ａ ・ ｓ で あ る こ と を 特 徴 と す る 水 圧 転 写 フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 有 機 溶 剤 が 水 圧 転 写 に 使 用 す る 活 性 化 剤 で あ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 水 圧 転 写 フ ィ ル ム
。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 硬 化 性 樹 脂 層 が 粘 度 調 整 剤 を 含 有 す る 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 水 圧 転 写 用 フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 粘 度 調 整 剤 が 無 機 体 質 顔 料 ま た は 有 機 結 晶 で あ る 請 求 項 ３ に 記 載 の 水 圧 転 写 用 フ ィ ル
ム 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 硬 化 性 樹 脂 層 が 、 活 性 エ ネ ル ギ ー 線 と 加 熱 の 少 な く と も 一 種 で 硬 化 可 能 な 樹 脂 、 及 び
熱 可 塑 性 樹 脂 を 含 有 し 、 且 つ 、 該 熱 可 塑 性 樹 脂 に 対 す る 活 性 エ ネ ル ギ ー 線 と 加 熱 の 少 な く
と も 一 種 で 硬 化 可 能 な 樹 脂 の 質 量 比 Ｐ ： （ ラ ジ カ ル 重 合 性 化 合 物 の 質 量 総 和 ） ／ （ 熱 可 塑
性 樹 脂 の 質 量 総 和 ） が ４ ５ ／ ５ ５ 以 上 ７ ５ ／ ２ ５ 以 下 で あ る 、 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か に
記 載 の 水 圧 転 写 フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ６ 】
請 求 項 １ ～ ５ の い ず れ か に 記 載 の 水 圧 転 写 用 フ ィ ル ム を 、 前 記 支 持 体 フ ィ ル ム を 下 に し て
水 に 浮 か べ 、 有 機 溶 剤 に よ り 前 記 転 写 層 を 活 性 化 し 、 前 記 転 写 層 を 被 転 写 体 に 転 写 し 、 前
記 支 持 体 フ ィ ル ム を 除 去 し 、 次 い で 前 記 転 写 層 を 活 性 エ ネ ル ギ ー 線 照 射 と 加 熱 の 少 な く と
も 一 種 で 硬 化 さ せ る こ と を 特 徴 と す る 水 圧 転 写 体 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
請 求 項 ６ の 方 法 に よ り 製 造 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 水 圧 転 写 体 。
【 請 求 項 ８ 】
水 溶 性 も し く は 水 膨 潤 性 の 樹 脂 か ら な る 支 持 体 フ ィ ル ム 上 に 、 固 形 分 濃 度 ５ ５ ％ と な る よ



う に 有 機 溶 剤 で 希 釈 し た と き の 剪 断 速 度 ０ ． １ ｓ － １ に お け る 粘 度 が ５ ～ １ ０ ０ ０ ０ Ｐ ａ
・ ｓ で あ り 、 活 性 エ ネ ル ギ ー 線 と 加 熱 の 少 な く と も 一 種 で 硬 化 可 能 な 硬 化 性 樹 脂 層 を 設 け
た フ ィ ル ム （ Ａ ） と 、
剥 離 性 フ ィ ル ム 上 に 印 刷 イ ン キ 皮 膜 ま た は 塗 料 皮 膜 か ら な る 有 機 溶 剤 に 溶 解 可 能 な 装 飾 層
を 設 け た フ ィ ル ム （ Ｂ ） と を 、
前 記 フ ィ ル ム （ Ａ ） の 硬 化 性 樹 脂 層 と 前 記 フ ィ ル ム （ Ｂ ） の 装 飾 層 と が 相 対 す る よ う に 重
ね て ド ラ イ ラ ミ ネ ー シ ョ ン に よ り 貼 り 合 わ せ る こ と を 特 徴 と す る 水 圧 転 写 用 フ ィ ル ム の 製
造 方 法 。
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