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(54) KESSEL MIT ANSCHLUSSSTUTZEN UND VERFAHREN ZU SEINER HERSTELLUNG

(57) Kessel (2) mit Anschiufistutzen (3) und einer an diesem
haftenden geschaumten Isolierschicht (4) und einer diese
umgebenden Blechverkieidung (9). Um die Ausbildung von
thermischen Spannungen im Bereich der Blechverkleidung
(9) zu vermeiden, ist vorgesehen, daB die Blechverkleidung
(9) an einem mit der geschaumten Isolierschicht (4) verbun-
denen und aus einem thermisch schlecht leitenden Material
hergesteliten Halteteil (5, 5°) befestigt ist.
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Die Erfindung bezieht sich auf einen Kessel gemiB dem Oberbegriff des Anspruches 1.

Bei soichen Kesseln war es bisher Ublich, daB die Blechverkleidung Uber an dem Kessel befestigten
Haltern mit diesem verbunden ist. Dabei ergibt sich jedoch der Nachteil, daB ein gewisser Warmefiu3 nicht
zu vermeiden ist und es zu Knackgerduschen aufgrund der thermischen Spannungen kommt.

Ziel der Erfindung ist es, diese Nachteile zu vermeiden und einen Kessel der eingangs erwédhnten Art
vorzuschlagen, bei dem thermische Spannungen zwischen der Blechverkleidung und dem Kessel weitestge-
hend vermieden sind.

ErfindungsgemasB wird dies bei einem Kessel der eingangs erwdhnten Art durch die kennzeichnenden
Merkmale des Anspruches 1 erreicht.

Durch diese MaBnahmen wird erreicht, da die Blechverkleidung in keinem Kontakt Uber gut warmelei-
tende Materialien mit dem Kessel steht, wodurch Warmebriicken und die damit verbundenen thermischen
Spannungen vermieden werden.

Dabei kann die Blechverkleidung an dem Halteteil befestigt werden, der lber die Isolierschicht mit dem
Kessel verbunden ist.

Durch die Merkmale des Anspruches 2 ergibt sich der Vorteil einer einfachen Herstellung des
Halteteiles und eines Schutzes der Isolierschicht gegen eine zu starke Erwarmung im Bereich der
Anschlufistutzen.

Durch die Merkmale des Anspruches 3 ergibt sich der Vorteil, daB ein direkter Kontakt des Halteteiles
mit dem Kessel, zumindest im Bereich einer gréBeren Flache, vermieden wird, wodurch sich eine nur
geringe Belastung des Halteteiles ergibt.

Ein weiteres Ziel der Erfindung ist es, ein Verfahren zur Herstellung eines erfindungsgeméBen Kessels
anzugeben, das eine einfache Herstellung des Kessels und eine sichere Verankerung des Halteteiles
gewihrieistet.

ErfindungsgemafB wird dies bei einem Verfahren zur Herstellung eines erfindungsgemafen Kessels
durch die Merkmale des Kennzeichens des Anspruches 4 erreicht.

Durch diese MaBnahmen ist sichergestellt, daB der Halteteil bei der Herstellung der Isolierschicht mit
diesem verbunden wird, wodurch sich ein sicherer Verbund zwischen der Isolierschicht und dem Halteteil
ergibt.

Die Erfindung wird nun anhand der Zeichnung ndher erldutert. Dabei zeigen:

Fig. 1 einen Teilschnitt durch einen erfindungsgemaBen Kessel und
Fig. 2 eine Draufsicht auf den Kessel nach der Fig. 1.

Gleiche Bezugszeichen bedeuten in beiden Figuren gleiche Einzelheiten.

Der Kessel 2 weist im Bereich seines Deckels 1 Anschlustutzen 3 auf. Dabei ist der Kessel 2 sowohl
im Bereich seiner Mantelflichen und auch im Bereich seines Deckels 1 mit einer geschdumten Isolier-
schicht 4 versehen.

im Bereich des Deckels 1 ist ein Halteteil 5, 5' angeordnet, wobei in der linken und der rechten Halfte
der Fig. 1 unterschiedliche Varianten des Halteteiles 5 oder 5’ dargestellt sind. Dabei liegt der Halteteil 5 im
zentralen Bereich auf dem Deckel 1 auf, wogegen der Halteteil 5’ auch in diesem Bereich vom Deckel 1
distanziert ist und zwischen dem Halteteil 5" und dem Deckel 1 die Isolierschicht 4 liegt, bzw. der Halteteil
5' mit dem Deckel 1 Uber die Isolierschicht 4 verbunden ist, wobei die Isolierschicht quasi als Kieber wirkt.

Bei der Ausbildungsform nach der rechten Hélfte der Fig. 1 ist der Halteteil 5 ebenfalls Uber die
Isolierschicht 4 mit dem Deckel 1 verbunden, wobei auch an der AuBlenseite des Halteteiles 5 eine
Schaumschicht 6 aufgebracht ist..

Bei beiden Varianten der Halteteile 5, §' sind an dem Halteteil Rohrstutzen 7 angeformt, die von den
Anschlufistutzen 3 durchsetzt sind.

Bei der Ausflhrungsform des Halteteiles 5, wie er in der rechten Seite der Fig. 1 und 2 dargestelit ist,
weist der Halteteil 5 einen nach oben ragenden Schenkel 8 auf, an dessen oberer Stirnseite eine
Blechverkleidung 9 mit Schrauben 10 befestigt ist.

Bei der Ausflihrungsform des Halteteiles 5', wie er in der linken Halfte der Fig. 1 und 2 dargestellt ist,
fehlt der Schenkel 8. Statt dessen ist der Kalteteil 5' mit einem im wesentlichen Z-f6rmigen Winkel 11
mittels Schrauben 10 verbunden, wobei an dem Winkel 11 mittels weiterer Schrauben 10 die Blechverklei-
dung 9 befestigt ist.

Dabei ist es auch mdoglich, die Blechverkleidung 9 mittels einer Abwinkelung direkt an dem Halteteil &
im Bereich seiner Randleiste 12 zu befestigen.

Um einen Kessel gemdB den Fig. 1 und 2 auf einfache Weise herstellen zu kdnnen, kann vorgesehen
sein, bei der Herstellung der Isolierschicht 4 den Halteteil 5, 5' in einem vorgegebenen Abstand zum Deckel
1 zu halten, z.B. in einer Form, wédhrend die Isolierschicht 4 geschdumt wird. Dadurch kommt es zu einer
sicheren Verankerung des Halteteiles 5 in der Isolierschicht 4.



15

20

25

30

35

40

45

50

55

AT 401 427 B

Patentanspriiche

1.

Kessel mit AnschluBstutzen und einer an diesem haftenden geschdumten Isolierschicht und einer diese
umgebenden Blechverkleidung, dadurch gekennzeichnet, da8 die Blechverk!eidung (9) an einem mit
der geschaumten Isolierschicht (4) verbundenen und aus einem thermisch schlecht leitenden Material
hergesteliten Halteteil (5, 5') befestigt ist.

Kessel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Haiteteil (5, 5') aus Kunststoff gebildet ist
und mit von den Anschlustutzen (3) durchsetzten Rohrstutzen (7) versehen ist.

Kessel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Halteteil (5, 5') in die Isolier-
schicht (4) eingebettet ist.

Verfahren zur Herstellung eines Kessels nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeich-
net, daB vor dem Aufbringen der Isolierschicht der Halteteil in einem vorgegebenen Abstand vom

Kesseldeckel gebracht wird und dann der Zwischenraum ausgeschiaumt wird.

Hiezu 1 Blatt Zeichnungen
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