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(67) Resumo: COURO. A invengao refere-se a um couro (1), sobre
cuja superficie encontra-se prevista uma fina camada de material
plastico (2). De acordo coma invencédo, esta camada de material
plastico (2) apresenta uma espessura inferior a 0,09 mn e consiste de
uma mistura de polimeros organicos com propriedades elastoméricas
e de polimeros inorganicos com propriedades parecidas com

elastoméricas, e encontram-se previstas microesferas ocas nesta
camada de material plastico, das quais uma parte, juntamente com um
recobrimento da camada de material plastico, forma uma elevagao no
mesmo, entre as quais sobressaem fibras de couro muito finas que
sobressaem da superficie do couro. A densidade da camada de
material plastica (2) situa-se abaixo de 0,75 g/cm, a dureza Shore é
inferior a 58 Shore A.
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“COURO”

A invengdo refere-se a um couro, sobre cuja superficie
encontra-se prevista uma camada de material plastico, que apresenta um
aspecto similar a nobuk.

Couros nobuk legitimos sdo couros cujo lado da flor ¢
encrespado ou polido com papel-lixa. Couros nobuk do tipo referido sdo
agradaveis ao toque mesmo numa ampla faixa de temperaturas, ou seja, em
temperaturas baixas ndo oferecem uma sensagdo fria, e em temperaturas
elevadas ndo oferecem uma sensagdo quente, de modo que, por exemplo, no
caso do uso de couros do tipo referido para bancos de automoveis, ndo ¢é
necessario um aquecimento do proprio banco, e eles também proporcionam
um nivel maximo de conforto e estética. No entanto, a grande desvantagem de
couros nobuk do tipo referido ¢ que seu belo aspecto estético dura pouco,
porque a superficie do couro se suja rapidamente e, particularmente no caso
de uma interferéncia de exsudag¢des corporais, de cremes ou similares, torna-
se gordurosa apds pouco tempo, o que também produz uma alteragdo de cor
sobre a superficie. Assim, por exemplo, apoios de cabe¢a em couro nobuk
presentes em bancos de automoéveis, tornam-se pouco apresentaveis ja apos
poucos dias de contato com os cabelos. Além disso, € baixa a resisténcia a luz
e a resisténcia a abrasfo da cor, particularmente em ambiente imido. Estas
desvantagens superam as vantagens de couros nobuk legitimos, de modo que,
apesar do conforto, estes quase ndo sdo usados em bancos de automodveis, e
também quase ndo sdo usados no campo dos moveis acolchoados, embora,
neste caso, haja menores exigéncias sobre a abrasio da cor e o
envelhecimento.

Ja se prop6s tornar hidrofébica a superficie de um couro nobuk
com o auxilio de emulsdes ou solu¢des contendo compostos de fluor, para
reduzir a sujidade. No entanto, este efeito de agdo hidrofobica ndo dura muito,

e no caso de sujidade, por exemplo, com cremes contendo emulsificantes, ou
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com 4alcool, € ineficaz. Da mesma forma, a resisténcia a luz e a resisténcia a
abras@o da cor ndo sdo melhoradas de forma digna de nota por meio do uso
destes agentes. O mesmo ocorre quando a superficie de um couro nobuk é
hidrofobizada com solugdes de silicone ou emulsdes de silicone ou com
emulsdes ou solugdes de cera. Na pratica, com o uso destes agentes, é
possivel até melhorar o engorduramento.

Também € de conhecimento geral como dotar o lado da flor do
couro com revestimento polimérico em espuma que, ap0s sua solidificacdo, é
polido para se obter um aspecto semelhante a nobuk. No entanto, devido a um
revestimento espesso e totalmente abrangente do tipo referido o couro torna-
se duro e rigido e perde sua permeabilidade a vapor d’4gua e ao ar, e o
aspecto torna-se aspero e fosco. Além disso, a sensagdo-ao-toque de um couro
do tipo referido ndo ¢ simpética, e estd muito distante de um toque
caracteristico de nobuk.

Adicionalmente, também é de conhecimento geral como
revestir o lado da flor do couro com uma dispersdo de material plastico
solidificador, que contém particulas compactas, que se expandem ao serem
passadas a ferro quente e produzem uma superficie fosca e aspera. Também
estes couros perdem sua maciez anterior, e também perdem sua
permeabilidade a vapor d'agua e ao ar, e ndo dio sensa¢do-ao-toque como o
couro nobuk, mas como couro revestido. Todas estas variantes nio se
estabeleceram devido as desvantagens mencionadas.

A presente inveng@o tomou a si a tarefa de proporcionar um
couro sobre cuja superficie estd prevista uma camada de material plastico
contendo polimeros orgédnicos com propriedades elastoméricas, em que estfio
contidas microesferas ocas, que sdo parcialmente recobertas pela camada de
material plastico, em que se conserva as propriedades positivas tipicas do
nobuk, como baixa espessura da superficie, alta permeabilidade a vapor

d’agua e ao ar, sensagfo-ao-toque simpatica e aspecto estético, e que, quando
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sua superficie absorveu umidade, proporciona novamente, em um tempo
muito curto, uma sensac¢do agradavel, quente e seca, de forma a preencher as
exigéncias da industria de méveis acolchoados e, particularmente, também da
induastria de automoéveis para revestimentos interiores. Além disso, pretende-
se proporcionar um couro que pode ser denominado 'couro legitimo', o que
ndo € o caso quando é dotado com um dispositivo que ultrapassa em alguns
pontos uma espessura de 15 mm.

Para a solugdo desta tarefa, a invengdo propde que a camada
de material plastico apresentando uma espessura inferior a 0,09 mm se
constitua de uma mistura de polimeros orginicos com propriedades
elastoméricas e de polimeros inorgdnicos com propriedades parecidas com
elastoméricas, e apresentando uma densidade inferior a 0,75 g/cm3, de
preferéncia inferior a 0,65 g/cm3, e uma dureza Shore inferior a 58 Shore A,
de preferéncia inferior a 48 Shore A, e que fibras de couro muito finas que
sobressaem para o interior da camada de material plastico, e algumas delas
sobressaem, entre as eleva¢des formadas pelas microesferas ocas recobertas,
da camada de material plastico, de modo que se obtém um aspecto similar ao
nobuk. De preferéncia, parte-se aqui de um couro de grdo pleno,
particularmente de um couro de boi, que pode ser curtido como couro de
cromo ou isento de cromo, e o lado da flor do couro é polido de maneira fina
com um papel-lixa com uma granulagdo superior a 280, de preferéncia
superior a 350, de modo a ndo estarem presentes feixes de fibras formados.

Para a determinagdo da dureza Shore produz-se, a partir de
uma preparacdo de mistura, como usada comumente para uma camada de
material plastico, um corpo de prova com uma espessura de 6 mm, que entdo
¢ testado de acordo com DIN 53505.

Assim, o couro de acordo com a inven¢do apresenta sobre sua
superficie uma mistura de camada de material plastico formada de material

plastico orgénico e inorgéanico, em que estio previstas microesferas ocas,
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sendo que, devido a reduzida espessura da camada, uma parte das
microesferas ocas, com seu recobrimento que consiste de material plastico,
forma elevagdes na superficie da camada de material plastico, entre as quais
estdo previstas fibras de couro muito finas protuberantes, com o que se obtém
um efeito de nobuk, sendo que, contudo, nfio ocorrem as desvantagens
presentes em um couro nobuk.

Principalmente, as vantagens de um couro nobuk sdo
conservadas de forma irrestrita e o couro de acordo com a inven¢io também
pode ser designado de forma irrestrita como couro, mesmo quando a camada
de material plastico se encontra sobre um couro com superficie mais
desbastada.

De preferéncia, o0s polimeros organicos consistem
predominantemente de poliuretanos reticuladas elasticas, de preferéncia, a
base de policarbonato. No entanto, os polimeros orginicos também podem
consistir de misturas de poliuretanos moles e podem conter poliacrilato, e sdo
formados de dispersdes aquosas.

Como polimeros inorganicos usa-se polissiloxanos formados
de dispersdes, de preferéncia do tipo em que as dispersdes ja contém
particulas de borracha de silicone, ou do tipo em que se forma particulas de
borracha de silicone na camada de material plastico, por meio de uma reagdo
adicional.

Sob o conceito "polimeros inorganicos" compreende-se tudo
que é formado de dispersGes de silicone e que se encontra firmemente
ancorado na camada de material plastico e que ndo emigra.

E possivel obter propriedades 6timas quando a camada de
material plastico compreende pelo menos 80 % em peso até, no méaximo, 95
% em peso de substancia plastica organica e, pelo menos, 5 % em peso até, no
maximo, 20 % em peso de substincia plastica inorganica.

Para ajustar a camada de material plastico a cor da superficie
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do couro polido, a camada de material plastico contém pigmentos.

O invélucro das microesferas ocas € vantajosamente liso e
consiste de um material plastico termoplastico, de preferéncia, de
copolimerizados de cloreto de polivinilideno, e no interior do mesmo
encontra-se um gas, de preferéncia, isobutano. Juntamente com seu
recobrimento da camada de material plastico pigmentada o involucro é
transparente e colorido.

E possivel obter valores o6timos quando o involucro das
microesferas ocas, que estdo contidas numa base em % em peso na parcela
organica, juntamente com seu fino recobrimento, apresenta um didmetro
externo entre 18 um e 65 um, de preferéncia, entre 18 pm e 28 um.

A fina camada de material plastico apresenta entdo, de acordo
com o posicionamento das microesferas ocas e as fibras de couro
protuberantes na camada de material plastico, uma espessura entre 0,05 mm e
0,09 mm, sendo, portanto, substancialmente mais fina do que um dispositivo
usual previsto sobre um couro polido.

A permeabilidade ao ar e ao vapor d’agua pode ser
aperfeicoada de acordo com a invengéo pelo fato de que a camada de material
plastico apresenta capilares transpassantes, através dos quais ocorre uma
derivacdo da umidade que age sobre a superficie.

E possivel obter uma superficie bonita do couro de acordo com
a invengdo quando o recobrimento das microesferas ocas € alisado na regido
superior por meio de passar a ferro. Também € vantajoso dotar a camada de
material plastico com um padrido de gravagdo em relevo.

O aspecto e a sensagdo-ao-toque sedosa do couro de acordo
com a inveng¢do podem ser aperfei¢oados submetendo-se 0 mesmo em um
procedimento de tombamento em tambor. Com isto, a superficie da camada
de material plastico sofre um aumento estrutural, e libera-se também algumas

particulas de silicone e microesferas ocas sobre a superficie da camada de
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Adicionalmente, € vantajoso quando a superficie da camada de
material plastico apresenta uma impregna¢do de O6leo de silicone. Esta
impregnacdo de silicone combina-se com as particulas de borracha de silicone
na camada de material pléstico, com o que a abrasio de cor a umido, as
caracteristicas tacteis e o comportamento ao fogo do couro de acordo com a
invenc¢do sdo substancialmente melhorados.

Enquanto que revestimentos de couro conhecidos, consistindo
de poliuretanos e/ou acrilatos, se fundem em caso de queima ou com presenga
de calor, e se tornam pegajosos e, com isto, também aderem sobre a pele
humana, e, com base em sua elevada capacidade térmica, causam
queimaduras, o couro de acordo com a invengdo mostra, particularmente
quando ¢ impregnado com 6leo de silicone, um comportamento positivo sob
fogo, porque, mesmo as temperaturas elevadas que podem ocorrer, por
exemplo, de 250°C, a camada de material plastico ndo se torna pegajosa e ndo
produz uma sensagdo subjetiva quente em virtude de sua baixa densidade, e,
portanto, torna-se possivel um contato de curta duracdo com a pele sem
causar uma queimadura. No entanto, a densidade a espessura da camada de
material plastico nédo sdo alteradas por esta impregnagéo.

No desenho a invengdo € esclarecida de forma esquematica
com o auxilio de um exemplo de realizagdo. A Fig. 1 mostra, em aumento de
500 vezes, um corte transversal através de um couro de acordo com a
invengdo, e a Fig. 2 mostra uma vista de topo sobre o lado da flor do couro
revestido com uma camada de material plastico.

O desenho mostra um couro 1, cujo lado da flor do couro
finamente polido € dotado com uma fina camada de material plastico 2, que
consiste de uma mistura de polimeros organicos com propriedades
elastoméricas e de polimeros inorginicos com propriedades parecidas com

elastoméricas, e que contém pigmentos, de forma a proporcionar uma
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adequagdo colorimétrica da camada de material plastico 2 com a cor da
superficie do couro. A camada de material pldstico 2 contém microesferas
ocas 3 que sdo embutidas parcialmente na camada de material plastico 2, e
que sdo envolvidas parcialmente por um recobrimento 4 do material da
camada de material plastico 2, de forma que ocorrem ali elevagdes na
superficie da camada de material plastico 2, que produzem o efeito nobuk. O
recobrimento 4 ¢ tdo fino que a camada de material plastico 2 apresenta cor
transparente em virtude de sua pigmentagdo. As microesferas ocas 3 situam-
se lado a lado de forma parcialmente densa, mas em determinados pontos sio
conservados espagos vazios entre as microesferas ocas 3, que apresentam
capilares transpassantes, através dos quais se assegura a permeabilidade ao ar
e ao vapor d’agua. Nesta regido, a camada de material plastico 2 € mais fina
do que na regido das elevagBes e é perpassada parcialmente por fibras de
couro finas.

O invoélucro das microesferas ocas 3 consiste parcialmente de
copolimerizado de cloreto de polivinilideno ou de um outro material plastico
termoplastico, e contém um gés, por exemplo, isobutano. Apesar disso, as
microesferas ocas 3, por serem recobertas com o material elastomérico da
camada de material pléstico 2, suportam temperaturas de até 250°C por pouco
tempo, sem que venham a colapsar ou que o gas em seu interior venha a
escapar. As quantidades reduzidas do gas que se encontra no interior das
microesferas ocas 3 também nfo escapam, mesmo quando um veiculo
equipado com revestimentos de couro de acordo com a inveng¢do permanece
ao sol e quando predominam em seu interior temperaturas superiores a 80°C.

As particulas de borracha de silicone embutidas no material da
camada de material plastico 2 atuam hidrofobicamente e de forma repelente-
a-sujeira de uma forma duradoura, e influenciam de forma positiva as
propriedades de deslizamento, de forma que o couro de acordo com a

invengdo conta com uma excepcional resisténcia a abrasdo e outras
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14. Couro de acordo com uma das reivindicagdes de 1 a 13,

caracterizado pelo fato de que a camada de material plastico (2) apresenta

capilares transpassantes.
15. Couro de acordo com uma das reivindicagdes de 1 a 14,

caracterizado pelo fato de que o recobrimento das microesferas ocas é

colorido e transparente.
16. Couro de acordo com uma das reivindicagdes de 1 a 15,

caracterizado pelo fato de que o recobrimento das microesferas ocas na regido

superior € alisado por meio de passar a ferro.
17. Couro de acordo com uma das reivindicagdes de 1 a 16,

caracterizado pelo fato de que a camada de material plastico (2) é dotada com

um padrédo de gravagdo em relevo.
18. Couro de acordo com uma das reivindicagdes de 1 a 17,

caracterizado pelo fato de que € submetido a um processo de tombamento em

tambor.
19. Couro de acordo com uma das reivindica¢gdes de 1 a 18,

caracterizado pelo fato de que a superficie da camada de material plastico (2)

apresenta uma impregnacao de dleo de silicone.
20. Couro de acordo com uma das reivindicagdes de 1 a 19,

caracterizado pelo fato de que o couro polido apresenta um padrdo de

gravacdo em relevo ou gravacéo em relevo formada antes da aplicagdo da

camada de material plastico (2) ou abaixo da camada de material plastico (2).
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RESUMO
“COURO”

A invengdo refere-se a um couro (1), sobre cuja superficie
encontra-se prevista uma fina camada de material pléstico (2). De acordo com
a inven¢do, esta camada de material plastico (2) apresenta uma espessura
inferior a 0,09 mm e consiste de uma mistura de polimeros orginicos com
propriedades elastoméricas e de polimeros inorginicos com propriedades
parecidas com elastoméricas, e encontram-se previstas microesferas ocas
nesta camada de material plastico, das quais uma parte, juntamente com um
recobrimento da camada de material plastico, forma uma eleva¢do no mesmo,
entre as quais sobressaem fibras de couro muito finas que sobressaem da
superficie do couro. A densidade da camada de material plastico (2) situa-se

abaixo de 0,75 g/cm?, a dureza Shore € inferior a 58 Shore A.
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