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一种水电解槽极板

(57)摘要

本实用新型涉及一种水电解槽极板，属于水

电解制氢技术领域。本实用由极框和主极板连接

而成，极框分布有若干乳头状凸起，极框内侧面

设有一圈三角形凹槽，三角形凹槽、主极板和极

框形成腔室结构；极框的环形平面上开有若干圆

孔，位于极框上部的圆孔为出气孔，位于极框下

部的圆孔为进液孔。本实用新型由极框与主极板

及输电板组成，腔室内可以容纳电解液；采用钢

板作为极框，简单易行；极框气液导沟的深度与

宽度公差易于控制，并确保加工质量；极框与主

极板的焊接台阶，可确保与主极板焊接时，其公

差在设定的范围内。
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1.一种水电解槽极板，由极框和主极板连接而成，所述极框分布有若干乳头状凸起，其

特征在于：

所述极框内侧面设有一圈三角形凹槽，所述三角形凹槽、主极板和极框形成腔室结构；

所述极框的环形平面上开有若干圆孔，位于所述极框上部的圆孔为出气孔，位于所述

极框下部的圆孔为进液孔；

所述圆孔通过导沟连通所述腔室结构，所述导沟上加工有小压片坑道，所述小压片坑

道上粘有小压片；所述的极框的外侧面上还焊接有输电板。

2.根据权利要求1所述的水电解槽极板，其特征在于：所述极框上开有穿透所述极框的

电解液注入孔。

3.根据权利要求1所述的水电解槽极板，其特征在于：所述极框的外侧面上分布有若干

密封线。

4.根据权利要求1所述的水电解槽极板，其特征在于：所述输电板为导电金属铜板，连

通外界电源。
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一种水电解槽极板

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种水电解槽极板，属于水电解制氢技术领域。

背景技术

[0002] 目前工业水电解槽均采用双极性压滤型结构，而早期的水电解槽都为常压结构，

主电极为平板，通过铆柱与多孔副极板连成一体，而不采用板框结构，所以电极表面积较

小，电室空间较大，运行过程中电耗较大，目前这种结构基本上已被淘汰。

实用新型内容

[0003] 本实用新型要解决的技术问题是，针对现有技术不足，提出一种水电解槽极板。

[0004] 本实用新型为解决上述技术问题提出的技术方案是：一种水电解槽极板，由极框

和主极板连接而成，所述极框分布有若干乳头状凸起，所述极框内侧面设有一圈三角形凹

槽，所述三角形凹槽、主极板和极框形成腔室结构；所述极框的环形平面上开有若干圆孔，

位于所述极框上部的圆孔为出气孔，位于所述极框下部的圆孔为进液孔；所述圆孔通过导

沟连通所述腔室结构，所述导沟上加工有小压片坑道，所述小压片坑道上粘有小压片；所述

的极框的外侧面上还焊接有输电板。

[0005] 上述技术方案的改进是：所述极框上开有穿透所述极框的电解液注入孔。

[0006] 上述技术方案的改进是：所述极框的外侧面上分布有若干密封线。

[0007] 上述技术方案的改进是：所述输电板为导电金属铜板，连通外界电源。

[0008] 本实用新型采用上述技术方案的有益效果是：本实用新型由极框与主极板及输电

板组成，极板接正极，腔室内可以容纳电解液。采用钢板作为极框，简单易行。极框气液导沟

的深度与宽度公差易于控制，并确保加工质量。极框与主极板的焊接台阶，可确保与主极板

焊接时，其公差在设定的范围内。

附图说明

[0009] 下面结合附图对本实用新型作进一步说明。

[0010] 图1是本实用新型的示意图。

[0011] 图2是图1的侧视结构示意图。

[0012] 图中示例：极框1、三角形凹槽2、主极板3、乳头状凸起4、输电板5、导沟6、小压片7、

出气孔8、进液孔9、电解液注入孔9、密封线10。

具体实施方式

实施例

[0013] 如图1至图2所示，一种水电解槽极板，由极框1和主极板3连接而成，极框1分布有

若干乳头状凸起4，极框1内侧面设有一圈三角形凹槽2，三角形凹槽2、主极板3和极框1形成
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腔室结构；极框1的环形平面上开有若干圆孔，位于极框1上部的圆孔为出气孔8，位于极框1

下部的圆孔为进液孔7；圆孔通过导沟6连通腔室结构，导沟上加工有小压片坑道，小压片坑

道上粘有小压片7；极框1的外侧面上还焊接有输电板5。

[0014] 极框1上开有穿透极框1的电解液注入孔9。

[0015] 极框1的外侧面上分布有若干密封线10。

[0016] 输电板为导电金属铜板，连通外界电源。

[0017] 本实用新型不局限于上述实施例。凡采用等同替换形成的技术方案，均落在本实

用新型要求的保护范围。
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图1
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图2
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