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Stavebnf armovaci sit’

Oblast techniky

Technické fedeni se tyka stavebni armovaci sité, zejména pro vyuziti ve stavebnictvi, kterd je
tvofena draténym pletivem, které je v mist¢ spojii draténych ok opatfeno distanénimi prvky.

Dosavadnf stav techniky

V soucasné dobé se pfi omiténi zdf pouZiva bud’ stavebni armovaci sit’ bez distanénich prvke za
ucelem docilenf lepd{ vazby nanasené omitky na omitané zdi, kter4 vsak negarantuje jeji zidouci
odstup od povrchu omitaného zdiva.

Odlisnym technickym feSenim pfi omitani zdiva jsou stavebni armovaci sité s distanénimi prvky.
Utelem distanénich prvkil je zajistit Zidouci odstup stavebnich armovacich siti od povrchu omi-
tan¢ho zdiva. Vyhodou vyuZiti stavebnich armovacich sitf s distanénimi prvky pak je zajisténi
rovnomémé vrstvy nanadené omitky na omitané zdi, coZ nelze zajistit u stavebnich armovacich
siti bez distanénich prvki.

Konkrétné nejstar$im technickym feSenfm stavebnich armovacich siti s distanénimi prvky je
stavebni armovaci sit, jejiZ distanéni prvky jsou zhotoveny z keramického materidlu. Nasledns
bylo zvetejn¥no technické fedent stavebni armovaci sité s distanénimi prvky, které jsou vyrobeny
z napénén¢ odlehlené organické hmoty. Poté bylo zvefejnéno technické fe$eni stavebni armovaci
sit€ s distanénimi prvky, které jsou zhotoveny z vytvrzeného noveduru,

Spole¢nou nevyhodou viech zde uvedenych technickych fe¥eni stavebnich armovacich siti s
distantnimi prvky, zhotovenych z riiznych druhti materidld, jsou pfedevdim vy$8 vyrobni na-
klady na zhotoveni ptislusnych distan&nich prvki a déle omezené monosti vyuziti uvedenych
stavebnich armovacich siti v ndvaznosti na rozsihlou povrchovou nerovnost omitanych zdi.

Podstata technického refeni

Uveden¢ nedostatky podstatné omezuje stavebni armovaci sit, zejména pro pouZiti ve staveb-
nictvi, tvofena dréténym pletivem, kterd je v misté spoji ok opatfena distanénimi prvky, podle
tohoto technickeho feSeni, jejiZ podstata spodiva v tom, Ze distanéni prvky jsou zhotoveny z ter-

-moplastu.

Na strané jedné stavebni armovaci sit’ podle tohoto technického FeSeni umoiuje dosshnout po-
rovnatelné shodnych technickych parametrii pfi omitani zdiva, jimiZ se presentuji viechna dosud
znama technicka fedeni stavebnich armovacich siti, jejich? distanéni prvky jsou vyrobeny z ke-
ramického materiélu, nebo z napénéné odlehdené organické hmoty & z vytvrzeného novoduru.
Na strané druh¢ se u stavebni armovaci sité s distanénimi prvky zhotovenymi z termoplastu do-
sahuje podstatné nizSich vyrobnich ndkladd na jeji vyrobu pi soucasném rozsifeni monosti
jejiho uZiti ve stavebnictvi.

Popisovany termoplast je v sou¢asnosti nejpouZivanéj$im polymerem na svété. Vyrobni naklady
na zhotoveni distan¢nich prvkii z termoplastu jsou nif diky pouitému vyrobnimu postupu pfi
jejich vyrobé, kdy lze vyuZit jednak technologicky postup polymerace za nizkého tlaku nebo
technologicky postup za vysokého tlaku. P vlastni vyrob& distangnich prvki lze vyuzit techno-
logicky proces vstiikovani nebo technologicky proces vytladovani. Témito zptisoby zhotovované
distan¢ni prvky z termoplastu umoZfiuji bez vétiich technickych a provoznich problémd vyrabét
Sirok¢ spektrum stavebni armovaci sité i pro velmi nerovné povrchy zdi p#i docileni rovnomér-
ného odstupu stavebni armovaci sit& od povrchu omitaného zdiva, coz ve svych disledcich zlev-
fluje konené finanéni naklady na zhotoveni omitek.

Je pfirozene, Ze rozteCe jednotlivych distanénich prvkd, jimi% jsou opatieny spoje draténych ok
stavebni armovaci sité, podle tohoto technické feSeni, se odvijeji od rozmérm jednotlivych ok
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draténého pletiva s tim, Ze rozméry jednotlivych ok draténého pletiva se voli jednak podle
struktury nésledné omitaného zdiva a sou¢asn¢ se zohledituje i druh pouZité omitky.

Ptehled obrdzku na vykrese

Technické feleni bude bliZe osvétleno pomoci vykresu, na které obr. 1 znézorfiuje stavebni
armovaci sit’ podle technického Feseni, u kterého je dréténé pletivo v misté spojit jednotlivych ok
opatfeno distanénimi prvky.

w s

Piiklady provedenti

Stavebni armovaci sit’ podle obr. 1 sestdva z draténého pletiva 1, tvoficiho jednotliva oka 2.
Spoje jednotlivych ok 2 u dréténého pletiva 1 jsou opatfeny distanénimi prvky 3. Velikost
distanénich prvki 3, upevnénych na spojich jednotlivich ok 2 u draténého pletiva 1 je odvisla od
velikosti jednotlivych ok 2. Volbou riiznych velikosti dosedacich ploch 4 u distanénich prvki 3
1ze eliminovat p¥ipadné nerovnosti omitaného zdiva a docilit tak rovnomémeého odstupu stavebni
armovaci sité od povrchu omitaného zdiva.

Manipulace se stavebni armovaci siti pf omiténi zdiva podie tohoto technického fefeni spotiva v
piiloZeni draténého pletiva 1 na omitanou zed s tim, %e distandni prvky 3, opatfené dosedacimi
plochami 4, jimZ jsou opatfeny spoje draténych ok 2, dosednou na povich omitaného zdiva.

Stavebni armovaci sit’ podle tohoto technického Fedeni |ze vyuZit prakticky u viech struktur po-
vrchii omitaného zdiva.

NAROKY NA OCHRANU

1.  Stavebni armovaci sit, zejména pro vyuiti ve stavebnictvi, tvofend driténym pletivemn,
kterd je v misté spoji driténych ok opatfena distan®nimi prvky, vyzna ¢ujici se tim,
¥e distanéni prvky (3) jsou zhotoveny z termoplastu.

2. Stavebni armovaci sit podle ndroku 1, vyzmadujici se tim, Ze velikost distanc-
nich prvkil (3), jimiZ jsou opatfeny spoje jednotlivych ok (2) a velikost dosedacich ploch (4) u
distanénich prvkd (3), je volena s ohledem na povrchovou strukturu omitaného zdiva v navaz-
nosti na pozadovanou tloustku naniené omitky.

1 vykres
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