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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 3月 26日 (2007.3.26)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 Ｌ Ｄ の 励 起 に よ る レ ー ザ 発 振 器 を 並 列 に 複 数 配 置 し て 、 前 記 各 レ ー ザ 発 振 器 の 出 射 光 軸
上 の 前 方 に 、 前 記 各 レ ー ザ 発 振 器 か ら 発 振 さ れ た レ ー ザ ビ ー ム を 合 成 し て 加 工 点 へ 導 く 光
学 系 と 、 前 記 レ ー ザ ビ ー ム を 監 視 す る モ ニ タ が 配 置 さ れ 、 前 記 モ ニ タ お よ び 前 記 Ｌ Ｄ の 電
流 を 監 視 す る 電 流 モ ニ タ か ら の 出 力 に も と づ い て 出 力 制 御 部 に よ り 前 記 各 レ ー ザ 発 振 器 か
ら 発 振 し た レ ー ザ ビ ー ム が 制 御 さ れ て い る レ ー ザ プ ロ セ ス で あ っ て 、
　 前 記 出 力 制 御 部 は 、 前 記 各 レ ー ザ 発 振 器 の 出 力 が 一 定 に な る よ う 、 か つ 、 前 記 加 工 点 の
パ ワ ー が 予 め 定 め ら れ て い る 所 定 の パ ワ ー に な る よ う に 制 御 し 、 ま た 、 励 起 用 の Ｌ Ｄ の 寿
命 予 測 を お こ な っ て い る こ と を 特 徴 と す る レ ー ザ プ ロ セ ス 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 出 力 制 御 部 に よ る 、 前 記 加 工 点 の パ ワ ー が 予 め 定 め ら れ て い る 所 定 の パ ワ ー に な る
よ う な 制 御 は 、 加 工 点 パ ワ ー モ ニ タ か ら デ ー タ を 受 け 、 予 め 定 め ら れ て い る 所 定 の パ ワ ー
に な る よ う に 、 個 々 の レ ー ザ 発 振 器 に 対 応 し た バ リ ア ブ ル ア ッ テ ネ ー タ を 同 じ 割 合 で 調 整
す る こ と に よ り お こ な っ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の レ ー ザ プ ロ セ ス 。
【 請 求 項 ３ 】
　

。
【 請 求 項 ４ 】
　 並 列 に 配 置 さ れ Ｌ Ｄ の 励 起 に よ る 複 数 の レ ー ザ 発 振 器 と 、 こ の 各 レ ー ザ 発 振 器 の 出 射 光
軸 上 の 前 方 に 順 次 配 置 さ れ た 、 複 数 の 前 記 レ ー ザ 発 振 器 の 個 々 の レ ー ザ 出 力 を 可 変 す る こ
と の で き る 出 力 減 衰 器 と 、 こ の 出 力 減 衰 器 か ら 出 力 さ れ た レ ー ザ ビ ー ム を 合 成 す る ビ ー ム
合 成 光 学 系 と 、 こ の ビ ー ム 合 成 光 学 系 の 光 軸 上 の 前 方 に 配 置 さ れ 、 ラ イ ン ビ ー ム を 形 成 す
る 際 に 発 生 す る 干 渉 縞 を 低 減 化 す る 音 響 光 学 変 調 器 と 、 前 記 ビ ー ム 合 成 光 学 系 か ら の 出 力
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さ れ た レ ー ザ ビ ー ム を 均 一 分 布 の ラ イ ン ビ ー ム を 形 成 す る た め に ア レ イ レ ン ズ 群 お よ び 集
光 レ ン ズ か ら な る ビ ー ム ホ モ ジ ナ イ ザ と 、 こ の ホ モ ジ ナ イ ザ で 形 成 さ れ た レ ー ザ ビ ー ム を
再 整 形 す る ビ ー ム 整 形 ア パ チ ャ と 、 こ の ビ ー ム 整 形 ア パ チ ャ に よ り 再 整 形 さ れ た 像 を 結 像
す る 結 像 光 学 系 と 、 前 記 個 々 の レ ー ザ 発 振 器 の 出 力 お よ び 励 起 用 の Ｌ Ｄ の 電 流 を 検 出 す る
モ ニ タ リ ン グ 機 構 と 、 前 記 個 々 の レ ー ザ 発 振 器 の 出 力 を モ ニ タ す る 出 力 モ ニ タ と 、 前 記 結
像 光 学 系 の レ ー ザ ビ ー ム を モ ニ タ す る 加 工 点 出 力 モ ニ タ と 、 出 力 制 御 部 と を 有 し 、
　 前 記 出 力 制 御 部 は 、 前 記 モ ニ タ リ ン グ 機 構 お よ び 前 記 出 力 モ ニ タ に よ り モ ニ タ し た 出 力
お よ び 励 起 用 Ｌ Ｄ 電 流 の デ ー タ か ら 前 記 個 々 の レ ー ザ 発 振 器 の メ ン テ ナ ン ス 時 期 を 推 定 し
、 必 要 に よ っ て は メ ン テ ナ ン ス が 必 要 な 前 記 レ ー ザ 発 振 器 の 稼 動 を 停 止 さ せ 、 そ の 分 低 下
し た 必 要 パ ワ ー を 他 の 前 記 レ ー ザ 発 振 器 の 出 力 を 上 昇 さ せ る こ と で 補 完 し 、 前 記 稼 動 を 停
止 し た レ ー ザ 発 振 器 の メ ン テ ナ ン ス 時 も 装 置 全 体 の 稼 動 が 継 続 で き る 制 御 ア ル ゴ リ ズ ム を
有 し て い る こ と を 特 徴 と す る レ ー ザ ア ニ ー ル 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 各 レ ー ザ 発 振 器 か ら 出 力 さ れ る レ ー ザ ビ ー ム は 、 可 視 光 領 域 に あ る と と も に 連 続 出
力 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の レ ー ザ ア ニ ー ル 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 各 レ ー ザ 発 振 器 は 、 Ｌ Ｄ 励 起 方 式 の Ｎ ｄ ： Ｙ Ｖ Ｏ ４ レ ー ザ の Ｓ Ｈ Ｇ 出 力 で あ る と と
も に 、 励 起 用 Ｌ Ｄ が 発 振 器 側 で は な く 電 源 側 に 設 置 さ れ 、 か つ 、 励 起 エ ネ ル ギ は フ ァ イ バ
を 通 じ て レ ー ザ 発 振 器 に 伝 送 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の レ ー ザ ア ニ ー ル
装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 各 レ ー ザ 発 振 器 か ら 出 力 さ れ た レ ー ザ ビ ー ム の 加 工 点 の ラ イ ン ビ ー ム 長 さ 方 向 の ス
テ ィ ー プ ネ ス が ５ μ ｍ 以 内 で あ り 、 か つ 、 ラ イ ン ビ ー ム を 長 さ 方 向 に オ ー バ ラ ッ プ さ せ な
が ら 被 加 工 物 で あ る 基 板 全 面 お よ び 一 部 分 を 結 晶 化 し て い く こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記
載 の レ ー ザ ア ニ ー ル 装 置 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 結 像 光 学 系 は 、 結 像 位 置 を ２ 次 元 的 に 走 査 す る た め の 偏 向 器 が ミ ラ ー と ガ ル バ ノ メ
ー タ ス キ ャ ナ ま た は ポ リ ゴ ン ミ ラ ー と 回 転 駆 動 用 モ ー タ で 構 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す
る 請 求 項 記 載 の レ ー ザ ア ニ ー ル 装 置 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 ホ モ ジ ナ イ ザ に 設 け ら れ て い る 音 響 光 学 変 調 器 は 、 レ ー ザ ビ ー ム の ス イ ッ チ ン グ 作
用 を 該 レ ー ザ ビ ー ム の 光 路 途 中 で 行 う と 共 に 、 干 渉 縞 の 低 減 化 の た め に ビ ー ム の 方 向 を 微
小 角 で 高 速 偏 向 さ せ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の レ ー ザ ア ニ ー ル 装 置 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 発 明 の 名 称
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 発 明 の 名 称 】 レ ー ザ プ ロ セ ス 、 こ の レ ー ザ プ ロ セ ス を 用 い た ト ラ ン ジ ス タ 装 置 の 製 造 方
法 お よ び レ ー ザ ア ニ ー ル 装 置
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ５ 】
　 本 発 明 は こ れ ら の 事 情 に も と づ い て な さ れ た も の で 、 高 品 質 の 薄 膜 ト ラ ン ジ ス タ の 活 性
層 の 形 成 す る た め の レ ー ザ プ ロ セ ス と そ れ を 用 い た レ
ー ザ ア ニ ー ル 装 置 を 提 供 す る こ と を 目 的 と し て い る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
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【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ７ 】
　 ま た 本 発 明 に よ れ ば 、 前 記 出 力 制 御 部 に よ る 、 前 記 加 工 点 の パ ワ ー が 予 め 定 め ら れ て い
る 所 定 の パ ワ ー に な る よ う な 制 御 は 、 加 工 点 パ ワ ー モ ニ タ か ら デ ー タ を 受 け 、 予 め 定 め ら
れ て い る 所 定 の パ ワ ー に な る よ う に 、 個 々 の レ ー ザ 発 振 器 に 対 応 し た バ リ ア ブ ル ア ッ テ ネ
ー タ を 同 じ 割 合 で 調 整 す る こ と に よ り お こ な っ て い る こ と を 特 徴 と す る レ ー ザ プ ロ セ ス で
あ る 。
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