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{(57) Anotace:

Zaiizeni pro vyrobu zpénénych polysachari-

dovych hmot, zejména Skrobovych, jehoZ sou-

¢4asti jsou alesponi jeden zasobnik, davkovac a

extruzni zafizeni, ma jako extruzni zafizeni

maloobjemové axidlni ¢erpadlo (6) s jednim

vstupem, které maA v podstaté valcovy rotor

' (13), jehoZ pramér je k jeho uéinné délce v po-

i méru 1 : 2 aZz 5 a jeho# otalky &ini 300 az 600
1/min.
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Zafizeni pro vyrobu zpénénych polysacharidovych hmot, ze-

jména Skrobovych

Oblast techniky

Vyndlez se tyka zarizeni pro vyrobu zpénénych polysachari-
dovych hmot, zejména &krobovych,jehoZ soucadsti jsou alespon
jeden zasobnik, davkovac a extruzni zatizeni.

Dosavadni stav techniky

Pro vyrobu zpénénych polysacharidi, Jjako je Skrob, celulé-
za, arabskd guma, karagen Vv kombinaci s bilkovinami a dal-
simi slozkami rostlin, se pouzivaji riuzné systémy, které
kombinuji mechanické t¥eni, tlak a teplotu. Obecné se nazy-
vaji extrudéry. Znadmd zarizeni k extruzi Skrobovitych latek
jsou tvorfena valcovitym rotorem, zpravidla ve tvaru sneku
nebo &roubu, uloZenym ve statoru s hladkymi vnitrnimi sté-
nami. ¢inna délka rotoru &ini nejméné osmindsobek jeho pru-
méru a otadky max. 300 1/min. Krome vstupu Skrobové hmoty
na podatku ¢&inné délky rotoru se po jeho délce nachdzeji
daléi vstupy pro pfidavné létky)resp.chemikélie, které jsou
do zakladni hmoty davkovany 2z jednotlivych zasobniky, resp.

nédréilpostupné béhem extruzniho procesu.

Znamé extrudéry skrobovych hmot Jjsou komplikovana a inves-
tidné nakladna zarizeni, ktera navic umoZfiuji extruzi jen
nékterych specifickych typu polysacharidi, jako Jje napt.
bramborovy Skrob, &isty tapiokovy Skrob nebo &isty kukuric-




ny s$krob. Vzhledem k investiénim nakladim je zpravidla ne-
1ze instalovat v misté zdroje surovin,resp. v misté potreby
hotového produktu, JjehoZ preprava vzhledem k nizké speci-
fické hmotnosti je velmi neekonomicka. |

Vyndlez si klade za ukol vytvorit extruzni zarizeni s pod—‘

statné nizs$imi po¥izovacimi naklady, které by bylo mozno,

$e “

pouzit pro 8irsi spektrum polysacharidovych hmot. 113m~¢wiff
N \/»}{/\
Podstata vyndlezu //”“*K\\\
L& WAT7T

Uvedeny ukol fedi zarizeni pro vyrobu zpénénych pol&sac@gjq
ridovych hmot, zejména Skrobovych, jehoZ soucasti js@u ale-~

cacsa PR

sponn Jjeden zasobnik, davkovac a extruzni zarizeni, gehgzﬁ (OE))
podstata spo¢iva v tom, Ze extruznim zarizenim Jje maioobje— %
move axidlni cerpadlo s jednim vstupenm, které ma v pods;atejuwmnﬁ
valcovy rotor, jehoZ prumér je k jeho d¢inné délce v poméru

1 : 2 az 5 a jehoZ otacky &ini 300 az 600 '1/min.

Ve vyhodném provedeni jsou za ucelem lepéiho promiseni ma-
teridlu vnéjsi valcova plocha rotoru a vnit¥ni vdlcova plo-
cha statoru opatreny dréZkami/probihajicimi ve Sroubovici,
pricemZ pravotocivé groubovici na rotoru je prirazena levo-

todiva Sroubovice na statoru a naopak.

&roubovicové drazky jsou s vyhodou vicechodé a maji v pod-
staté polokruhovity profil. K zajisténi samovolného déleni
extruddtu miZe mit vystupni tryska tvar Lavalovy dayzy.

7 hlediska extruzni technologie, probihajici v _axiélnim
cerpadle, je vyhodné,aby na vstup aidlniho derpadla byl pri-
pojen davkovac s predrazenym michacim zarizenim, do néjz
Usti zasobnik &krobu a vSechny zasobniky prisad.
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Prehled bl’ra/?:’(ua J
A na vykrese

Zarizeni podle vynilezu bude ddle popsano pomoci vykresu,

)

na némZ obr. 1 schematicky zndzorifiuje usporddani jednoho
provedeni zarizeni k vyrobé zpénéného sSkrobu a obr. 2 je
rez vlastnim extrudéremn.

Priklady provedeni vynélezu

Zarizeni ke zpériovdni Skrobu dle obr. 1 je tvoreno zasobni-
kem 1 Skrobu, nékolika zdsobniky 2 pfisad, michacim/susicim
zarizenim g,zésobnikem 4 smési, ddvkovacem 5 smési a axial-
nim maloobjemovym Serpadlem 6,které predstavuje vlastni ex-
trudér. Jako 7 je oznadena délicka extrudatu, jako 8 odsa-
vani a jako 9 zdsobnik extruddtu. Zpénovaci zarizeni je fi-
zeno poditadem 10 prostfednictvim ovladaci elektroniky 11.
Vlastni extrudér - 6 sestava ze statoru 12, jehoZ vnitrni v
podstaté valcova plécha je opatfena ¢éty¥chodou Sroubovico-
vou draZkou. Stejné tak vnéjs$i valcova plocha rotoru 13 Jje
opatfena &tyfchodou Sroubovicovou drédzkou. Drazky na rotoru
13 jsou vinuty v pravoto&ivé Sroubovici, kdeZto drazky ve
statoru 12 jsou vinuty v levoto&ivé Sroubovici. Profil dra-
Zek na statoru 12 i rotoru 13 je v podstaté polokruhovity.
Extrudér 6 ma vyhfivanou hlavu 14, JjejiZz vnitfni kuZelovy
tvar odpovidd tvaru ¢ela rotoru 13. V hlavé 14 je zasazena
tryska 15, kterd md tvar Lavalovy dyzy. Jako 16 je oznacen
otvor pro vstup materidlu a jako 17 hnaci kolo rotoru 13.

Skrob, pridavné latky, resp. chemikalie, jsou vedeny ze za-
sobnikua 1,2 do michaciho/susiciho za¥izeni 3 spolu s vodou.
Stény michaciho/susiciho zarizeni 3 jsou vyhfivéany pérou
nebo horkou vodou a michéni zajistuji michadla s lopatkami
trojdhelnikového tvaru. Toto zarizeni 3 po promichdni vysu-
§i smés na poZadovanou vlhkost. Po promichdni a vysuSeni se




smés skladuje v zasobniku 4 smési. Odtud je Snekovym davko-
vadem 5 privadéna do axidlniho <&erpadla 6, V némZ probéhne
vlastni extruze. Poté, co je extrudat rozrusen, shromazduje

se v zasobniku 9 extrudatu.

Do extrudéru 6 vstupuje smés otvorem 16, je undsena Srou-
bovicovymi drazkami otddejiciho se rotoru 13 smérem k celu
rotoru 13. Pritom dochazi k jejimu dalsimu promiseni za pu-
sobeni tieni a tlaku. PFi praichodu tryskou 15 smés, obsahu-
jici kypfici prostredek, vypéni. Vystupujici smés je rozru-
Sovana délidkou 7 extrudatu. PakliZe je instalovdana tryska
15 ve tvaru Lavalovy dyzy, dochazi v disledku nadkriticke
vytokové rychlosti k samovolnému déleni produktu a délicka
7,jejimz délicim orgdnem jsou obvykle rotujici noZe,pak od-

pada.

Axialni cerpadlo 6 pracuje s tlakem 6 aZ 18 MPa a s teplo-

tami v rozmezi 80 az 300°C. Pracovni otdcéky rotoru 13 jsou
500 1/min s moZnost

Yy ce. Pomér pruméru D ro-
toru 13 k jeho funkéni délce L
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Patentové nédroky

1. Zarizeni pro vyrobu zpénénych polysacharidovych hmot,
zejména Skrobovych, jehoZz soucdsti jsou alespon jeden
zasobnik, davkovaé a extruzni zarizeni, vyznacdujici se
tim, Ze extruznim zarizenim je maloobjemové axidlni Cer-
padlo (6) s jednim vstupem, které ma v podstaté valcovy
rFtor (13), jehoZ priumér je k jeho Uc¢inné délce v poméru
1 : 2 az 5 a jehoZ otadky ¢éini 300 aZ 600 1l/min.

2. Zarizeni podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze vnéjsi
valcova plocha rptoru (13) a vnit¥ni vdlcovd plocha sta-
toru (12f*550u opatfeny drazkami, probihajicimi ve Srou-
bovici, priéemZ pravotod¢ivé Sroubovici na rotoru (13) je
prirazena levotod&iva Sroubovice na statoru (12) a naopak.

3. Zzarizeni podle ndroku 1, vyznadujici se tim, Ze Sroubo-
vicové drazky jsou vicechodé .

4. zarizeni podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze Sroubo-
vicové draZky maji v podstaté polokruhovity profil. '

5. Zarizeni podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze vystupni
* .
tryska (15) md tvar Lavalovy dyzy.

6. Zafizeni podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze na vstup wmalo -
A&zmovéko axidlniho éerpadla (6) je pripojen dé;kovaé (5) s pred-
Ffazenym michacim zafizenim (3),do né3& usti zésobnik (1)
Skrobu a vsechny zasobniky (2) prisad.
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