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Nouveau protecteur pour pansements

La présente invention concerne un nouvel ensemble pansement-
protecteur spécifiquement congu pour permettre le conditionnement, la
conservation et la manipulation de pansements incorporant un corps gras,
notamment au sein d'une masse susceptible de fluer. Elle concerne
également un procédé de fabrication de ce nouvel ensemble pansement-
protecteur.

Dans la présente description, on entend désigner par «corps gras »
toute substance ou tout mélange de substances choisie(s) parmi les
huiles, les graisses et les corps lipidiqgues (comprenant les acides gras,
glycérols, stérols et leurs dérivés) d'origine naturelle (minérale, animale ou
végétale) ou synthétique et se présentant a I'état liquide, semi-solide ou
solide, ces substances pouvant étre de poids moléculaire et d'architecture
(monomérique ou polymérigue) variées.

Les protecteurs sont couramment utilisés dans le domaine des
pansements. Leur rble est de protéger la surface du pansement qui est
destinée a venir en contact avec la peau ou la plaie du patient , jusqu’au
moment ou le pansement est appliqué. Généralement, les protecteurs ne
couvrent que la surface du pansement qui est destinée a venir en contact
avec la peau ou la plaie et se présentent sous la forme d’'une feuille de
dimension au moins égale a celle de la surface a recouvrir. Les protecteurs
peuvent étre en une ou plusieurs (habituellement deux ou trois) parties et
présenter des pliages formant des ailettes de préhension facilitant leur
retrait. Les protecteurs sont, en général, réalisés dans des matériaux anti-
adhérents afin de faciliter leur retrait lors de I'application du pansement.

Les pansements incorporant un corps gras, notamment au sein
d'une masse, adhésive ou non, sont généralement difficiles a conditionner,
a conserver et a manipuler dans les meilleures conditions d'hygieéne, en
raison des problemes de migration du corps gras ou de fluage de la
masse.

La présente invention a pour but de pallier les inconvénients de ces
pansements connus en proposant un ensemble pansement-protecteur
d'une nouvelle conception, qui permette d'éviter les problemes de
migration du corps gras ou de fluage de la masse lors du conditionnement
et de la conservation du pansement, ainsi que les problemes d'hygiéne
lors de sa mise en place sur la peau ou sur la plaie du patient a traiter.
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Ainsi, selon un premier aspect, la présente invention a pour objet
un ensemble pansement-protecteur, du type comprenant :

-un pansement incorporant au moins un corps gras et présentant
une premiere face destinée a venir au contact de la peau ou de la plaie et
une deuxieme face opposée a la premiere ;

-un protecteur séparable dudit pansement,
caractérisé en ce que ledit protecteur est constitué d'une feuille unique
recouvrant completement ladite deuxieme face et présentant des ailes
rabattues sur ladite premiere face, de facon a la recouvrir sensiblement
entiérement.

L'originalité de I'ensemble pansement-protecteur selon linvention
réside dans la structure particuliere du protecteur qui est constitué en une
seule piece et qui est destiné a entourer completement le pansement. Ce
protecteur permet d'éviter d'une facon particulierement simple les
problemes de migration du corps gras ou de fluage de la masse tout en
garantissant une mise en place du pansement sur la peau ou sur la plaie
dans les meilleures conditions d'hygiene. Il permet en outre, selon le type
de pansement utilisé, d'en faciliter la pose et peut dans certains cas jouer
également le rble de support.

D'une fagon générale, les ailes rabattues de la feuille précitée
formant le protecteur recouvrent entierement la face du pansement
destinée a venir au contact de la peau ou de la plaie, éventuellement a
I'exception de la zone de surface extrémement limitée se situant entre les
bords libres de la feuille lorsque ceux-ci sont congus pour venir en
aboutement, en position d'utilisation.

Avantageusement, les ailes rabattues de la feuille précitée formant
le protecteur se recouvrent partiellement au niveau de leurs bords libres
(latéraux), de préférence de telle fagon que la surface de recouvrement
ainsi définie représente 10 a 30 %, de préférence encore 10 a 20 % de la
surface de la face du pansement recouverte par lesdites ailes.

La surface définie par les ailes précitées est donc au moins égale a
celle de la face du pansement qu'elles recouvrent. Ces ailes peuvent
éventuellement s'étendre latéralement au-dela des bords longitudinaux du
pansement en formant ainsi des organes de préhension qui sont
notamment utiles lorsque les bords libres de la feuille sont congus pour
venir en aboutement, en position d'utilisation.
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Selon une caractéristique particuliere, la feuille formant le
protecteur comprend au moins une amorce de pliage, de préférence
linéaire, destinée a étre positionnée au niveau d’un bord latéral du
pansement et permettant son repli sur elle-méme pour former I'une des
ailes précitées.

Alternativement, la feuille formant le protecteur peut comprendre
au moins deux amorces de pliage, de préférence linéaires, destinées a
étre positionnées respectivement au niveau de chacun des bords latéraux
du pansement et permettant son repli sur elle-méme pour former
respectivement les deux ailes précitées.

Pour faciliter le retrait du protecteur, la feuille le constituant peut-
étre :

-soit repliée sur elle-méme au niveau de I'un de ses bords libres en
formant ainsi une ailette de préhension ;

-soit repliée sur elle-méme au niveau de chacun de ses bords libres
en formant ainsi deux ailettes de préhension.

Les différents types de pliages connus peuvent étre envisagés pour
former ces ailettes de préhension.

La feuille formant le protecteur peut étre en tout matériau ayant
une mémoire et a travers laquelle le corps gras contenu dans le
pansement ne migre pas.

Par exemple, cette feuille peut étre en papier siliconég,
polypropyléne, polyamide, polyéthyléne, polyuréthane, polyester, a base
de copolymere de polyéther polyester (comme par exemple les produits
commercialisés par la société DuPont sous la dénomination Hytrel®), &
base de copolymeéres de polyester ou polyéther polyuréthanes (comme par
exemple les produits commercialisés par la société Noveon sous la
dénomination Estane®), & base de copolyméres polyéther polyamide
(comme par exemple les produits commercialisés par la société Arkema
sous la dénomination Pebax®), en polyéther, polychlorure de vinyle,
polychlorure de vinylidéne, en alcool polyvinylique, en polyacétate de
vinyle, en polystyréne, en polyoléfine comme par exemple en polyéthylene
ou en polypropyléne, en fluorure polyvinylique.

Selon une caractéristiqgue particuliere, le matériau constituant la
feuille précitée est choisi parmi un papier siliconé, le polyéthyléene ou un
polyester.
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Selon une autre caractéristique particuliere, cette feuille présente
une épaisseur comprise entre 20 et 200 pm, de préférence entre 40 et 80
pm.

De maniere préférentielle, la feuille utilisée pour former le
protecteur selon la présente invention est une feuille de polyester non
siliconé ayant une épaisseur de 50 pm.

Selon encore une autre caractéristique particuliere, cette feuille
peut-étre recouverte au moins en partie sur une de ses faces par un
matériau anti-adhérent ou par un matériau adhésif.

Avantageusement, la feuille précitée constituant le protecteur peut
présenter, au niveau de chacune des amorces de pliage, des moyens de
pré-découpe. Dans ce cas, les parties formant ailes du protecteur peuvent
étre retirées par découpe tandis que la partie du protecteur recouvrant la
face opposée a la face destinée a venir au contact de la peau ou de la
plaie est maintenue en place en servant alors de support pour le
pansement.

Selon un premier mode de réalisation, I'ensemble pansement-
protecteur selon l'invention comprend un pansement interface.

De tels pansements sont connus et commercialisés par exemple
sous les dénominations commerciales Tulle Gras® (par SOLVAY PHARMA),
Physiotulle® (par COLOPLAST) ou encore Urgotul® (par les Laboratoires
URGO).

Ces pansements interfaces se présentent généralement sous forme
d’'une trame ou d’un filet enduit d'une masse comprenant au moins un
corps gras. Ils peuvent également étre constitués d'une masse
comprenant au moins un corps gras sans trame ou filet, ayant la forme
d'une plague présentant ou non des trous traversants, en fonction du type
de plaie sur lequel le pansement est appliqué (on utilisera
préférentiellement une plaque présentant des trous traversants sur une
plaie exsudative lorsque la masse comprenant au moins un corps gras n‘a
qu'un faible ou aucun pouvoir absorbant, les trous permettant ainsi
I'évacuation des exsudats de la plaie).

Ces pansements interfaces sont généralement conditionnés dans
des pochettes individuelles en y étant éventuellement maintenus entre
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deux feuilles protectrices pour éviter leur contact direct avec les parois de
la pochette de conditionnement.

Ces feuilles protectrices sont généralement faites d'un matériau au
travers duquel le corps gras ne migre pas (par exemple en cellophane
dans le cas du Tulle Gras® ou en polyester dans le cas d’ Urgotul®). Elles
permettent donc de protéger la pochette de conditionnement contre toute
migration de corps gras qui pourrait entrainer sa détérioration.

Ces feuilles protectrices assurent également une protection
supplémentaire du pansement lors de son utilisation. Aprés avoir ouvert la
pochette de conditionnement, Iutilisateur peut en effet retirer le
pansement de son conditionnement sans avoir a le toucher directement,
en le gardant maintenu entre ces deux feuilles protectrices jusqu’a son
utilisation finale.

Toutefois, lorsque le pansement interface est ainsi protégé, le
retrait des feuilles protectrices doit se faire en deux temps (en
commencant habituellement par le retrait de la feuille protégeant la
surface destinée a venir au contact de la peau lésée ou de la plaie) car ces
feuilles sont indépendantes I'une de l'autre. De ce fait, lorsque la surface
du pansement destinée a étre mise au contact de la plaie ou de la peau
lésée est libérée de sa feuille protectrice, il n'y a souvent pas d’autre
solution que de saisir le pansement a la main pour le tendre sur la peauy,
avec les risques corrélatifs de polluer le pansement ou de retirer une
partie de la masse comprenant au moins un corps gras.

L'ensemble pansement-protecteur selon la présente invention
permet non seulement d'éviter les problémes de migration du corps gras,
mais garantit en outre une pose aisée et parfaitement hygiénique du
pansement.

En effet, lors de I'utilisation de cet ensemble, le protecteur est
séparé du pansement en éloignant ses bords libres I'un de l'autre ce qui
permet ainsi de libérer, dans un premier temps, la face du pansement
destinée a étre mise en contact avec la plaie ou la peau lésée, et de la
positionner aisément sans la toucher.

Des lors que le pansement est ainsi positionné, il suffit, dans un
deuxieme temps, de retirer totalement le protecteur en le séparant du
pansement au niveau de la face opposée a celle qui est au contact de la
plaie ou de la peau lésée.
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Selon un deuxieme mode de réalisation, I'ensemble pansement-
protecteur selon l'invention comprend un pansement interface complexé a
une compresse.

De tels pansements sont connus et commercialisés par exemple
sous les dénominations commerciales UrgotuIDuo® et CeIIosorb® (par les
Laboratoires Urgo).

Lorsqu'un pansement interface comprenant au moins un corps gras
est complexé a une compresse, ou lorsqu'une compresse est enduite
d’une masse comprenant au moins un corps gras sur la surface destinée a
venir en contact avec la plaie ou la peau lésée, il se produit un
phénoméne de migration du corps gras a travers la compresse. Ce
phénoméne peut provoquer une altération de la pochette de
conditionnement.

Dans ce type de pansement, la surface de la compresse enduite
d'une masse comprenant au moins un corps gras peut facilement étre
couverte d'un protecteur classique sous forme d‘une feuille car celui-ci
peut étre maintenu sur cette surface grace aux propriétés d’adhérence de
la masse . En revanche, ceci n‘est pas le cas pour la surface opposée de la
compresse qui ne présente pas de propriété d'adhérence.

L'ensemble pansement-protecteur selon la présente invention
permet de résoudre ce probléme. En effet, comme on le comprend, du fait
gue le protecteur est constitué d'une feuille unique, la force d'adhérence
fournie au niveau des ailes rabattues sur la face du pansement destinée a
venir au contact de la plaie ou de la peau est suffisante pour maintenir le
protecteur contre le pansement au niveau de la face opposée de la
compresse.

Il a par ailleurs été constaté un phénomeéne surprenant lors du
conditionnement d'un pansement interface complexé a une compresse a
l'aide d'un ensemble pansement-protecteur conforme a l'invention. En
effet, en fonction des matériaux utilisés, notamment lorsque le protecteur
est en polyester non siliconé et la compresse en viscose on a observé un
phénomeéne d’électricité statique entre le protecteur et la compresse, qui
permet, contre toute attente, de maintenir la compresse liée au protecteur
jusqu’a sa pose sur la plaie ou la peau lésée. Dans ce cas, le protecteur
peut également jouer le role d'applicateur.
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Selon un troisitme mode de réalisation, I'ensemble pansement-
protecteur selon l'invention comprend un pansement a base d’hydrogels
ou d’hydrocolloides.

De tels pansements sont connus et commercialisés par exemple
sous les dénominations commerciales Algoplaque® (par les Laboratoires
Urgo), Duoderm® (par Convatec), Comfeel® (par Coloplast).

Ces derniers sont constitués d’'une masse comprenant au moins un
corps gras et d’hydrocolloides, ladite masse étant complexée a un support
adhésivé.

Dans ce type de pansement, l'ensemble pansement-protecteur
selon l'invention permet d'éviter les problemes de fluage de masse au
niveau des bords latéraux. Il peut également faciliter I'application du
pansement lors de la pose.

D'autres détails, caractéristiques et avantages de linvention
apparaitront plus clairement a la lecture de la description explicative qui
va suivre de plusieurs modes de réalisation de l'invention et en référence
aux figures annexées, dans lesquelles :

- la figure 1 représente une vue en perspective d'un pansement
interface entouré d’'un protecteur selon un premier mode de réalisation de
la présente invention ;

- la figure 2 représente une vue en perspective semblable a la
figure 1 d'un pansement interface complexé a une compresse mince,
entouré d'un protecteur selon un second mode de réalisation de la
présente invention ;

- la figure 3 représente une vue en perspective semblable a la
figure 1 d'un pansement interface complexé a une compresse épaisse,
ladite compresse étant fixée a un support, entouré d'un protecteur selon
un troisieme mode de réalisation de la présente invention ;

- la figure 4 représente une vue en perspective d'un pansement
entouré d’'un protecteur selon un quatrieme mode de réalisation de
I'invention ;

-la figure 5 et une vue en perspective qui représente
schématiquement une installation permettant la fabrication de I'ensemble
pansement-protecteur selon l'invention .
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La figure 1 illustre un premier mode de réalisation de l'invention
dans lequel un protecteur 2 entoure completement un pansement
interface 1 constitué d'une trame enrobée d’'une masse comprenant au
Moins un corps gras.

Le protecteur 2 est constitué d'une feuille unique qui comprend:

-une premiere partie (centrale dans I'exemple représenté)
recouvrant completement la face (inférieure dans I'exemple représenté)
du pansement 1 opposée a la face destinée a venir au contact de la peau
ou de la plaie du patient a traiter et

-deux ailes 21, 22 s'étendant respectivement de part et d'autre de
ladite premiere partie et rabattues sur la face du pansement 1 destinée a
venir au contact de la peau ou de la plaie.

Dans |'exemple représenté, les bords libres (c'est-a-dire les bords
latéraux) des deux ailes rabattues se recouvrent partiellement en formant
ainsi une fente facilitant leur préhension. La surface de recouvrement ainsi
définie représente généralement 10 a 30 %, de préférence 10 a 20 %, et
de préférence encore 12 a 18 %, de la surface de la face du pansement
recouverte par lesdites ailes.

Dans une variante de réalisation non représentée, les bords libres
des deux ailes peuvent conformés pour venir en aboutement, en position
d'utilisation. Dans ce «cas, les ailes précitées pourront s'étendre
latéralement au-dela des bords latéraux du pansement pour former des
organes de préhension.

Dans I'exemple représenté, la feuille constituant le protecteur 2 est
repliée sur elle-méme le long d'une amorce de pliage 5 en forme de ligne,
qui est disposée en position d'utilisation au niveau (c'est-a-dire au
voisinage immédiat ou a quelques millimetres) de I'un des bords latéraux
du pansement.

Avantageusement, la feuille peut étre également repliée sur elle-
méme le long d'une seconde ligne de pliage disposée au niveau du bord
latéral opposé du pansement.

Pour faciliter le retrait du protecteur, la feuille précitée est repliée
sur elle-méme au niveau de I'un de ses bords libres en formant ainsi une
ailette de préhension 3. Dans l'exemple représenté, la feuille est repliée
sur elle-méme vers l'extérieur le long d'une ligne droite, mais tout autre
pliage connu peut étre utilisé pour former l'ailette de préhension.
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Dans une variante de réalisation, la feuille peut étre repliée sur elle-
méme au niveau de chacun de ses bords libres en formant ainsi deux
ailettes de préhension.

Le pansement interface 1 entouré du protecteur 2 est
habituellement conservé dans une pochette de conditionnement.

Dans une variante de réalisation, il peut étre envisagé d'écraser le
pansement au niveau de ces bords latéraux lors de la formation de la ligne
de pliage. Il est ainsi possible d’obtenir des pansements présentant des
bords amincis.

Dans ce premier mode de réalisation de l'invention, le protecteur 2
empéche la migration du corps gras contenu dans le pansement vers la
pochette de conditionnement, évitant ainsi de la détériorer. Il facilite en
outre la pose du pansement en jouant un role d’applicateur.

L'épaisseur de la feuille formant le protecteur 2 peut varier de 20 a
200 pm, de préférence de 40 a 80 pm. De maniére préférentielle, la feuille
utilisée pour former le protecteur selon la présente invention est une
feuille de polyester non siliconé ayant une épaisseur de 50 pm.

La figure 2 illustre un deuxieme mode de réalisation de l'invention
dans lequel le pansement est constitué d’'une compresse mince 4 dont
I'une des faces est enduite au moins en partie d'une masse comprenant
un corps gras ou est complexée a un pansement interface 1 tel que
représenté a la figure 1.

Comme dans le cas du premier mode de réalisation, la feuille
constituant le protecteur 2 comporte une ligne de pliage disposée au
niveau de chaque bord latéral du pansement 1 bien que I'épaisseur de ce
pansement soit supérieure a celle du pansement représenté a la figure 1.
D'une facon générale, la feuille peut étre repliée facilement autour du
pansement lorsque celui-ci présente une épaisseur comprise entre 0,1 et 2
mm. Pour des épaisseurs supérieures, il peut étre nécessaire de prévoir
deux lignes de pliage pour chacune des ailes du protecteur (voir exemple
représenté a la figure 3).

Dans cet exemple, chaque pansement a été découpé a une
dimension 10*10 cm et entouré par un protecteur constitué d'une feuille
de polyester non siliconé de 50 pm avant d'étre conditionné dans une
pochette.
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Un phénomene d'électricité statique a été observé avec une
compresse non tissée 100% viscose dont le poids est de 100 g/m2 et I
épaisseur de 0,75 mm (commercialisée sous la dénomination ORSA par
JETTEX) complexée a un pansement interface constitué d’'une trame en
polyester enrobé d'une masse comprenant au moins un corps gras.

Ce phénomeéne a persisté apres conditionnement en pochette.

Ce phénomene peut étre amplifié en chargeant le matériau formant
le protecteur et/ou la surface de la compresse ou du support qui entre en
contact avec le protecteur, a l'aide de barres ionisantes (comme par
exemple les barres de charge électrostatique commercialisées par AMG-
static ou les systemes de charge électrostatique commercialisés par HAUG
gmbh, ou encore les barres génératrices de charges statiques 991 et 993
commercialisées par Meech Static Eliminators Ltd).

Des essais de routine permettront a 'homme du métier d’observer
ou de mettre en évidence ce phénoméne avec d'autres matériaux,
épaisseurs ou poids du pansement. Il est évident qu'un pansement de
poids trop élevé, ou dont la surface de contact avec le protecteur est trop
réduite ne pourra étre maintenu par un tel lien physique.

Dans ce mode de réalisation, le protecteur peut également jouer le
role d’applicateur.

La figure 3 représente un troisieme mode de réalisation de
I'invention dans lequel le pansement est constitué d’'un support 8 enduit
d'un adhésif 7 permettant de lier le support a une compresse épaisse 4,
elle-méme complexée a un pansement interface 1 comprenant au moins
un corps gras.

Ce pansement présente une épaisseur telle qu'il est nécessaire de
former une seconde ligne de pliage 6 au niveau des bords latéraux du
protecteur 2 afin que la surface de contact avec les surfaces du
pansement soit maximum.

D'une facon générale, il est préférable de prévoir deux lignes de
pliage au niveau des bords latéraux du protecteur pour des pansements
présentant une épaisseur supérieure a 2 mm.

En fonction de la nature du pansement ou du rble joué par le
protecteur, la feuille formant le protecteur peut étre au moins en partie
couverte d’'un matériau anti-adhérent. Il peut étre envisagé, par exemple,
que seule la partie du protecteur en contact avec la face du pansement
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entrant en contact avec la plaie ou la peau lésée soit couverte d'un
matériau anti-adhérent.

De méme, la feuille formant le protecteur peut étre couverte au
moins en partie d’'un adhésif.

Un tel mode de réalisation est illustré a la figure 4.

Dans cet exemple, le protecteur 2 est recouvert d'un adhésif micro-
adhérent au niveau d'une zone (désignée par la lettre C sur la figure) afin
d’améliorer son role d'applicateur dans certains modes de réalisation. En
effet, un adhésif micro-adhérent permettra de maintenir le pansement sur
le protecteur jusqu’au moment de sa pose sur la plaie ou la peau lésée.

Dans une variante particuliere de réalisation, la zone adhésivée C
du protecteur peut servir de support pour le pansement. Dans ce cas,
I'adhésif choisi devra avoir des propriétés adhésives suffisantes pour
solidariser la masse comprenant au moins un corps gras, complexée ou
non a une compresse, au protecteur. En outre, comme le montre la figure
4, le protecteur présentera une amorce de découpe (ou pré-découpe) au
niveau de la ligne de pliage 5 permettant le retrait par découpe des
parties formant ailes (désignées par les lettres A et B sur la figure) du
protecteur en laissant subsister la zone adhésivée C du protecteur sur le
pansement.

En référence a la figure 5 on décrira maintenant un procédé de
fabrication de Il'ensemble pansement-protecteur selon la présente
invention.

D'une fagon générale, ce procédé de fabrication comporte les
étapes principales suivantes :

a)  arrivée a plat de la feuille formant le protecteur

b)  arrivée a plat du pansement a entourer

C) déviation de la feuille formant le protecteur au niveau
d’une roue

d) formation de la ligne de pliage au niveau des bords
latéraux.

La feuille constituant le protecteur provient d'une bobine amenée a
plat a la sortie d'un cylindre 9.

La feuille constituant le protecteur est mise sous tension a l'aide
d’un poids 10.
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Dans une seconde étape, qui est optionnelle, lorsque le protecteur
présente des ailettes de préhension, on vient former un pli au niveau d'un
bord latéral de la feuille formant le protecteur. En fonction du type
d‘ailettes de préhension voulu, un pli peut éventuellement étre formé au
niveau de chacun des deux bords latéraux de la feuille formant le
protecteur. Ce pli est d'abord formé au niveau du poste 12 situé entre
deux éléments de guidage fixes 11 et 13, puis il est renforcé par simple
pincement mécanique a l'aide d'un galet métallique, en acier par exemple,
au niveau du poste 14 situé entre deux éléments de guidage fixes 13 et
15. En fonction du matériau formant le protecteur, il peut étre nécessaire
d'apporter de la chaleur au systéme pour faciliter la formation du pli.

Dans une troisieme étape, la feuille plane formant le protecteur est
déviée a l'aide d'une roue 17, située entre deux éléments de guidage 15
et 18, en dessous du niveau de défilement. De maniere préférentielle, on
choisira un cylindre de petite dimension afin de réduire la déviation et de
diminuer la distance entre le cylindre d’'apport de la feuille formant le
protecteur 9 (ou 12, si le procédé utilisé comporte la seconde étape
optionnelle de formation d’'une ailette de préhension) et le cylindre de
finition de la ligne de pliage 18.

La roue 17 peut avoir différentes formes : il peut s'agir d'une roue
aspirante, notamment pour les cas ou la feuille formant le protecteur
présente une certaine fragilité. Elle peut étre chauffée ou refroidie en
fonction des besoins.

L'arrivée du pansement 16 peut se faire en amont de cette roue ou
au niveau de cette derniere.

Dans un mode de réalisation de l'invention, il peut étre envisagé
d’amener la masse comprenant au moins un corps gras au niveau de la
paroi de la roue 17 puis celle-ci vient se complexer directement soit a la
feuille formant le protecteur soit a une compresse ou un support dont
I'arrivée se fait au niveau de la roue ou en amont de celle-ci.

La roue 17 peut également avoir des motifs ou reliefs au niveau de
sa surface extérieure, aboutissant ainsi a différentes formes de
pansements selon les principes connus de I'héliogravure.

Cette roue peut également présenter des lames ou étre couplée a
un cylindre présentant des lames permettant de couper le pansement.
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Ceci peut étre avantageux lorsque l'on désire avoir un pansement de
dimension inférieure a celle du protecteur.

Suite au passage du protecteur et du pansement contenant une
masse comprenant au moins un corps gras au niveau de la roue 17, il se
produit un rabattement naturel des zones A et B de la feuille formant le
protecteur. Les lignes de pliages au niveau des bords latéraux sont alors
renforcées par écrasement par simple pincement mécanique a l'aide de
galets métalliques, de préférence en acier au niveau d’'un cylindre 19. En
fonction du matériau formant le protecteur, il peut étre nécessaire
d’apporter de la chaleur au systéeme pour faciliter la formation de la ligne
de pliage.

Les lignes de pliages peuvent étre réalisées au niveau du bord
immédiat du pansement ou a plusieurs millimétres de celui-ci. Dans
certains modes de réalisation de l'invention, il peut étre envisagé d’écraser
le pansement au niveau des bords latéraux en méme temps que l'on
écrase la feuille formant le protecteur afin de former les lignes de pliage.
Ceci permet d’obtenir des pansements présentant des bords amincis.

La tension entre le cylindre d’apport de la feuille formant le
protecteur 9 et le cylindre de tirage avec coupleur 20 varie en fonction du
matériau utilisé pour la feuille formant le protecteur. Lorsque cette feuille
est en polyester de 50 ym d’épaisseur, la tension est de préférence située
entre 3 et 5 N/cm. La vitesse de déroulement dans ce cas la est de
préférence située entre 3 a 50 m/min, l'objectif principal étant de
maintenir une tension constante entre la roue 17 et le cylindre 19 pour
éviter que la feuille formant le protecteur ne reprenne une conformation
plane.

On procede ensuite a une découpe du protecteur ou du protecteur
et du pansement selon le procédé de fabrication utilisé au niveau d'un
cylindre 23 afin d'obtenir un pansement individuel 10 entouré
complétement d’un protecteur.

Dans une variante de réalisation de linvention, il peut étre
envisagé, lorsque la dimension du pansement est inférieure a celle du
protecteur, de réaliser une soudure au niveau des deux extrémités du
protecteur afin de protéger le pansement de toute contamination
extérieure ou d'éviter que le corps gras ne migre a ce niveau la.
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REVENDICATIONS

1. Ensemble pansement-protecteur, du type comprenant :

-un pansement incorporant au moins un corps gras et présentant
une premiere face destinée a venir au contact de la peau ou de la plaie et
une deuxieme face opposée a la premiere ;

-un protecteur séparable dudit pansement,
caractérisé en ce que ledit protecteur est constitué d'une feuille unique
recouvrant complétement ladite deuxieme face et présentant des ailes
rabattues sur ladite premiere face, de facon a la recouvrir sensiblement
entiérement.

2. Ensemble selon la revendication 1, caractérisé en ce que les ailes
rabattues précitées se recouvrent partiellement au niveau de leurs bords
libres, de préférence de telle facon que la surface de recouvrement ainsi
définie représente 10 a 30 %, de préférence encore 10 a 20 % de la
surface de la face du pansement recouverte par lesdites ailes.

3. Ensemble selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce que la
feuille précitée constituant le protecteur comprend au moins une amorce
de pliage destinée a étre positionnée au niveau d'un bord latéral du
pansement et permettant son repli sur elle-méme pour former l'une des
ailes précitées.

4. Ensemble selon I'une des revendications 1 a 3, caractérisé en ce
gue la feuille précitée constituant le protecteur comprend au moins deux
amorces de pliage destinées a étre positionnées respectivement au niveau
de chacun des bords latéraux du pansement et permettant son repli sur
elle-méme pour former respectivement les deux ailes précitées.

5. Ensemble selon I'une des revendications 1 a 4, caractérisé en ce
gue la feuille précitée constituant le protecteur est repliée sur elle-méme
au niveau de l'un de ses bords libres en formant ainsi une ailette de
préhension.

6. Ensemble selon I'une des revendications 1 a 4, caractérisé en ce
gue la feuille précitée constituant le protecteur est repliée sur elle-méme
au niveau de chacun de ses bords libres en formant ainsi deux ailettes de
préhension.
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7. Ensemble selon I'une des revendications 1 a 6, caractérisé en ce
gue la feuille précitée constituant le protecteur est formée d'un matériau
au travers duqguel le corps gras ne migre pas, ledit matériau étant de
préférence choisi parmi un papier siliconé, le polyéthylene ou un polyester.

8. Ensemble selon I'une des revendications 1 a 7, caractérisé en ce
gue la feuille précitée constituant le protecteur présente une épaisseur
comprise entre 20 et 200 pm, de préférence entre 40 et 80 pym.

9. Ensemble selon I'une des revendications 1 a 8, caractérisé en ce
gue la feuille précitée constituant le protecteur est recouverte au moins en
partie sur une de ses faces par un matériau anti-adhérent.

10. Ensemble selon 'une des revendications 1 a 9, caractérisé en ce
gue la feuille précitée constituant le protecteur est recouverte au moins en
partie sur une de ses faces, d'un matériau adhésif.

11. Ensemble selon l'une des revendications 1 a 10, caractérisé en
ce que la feuille précitée constituant le protecteur présente, au niveau de
chacune des amorces de pliage, des moyens de pré-découpe.

12. Procédé de fabrication d'un ensemble pansement-protecteur
selon I'une des revendications 1 a 11 comprenant les étapes suivantes :

a)  arrivée a plat de la feuille formant le protecteur

b)  arrivée a plat du pansement a entourer

C) déviation de la feuille formant le protecteur au niveau
d’une roue 17

d) formation de la ligne de pliage au niveau des bords
latéraux

13. Procédé de fabrication selon la revendication 12 comprenant
une étape supplémentaire entre les étapes a) et b) dans laquelle un pli est
formé au niveau d’au moins un des bords libres de la feuille afin de former
une ailette de préhension.

14. Procédé de fabrication selon l'une des revendications 12 ou 13,
caractérisé en ce que la roue 17 est chauffée, refroidie, aspirante, non-
aspirante, lisse, présente des motifs ou reliefs au niveau de sa surface
extérieure.

15. Procédé de fabrication selon l'une des revendications 12 a 14,
caractérisé en ce que la masse comprenant au moins un corps gras est
amenée au niveau de la paroi de la roue 17.
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