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　 　 【 請 求 項 １ 】 　 溶 融 液 状 の 金 属 、 有 利 に は 溶 融 液 状 の 銅 を 連 続 的 に 脱 ガ ス し 、 引 き 続
き 、 脱 ガ ス さ れ た 金 属 を 鋳 造 す る た め の 装 置 で あ っ て 、 供 給 さ れ た 溶 融 液 状 の 金 属 を 収 容
す る 容 器 （ １ ０ ， ２ ０ ） と 、 脱 ガ ス の た め に 使 用 さ れ る 真 空 室 と が 設 け ら れ て お り 、 溶 融
液 状 の 金 属 の た め の 流 入 部 を 有 す る 第 １ の 室 （ ２ ０ ） 内 に 上 昇 管 （ １ ５ ） が 突 入 し て お り
、 該 上 昇 管 （ １ ５ ） の 上 端 部 が 真 空 室 （ １ ７ ） に 開 口 し て お り 、 該 真 空 室 （ １ ７ ） の 底 部
が 、 下 降 管 （ １ ６ ） に 接 続 さ れ た 流 出 開 口 を 有 し て お り 、 該 下 降 管 （ １ ６ ） の 、 出 口 開 口
を 形 成 す る 下 端 部 が 、 流 出 ノ ズ ル （ １ ４ ） を 備 え た 、 鋳 込 み 室 （ １ ３ ） と し て 形 成 さ れ た
第 ２ の 室 に 開 口 し て い る 形 式 の も の に お い て 、 上 昇 管 （ １ ５ ） と 下 降 管 （ １ ６ ） と に 加 熱
装 置 が 設 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 、 溶 融 液 状 の 金 属 を 連 続 的 に 脱 ガ ス す る
た め の 装 置 。
　 　 【 請 求 項 】 　 溶 融 液 状 の 金 属 、 有 利 に は 溶 融 液 状 の 銅 を 連 続 的 に 脱 ガ ス し 、 引 き 続
き 、 脱 ガ ス さ れ た 金 属 を 鋳 造 す る 方 法 で あ っ て 、 こ の 場 合 、 金 属 溶 融 液 を 脱 ガ ス の た め に
第 １ の 室 （ ２ ０ ） か ら 、 浴 液 面 高 さ よ り も 下 方 に 位 置 す る 流 入 開 口 を 備 え た 上 昇 管 （ １ ５
） を 介 し て 、 脱 ガ ス 室 と し て 働 く 真 空 室 （ １ ７ ） 内 へ 移 送 し 、 た だ し こ の 場 合 、 該 真 空 室
（ １ ７ ） と 第 １ の 室 （ ２ ０ ） と の 間 の 圧 力 差 に 基 づ き 生 ぜ し め ら れ る 揚 力 だ け を 使 用 し 、
か つ 別 の 圧 送 手 段 を 排 除 し て 移 送 し 、 次 い で こ の 金 属 溶 融 液 を 真 空 室 （ １ ７ ） か ら 重 力 を
利 用 し て 、 鋳 込 み 室 （ １ ３ ） 内 の 浴 液 面 高 さ よ り も 下 方 に 位 置 す る 下 側 の 出 口 開 口 を 備 え
た 下 降 管 （ １ ６ ） を 介 し て 鋳 込 み 室 （ １ ３ ） 内 へ 移 送 す る 形 式 の も の に お い て 、 上 昇 管 （
１ ５ ） と 下 降 管 （ １ ６ ） と を 加 熱 す る こ と を 特 徴 と す る 、 溶 融 液 状 の 金 属 を 連 続 的 に 脱 ガ
ス す る 方 法 。

（ １ ９ ）
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