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Sposob uszlachetniania szkla plaskiego
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Wspbiczesne metody produkecji szkla plaskiego
nie pozwalaja w pelni na uzyskanie bezpoSred-
nio wyrobu o wysokich wskaznikach jakoSci
z uwagi na trudno§é uwzglednienia w produkeji
calkowicie szerokiej problematyki zwigzanejzna-
stepujgcymi i najistotniejszymi wlasno$ciami, jak:
termicznymi, do kférych nalezg przewodno$é
cieplna, rozszerzalno§¢, naprezenia wewnetrzne,
powierzchniowe i wytrzymaloéé termiczna, wias-
noSciami mechanicznymi, do ktérych =zalicza sie
wytrzymato§¢ mechaniczng, sprezystosé, kruchosé,
twardosé i odpornosé fizyczng, a ponadto witasno-
§ciami optycznymi, do ktérych nalezg wizualnos¢,
rozproszenie $wiatla, jego odbicie i przepuszczal-
no§é oraz wilasnoSciami chemicznymi takimi jak
odporno$é chemiczna.

Celem wynalazku jest maksymalne poprawie-
nie jako$§ci produkowanego szkla plaskiego przy
minimalnym nakladzie kosztéw robocizny w sto-
sunku do istniejacych warunkéw.

Obecne 'sposoby podnoszenia wskaznikéw jakos-
ci z uwagi na problematyke zwigzang z wyzej
wymienionymi wlasno§ciami pociggaja za soba
wprowadzenie dodatkowych proces6w technolo-
gicznych obrébki szkla takimi sposobami, jak oh-
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ca na polerowaniu kwasami, klejeniu komorowym
i monolitycznym oraz hydrofobizacji.

Wymienione jedynie podstawowe sposoby cechu-
je duze ograniczenie wydajnoSci, jakoSci oraz
wielkoSci elementéw wytwarzanych z uwagi na
powstajgce trudnosci i niewspélmiernie wysoki
koszt wytwarzania.

Uszlachetnianie szkla plaskiego wedlug wyna-
lazku polega na wilgczeniu ta$my szklanej w trak-
cie jej formowania, w zamkniety obwé6d 2—2’
pradu elektrycznego.

Powyzszy spos6b umozliwia uzyskanie bezpo-
Srednio wyrobu o wtlasno$ciach bedgcych w réz-
nym stopniu sumg efektéw poszczegélnych sposo-
béw wyzej wymienionych przy minimalnym na-
kladzie $rodkéw.

Na zatgczonym rysunku uwidoczniono zasade
rozwigzania technicznego wedlug wynalazku, przy
czym fig. 1 przedstawia istniejgcy schemat for-
mowanija tafli szklanej, fig. 2 — przykladowy
schemat rozwigzania sposobu wedlug wynalazku
z pominieciem zestawu aparatury kontrolno-po-
miarowej pradu elektrycznego i fig. 3 — schemat
ukladu temperatur na grubosci tafli w czasie
stygniecia.

Zasadniczymi wadami produkowanego obecnie
rébka termiczna, ktéra polega na politurowaniu - szkla plaskiego jest jego niejednorodnosé masy
Nastepnie oraz falisto§¢ i mikro-spekania — gléwnie po-

ogniowym, odprezaniu i hartowaniu.
obrébka mechaniczna, polegajgca na szlifowaniu
i polerowaniu oraz obrébka chemiczna, polegajg-
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wierzchniowe. Wady te wplywaja ujemnie w spo-
s6b bezpoSredni lub posredni na jako§é szkla
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plaskiego, a zatem i na zwigzang z tymi wlasnos-
ciami problematyke.
Jednym z gléwnych czynnikéw, powodujacych

powstawanie wymienfonych wad sg ujemne zja- -

wiska termiczne, zachodzgce podczas topienia ze-
stawu oraz w czasie formowania wyrobu.

Najistotniejszg przyczyna ich wystepowania
w czasie ciggnienia tasmy szklanej jest nieréw-
nomierny spadek temperatury w grubosci 8 taflil
na calej jej szerokoSci 3.

W wyniku stosunkowo powolnego przewodzenia
ciepta przez szklo, warstwy wewnetrzne 5 stygng
wolniej, co jet przyczyng warstwowej struktury
taSmy szklanej i wystepujacych w niej naprezen
termicznych oraz innych wad zaréwno powierzch-
ni, jak i masy.

Sposéb wedlug wynalazku zapewnia réwnomier-
ny rozklad temperatury na grubosci 8 tasmy 1
‘podczas stygniecia, w poszczegblnych kolejnych
jej przekrojach poprzecznych, co réwna sie elimi-
nacji prawie wszystkich niepozadanych defekté6w,
a mianowcie: niejednorodno$ci masy i powierzch-
ni tasmy, zlozonych naprezen termicznych we-
wnetrznych i powierzchniowych oraz wad fizycz-
nych mikro- i-makro- struktury powierzchniowej,
do -ktérych nalezg mikro-spekania i falisto$é.

Szklo w miare wzrostu temperatury staje sie
coraz lepszym przewodnikiem pradu elektryczne-
go. Praktycznie, szklo jest przewodnikiem pradu
elektrycznego juz w temperaturze miekniecia.
Z drugiej strony, szklo jako przewodnik stawia
pewien op6r, ktéry zwieksza sie ze wzrostem lep-
kosci szkla.
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Z obrazu ukladu temperatur 6 na gruboSci 8 tas-
my 1 w jej przekroju podluznym (fig. 3) wynika,
ze najwiekszy op6r stawiaja powierzchnie 4,
a najmniejszy warstwy wewnetrzne 5, zgodnie
z wyzej podang zalezno$cig oporu od lepko$cl.

A zatem na powierzchni wydziela sie wiecej
ciepla i w efekcie zmniejsza sie lepko§é¢ z ten-
dencjg do uzyskania warto$ci w warstwach wew-
netrznych 5. Zapewnia to przy stygnieciu réwno-
mierny rozklad temperatury 7 w grubo$ci 8 na
calej szerokos$ci 3 tasmy 1.

Zjawisko to jest krotkotrwale ale wystarczajg-
ce, w porOéwnaniu z szybko$cig stygniecia szkla.

Wtérny uklad temperatury 7 na powierzch-
niach 4 oraz w grubosci 8 tafli 1 uzyskany sposo-
sobem wedlug wynalazku przez wilgczenie tasmy
szkla w zamkniety obw6d pradu elektrycznego,
zapewnia otrzymanie wyrobu o pozadanej jakoSci.

Zaznacza sie, ze istnieje mozliwos¢ wykorzysta-
nia innych kierunkéw przeptywu pradu elektrycz-
nego przez ta§me, np. prostopadle do powierzchni
na calej jej szerokosci, oraz Ze pomyst moze mieé
zastosowanie w produkcji innych asortymentéw
wyrobéw szklarskich.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb uszlachetniania szkla plaskiego, znamien-
ny tym, Ze ciggniong lub walcowang ta$me szkla
wlgcza sie w zamkniety obw6d pradu elektrycz-
nego, co powoduje wyréwnanie i wtérny rozklad
temperatury podczas stygniecia na calej powierz-
chni i grubosci tasmy.
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