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Stelleinrichtung fiir eine mechanische Schalthebelanordnung an einer Stickmaschine.

@ Die Stelleinrichtung fiir eine mechanische Schalthe-

belanordnung an einer Stickmaschine umfasst eine
elektromagnetische Vorrichtung (11) zur Verstellung ei-
nes, der Betitigung der Schalthebelanordnung dienenden
Klinkenhebels (16) zwischen einer ersten Endsteltung (a)
und einer Zwischenstellung (c), sowie eine mechanische
Verstitker-Vorrichtung (12) zur Verstellung des Klinken-
hebels (16) zwischen der genannten Zwischenstellung (c)
und einer zweiten Endstellung (b). Hierbei trigt der Klin-
kenhebel (16) an seinem einen freien Ende einen Perma-
nentmagneten (17), welcher bei unerregter elektromagne-
tischer Vorrichtung (11) stindig an dieser haftet. Ferner
umfasst die mit dem Klinkenhebel (16) zusammenwir-
kende mechanische Verstirker-Vorrichtung (12) eine
fremdbetitigbare Schwenkhebelanordnung (23, 24, 25),
durch deren Verschwenken der Klinkenhebel (16) aus sei-
ner Zwischenstellung (c) in die zweite Endstellung (b)
und zuriick bewegbar ist,

Auf diese Weise kann mit einer relativ kleinen Ma-
gnetanordnung zunichst die Verstellung eingeleitet wer-
den, worauf dann die eigentliche Verstellarbeit ausschliess-
lich vom mechanischen Verstirker ausgefiihrt wird.
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PATENTANSPRUCHE

1. Stelleinrichtung fiir eine mechanische Schalthebelan-
ordnung an einer Stickstelle einer Stickmaschine, um deren
Stickwerkzeuge programmgesteuert mit einer Antriebs-
schiene zu kuppeln, bzw. von dieser abzukuppeln, dadurch
gekennzeichnet, dass sie eine elektromagnetische Vorrich-
tung (11), welche die Verstellung eines der Betitigung der
Schalthebelanordnung dienenden Klinkenhebels (16) unter
der Wirkung einer Wegstellfeder (18) aus einer ersten End-
stellung (a) in eine Zwischenstellung (c) freigibt, sowie eine
mechanische Verstiarkervorrichtung (12) zur Verstellung des
Klinkenhebels (16) zwischen der genannten Zwischenstel-
lung (c) und einer zweiten Endstellung (b) umfasst.

2. Stelleinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die mit dem Klinkenhebel (16) zusammenwir-
kende mechanische Verstarkervorrichtung (12) eine fremdbe-
titigbare Schwenkhebelanordnung (23, 24, 25) umfasst,
durch deren Verschwenken der Klinkenhebel (16) aus der
Zwischenstellung (c) in die zweite Endstellung (b) und zuriick
in den Wirkbereich der elektromagnetischen Vorrichtung
(11) bewegbar ist.

3. Stelleinrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass der Klinkenhebel (16) eine
Anschlagfliche (31) besitzt, mit welcher er in seiner Zwi-
schenstellung (c) an der Schwenkhebelanordnung (23, 24, 25) 25
der mechanischen Verstirkervorrichtung (12) ansteht.

4. Stelleinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass der Klinkenhebel (16) einen
kurvenférmigen Verstellschlitz (30) aufweist, in welchen
wihrend seiner Verstellung zwischen seiner Zwischenstellung 30
(c) und seiner zweiten Endstellung (b) eine Schaltstange (25)
der Schwenkhebelanordnung (23, 24, 25) eingreift.

5. Stickmaschine mit in mindestens zwei Reihen im
Maschinengestell gelagerten und verschiebbar gefiihrten
Stickwerkzeugstangen, die nach einem Programm je an einer 3s
zugeordneten oszillierenden Antriebsschiene an- bzw. von ihr
abkuppelbar sind, und mit Stelleinrichtungen nach einem der
Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass zur gleichen
Stickstelle gehdrende Stickwerkzeugstangen (33, 34) tiber
einen gemeinsamen Schalthebel (22) gleichzeitig an die
zugeordnete Antriebsschiene (37, 38) an- bzw. von ihr abkup-
pelbar sind, wobei der Schalthebel (22) von Hand oder pro-
grammgesteuert durch den Klinkenhebel (16) der betref-
fenden Stelleinrichtung betétigbar ist.

6. Stickmaschine nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Schalthebel (22) iiber einen Handstellarm
(49) 16sbar in einer die Stickwerkzeugstangen (33, 34) von
den betreffenden Antriebsschienen (37, 38) abkuppelnden
Endstellung arretierbar ist, wobei diese Arretierung die wei-
tere Betitigung des Schalthebels (22) durch die auf einen
unteren Stellarm (21) einwirkende Stelleinrichtung verhin-
dert.
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Die vorliegende Erfindung betrifft eine Stelleinrichtung
fiir eine mechanische Schalthebelanordnung an einer Stick-
stelle einer Stickmaschine, um deren Stickwerkzeuge pro-
grammgesteuert mit einer Antriebsschiene zu kuppeln, bzw.
von dieser abzukuppeln.

In vielen Anwendungsbereichen der Technik besteht die
Notwendigkeit, Schalthebelanordnungen beispielsweise
nach einem wihlbaren Programm automatisch zu verstellen,
wofiir zweckmaissig Elektromagneten als Stellmittel Verwen-
dung finden. Sind aber die zu verstellenden Schalthebelan-
ordnungen umfangreich, so bedarf es relativ grosser, lei-
stungsstarker Elektromagneten, um die notwendige Stellar-
beit aufzubringen.
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Bei Stickmaschinen werden Schalthebelanordnungen ein-
gesetzt, um die Stickwerkzeuge an ausgewdhlten Stickstellen
wahlweise in eine wirksame (arbeitende) oder unwirksame
(ruhende) Stellung zu bringen. In der DE-OS 3 023 160 ist
erwihnt, dass es fiir die Betitigung solcher Schalthebelanord-
nungen denkbar sei, Elektromagnete zu verwenden, weil eine
elektrische Betitigung die Variationsmoglichkeit wesentlich
erhdhe. Da aber Grossstickmaschinen 1000 und mehr solcher
zu verstellenden Stickstellen aufweisen konnen, ist die Lei-
stungsaufnahme der Stellelektromagnete erheblich, abge-
sehen vom Raumbedarf solcher Einrichtungen. In der
genannten DE-OS 3 023 160 wird denn auch ausdriicklich
auf diese Nachteile bei der Verwendung von Elektroma-
gneten fiir die Stellarbeit hingewiesen.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Stellein-
richtung der eingangs genannten Art zu schaffen, die mit
einem wesentlich kleineren Elekiromagneten als bisher aus-
kommt, vergleichsweise aber in der Lage ist, jede geforderte
Stellarbeit zu leisten.

Dies wird mit der erfindungsgemassen Stelleinrichtung
dadurch erreicht, dass sie eine elektromagnetische Vorrich-
tung, welche die Verstellung eines der Betétigung der Schalt-
hebelanordnung dienenden Klinkenhebels unter der Wir-
kung einer Wegstellfeder aus einer ersten Endstellung in eine
Zwischenstellung freigibt, sowie eine mechanische Ver-
starkervorrichtung zur Verstellung des Klinkenhebels zwi-
schen der genannten Zwischenstellung und einer zweiten
Endstellung, umfasst.

Durch eine solche Kombination von Elektromagnet und
mechanischem Verstirker kdnnen nun alle Vorteile der Ver-
wendung von Elektromagneten zur Betdtigung von Schalthe-
belanordnungen, wie insbesondere die Erleichterung und
Vereinfachung einer Programmsteuerung beibehalten
werden, die erwihnten Nachteile aber vermieden werden.

Hierbei besteht eine vorteilhafte Ausgestaltung der erfin-
dungsgemissen Stelleinrichtung darin, dass die mit dem
Klinkenhebel zusammenwirkende mechanische Verstirker-
vorrichtung eine fremdbetitigbare Schwenkhebelanordnung
umfasst, durch deren Verschwenken der Klinkenhebel aus
seiner Zwischenstellung in die zweite Endstellung und zuriick
in den Wirkbereich der elektromagnetischen Vorrichtung
bewegbar ist. -

Ferner kann eine zweckmissige Ausgestaltung der erfin-
dungsgemissen Stelleinrichtung darin bestehen, dass der
Klinkenhebel eine Anschlagfldche besitzt, mit welcher er in
seiner Zwischenstellung an der Schwenkhebelanordnung der
mechanischen Verstirkervorrichtung ansteht; und ferner,
dass der Klinkenhebel einen kurvenformigen Verstellschlitz
aufweist, in welchen wihrend der Verstellung des Klinkenhe-
bels zwischen seiner Zwischenstellung und seiner zweiten
Endstellung eine Schaltstange der Schwenkhebelanordnung
eingreift.

In einer Stickmaschine mit in mindestens zwei Reihen im
Maschinengestell gelagerten und verschiebbar gefiihrten
Stickwerkzeugstangen, die nach einem Programm je mit einer
zugeordneten oszillierenden Antriebsschiene an- bzw. von ihr
abkuppelbar sind, und mit erfindungsgemaéssen Stelleinrich-
tungen ist es dann vorteilhaft, wenn zur gleichen Stickstelle
gehorende, z.B. iibereinander angeordnete Stickwerkzeug-
stangen an die zugeordnete Antriebsschiene an- bzw. von ihr
abkuppelbar sind, wobei der Schalthebel von Hand oder
durch den Klinkenhebel der betreffenden Stelleinrichtung
betitigbar ist. :

Vorteilhaft ist dabei eine Ausfithrung, in welcher der
Schalthebel iiber einen Handstellarm 18sbar in einer die
Stickwerkzeugstangen von den betreffenden Antriebs-
schienen abkuppelnden Endstellung arretierbar ist, wobei
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diese Arretierung die weitere Betétigung des Schalthebels schlitzes 30 am Klinkenhebel 16, und die Betétigungsnase 20
durch die auf einen unteren Stellarm einwirkende Stellein- am Klinkenhebe] 16 ist um einen vorgegebenen Abstand vom
richtung verhindert, so dass der Schalthebel durch den Klin-  zu betitigenden Stellarm 21 des Schalthebels 22 entfernt.
kenhebel dann nicht betitigbar ist, wenn sich der Schalthebel Dieser vorerwihnte Abstand zwischen der Betitigungsnase
in einer von Hand ausgeldsten, arretierten, die Stickwerk- 5 20 in der Endstellung a und dem zu betitigenden Schalthebel
zeugstangen von den betreffenden Antriebsschienen abkup- 22 entspricht mindestens einem ersten Verstellweg, den der
pelnden Endstellung befindet. Klinkenhebel 16 von seiner Ruhelage a in die vorerwihnte,

Eine beispielsweise Ausfiihrungsform des Erfindungsge- strichpunktiert angedeutete Zwischenlage c zuriicklegen
genstandes ist nachfolgend anhand der Zeichnung, welche muss, um zum Anschlag an die Schaltstange 25 des mechani-
die erfindungsgemisse Stelleinrichtung in einer schemati- 10 schen Verstérkers 12 zu gelangen.
schen Darstellung im Zusammenwirken mit einer Stickstelle Diese Verstellung des Klinkenhebels 16 von seiner ersten
einer Stickmaschine, inSeitenansicht, zeigt, naher erldutert. Endstellung a in die genannte Zwischenstellung c erfolgt

Die dargestellte erfindungsgemisse Stelleinrichtung 10 dadurch, dass der Elektromagnet 11 durch einen, vom
umfasst eine elektromagnetische Vorrichtung 11 sowieeinen  genannten Regel- und Steuerteil 27 iiber die Signalleitungen
sogenannten mechanischen Verstirker 12. 15 32 abgegebenen Stromimpuls erregt wird, durch welchen der

Die dargestellte elektromagnetische Vorrichtung 11 weist Dauermagnet 17 am Klinkenhebel 16 abgestossen und somit
im einzelnen und fiir jede Stickstelle einen relativ kleinen der Klinkenhebel 16 in die genannte Zwischenstellung ¢ ver-
Elektromagneten auf, der an einer Halterung 13 befestigtist.  schwenkt wird. Hierfiir muss lediglich ein Magnetfeld am
Die Halterung 13 ist hier an einem Triger 5 einer nachfol- Elektromagneten 11 aufgebaut werden, das ausreicht, um das
gend noch néher beschriebenen Stickstelle 15 einer Stickma- 20 Dauermagnetfeld soweit zu schwiichen, dass die Feder 18 den
schine befestigt. Klinkenhebel 16 vom Anker des Elektromagneten weg-

Dieser Elektromagnet 11 wirkt mit einem Klinkenhebel 16  schwenken kann. Dazu geniigen bereits sehr kleine, nur
in der Weise zusammen, dass der Klinkenhebel 16 an seinem geringste Energie aufnehmende Elektromagneten.

einen freien Ende einen Permanentmagneten 17 trigt, Erst wenn der Klinkenhebel 16 seine Zwischenstellung ¢
welcher bei unerregtem Elektromagneten 11 an diesem 2 erreicht hat, wird dieser aus dieser Zwischenstellung heraus
haftet, und zwar gegen die Wirkung einer Wegstellfeder 18, vom mechanischen Verstérker 12 in die ausgezogene Endlage
welche am anderen Ende des um einen Zapfen 19 an der Hal- b weiterverschwenkt. Nur hierbei wird dann die notwendige
terung 13 schwenkbar gelagerten Hebels 16 angreift. An Verstellarbeit am Schalthebel 22 geleistet und die betreffende
seinem oberen freien Ende trigt der Klinkenhebel 16 eine Schalthebelanordnung, hier eine oder mehrere Stickstellen
Betdtigungsnase 20, mit welcher Betéitigungsnase 20 dann die 3 15, betitigt.

Betitigung der zu verstellenden Schalthebelanordnung, hier Wie weiter erkennbar, erfolgt eine Riickstellung dann

der Stickstelle 15, erfolgt. Im vorliegenden Beispiel stellt die derart, dass zundchst die Schaltwelle 23 iiber die Antriebs-
Betdtigungsnase 20 eine Mitnahmeverbindung zu einem Stell-  kurve vom Motor 26 im Uhrzeigersinn verdreht und dadurch
arm 21 eines Schalthebels 22 der Stickstelle 15 her, wie dies der Klinkenhebel 16 unter der Wirkung der sich in der Dar-

nachfolgend noch niher beschrieben ist. 3 stellung nach oben bewegenden Schaltstange 25 im Gegen-
Der mit dem Klinkenhebel 16 zusammenwirkende mecha- uhrzeigersinn in seine Zwischenstellung c zuriickgedringt

nische Verstarker 12 umfasst eine zweckmissig motorisch wird. Sobald dabei der Klinkenhebel 16 von der Schaltstange

angetriebene Schaltwelle 23, welche iiber einen radial abra- 25 freikommt, wird der Klinkenhebel 16 von der Schaltstan-

genden Hebelarm 24 einen Schaltzapfen oder eine Schalt- genbewegung durch die Nase 31 soweit zuriickgefiihrt, bis er

stange 25 trigt. 40 unter der Wirkung der Anziehungskraft seines Permanent-
Diese Anordnung kann dabei so sein, dass eine Schaltwelle magneten 17 in seine am Anker des Elektromagneten haf-

23 und eine Schaltstange 25 sich {iber mehrere, in Reihe tende Ruhestellung a gelangt.

nebeneinander angeordnete Stelleinrichtungen 10 erstrecken Wie bereits erwihnt, eignet sich die vorbeschriebene Steli-

und deren gleichzeitiger Betitigung dienen. Dies ist etwa bei einrichtung, welche sich sehr einfach konzipieren lisst und
Stickmaschinen der Fall, wo die 500 und mehr Stickstellen 15 45 bei geringster Strom- bzw. Leistungsaufnahme schnell und
pro Reihe nebeneinander ebensoviele Stelleinrichtungen 10 sicher grosse Verstellarbeit zu leisten imstande ist, insbeson-

erfordern, deren Klinkenhebel 16 dann alle von der gemein-  dere zur gemeinsamen Betétigung der Stickstellen einer Stick-
samen Schaltstange 25 betitigt werden. Der Antrieb der maschine.
Schaltwelle 23 erfolgt dabei durch einen Motor 26, iiber eine Eine solche, in der Darstellung schematisch gezeigte Stick-

nicht dargestellte Kurvenscheibe. Der Motor 26 erhilt seine 5o stelle 15 kann beispielsweise zwei iibereinander angeordnete
Stellimpulse iiber einen Regel- und Steuerteil 27 iiber Steuer- Stickwerkzeugstangen 33 und 34 umfassen, welche unter-

leitungen 28. schiedliche Stickwerkzeuge, beispielsweise eine Nadel 35
Durch ein Verschwenken der genannten Schaltstange 25 bzw. einen Bohrer 36 tragen. Die Stickwerkzeugstangen 33

nach unten durch ein Verdrehen der Schaltwelle 23 im und 34 sind dabei in den Seitenwinden des Lagergehiuses 14

Gegenuhrzeigersinn kann die Schaltstange 25 in einen kur- 5 gelagert und in ihrer Langsachse in der nachfolgend beschrie- )

venférmigen Verstellschlitz 30 des Klinkenhebels 16 ein- benen Weise hin- und herverschiebbar.

dringen und diesen Klinkenhebel16 weiter im Uhrzeigersinn Die Betitigung der Nadelstange 33 erfolgt durch eine

mitnehmen, wenn der betreffende Klinkenhebel 16 vorherin ~ Nadelantriebsschiene 37 und die Betitigung der Bohrer-
den Wirkungsbereich der Schaltstange gebracht wurde. Diese stange 34 durch eine Bohrerantriebsschiene 38, welche sich
strichpunktiert eingezeichnete Stellung ist eine Zwischenstel- e jeweils iiber die ganze Maschinenbreite erstrecken und in
lung ¢, in welcher eine Anschlagnase 31 am Klinkenhebel 16 ~ bekannter, hier nicht niher beschriebener Weise in Querrich-
voriibergehend zum Anschlag an die Schaltstange 25 kommt. tung oszillierend hin- und herbewegbar sind. Die ein Aus-
Wie bereits erwihnt, haftet der Dauermagnet 17 am Klin- bzw. Einkuppeln der Nadelstangen 33 an der Antriebs-
kenhebel 16 solange am Elektromagneten 11, wie dieser schiene 37 und der Bohrerstange 34 an der Antriebsschiene
stromlos ist. Solange bleibt auch der Klinkenhebel 16 gegen 65 38 bewirkenden Mittel umfassen hier jeweils eine Nadelstan-
die Wirkung seiner Wegstellfeder 18 in seiner strichpunktiert genklinke 39 bzw. eine Bohrerstangenklinke 40, welche
eingezeichneten einen Endstellung a fixiert. In dieser Stel- - Klinken mit ihrem einen Ende iiber einen Zapfen 41 an der
lung ist die Schaltstange 25 ausser Eingriff des Verstell- betreffenden Stange angelenkt sind und welche an ihrem
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freien Ende eine nach unten offene Nut 42 zum Ubergreifen
einer Nase an der betreffenden Antriebsschiene aufweisen.

Die Klinken 39 und 40 sind an ihren Stangen 33 bzw. 34
durch Federmittel 43 im Uhrzeigersinn und somit in Rich-
tung ihrer Ankupplungslage vorgespannt. Zum Abkuppeln
der Stangen von ihren Antriebsschienen durch Anheben der
Klinken gegen die Wirkung der Federmittel weisen die
Klinken 39 und 40 an ihrer Unterseite bzw. Oberseite eine
schrége Steuerfldche auf, welche mit einer entsprechenden
Steuerfléche an einem Quersteg 50 des genannten Schalthe-
bels 22 zusammenwirkt.

Zum Verschwenken des Schalthebels 22 von Hand aus der
strichpunktiert gezeigten Arbeitsstellung der betreffenden
Stickstelle in die gezeigte Aus-Stellung dient hier eine Hand-
schaltwippe 44 mit einer Sperrnase 47, welche am Lagerge-
hause 14 in geeigneter Weise schwenkbar angebracht ist.
Diese Wippe 44 ist mittels einer Feder 45 im Gegenuhrzeiger-
sinn vorgespannt. Demgegeniiber ist der Schalthebel 22 im
Uhrzeigersinn durch eine Feder 46 vorgespannt, wobei die
Sperrnase 47 an der Wippe als Anschlag fiir den Schalthebel
22 dient. Zum Abkuppeln bzw. Ausschalten von Hand wird
nun die Wippe 44 nach unten gedriickt, worauf die Sperrnase
47 den Schalthebel 22 iiber eine schrige Steuerfliche im
Gegenuhrzeigersinn wegdriickt, bis die Sperrnase in eine
Raste 48 am Schalthebel 22 einspringen kann.

Danmit ist die Aus-Stellung erreicht. Hierbei ist zu beachten,
dass damit auch der Stellarm 21, welcher mit der Stelleinrich-
tung 10 in Wirkungsverbindung steht, aus seiner strichpunk-
tiert dargestellten Betdtigungslage in die sogennante Aus-
Stellung gelangt ist.

Fiir ein Wiederankuppeln von Hand geniigt es dann, den
Schalthebel 22 an seinem Handstellarm 49 etwas in der Dar-
stellung nach links zu driicken, wodurch die Sperrnase 47 aus
der Raste 48 freikommt und die Wippe 44 unter der Wirkung
ihrer Vorspannfeder zuriickspringen kann. Eine anschlies-
sende Freigabe des Schalthebels 22 14sst dann diesen unter
der Wirkung seiner Riickstellfeder 46 zuriickspringen,
wodurch die Klinken 39 und 40 vom Quersteg 50 des Schalt-
hebels 22 freikommen und unter der Wirkung ibrer Vor-
spannfeder 43 wieder an der betreffenden Antriebsschiene 37
bzw. 38 ankuppeln konnen.

Wie bereits erwihnt, erfolgt die automatische Betétigung
des Schaithebels 22 durch die automatische Stelleinrichtung

10 iiber dessen Stellarm 21, allerdings hier aber nicht dann,

wenn sich der Schalthebel 22 in der von Hand in der vorbe-

schriebenen Weise ausgeldsten, arretierten, die Stickwerk-

zeugstangen 33 und 34 von den betreffenden Arbeitsschienen
5 37 und 38 abkuppelnden Aus-Stellung befindet, wie das die

Darstellung ohne weiteres erkennen lésst.

Im vorliegenden Fall ist dabei die Anordnung so getroffen,
dass die Verstellung des Klinkenhebels 16 aus der Zwischen-
stellung c in die Arbeitsstellung b dann leer und ohne Wir-

10 kung auf den Schalthebel 22 erfolgt, wenn sich dieser bereits
in der von Hand in der vorbeschriebenen Weise ausgeldsten
und durch den Eingriff der Sperrnase 47 an der Handschali-
wippe 44 in die Raste 48 am Schalthebel 22 arretierten Aus-
Stellung befindet.

Ferner ist hier aber auch der Aufbau der Stelleinrichtung
10 so, dass die Schaltstange 25 an jenen Klinkenhebeln 16
vorbeibewegt werden kann, die sich in ihrer Ruhelage a
befinden. :

Diese Massnahmen lassen nun jede denkbare Kombina-
20 tion in der Schaltung stickender und nichtstickender Stick-

werkzeuge zu, so dass jeder denkbare Rapport moglich ist.

Um hierbei irgend einen neuen Rapport einzustellen,
werden zunédchst durch ein Verschwenken der Schaltstange
23 nach oben alle betreffenden Klinkenhebel 16 aus der

25 Arbeitslage b in die Zwischenstellung c gebracht, worauf die

Klinkenhebel 16 ihren Restweg in die Ruhelage teils gefiihrt

und teils unter der Wirkung des Magnetfeldes zwischen

Dauermagnet 17 und Elektromagnet 11 zuriicklegen. Damit

befinden sich dann alle Stickwerkzeuge in ihrer stickenden
30 Arbeitslage, soweit diese nicht durch ein Hand-Aus in ihrer

nichtstickenden Lage arretiert wurden.

Fiir einen neuen Rapport werden nun alle jene Elektro-
magneten 11 iiber die Regel- und Steuereinrichtung 27 erregt,
welche sich an den fiir den Rapport nicht stickenden Stick-

35 stellen befinden. Die betreffenden Stickwerkzeuge werden
dann durch den mechanischen Verstérker iiber den Schalt-
hebel 22 in der vorbeschriebenen Weise gleichzeitig in ihre
wirkungslose Lage gestellt.

Das vorstehende Beispiel der Verwendung der erfindungs-

40 gemdssen Stelleinrichtung an einer Stickmaschine zeigt, dass
die Stelleinrichtung in der Lage ist, mit kleinsten Stellma-
gneten auszukommen, um trotzdem, iiber den mechanischen

Verstirker ndmlich, eine grosse Verstellarbeit zu leisten.

15

1 Blatt Zeichnungen



35
J S P2
== 1
36 j
el
.lj_i""" 4
77
p
N\
14 N\
N
\\
N\
N
JaN
N
N\
131
N\
]
/_>32

10

651333

1 Blatt



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

