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Vyndlez se tykd zaPizeni pro uzavirdnf konce trubky, zejména

pPi vyrob& ocelovych léhvi na stladené plyny a podobnych vyrobkd
rotadnim tvéalrenim,

Je zndme uzavirdni konce trubky v kovaci zdpustce na kova-
cim bucheru. Po ohfevu konce trubky na tvéPeci teplotu se trubka
dopravi na vozik, kterym se posouvéd ve vodorovném sméru do
zépustky, kde je jejf konec udery beranu bucharu kovén, p¥i
ruénim otddenf trubky, aZ do vytvoreni dna. Pred uzavienim dna
se provede opét ohfev konce trubky a to na svarovact tepl@fu
a dokongi zceleni dna ocelové léhve,

Déle Jje zndmo uzavirani konce trubky na zarizeni pro uzaviréni
konce trubicového kovového kusu, kde po ohPevu konce trubky se
trubka upne do skli&idla a uvede do rotadniho pohybu. Kenec
trubky je tvarovén ve dno tvarovaci hlavou, uspofddané posuvng

ve sméru osy tvéreného kusu a opat¥ené voln& otodnymi vydutymi
tvarovacimi vdle¥ky, uloZenymi na &epech, jejichZ osy Jjsou uspo-
P4ddny Sikmo k ose tvéfendho kusu a to a% do Uplného uzavieni dna.
RovnéZ je znémo uzavirani konce trubky na tvéFecim stroji, kde -
po ohfevu konce trubky na tvéreci teplotu se trubka upne do
kledtin upinaciho Ustroji a uvede do rotadniho pohybu. Konec
trubky je tvérovén ve dno v rotujici zdpustce, usporsdané v ose
tvareni, kterd je ke konci trubky pritladovéna p¥itladnym ustro-
Jim. Pred zecelenim dna trubky se provede ohfev konce trubky na
svatovaci teplotu,v konedné fézi jejiho rotadnfho tvéfeniqiuto-
gennim ho¥dkem & dal3fm pritlafenim zépustky se dno trubky zcelf.

Nevyhodou uzavirdni konce trubky v kovac{ zdpustce na ko-
vacim bucharu je to, Ze jde n zplhsob fyzicky namdhavy s nizkou
produktivitou préce, zejménQVQériové & hromadné vyrob& a soudasné
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znadné zatd¥ujici obsluhu bucharu teplem a hlukem. Pri uzavi-
réni konce trubky na zaPizeni pro uzaviréni konce trubicového
kovového kusu je nevyhodou to, Ze po dobu tvéFeni dochdzf k
ochlazeni oh¥&téno konce trubky pred konednou fézi tvéreni 2
to zcelenim dna a tim dno léhve, zejména ocelové na stlaZené
plyny, pfi tlakovych zRouSkéch nespliiuje pro net&snost predep-
sené parametry. Nevyhodou uzaviréni konce trubky na tvérecim
stroji je to, Ze pri tomto rotadnim tvéreni dochdzi k neZéddoucim
vrubdm a rykém kruhového tvaru, coZ sniZuje pevnost a tésnost
vytvéreného dna ocelové léhve.

Uvedené nevyhody odstrafiuje zabfzenf pro uzavirdni konce
trubky podle vynédlezu, zejména pri vyrob& ocelovych léhvi na
stla¥ené plyny, které sestdvé ze sklididla pro upnuti trubky,
upevnéného k vieteniku opatfeném pohénscim Ustrojim pro otéad¢ivy
pohyb a dédle z dridku upraveného posuvnd ve smdru osy tvareni
trubky, je¥ Jje opatfen volné otolnymi vydutymi tvarovacimi
rolkami, uloZenymi na &epech, jejichZ osy Jjsou usporéddény Sikmo
k ose tvdPeného kusue K ohievu konce trubky, v konelné féazi

jeho rotadniho tvéFeni, je opatleno acetylenovym holgxexz, jenol
podstata spodivéd v tom, Ze tverovaci rolky Jsou uloieny nz
letmych &epech drZgku & tvérect plocha kaZdé tvercvasi rolxy ma
poddtek na obvodu jeji vélcové &asti a konec ve n.:::lu, “de
vrcholy v8ech tvarovacich rdek smdPuji k ose tvdrens Irutxy.

Vyhodou zafizeni pro uzavirani konce trubky poc.
je to, Ze timto zarizenim se doséhne zvySeni produxtivizy =
kvality préce pri vyrobé den a soudasng tim i sniZeni zzetxo-
vitosti ocelovych léhvi na stladené plyny.

Na priloZeném vykresu Je prikladn& schematicky znézornéno
konstrukén{ Fedeni zaifzeni podle vynédlezu, kde obr. 1 znézornuje
jeho &elni pohled, kresleny pro prehlednost bez autogenniho
horéku a jem s dvdmi rolkami a obr. 2 zndzornuje svisly Fez
za¥{zenim Peznou rovinou A-A z obr. l.

zatizeni pro uzaviréni konce trubky, podle prikladného
provedeni sestéva ze sklf¥idla 2 pro upnuti trubky 3, upevnéného
k vieteniku 1, je¥ je opatfen pohdn&cim ustrojim pro otédivy
pohyb. Déle sestévd z drzaku 6, piipevn&ného k pinole 7, jez Je
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upravena posuvné hydraulickym pohonem ve sm&ru osy tvérené trub-

ky 2o Drizék 6 je opatfen t¥emi voln¥ otodnymi vydutgmi tvaro-
vacimi rolkami 4, uloZenymina letmych &epech 5, jejich¥ osy
Jsou usporédény Sikmo k ose tvéreného kusu. TvéPec! plocha ka¥-
dé tvarovaci rolky 4 mé poldtek na obvodu jeji vdlcové ddsti

& konec ve vrcholu, kde vrcholy v3ech tvarovacfch rolek 4 snéfu-
JI k ose tvérené trubky 3. _ |

K ohrevu konce trubky 3 v kone&né fézi jeho raetadniho tvérent,
Jje opatfenc aetylenovym hofdkem Q.

Po provedeném ohfevu konce trubky 3 v peci na tvéieci tep-
lotu se trubka 3 svym chladnym koncem zasune a upne do skli&idla
2 a uvede do rotaégiho pohybu, ktery zprostFedkowdvéd vietentk 1.
Tvarovaci rolky 4 /voln& atodné, jeZ jsou ulofeny na letmych
depech 3ydrzéku 6, spojeného s pinolou 7, jeZ je hydraulicky
posouvéna ve svym vedeni 8, jsou pfitladovény na oh’dty konec
trubky 3 a tvaruji ho podle svych vydutych tvarl. Tvar rolek
4 Jje upraven dle vnéjsiho povrchu dna a rovnd? tak, Ze p¥i
tvéreni kaZdy bod na obvod& povrchu rolky 4 mé shodnou obvodo-
vou rychlost s prisluSnym bodem na obvod& povrchu vytwédiejictho
se dna ocelové léhve, ¥ co¥ znadn& ovliviiuje kvalitu povrchu
vytvérejiciho se dna. B&hem rotadnfho tvéfenf se vytvércné dno
konce trubky 3, &dstelné& ochladi a nelze pak zarudit kvalitni
zceleni dna tak, eby vyhovovalo predepsené tlakové zkoudce.

Proto pred zcelenim dna trubky 3 se provede ohfev konce trubky

3 na svurovaci teplétu acetylenovym hoidkem QJG koneéné fézi
Jjejiho rotadniho tvéreni, a dalsim pritladenim tvarovacich rolek
4 se dno trubky 3 zceli tek, Ze vyhovuje predepsané tlakové
zkouSce.



Predmdt vynédlezu
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Zatizeni pro uzavirdni konce trubky, zejména p¥i vyrobs

ocelovych 1léhvi na stladené plyny, které sestévé ze sklididla
pro upnutl trubky, upevn&ného k vieteniku opat¥eném pohén&cim
Ustrojim pro otd&ivy pohyb a ddle z dr¥dku upraveného posuvné
ve sméru osy tvéarené trubky, jeZ je opatfen volnd otoénymi
vydutymi tvarovacimi rolkami, uloZenymi na Cepech, jejichZ osy
Jsou usporddény Sikmo k ose tvéfeného kusu a kde k ohievu konce
trubky, v koned&né fézi jeho rotadnih valreni, je opatPeno ace-
tylenovym hoi*édkem, Vyznaéené tim, Ze tvarovaci rolky (4) jsou
uloZeny na letmych &epech (5) dr#sku (6) a tvareci plocha
kaZzdé tvarovaci rolky (4) mé poddtek na obvodu jeji vélcové
&ésti a konec ve wrcholu, kde vrcholy vech tvarovacich rolek
(4) sméfujf k ose tvérené trubky.



225 522

Z 'dd0

L 940




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

