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Zplisob nanaZeni kovi na sklenéné, porcelanové a keramické
povrchy vyuZiva slabé médEné pasky opatiené asfaltovym
samolepicim povrchem, potfené vodnym roztokem chloridu
zinku a chloridu amonného eliminujici kysli¢niky médi na
povrchu pasky, tvofici zéklad pro charakter ninosu a moZnost
naneseni tekuté slitiny s 60 % hmotnostnimi cinu a 40 %
hmotnostnimi olova na vyrobek pomoci letovaci pajky pii
teplot& 170 °C. Vyrobek se nisledné omyje roztokem teplé
vody obsahujici smagedlo z ditvodu odstranéni zbytku
letovaci vody a patinovacich roztoki a kovovy nénos se potfe
antioxida&nim olejem zabrafiujicim zmatovéni kovového
povrchu nénosu a zaji$t'ujicim po jeho osuSeni stalou kovovou
lesklost. '
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Zpiisob nanaSeni kovii na sklenéné, porcelinové a keramické povrchy

Oblast techniky

Vynilez se tyka zpisobu nan4Seni kovii na sklen&né, porceldnové a keramické povrchy bud’ na
hladky povrch, nebo na povrch upraveny dekoraénimi technikami: malovanim, stfikinim, tupo-
vanim barvami studenymi nebo barvami vypalovanymi.

Dosavadni stav techniky

Povrch skla, keramiky a porcel4nu vzhledem k jejich silikatové struktufe neumoZituje nanaset na
né jakykoli tekuty kov a jeho trvalé spojeni s povrchem skla, porcelanu a keramiky. Do dne3niho
dne byla pouZivina pouze techniky pro spojovéni sklen&nych dllu pro vitraZze a lampy, nikoli
vsak pro jejich nanaseni a dekoraci.

Podstata vyndlezu

Podle vynélezu se na povrch skla, porcelanu nebo keramiky aplikuje m&déna paska tloustky
0,12 mm a 3ife 2,4-8 mm, opatfena asfaltovym samolepicim povrchem, ktery snadno a pfesné
pfilne k povrchu skla, keramiky nebo porcelénu a vytvoti zaklad pro charakter ndnosu a moZnost
naneseni tekutého kovu na vyrobek. Pfilepenid mé&déna paska se potie letovaci vodou obsahujici
vodny roztok chloridu zine&natého a chloridu amonného, eliminujici oxidy médi na povrchu
pésky. Pomoci letovaci pasky se na pasku postupné nanasi roztavena slitina s 60 % hmotnostnimi
cinu a 40 % hmotnostnimi olova. Kov se nanés§i ve vrstvé tak, aby se dosahlo poZadované
plasti¢nosti nanaSeného povrchu, pfipadné je moZné kov nanaSet v n&kolika vrstvach podle
charakteru nanaSeného povrchu. Roztaveny kov pfi nandSeni soudasné napomabd k dal$imu
upevnéni nalepené spodni pasky, kdy vlivem teploty 170 °C doch4zi k ptipedeni asfaltové samo-
lepici vrstvy na pésce k povrchu skla, porcelanu nebo keramiky. Naneseny kov vykazuje stiibro-

- leskly povrch, ktery je moZno barevné upravit patinovacimi roztoky do barvy médéné vodnym

roztokem sulfitu médi a kyseliny dusiné nebo &erné vodnym roztokem siranu mé&dného,
kyseliny fluorovodikové, kyseliny dusiéné a kyseliny seleniité, v souvislosti se zvolenym
charakterem ndnosu a barvy vyrobku. Po provedeni uvedenych nanasecich operaci je nutné
vyrobek dokonale umyt roztokem teplé vody obsahujici sma€edlo aniontové tenzity z diivodu
odstran€ni zbytku letovaci vody a patinovacich roztoki a vyrobek je osusen. Kovovy nnos se na
zaver potfe antioxidatnim olejem, napfiklad olejovou silikonovou emulzi, ktery zabratiuje zmato-
vaténi kovového povrchu nénosu a zajisti po jeho osuseni stalou kovovou lesklost.

Vyhodou feSeni podle vynélezu je moZnost dekorovat povrch skla, porcelanu nebo keramiky
nanesenym tekutym kovem, kdy za b&znych podminek kov na sklen&ném povrchu nedrZi.

Pfiklady provedeni vynilezu

Na povrchu sklenéné desky byla rozkreslena zakladni sit’ kovového ndnosu a aplikovéana slaba
m&deéna péska opatfend asfaltovym samolepicim povrchem, ktery snadno a pfesné pfilne k povr-
chu vyrobku a vytvoti zaklad pro charakter nanosu. Pfilepend m&d&na péska byla potfeba letovaci
vodou eliminujici oxidy médi na povrchu pasky. Pomoci letovaci pajky byla na pasku postupng
nanéena roztavena slitina s 60 % hmotnostnimi cinu a 40 % hmotnostnimi olova. Roztaveny kov
pfi nanéSeni sou¢asn€ napoméhd k dal$imu upevnéni nalepené spodni pasky, kdy vlivem teploty
170 °C dochézi k ptipeteni asfaltové samolepici vrstvy na pasce k povrchu sklenéné desky.
Naneseny kov vykazuje stiibroleskly povrch, ktery je moZné barevné upravit patinovacimi rozto-
ky do barev médéné nebo Eerné v souvislosti se zvolenym charakterem nanosu a barvy vyrobku.
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Po provedeni uvedenych nanaSecich operaci byla deska dokonale omyta roztokem teplé vody
obsahujici smacedlo z ditvodu odstranéni zbytku letovaci vody a patinovacich roztokd a osuSena.
Kovovy nénos byl na zavér potfen antioxidaénim olejem, ktery zabratiuje zmatovaténi kovového
povrchu nénosu a zajidt'uje po jeho osuseni stalou kovovou lesklost.

PATENTOVE NAROKY

1. Zplsob nanadeni kovii na sklenéné, porcelanové a keramické povrchy, vyzna Cujici
se tim, Ze se na povrch skla, porceldnu nebo keramiky aplikuje slaba m&déna paska tloustky
0,12 mm, $ife 2,4 a2 8 mm a opatfena asfaltovym samolepicim povrchem, ktery pfilne k povrchu
skla, a na m&dénou péasku se nanasi roztaveny kov.

2. Zplsob nanafeni kovii na sklen€né, porcelanové a keramické povrchy podle néroku 1,
vyznaéujici se tim, Ze pfilepend m&déna paska se potfe letovaci vodou, tvofenou
vodnym roztokem chloridu zinku a chloridu amonného, eliminujici kysli¢niky m&di na povrchu
pasky.

3. Zpisob nanadeni kovil na sklenéné, porcelanové a keramické povrchy podle niroku 2,
vyznadujici se tim, Ze se na pfilepenou médénou pasku pomoci letovaci pajky
postupné nanasi roztavend slitina s 60 % hmotnostnimi cinu a 40 % hmotnostnimi olova.

4. Zpusob nanafeni kovii na sklenéné, porcelanové a keramické povrchy podle naroku 3,
vyznaé&ujici se tim, Ze pfi nanaSeni roztaveného kovu soudasné vlivem teploty 170 °C
dochazi k dalsimu upevnéni nalepené spodni pésky a pfipeceni asfaltové samolepici vrstvy na
pésce k povrchu skla, porcelanu nebo keramiky.

5. Zpiisob nanaSeni kovii na sklenéné, porcelanové a keramické povrchy podle naroku 4,
vyznalujici se tim, Ze se po provedeni uvedenych nanalecich operaci vyrobek
postupné dokonale omyje po patinovéni u patinovaného vyrobku nebo po letovani, pokud uz
vyrobek neni dile patinovén, roztokem teplé vody obsahujici smagedlo, aniontové tenzity,
z diivodu odstranéni zbytku letovaci vody a patinovacich roztokti, bud’ médéného patinovaciho
roztoku obsahujictho vodu, sulfit médi a kyseliny dusiéné, nebo Serného patinovaciho roztoku
obsahujiciho vodu, siran m&dny, kyselinu fluorovodikovou, kyselinu dusi¢nou, kyselinu selenii-
tou, a vyrobek se osusi.

6. Zpusob nanaSeni kovi na sklen€né, porcelanové a keramické povrchy podle naroku 5,
vyznadujici se tim, Zesekovovy ninos na zavér potfe antioxida&nim olejem, napiiklad
olejovou silikonovou emulzi, ktery zabratiuje zmatovéni kovového povrchu nénosu a zajisti po

jeho osugeni stalou kovovou lesklost.
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