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Zptisob vymoby ad hezniho uzaviracho prvku, s v&tsim postem
symetricky uspofidanych zahackovacich prostfedki, které
jednotivé maji tvar stonku (17) opatteného hlavou (16) a jsou
spojeny s nosiem (10), spodiva v tom, Ze se tvéfitelny
material plvadi do tviteci oblasti mezi pHtladny nastroj (3) a
formovaci ndstroj (5), ptitem? se jako tvarovaci prvek na
formovacim nistroji (5) pouXivaji tvarovaci dutiny (12) s
protilchymi obrysovymi sténami (13), pfi¢emZ z pohledu na
podéiny fez kaZdé z tvarovacich dutin maji jejich protileh 6
obrysové st€ny (13) pritb&né konvexn| prib&h drdhy (14), a
zakfiveni prabghu drahy (14) smérem k tvarované hlavé (16)
je siln&j3i nez ve sméru k patce (18), kierou je stopka (17)
spojena s nosicem ( 10), a tvarovaci dutiny (12), jakoZ i
zahadkovaci prosttedky, maji tvar rotain& symetricky,
zejména tvar hyperboloidu.
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Zpiisob vyroby adhezniho uzaviraciho prvku

Oblast techniky

Vynilez se tyka zpisobu vyroby adhezniho uzaviraciho prvku se soustavou symetricky uspora-
danych zahatkovacich prostedki, které jednotlivé maji tvar stonku opatfeného hlavou a jsou
spojeny s nosicem, u néhoZ se do tvareci oblasti mezi pfitlaény nastroj a formovaci nastroj pfi-
vadi tvafitelny material, piitem¥ se tyto nastroje pohangji tak, Ze se nosi¢ tvaruje v tvafeci
oblasti a pfepravuje se ve sméru piesunu, a u néhoz se jako tvarovaci prvek na formovacim
nastroji pouzivaji tvarovaci dutiny s protilehlymi obrysovymi sténami, pfi¢emz alespoii v pohle-
du na podélny fez kazdé z tvarovacich dutin maji jejich protilehlé obrysové stény p béZné kon-
vexni priib&h drahy.

Dosavadni stav techniky

Ze spisu WO 00/00053 Ad je znam zpisob vyroby adhezniho uzaviraciho prvku s vétsim poctem
s nosicem do celku spojenych jednotlivych hatkovych prostiedku, které maji na konci zesilené
stonky. PH tomto zpisobu vyroby se tvafitelny plast v plastickém nebo tekutém stavu pfivadi do
mezery mezi lisovacim a formovacim valcem, pfiGemz jsou tyto valce pohdnény tak, Ze se nosi¢
v mezefe, kterd predstavuje tvarovaci oblast, pohybuje ve sméru dopravy, a jako tvarovaci prvek
na tvéfecim nastroji se pouZiva sito opatfené prichozimi dutinami. Zahatkovaci prostfedky se
tvaruji v téchto dutinach sita a jejich tvafitelny material se v dutinich alespoi z&4sti vytvrzuje.
Na vnitfni strané prvniho tvarovaciho sita se jako druhy tvarovaci prvek pouziva druhé sito. Pfi-
tom je velikost prifezu otvort druhého vnitiniho sita o néco v&t3i neZ je prifez dutin prvniho
sita, ¢imZ se pfi plnéni plastem vytvafeji na stoncich zesilené koncové &asti. Pfitom jsou vyro-
bené prifezy stonki zpravidla rotaéni symetrické a stonky samy o sob& maji tvar valcovitych
prvkii, které jsou svou patni &dsti zadstény do nosného materidlu a na svém volném konci jsou
opatfeny hlavou vytvofenou tvarovacimi dutinami druhého sita. Vzhledem k rozdilnym velikos-
tem prifezii mezi tvarovacimi dutinami prvniho sita pro ¢asti stonkd a mezi dutinami druh¢ho
sita pro hlavy, je zde vyrazny prechod mezi zr&nymi &astmi, spojeny s vysokymi adheznimi
silami alespoii v &asti hlavy ve formovacich dutinich druhého sita. Disledkem toho je, Ze pfi
vyjimani nosiée se zahdkovacimi prostfedky z formy je tfeba piekonat tyto adhezni sily, které
pfi neptesné nastaveném postupu vyrobniho procesu mohou pfinejmensim alespoti z&asti zpiso-
bovat odtrZeni jiZ vytvofenych hlav. Vzhledem k tomu, Ze hlavy, vyrobené popsanym zpilisobem,
mohou byt stejné opatieny valcovymi nebo hranatymi koncovymi liseky, jsou tyto hiavy i stonky
vytvofeny jako relativné tuhé a malo poddajné, coZ vede k problémiim v ptipadech, kdy napii-
klad hlavy stejného druhu maji zapadnout do volnych prostori spojované zaviraci ¢asti za uce-
lem spojeni kompletniho uzavéru a nasledujici meziprostory se v disledku tuhosti zaha¢kovacich
prostfedkil neuvolni tak, jak by bylo tfeba pro zahd¢kovani.

Vy3e uvedenym zpiisobem vyrobené zahdtkovaci prostfedky maji, jak jiz bylo uvedeno, rotatné
symetricky prifez stonkii, pficem? samotné stonky nejdfive tvofi valcovité prvky. Pokud jsou
stonky nédsledné podrobeny kalandrovini, pfi kterém valec kalandru tladi na spojovaci materidl
proti piisobeni pfidriovaciho valce, rozsifuji se v prifezu volné konce stonki na strané hlavy,
coz podporuje Zadouci provedeni hlavy pro pkisludny zahdtkovaci prostfedek a stonky ve svem
pritfezu ziskavaji prib&h konkavni dréhy, jak je uvedeno ve spisu WO 99/60880 Al. Samotny
pribéh této konkavni drahy je vytvafen zvlastnim postupem pomoci kalandru, nikoliv pomoci
sita podle WO 00/00053 Al s jeho znamymi problémy spojenymi s vyjimanim z formy.
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Podstata vynalezu

Se zfetelem k tomuto stavu techniky je ukolem tohoto vynalezu dale zdokonalit znamy postup v
tom smyslu, aby se po tvafecim procesu dosihlo snadného vysouvani zahackovacich prostiedki
z formy, a to i pii velmi vysokych rychlostech vyroby, a aby se takto vyrobené zahackovaci pro-
stiedky staly pfilnavymi a navzajem dobfe spojitelnymi &astmi uzavéru. Tento tkol je vyfesen
zpisobem uvedenym v naroku 1, tedy zplsobem vyroby adhezniho uzaviraciho prvku se sousta-
vou symetricky uspofadanych zahadkovacich prostfedki, které jednotlivé maji tvar stonku opat-
feného hlavou a jsou spojeny s nosi¢em, u néhoz se do tvafeci oblasti mezi pfitladny nastroj a
formovaci nastroj ptivadi tvafitelny material, pfiGemZ se tyto nastroje pohangji tak, Ze se nosi¢
tvaruje v tvafeci oblasti a pepravuje se ve sméru piesunu, a u néhoz se jako tvarovaci prvek na
formovacim nastroji pouzivaji tvarovaci dutiny s protilehlymi obrysovymi sténami, pricemz
alespoil v pohledu na podéIny fez kazdé z tvarovacich dutin maji jejich protilehlé obrysové stény
pribéZné konvexni pribéh drahy, a podstatou vynalezu je, Ze zakfiveni priibéhu drahy smérem k
tvarované hlavé je siln€jsi nez ve sméru k patce, kterou je stopka spojena s nosi¢em. Ukdzalo se,
ze takto provedené zakiiveni pribéhu drahy je zvlaté vyhodné pro vystup vylisku z formy, jakoz
i pro geometrii vyrabéného zahagkovaciho prostfedku. Navic podle tohoto niroku maji tvarovaci
dutiny a tim i zahackovaci prostfedky tvar rotaéné symetricky, zejména tvar hyperboloidu.

Dale je vyhodné, ma-li v pohledu z podéiného sméru stopky v tvarovaci dutin€ stopka smérem k
hlavé siln€ji zakiiveny prib&h drahy provedeny nad stéedni ¢asti, s vyhodou se zatatkem v horni
tietiné.

U zvlasté vyhodného provedeni zpisobu podle vynalezu Gsti ¢ast podélnych fezil s konvexnim
pribéhem drahy do rohovych &asti obrysové stény tak, Ze stopka a/nebo hlava se v prifezu tva-
ruji do mnohouhelniku, zejména do Sestitthelniku. Ackoliv je vzhledem ke konvexnim pribéhim
drah mozno vytvofit zahalkovaci prostiedky jako rotaéné symetrické, ukézalo se provede i ve
tvaru 3estitthelniku nebo jiného mnohothelniku jako velmi vhodné. V disledku zmin&ného hra-
nat€ho provedeni dochézi totiz zejména v oblasti hlavy k vyraznému obraceni jeji obvodové
Casti, coZ usnadiiuje zahdckovacim prostfedkim G¢inné zahackovani a spojeni s jinymi uzavira-
cimi prvky, i pokud jde o flaus nebo uzaviraci prvek jiného provedeni. Zmin&nym 3estiitheiniko-
vym nebo vicethelnikovym tvarem lze zejména znaéné zvysit odolnost uzavéru proti odlupovani.

U dal3iho vyhodného provedeni zpiisobu podle vynalezu je tvarovaci dutina provedena jako ¢ast

tvarovaciho sita nebo tvarovaci miizky formovaciho nastroje. Timto zpilisobem je mozno vyrabét
celou strukturu zahackovaciho prostfedku jen s jednim druhem sita nebo mfizky.

Podle jiného zplisobu muze viak také ke kazdé ¢asti zahatkovaciho prostiedku, s vyhodou jak k
hlavé, tak i ke stopce, byt pfifazeno vlastni tvarovaci sito nebo tvarovaci miizka s rozdilnym
prufezem. Tento zpisob také umoZiiuje vyrobu dalsich tvarii zahackovacich prostredkii.

Vzhledem k tomu, Ze jsou tvarovaci dutiny zhotovitelné komplexné, ukazalo se, Ze je v nivaz-
nosti na myslenku vynalezu vyhodné, aby pribéhy drah byly vyrabény galvanickym potahova-
nim nebo pomoci laseru.

U dal3iho vyhodného provedeni zpisobu podle vynélezu jsou tvarovaci sito nebo tvarovaci mfiz-
ka vytvofeny jako plast’ obepinajici formovaci nastroj tvaru valcového télesa, se kterym je tento
pladt’ spojen. Toto fedeni usnadiiuje pfipadnou vyménu tvarovaciho sita nebo tvarovaci mfizky
po jejich opotiebent, pii zachovani stejného formovaciho nastroje.

Zpusobem podle vynalezu 1ze vyrab&t zahd¢kovaci prostfedky geometricky velmi malych rozmé-
ril, coz umoziiuje i realizaci adheznich mikrouzavérd. Dile je také moZno znadné& zvysit hustotu
zahakovacich prostfedkii na cm’ materialu nosice a tim také zvysit adhezni silu mezi zavémymi
¢astmi uzavéru,
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Prehled obrazki na vykresech

Vynélez je dile popsan s odkazy na piikladna provedeni znazomnéna na pfipojenych vykresech.
Obréizky jsou schematické a nejsou znazornény v odpovidajicim méfitku.

Na obr. 1 je schematicky zjednodudeng a z ¢asti v fezu znazornéno zafizeni k provadéni zpiisobu
podle vynilezu, na obr. 2 je ve velmi zvétSeném méfitku a v podélném fezu znazornéna jedna z
tvarovacich dutin podie obr. |, na obr. 3 je rovn&Z ve zvétseném mefitku znizornén zahaikovaci
prostfedek, ktery 1ze vyrab&t pomoci tvarovaci dutiny podle obr. 2 a na obr. 4 je pohled shora na
pés materialu nosie, pomoci zafizeni podle obr. 1 spojeny s vétdim poctem zahatkovacich pro-
stiedkl podle obr. 3.

Piiklady provedeni vynalezu

Na obr. | jsou schematicky znizornény Casti zafizeni k provadéni zpiisobu podle vynalezu, s
vytladovaci hlavou 1, piedstavujici pfivadéci zatizeni materidlu v plastickém nebo tekutém stavu,
zejména termoplastu, ktery se jako pas, jehoZ Sifka odpovida §ifce vyrabéného adhezniho uzavi-
ractho prvku, pfivadi do mezery mezi ptitlaénym nastrojem 3 a formovacim nastrojem 3. Pfitlac-
nym ndstrojem 3 je pitlaény valec. U formovaciho néstroje S jde o celek, jehoZ zakladem je
formovaci valec. Oba vilce jsou pohanény ve sméru otaéeni znazornéném na obr. 1 obloukovymi
Sipkami 7 a 9 tak, Ze je mezi nimi dopravni mezera, kterou je ve sméru dopravy pfepravovan pas
plastu, zatim co se jiZ soutasné v této mezefe, jako v tvarovaci oblasti plastovy pds tvaruje do
tvaru nosice 10 &asti adhezniho uzaviraciho prvku, piigemZ na strané doléhajici na valec formo-
vaciho nastroje 5 dochézi k jeho tvarovani do tvaru zahatkovacich prostfedkil prostfednictvim
tvarovacich prvka formovaciho nastroje 3.

Za timto G&elem je valec formovaciho nastroje 5 na svém obvodu opatfen sitem 11 s jednotlivy-
mi tvarovacimi dutinami 12. Takova tvarovaci dutina 12 je napfiklad ve zvét¥eném méfitku zna-
zornéna na obr. 2. Tvarovaci dutiny 12 jsou dale rovnomémé rozdéleny po obvodu vélce formo-
vaciho néastroje 5 i s pislusnymi sitem 11, coZ neni bliZe znazoméno, pricemZ jejich rozdéleni a
potet mohou byt libovolné. Na obr. 2 je v podélném fezu znizornéna tvarovaci dutina 12, jejiz
protilehié obrysové stény 13 maji konvexni pribéh drihy 14. Je zfejmé, Ze ob& zminéné obry-
sové stdny 13 jsou vzhledem k rotané symetrické konstrukei tvarovaci dutiny 12 v podstaté Zasti
uzaviraci tvarovaci stény 15, omezené materidlem sita 11 spojencho s vilcem formovaciho
néstroje 5. Pomoci téchto tvarovacich dutin 12 lze vyrdbét zahdtkovaci prostiedky tvaru stopky
17 opatiené hlavou 16.

Jak je dale ztejmé z obr. 2, je pritom zaktiveni konvexniho priib¢hu drahy 14 smérem k hlavé 16,
ktera se n 4 tvarovat, provedeno jako siln€j$i neZ ve sméru k patce 18, kterou je stopka 17 spoje-
na s nosiem 10. Ukazalo se, e je zvIadté vyhodné, je-li v pohledu z podéiného sméru stopky 17
smérem k hlavé 16 priibéh drahy 14 silngji zak¥iven nad stfedni &asti, s vyhodou v horni tfeting.
Pro vytvofeni zminénych tvarovacich dutin 12 a jejich rotatné symetrického provedeni ve tvaru
hyperboloidu se ukazalo, Ze je vyhodné pouzit metody galvanického naniSeni materidlu, pfi
némz se nejdiive do (neznazornéné) valcové dutiny nanasi materidl tak, aZ se dosdhne konvexni-
ho tvaru pritbéhu drahy 14. Dale by také bylo mozno vyrobit konvexni pribéh drahy 14 pomoci

wrw

laserové techniky z plného sitového nebo miizkového materidlu.

Zahéekovaci prostfedek znizorn&ny na obr. 3 Ize vyrabét vy$e popsanym postupem. Symetricky
tvar vznikd bezprostfedné pri vyrobé v tvarovaci duting 12 podle obr. 2. Vznikly zahatkovaci
prostiedek miize mit geometricky velmi malé provedeni, napfiklad jen vysku 0,4 mm, se Sitkou
zavérné hlavy 0,6 mm. Pritez stopky 17 je u tohoto provedeni asi 0,25 mm. Dle je moZno podle
piikladného provedeni, zndzornéného na obr. 4, usporadat na nositi 10 vétsi pocet takovych
zahackovacich prostiedkd. Tvar hlavy 16 jiZ neni tfeba jinak nasledn& upravovat; v urcitych pfi-

-1-
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padech viak miZe byt providdéno kalandrovani hlav 16 zahatkovacich prostfedkd nebo jina
uprava spojena s kalandrovanim. Dale je mozno opatfit vnéjsi obrys uzaviené kruhové hlavy 16
zafezy a tim dosahnout vétSiho poétu moznosti zahaékovani podél hlavy 16. Zahackovaci pro-
stfedky, znazornéné na obr. 3 a 4, mohou také v &asti své hlavy 16 mit jiny vzhled a mohou byt
napfiklad opatfeny takovou geometrii, jaka jiz byla znazornéna ve spisu 00/00053. Pokud je
nebezpeci, Ze by se volné okrajové konce, v daném ptipadé o priifezu 3estihrannych hlav 16, pfi
svem tvarovani mohly z vélcového sita 11 nezadoucim zpiisobem zvednout smérem vzhiru, je
moZno prostiednictvim kalandrovaciho valce provést dodatedné kalandrovani hlav 16 z homni
strany, ¢imZ tyto hlavy 16 ziskaji tvar znazornény na obr. 3 s takovym rozmérovym uzpiisobe-
nim, Ze se konvexni vzhiiru zaoblend stfedni ¢ast 20 kazdé hlavy 16 konkivné zahne dovnitf,
smérem ke stopce 1 7. Stiedni &asti 20, shora znazorn&né na obr. 4, omezené Sestihrannym tvarem
okraje hlavy 16, by se tedy ve sméru pohledu na obr. 4 vyklenuly smérem dovniti, do roviny
vykresu, &imz by vzhledem k obr. 3 vytvorily prohloubenti.

Jako materidly schopné tvarovani a provedeni zpiisobu podle vynalezu prichdzeji rovnéz v ivahu
biologicky likvidovatelné materialy, které mohou také byt vyrobeny na bazi dodateéné rozpina-
vych nebo petrochemickych surovin nebo z jejich kombinace.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob vyroby adhezniho uzaviraciho prvku se soustavou symetricky uspofadanych zahaé-
kovacich prostedkd, které jednotlivé maji tvar stonku (17) opatfeného hlavou (16) a jsou spoje-
ny s nosi¢em (10), u néhoZ se do tvafeci oblasti mezi pfitlaény nastroj (3) a formovaci nastroj (5)
privadi tvafitelny materidl, pfiCemz se tyto nastroje pohang;i tak, Ze se nosi¢ (10) tvaruje v tva-
feci oblasti a pfepravuje se ve sméru pfesunu, a u néhoZ se jako tvarovaci prvek na formovacim
nastroji (5) pouZivaji tvarovaci dutiny (12} s protilehlymi obrysovymi sténami (13), pfitemz
alespoit v pohledu na podélny fez kazdé z tvarovacich dutin (12) maji jejich protilehlé obrysové
stény (13) priib&zné konvexni pribéh drahy (14), vyznadujici se tim, Ze zakfiveni
pribéhu dréhy (14) smérem k tvarované hlavé (16) je siln&jsi nez ve sméru k patce (18), kterou
Je stopka (17) spojena s nosicem (10), a Ze tvarovaci dutiny (12) a tim i zahackovaci prostfedky
maji tvar rotatné symetricky, zejména tvar hyperboloidu.

2. Zpisob podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze v pohledu z podélného sméru
stopky (17) smérem k hlavé (16) je pribéh drahy (14) silnéji zakFiveny nad stiedni &asti, s vyho-
dou potinaje v horni tetiné.

3. Zpisob podle naroku 1 nebo 2, vyznadujici se tim, Ze ¢ast podélnych fezi s
konvexnim pribehem dréhy (14) asti do rohovych asti obrysové stény (13) tak, e stopka (17)
a/nebo hlava (16) se v prifezu tvaruji do mnohothelniku, zejména do Sestiithelniku..

4. Zpusob podie kteréhokoli z narokd 1 az3, vyznadujici se tim, Ze tvarovaci duti-
na (12) je provedena jako ¢ast tvarovaciho sita (11) nebo tvarovaci mfiZky formovaciho nastroje

(5).

5. Zplsob podle naroku 4, vyznaéujici se tim, ze ke kazdé &asti zahatkovaciho
prostiedku, zejména k hlavé (16) a ke stopce (17), je pfitazeno vlastni tvarovaci sito (11) nebo
tvarovaci mfizka s rozdilnym prafezem.




LL JUUrYLY B0

6. Zpisob podle niroku 4 nebo 5, vyznatujici se tim, Ze tvarovaci sito (11) nebo
tvarovaci miizka jsou vytvoreny jako plast’ obepinajici formovaci nastroj (5) tvaru valcového
télesa, se kterym je tento plast spojen.

7. Zpisob podle kteréhokoli z narokd 1 az 6, vyznaéujici se tim, 7 tvarovaci
dutiny (12) se svymi pribéhy drah (14) jsou vyrobeny galvanickym potahovanim nebo pomoci
laseru.

8. Zpisob podle kteréhokoli z naroki | a2z 7, vyzmadujici se tim, ze velikost
tvarovacich dutin (12) je volena tak, ¥e vy$ka a/nebo $itka zahackovacich prostfedki je v roz-
mezi 0,05 mm aZ | cm, piitemZ na 1 cm’ nosite (10) je uspofadano az 500 zahagkovacich pro-
stfedkil.

4 vykresy
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