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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 15年 9月 24日 (2003.9.24)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
フ ラ ン ジ 及 び ウ ェ ブ を 有 す る 形 鋼 の 仕 上 圧 延 を 行 う に 際 し て 、 ロ ー ル 側 面 の コ ー ナ ー 部 を
始 点 と し ほ ぼ ロ ー ル 軸 に 向 か う 複 数 の ス リ ッ ト を 形 成 し た 水 平 ロ ー ル を 組 み 込 ん だ 仕 上 ユ
ニ バ ー サ ル 圧 延 機 を 使 用 し 、 前 記 水 平 ロ ー ル の 側 面 に よ る 前 記 フ ラ ン ジ 内 面 へ の 押 圧 時 に
前 記 フ ラ ン ジ 内 面 に 複 数 の 突 起 を 形 成 す る こ と を 特 徴 と す る 、 フ ラ ン ジ 内 面 突 起 付 形 鋼 の
製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 ス リ ッ ト の 各 々 が 、 前 記 ロ ー ル 側 面 の コ ー ナ ー 部 を 始 点 と し て 直 線 状 で 形 成 さ れ て い
る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の フ ラ ン ジ 内 面 突 起 付 形 鋼 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 ス リ ッ ト の 各 々 が 、 前 記 ロ ー ル 側 面 の コ ー ナ ー 部 を 始 点 と し て 前 記 形 鋼 の 圧 延 方 向 と
は 逆 方 向 に 湾 曲 す る 形 状 で 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の フ ラ ン ジ 内 面
突 起 付 形 鋼 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 ス リ ッ ト の 各 々 が 、 前 記 ロ ー ル 側 面 の コ ー ナ ー 部 を 始 点 と し て ほ ぼ ロ ー ル 軸 に 向 か っ
て 直 線 状 で 延 び て か ら 前 記 形 鋼 の 圧 延 方 向 と は 逆 方 向 に 湾 曲 す る 形 状 で 形 成 さ れ て い る か
、 又 は 前 記 ロ ー ル 側 面 の コ ー ナ ー 部 を 始 点 と し て 前 記 形 鋼 の 圧 延 方 向 と は 逆 方 向 に 湾 曲 し
て か ら 残 り が 直 線 状 で 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の フ ラ ン ジ 内 面 突 起
付 形 鋼 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 各 ス リ ッ ト の 直 線 状 に 形 成 さ れ た 部 分 の 中 心 線 が 、 前 記 各 ス リ ッ ト の コ ー ナ ー 部 始 点
と 前 記 ロ ー ル 軸 と を 結 ぶ 直 線 に 対 し て 前 記 形 鋼 の 圧 延 方 向 と は 逆 方 向 に ０ ° ～ １ ０ ° 傾 い
て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ 又 は ４ 記 載 の フ ラ ン ジ 内 面 突 起 付 形 鋼 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 各 ス リ ッ ト の 幅 が 、 前 記 ロ ー ル 側 面 の コ ー ナ ー 部 始 点 か ら 前 記 ロ ー ル 軸 に 向 か う に 従



っ て 徐 々 に 小 さ く な る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ２ 乃 至 ５ の う ち い ず れ か 一 項 に 記 載 の フ ラ
ン ジ 内 面 突 起 付 形 鋼 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
前 記 仕 上 圧 延 を 行 う に 際 し て 、 前 記 フ ラ ン ジ の 厚 み 圧 下 率 を 前 記 ウ ェ ブ の 厚 み 圧 下 率 よ り
も 大 き く す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の フ ラ ン ジ 内 面 突 起 付 形 鋼 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
前 記 仕 上 圧 延 前 の 材 料 の フ ィ レ ッ ト 部 近 傍 に 余 肉 を 形 成 し て お く こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
１ 記 載 の フ ラ ン ジ 内 面 突 起 付 形 鋼 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
ロ ー ル 側 面 の コ ー ナ ー 部 を 始 点 と し ほ ぼ ロ ー ル 軸 に 向 か う 複 数 の ス リ ッ ト を 形 成 し た 水 平
ロ ー ル を 組 み 込 ん だ こ と を 特 徴 と す る 仕 上 ユ ニ バ ー サ ル 圧 延 機 。
【 請 求 項 １ ０ 】
前 記 ス リ ッ ト の 各 々 が 、 前 記 ロ ー ル 側 面 の コ ー ナ ー 部 を 始 点 と し て 直 線 状 で 形 成 さ れ て い
る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ９ 記 載 の 仕 上 ユ ニ バ ー サ ル 圧 延 機 。
【 請 求 項 １ １ 】
前 記 ス リ ッ ト の 各 々 が 、 前 記 ロ ー ル 側 面 の コ ー ナ ー 部 を 始 点 と し て 前 記 形 鋼 の 圧 延 方 向 と
は 逆 方 向 に 湾 曲 す る 形 状 で 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ９ 記 載 の 仕 上 ユ ニ バ ー
サ ル 圧 延 機 。
【 請 求 項 １ ２ 】
前 記 ス リ ッ ト の 各 々 が 、 前 記 ロ ー ル 側 面 の コ ー ナ ー 部 を 始 点 と し て ほ ぼ ロ ー ル 軸 に 向 か っ
て 直 線 状 で 延 び て か ら 前 記 形 鋼 の 圧 延 方 向 と は 逆 方 向 に 湾 曲 す る 形 状 で 形 成 さ れ て い る か
、 又 は 前 記 ロ ー ル 側 面 の コ ー ナ ー 部 を 始 点 と し て 前 記 形 鋼 の 圧 延 方 向 と は 逆 方 向 に 湾 曲 し
て か ら 残 り が 直 線 状 で 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ９ 記 載 の 仕 上 ユ ニ バ ー サ ル
圧 延 機 。
【 請 求 項 １ ３ 】
前 記 各 ス リ ッ ト の 直 線 状 に 形 成 さ れ た 部 分 の 中 心 線 が 、 前 記 各 ス リ ッ ト の コ ー ナ ー 部 始 点
と 前 記 ロ ー ル 軸 と を 結 ぶ 直 線 に 対 し て 前 記 形 鋼 の 圧 延 方 向 と は 逆 方 向 に ０ ° ～ １ ０ ° 傾 い
て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ０ 又 は １ ２ 記 載 の 仕 上 ユ ニ バ ー サ ル 圧 延 機 。
【 請 求 項 １ ４ 】
前 記 各 ス リ ッ ト の 幅 が 、 前 記 ロ ー ル 側 面 の コ ー ナ ー 部 始 点 か ら 前 記 ロ ー ル 軸 に 向 か う に 従
っ て 徐 々 に 小 さ く な る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ０ 乃 至 １ ３ の う ち い ず れ か 一 項 に 記 載 の
仕 上 ユ ニ バ ー サ ル 圧 延 機 。
【 請 求 項 １ ５ 】

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ １ 】
本 発 明 の う ち 請 求 項 １ ３ に 係 る 仕 上 ユ ニ バ ー サ ル 圧 延 機 は 、 請 求 項 １ ０ 又 は １ ２ 記 載 の 発
明 に お い て 、 前 記 各 ス リ ッ ト の 直 線 状 に 形 成 さ れ た 部 分 の 中 心 線 が 、 前 記 各 ス リ ッ ト の コ
ー ナ ー 部 始 点 と 前 記 ロ ー ル 軸 と を 結 ぶ 直 線 に 対 し て 前 記 形 鋼 の 圧 延 方 向 と は 逆 方 向 に ０ °
～ １ ０ ° 傾 い て い る こ と を 特 徴 と し て い る 。
本 発 明 の う ち 請 求 項 １ ４ に 係 る 仕 上 ユ ニ バ ー サ ル 圧 延 機 は 、 請 求 項 １ ０ 乃 至 １ ３ の う ち い
ず れ か 一 項 に 記 載 の 発 明 に お い て 、 前 記 各 ス リ ッ ト の 幅 が 、 前 記 ロ ー ル 側 面 の コ ー ナ ー 部
始 点 か ら 前 記 ロ ー ル 軸 に 向 か う に 従 っ て 徐 々 に 小 さ く な る こ と を 特 徴 と し て い る 。
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請 求 項 １ 乃 至 ８ の う ち い ず れ か 一 項 に 記 載 の フ ラ ン ジ 内 面 突 起 付 形 鋼 の 製 造 方 法 に よ り 製
造 さ れ た こ と を 特 徴 と す る フ ラ ン ジ 内 面 突 起 付 形 鋼 。

ま た 、 本 発 明 の う ち 請 求 項 １ ５ に 係 る フ ラ ン ジ 内 面 突 起 付 形 鋼 は 、 請 求 項 １ 乃 至 ８ の う ち
い ず れ か 一 項 に 記 載 の フ ラ ン ジ 内 面 突 起 付 形 鋼 の 製 造 方 法 に よ り 製 造 さ れ た こ と を 特 徴 と
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し て い る 。
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