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Apparecchiatura per alimentare a passo caramelle 2 macchine incartatrici a movimento continuo.

@ L’apparecchiatura serve per alimentare (A) a passo . - I

caramelle ad una macchina incartatrice (B) a movi- i 2 |
mento continuo del tipo atto a portare gli articoli da in- B~ '
cartare lungo un percorso o linea d’incarto ad andamen- Y
to misto comprendente almeno un tratto a linea orizzon- h =
tale retta. - Detta apparecchiatura di alimentazione (A) & 7 & |y

del tipo avente struttura a ruote sovrapposte coassialmen- L. .
te girevoli di moto continuo intorno ad un asse verticale, N
di cui una prima ruota a piatto, superiore, destinata a ri-
cevere gli articoli alla rinfusa ed a convogliarli in fila in-
diana attraverso un canale spiroidale alla periferia di una ﬂ\
seconda sottostante ruota a disco (8) provvista periferi- “
camente di una pluralitd di aperture equidistanziate, al @‘
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disotto di ciascuna delle quali sono previsti mezzi ad or-
gani di presa (10) degli articoli associati ad una sottostan-
te terza ruota in modo radialmente scorrevole ed orien-
tabili intorno-ad un rispettivo asse verticale. - In tale mo- %
do, gli articoli vengono portati a passo dal percorso cir-
conferenziale al disotto e lungo detta percorso a linea
orizzontale retta della linea d’incarto della macchina in-
cartatrice costantemente orientati rispetto alla medesima
linea orizzontale retta per il loro trasferimento alla stes-
sa macchina incartatrice (B).
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RIVENDICAZIONI

1. Apparecchiatura per alimentare (A) a passo caramelle ad
una macchina incartatrice (B) a movimento continuo del tipo
atto a portare le caramelle da incartare lungo un percorso d’in-
carto ad andamento misto comprendente almeno un tratto a li-
nea orizzontale retta, detta apparecchiatura avendo struttura a
ruote sovrapposte coassialmente girevoli di moto continuo in-
torno ad un asse verticale, di cui una prima ruota a piatto (4),
superiore, ¢ destinata a ricevere prodotti alla rinfusa ed a con-
vogliarli in fila indiana attraverso un canale (7) ad andamento
spiroidale alla periferia di una seconda sottostante ruota a disco
(8), caratterizzata dal fatto che detta seconda ruota (8) & prov-
vista perifericamente di una pluralita di apertura (9) equidistan-
ziate aperte perifericamente e che al disotto di ciascuna di dette
aperture (9) sono previsti mezzi ad organi di presa (10) associati
ad una terza sottostante ruota (R) in modo radialmente scorre-
vole ed orientabili intorno ad un rispettivo asse verticale per ri-
cevere singoli prodotti e portarli dal percorso circonferenziale
di dette seconda (8) e terza ruote (R) lungo un tratto di percor-
so a linea orizzontale retta parallelo a ed al disotto di detto
traito a linea orizzontale retta di detta linea d’incarto della
macchina incartatrice secondo un orientamento costante rispet-
to ai medesimi tratti di percorso a linea orizzontale retta per ali-
mentarli a detta macchina od apparecchiatura incartatrice (B) a
movimento continuo.

2. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 1, caratteriz-
zata del fatto che detta terza ruota (R) ¢ una ruota a giostra so-
stanzialmente costituita da due ruote a raggi (11, 12) di guida e
scorrimento sovrapposte collegate fra di loro mediante una plu-
ralita di colonnette periferiche (13), su detti raggi di guida e
scorrimento di dette due ruote (11, 12) sovrapposte essendo
montati rispettivi equipaggi a carrellino (Z) ai quali & associata
una rispettiva asta (18) verticale portante un corrispondente
mezzo ad organi di presa (10), mezzi a camma essendo previsti
per muovere radialmente detti equipaggi a carrellino (Z) lungo i
rispettivi raggi di guida e scorrimento (11Y, 12Y) e mezzi a cam-
ma ed a settore dentato essendo altresi previsti per ruotare dette
aste (18) intorno al rispettivo asse mantenendo costantemente
orientati detti mezzi ad organi di presa (10) lungo detto tratto a
linea orizzontale retta.

3. Apparecchiatura secondo le rivendicazioni | e 2, carat-
terizzata dal fatto che sono previsti mezzi a camma per muo-
vere verticalmente dette aste (11Y, 12V) (18) porta mezzi ad or-
gani di presa (10) almeno lungo detto tratto a linea orizzontale
retta.

4. Apparecchiatura secondo la rivendicazione 1, caratte-
rizzata dal fatto che dette seconda (8) e terza ruote (R) hanno
velocita di rotazione maggiore di quella di detta prima ruota
). :

5. Macchina incartatrice comprendente un’apparecchiatura
di alimentazione secondo le rivendicazione 1, caratterizzata dal
fatto che i mezzi di azionamento di dette tre ruote (4, 8, R) so-
vrapposte azionano anche le ruote incartatrici della macchina in
un rapporto di trasmissione di due a tre, essendo i mezzi ad or-
gani di presa (10) della terza ruota (R) ed i dispositivi manipola-
tori delle seconde ruote della macchina previsti in un rapporto
di tre a due.

6. Macchina incartatrice comprendente una apparecchiatu-
ra di alimentazione (A) di caramelle a tre ruote sovrapposte gi-
revoli di moto continuo intorno ad un comune asse verticale se-
condo le rivendicazioni precedenti da 1 a 5, caratterizzata da
una apparecchiatura incartatrice a movimento continuo intorno
ad un asse orizzontale disposta radialmente al disopra di dette
ruote sovrapposte e capace di prelevare le caramelle da incarta-
re lungo un percorso d’incarto ad andamento misto compren-
dente almeno un tratto a linea orizzontale retta nella sua parte
inferiore.

La presente imvenzione concerne una apparecchiatura per
alimentare a passo caramelle a macchine incartatrici a movi-
mento continuo.

La manipolazione di prodotti od articoli come caramelle e

s simili per I’alimentazione ed il trattamento degli stessi mediante
ad esempio I’esecuzione su di essi di un involucro, normalmente
viene eseguita trasportando detti prodotti od articoli mediante
rispettivi organi a ruota di trasporto dotati di moto intermitten-
te lungo un percorso circolare per la messa a passo e per la for-

10 mazione di detto involucro mediante mezzi piegatori portati to-
talmente od in parte dal rispettivo organo di trasporto, cio& con
movimento a periodi di avanzamento alternati da periodi di so-
sta, in coincidenza dei quali ultimi avviene la caduta dei pro-
dotti in alveoli equidistanziati di cui & munito il corrispondente

15 organo a ruota di trasporto per la loro messa a passo, ¢ la quasi
totalita delle operazioni di piegatura ed/od il passaggio o tra-
sferimento dei medesimi prodotti od articoli da un organo di
trasporto ad un altro successivo.

Con i dispositivi di manipolazione cosi concepiti, cioé¢ ad or-

20 gani di trasporto a moto intermittente per consentire la messa a
passo dei prodotti e I’esecuzione su di essi della maggior parte
delle suddette operazioni di piegatura ed/od il loro trasferimen-
to da un organo di trasporto ad un altro nei periodi di sosta di
ciascuna intermittenza, la velocita operativa unitaria & per gio-
coforza alquanto limitata e cid0 da ovviamente luogo a maggiori
costi di produzione.

Con l’intento di aumentare la velocita operativa unitaria dei
suddetti dispositivi manipolatori, allo scopo di, ovviamente, di-
minuire i costi di produzione dei corrispondenti prodotti otte-
30 nuti e/o trattati, sono stati proposti svariati tipi di dispositivi

od apparecchiature o macchine commercialmente definiti di ti-
po a movimento continuo, ma che nella pratica realta non si so-
no dimostrati altro che degli ibridi dal momento che, o almeno
nella fase di trasferimento del prodotto da trattare da mezzi

35 operatori di un organo di trasporto precedente a mezzi operato-
ri di un organo di trasporto seguente, il prodotto viene a tro-
varsi comunque in sosta in quanto abbandonato dai mezzi ope-
ratori di detto organo di trasporto precedente od arrestato da
mezzi di arresto e quindi colpito per il controllo o la presa dai

40 mezzi operatori di detto organo di trasporto seguente con evi-

denti danneggiamenti al prodotto stesso ed in ogni caso con in-
convenienti alla regolarita nella ulteriore fase di trasporto (vedi

Brevetto tedesco N° 2 416 656) oppure perché detti mezzi ope-

ratori vengono a trovarsi in disposizione contraffacciata in cor-
rispondenza di un solo punto di tangenza al momento della pre-
sa del prodotto per il suo passaggio da uno all’altro di detti or-

gani di trasporto (vedi Brevetto americano N° 3 001 351), o

perché in ogni caso si ha sempre velocita di trasporto circolare
costante dei mezzi operatori, cioé elevata, anche per le opera-
zioni di manipolazione pil delicate, come ad esempio quella ap-
punto del trasferimento o passaggio del prodotto da un organo

di trasporto ad un altro, oppure quella ancora pitt delicata del

controllo o presa del prodotto stesso e dei vari elementi, come
ad esempio materiali d’incarto, che possono intervenire nella

manipolazione, specialmente durante la fase di alimentazione a

detti mezzi operatori dei rispettivi organi di trasporto.

Sono noti un metodo ed un dispositivo per la manipolazione
di prodotti mediante mezzi operatori portati in movimento con-
tinuo secondo un percorso ad andamento misto a tratti rettili-
6 nei, spiroidali, circolari ed in qualsivoglia maniera arcuati suc-

cedentisi comunque intercalati ed a velocita differenti a seconda
del tipo di operazione da eseguire sul prodotto.

Secondo tale metodo e tale dispositivo infatti, i singoli pro-
dotti od articoli di una successione di prodotti od articoli da

s manipolare o da trattare vengono ad esempio dapprima portati
lungo un tratto di percorso ad andamento rettilineo a bassa ve-
locita per essere meglio controllati nella loro fase di alimenta-
zione ai mezzi operatori e quindi, una volta sotto controllo da

2

wn

4

n

b

<

3
by



parte di detti mezzi operatori, lungo un percorso ad andamento
comunque arcuato a velocita via via crescente cosi da distan-
ziarli e sottoporli a determinate operazioni, ed ancora secondo
un tratto rettilineo a differente velocita per una ulteriore opera-
zione, e cosi di seguito a seconda del numero e del tipo di ope-
razione da eseguire relativamente al tipo di prodoito da tratta-
re. '

In questa maniera ¢ evidente la particolare conseguita possi-
bilita di eseguire operazioni di trasferimento o passaggio di pro-
dotti od articoli da trattare da mezzi operatori di un organo di
trasporto a mezzi operatori di un altro organo di trasporto, ad
esempio lungo uno dei tratti del percorso ad andamento rettili-
neo, magari a velocita decelerata, annullando completamente
una qualsiasi velocita indipendentemente dal livello delle veloci-
ta di trasporto.

Secondo detta tecnica nota della Societa Richiedente, detti
organi di trasporto a movimento continuo vengono preferibil-
mente previsti nella forma di ruote a guide di supporto radiali
su cui sono montati scorrevolmente detti mezzi operatori a
struttura di supporto a cui sono associati mezzi per il loro mo-
vimento lungo la rispettiva guida di supporto radiale per allon-
tanarli dal ed/od avvicinarli all’asse di rotazione del corrispon-
dente organo di trasporto a movimento continuo cosi da essere
trascinati in continuo secondo il predetto percorso ad andamen-
to a tratti misti ed a differenti velocita.

I mezzi operatori vengono invece previsti del tipo compren-
dente testine ad organi di presa ad azione magnetica permanen-
te od aspirante, oppure costituiti da organi di presa a pinza,
mentre i mezzi per il movimento di detti mezzi operatori lungo
la rispettiva guida di supporto radiale vengono invece previsti
in via di esempio del tipo a camma di azionamento comune,
oppure di azionamento singolo, per esempio mediante motorini
del tipo cosiddetto a passo a passo, o da altri mezzi di aziona-
mento equivalenti.

Inoltre, durante la fase per il passaggio o trasferimento del
prodotto dai mezzi operatori di un organo a ruota di trasporto
ai mezzi operatori di un altro organo a ruota di trasporto lungo
un tratto rettilineo detti mezzi operatori vengono orientati in-
torno a rispettivi assi paralleli agli assi di detti rispettivi organi
a ruota di trasporto cosi da mantenere costante I’orientamento
del prodotto lungo tutto detto tratto rettilineo di trasferimento.

Infine, gli assi dei mezzi operatori paralleli agli assi dei ri-
spettivi organi a ruota di trasporto possono essere previsti, nel-
la combinazione fra detti organi a ruota di trasporto, o tutti pa-
ralleli, o, rispettivamente, perpendicolari fra di loro.

Secondo un’altra Domanda di Brevetto italiana della Socie-
ta Richiedente, N° 3511A/82 del 18 Agosto 1982, viene prevista
una apparecchiatura per incartare in movimento continuo cara-
melle o prodotti od articoli similari, comprendente una ruota
girevole di moto continuo intorno ad un asse orizzontale alla
quale & associata in modo radialmente scorrevole in disposizio-
ne equidistanziata una pluralita di dispositivi manipolatori a te-
stina oscillante intorno ad un asse parallelo all’asse di rotazione
di detta ruota girevole secondo un’altra ancora Domanda di
Brevetto italiana della Societa Richiedente, N° 3510A/82 del 18
Agosto 1982, capace di portare gli organi operatori di dette te-
stine oscillanti ad operare in successione continua al disopra di
e lungo un tratto a linea orizzontale retta di alimentazione delle
caramelle da incartare, annullando una qualsiasi velocita relati-
va fra le caramelle con relativi materiali d’incarto e detti organi
operatori.

Forma oggetto della presente invenzione una apparecchiatu-
ra per alimentare caramelle a macchine incartatrici a movimen-
to continuo del tipo atto a portare le caramelle da incartare lun-
go un percorso di incarto ad andamento misto comprendente
almeno un tratto a linea orizzontale retta, detta apparecchiatu-
ra avendo struttura a ruote sovrapposte coassialmente girevoli
di moto continuo intorno ad un asse verticale, di cui la prima
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ruota a piatto, superiore, & destinata a ricevere prodotti alla
rinfusa e convogliarli in fila indiana attraverso un canale ad an-
damento spiroidale alla periferia di una seconda sottostante
ruota a disco, capace di mettere a passo dette caramelle e di ali-
mentarli a tali macchine a movimento continuo secondo un
tratto a linea orizzontare retta. .

Piu precisamente, defta apparecchiatura di alimentazione
viene prevista del tipo a ruote sovrapposte coassialmente gire-
voli di moto continuo intorno ad un asse verticale, di cui una,
quella superiore, destinata a ricevere caramelle alla rinfusa ed a
convogliarle in fila indiana attraverso un canale ad andamento
spiroidale alla periferia di una seconda sottostante ruota prov-
vista perifericamente di aperture equidistanziate in corrispon-
denza ed al disotto delle quali sono previsti organi di presa delle
singole caramelle associati ad una terza sottostante ruota in
modo radialmente scorrevole ed orientabili intornio ad un ri-
spettivo asse verticale cosi da portare dette caramelle lungo det-
to tratto a linea orizzontale retta secondo un orientamento co-
stante rispetto allo stesso tratto a linea orizzontale retta.

Forma infatti oggetto della presente invenzione una appa-
recchiatura per alimentare a passo caramelle ad una macchina
incartatrice a movimento continuo del tipo atto a portare le ca-
ramelle da incartare lungo un percorso d’incarto ad andamento
misto comprendente almeno un tratto a linea orizzontale retta,
detta apparecchiatura avendo struttura a ruote sovrapposte
coassialmente girevoli di moto continuo intorno ad un asse ver-
ticale, di cui una prima ruota, superiore, ¢ destinata a ricevere
prodotti alla rinfusa ed a convogliarli in fila indiana attraverso
un canale ad andamento spiroidale alla periferia di una seconda
sottostante ruota, la quale apparecchiatura di alimentazione &
caratterizzata dal fatto che detta seconda ruota & provvista peri-
fericamente di una pluralita di aperture equidistanziate aperte
perifericamente e che al disotto di ciascuna di dette aperture so-
no previsti mezzi ad organi di presa associati ad una terza sot-
tostante ruota in modo radialmernte scorrevole ed orientabili
intorno ad un rispettivo asse verticale per ricevere singoli pro-
dotti e portarli dal percorso circonferenziale di dette seconda e
terza ruote lungo un tratto di percorso a linea orizzontale retta
parallelo a ed al disotto di detto tratto a linea orizzontale retta
di detta linea d’incarto della macchina incartatrice secondo un
orientamento costante rispetto ai medesimi tratti di percorso a
linea orizzontale retta per alimentarli a detta macchina od ap-
parecchiatura incartatrice a movimento continuo.

Negli allegati disegni & illustrata a titolo esemplificativo non
limitativo una forma preferita di realizzazione pratica di tale
apparecchiatura di alimentazione a movimento continuo secon-
do ’invenzione, e pill precisamente:

nelle figg. 1, 2, 3 in combinazione con una apparecchiatura
incartatrice dei prodotti a movimento continuo capace di porta-
re detti prodotti lungo almeno un tratto di percorso a linea
orizzontale retta cosi da formare con quest’ultima apparecchia-
tura una macchina incartatrice a movimento continuo ad altissi-
ma velocitd, secondo viste esterne in elevazione frontale ¢ late-
rale, ed in pianta dall’alto, rispettivamente;

nella fig. 4 in sezione assiale verticale in scala maggiorata; e

nella fig. 5 in pianta dall’alto rispetto alla fig. 4.

L’apparecchiatura di alimentazione in questione viene de-
scritta in una versione di macchina incartatrice a movimento
continuo, intesa ad alimentare a passo caramelle od articoli si-
milari ad altissima velocita produttiva, circa 2000 (duemila) ca-
ramelle al minuto primo, all’apparecchiatura incartatrice a mo-
vimento continuo secondo un’altra Domanda di Brevetto italia-
na della Societa Richiedente, N° 3511A/82 del 18 Agosto 1982,
avvalentesi di una pluralita di dispositivi manipolatori secondo
un’altra ancora Domanda di Brevetto italiana anche di pari da-
ta della stessa Societa Richiedente, N° 3510A/82.

Nelle predette figure 1, 2 e 3 sono pertanto indicati con A_
detta apparecchiatura in questione per alimentare a passo delle
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caramelle, costituente la parte inferiore della macchina incarta-
trice, con B I’apparecchiatura incartatrice secondo la suddetta
Domanda di Brevetto italiana della Societa Richiedente, N°
3511A/82 del 18 Agosto 1982, in grado di incartare dette cara-
melle nella cosiddetta foggia d’incarto a doppio fiocco, costi-
tuente la parte superiore di detta macchina incartatrice, con C.
detti dispositivi manipolatori secondo detta altra Domanda di
Brevetto italiana della stessa Societa Richiedente, N° 3510A/82
del 18 Agosto 1982, associati in disposizione equidistanziata al-
la parte a ruota a movimento continuo Bl di detta apparecchia-
tura incartatrice B, con D una apparecchiatura di tipo noto per
tagliare da nastro di materiale d’incarto e alimentare spezzoni
di detto materiale per incartare dette caramelle, sostanzialmente
disposta in corrispondenza del piano orizzontale di congiunzio-
ne fra detta apparecchiatura A inferiore di alimentazione in
questione delle caramelle e detta apparecchiatura superiore B_
incartatrice di dette caramelle, e con E una struttura di suppor-
to atta a supportare bobine di materiale d’incarto in nastro F
ed F1, anch’essa di tipo noto, disposta al disotto di detta appa-
recchiatura di taglio e di alimentazione D di detti spezzoni di
materiale d’incarto.

L’apparecchiatura B ¢ intesa ad incartare caramelle portan-
dole in movimento continuo lungo un percorso o linea d’incar-
to ad andamento misto comprendente almeno un tratto a linea
orizzontale retta.

Per una completa comprensione della struttura funzionale
di detta apparecchiatura incartatrice B delle caramelle si riman-
da a detta Domanda di Brevetto italiana N° 3511A/82.

Sostanzialmente, essa comprende detta ruota Bl girevole
con movimento continuo intorno ad un asse orizzontale, una
pluralita di detti dispositivi manipolatori C a testina oscillante
1, montati radialmente scorrevoli in disposizione equidistanzia-
ta su detta ruota girevole Bl, con I’asse di oscillazione di detta
testina oscillante 1 parallelo all’asse di rotazione della predetta
ruota girevole B1, e mezzi ad organi di presa a pinza 2 e rispet-
tivamente piegatori a zappetta 3 portati da detta testina oscil-
lante 1 in maniera da oscillare intorno a rispettivi assi paralleli
all’asse di oscillazione della medesima testina oscillante 1 e di
rotazione della stessa ruota girevole B]. Coassialmente girevoli
con ed ai lati opposti di detta ruota Bl porta dispositivi mani-
polatori C a testina oscillante 1 sono previste due ruote B2 por-
tanti una rispettiva corrispondente pluralita di dispositivi attor-
cigliatori B3 in disposizione speculare ai lati opposti dei predetti
mezzi ad organi di presa a pinza 2 e piegatori a zappetta 3 por-
tati da detta testina oscillante 1.

L’apparecchiatura di alimentazione A in questione ¢ del tipo
avente struttura a ruote sovrapposte coassialmente girevoli di
moto continuo intorno ad un asse verticale, di cui una prima
ruota 4, superiore, destinata a ricevere da un gruppo alimenta-
tore-vibratore noto 5 (vedi figg. 1, 2 e 3) gli articoli o caramelle
6 alla rinfusa ed a convogliarli in fila indiana (vedi in particola-
re la fig. 5) attraverso un canale 7 ad andamento spiroidale, al-
la periferia di una seconda sottostante ruota a disco 8 provvista
perifericamente di una pluralita di aperture 9 equidistanziate
aperte perifericamente.

La ruota 4 & del tipo avente la sua zona centrale conica ver-
so I’alto in modo da definire una sua zona periferica piana
complanare con la zona periferica della sottostante ruota a di-
sco 8, lungo la quale sono previste le predette aperture 9 aperte
perifericamente.

La parete interna che definisce detto canale 7 ¢ distanziata
da detta zona periferica piana della ruota 4 di un’altezza legger-
mente maggiore dello spessore delle caramelle 6 in modo che
queste ultime per la forza centrifuga in seguito alla rotazione di
detta ruota 4 si dispongano longitudinalmente in fila indiana al-
Pinterno e lungo detto canale 7. )

Detto canale 7, ad un certo punto, vedi parte di destra os-
servando la fig. 5, assume andamento spiroidale 7’ in modo da
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trasferire le caramelle 6 allineate in fila indiana sulla parte peri-
ferica piana della ruota 4, sulla parte periferica complanare con
essa della ruota a disco 8, lungo la quale sono previste le aper-
ture 9.

Secondo la presente invenzione, al disotto di dette due ruote
coassialmente sovrapposte 4 e 8, vedi in particolare le figg. 4 ¢
5, viene prevista una terza ruota a giostra, indicata nel suo in-
sieme con R, alla quale ¢ associata, nella maniera che si vedra
piu dettagliatamente in seguito, una pluralitd di mezzi ad orga-

10 ni di presa 10 in grado di portare a passo le caramelle 6 dalla

zona a percorso circolare periferico della ruota 8 lungo un per-
corso a linea orizzontale retta L distanziato dal bordo esterno
di detta ruota 8, secondo un orientamento costante (vedi detta
fig. 5).

Detta ruota a giostra R & sostanzialmente costituita, vedi
detta fig. 4, da due ruote sovrapposte 11 e 12, ciascuna delle
quali é formata da un mozzo centrale 11’ e 12’ e da una parte
periferica 11°* e 12”° rispettivamente complanari e tenute da due
rispettivi dischi contrapposti 11°”’ e 12°** attraverso mezzi ad
organi di fissaggio 11V e 12!Y come distanziali e/o viti e simili.

Detti mozzi 11° e 12’ e dette parti periferiche 11°’ e 12”* so-
no rispettivamente collegati fra di loro anche mediante una plu-
ralita di aste di guida e di scorrimento 11V e 12V in disposizione
circonferenziale distanziata fra i rispettivi dischi contrapposti
11> ¢ 12°”°, mentre le due ruote sovrapposte 11 e 12 cosi costi-
tuite sono collegate circonferenzialmente fra di loro da una plu-
ralita di colonnette 13 dando cosi luogo alla predetta ruota a
giosira R.

I predetti dischi contrapposti 11°>’ e 12°*’, in corrispondenza
di dette aste di guida e di scorrimento sovrapposte 11Y e 12¥
presentano una rispettiva apertura od asola sostanzialmente ra-
diale 11" e 12¥! per consentire lo scorrimento di un rispettivo
equipaggio a carrellino montato scorrevolmente nella maniera
che si vedra meglio in seguito su dette aste di guida e di scorri-
mento 11 e 12V ed indicato nel suo insieme con Z.

Ciascuno di detti equipaggi a carrellino Z & sostanzialmente
costituito da due parti a bussola orizzontale assialmente cava 14
e 15 montate rispettivamente scorrevoli sulle aste di guida e di
scorrimento di ciascuna coppia 11V e 12Y e collegate vertical-

40 mente fra diloro da una rispettiva nervatura verticale 16.

Dette parti a bussola orizzontale 14 e 15 presentano una ri-
spettiva parte a bussola verticale anch’essa assialmente cava in
allineamento verticale 14’ e 15°, mentre alla nervatura verticale
16 ¢ fissato un elemento a braccio di supporto 17.

Nella foratura assiale in allineamento verticale di dette parti
a bussola verticale 14’ e 15’ & impegnata scorrevolmente e gire-
volmente un’asta 18 avente fissata ad essa nella sua parte so-
stanzialmente intermedia una parte cilindrica esternamente den-
tata ad ingranaggio 19. Al disopra di detta parte ad ingranaggio
19, detta asta 18 ¢ infilata in modo da poter liberamente ruota-
re in un pezzo 20 trattenuto in direzione assiale sull’asta fra
detto pezzo 20 ed una serie di molle a disco 21 contrastate verso
P’alto da un anello di ritegno 22 solidale nella rotazione con
’asta stessa ma scorrevole rispetto ad essa per mezzo di elemen-
ti di reciproco impegno torsionale con fine corsa verso I’alto
non visibili nelle figure.

Detto pezzo 20 ¢ munito di un rullino folle 23 impegnato
scorrevolmente in una feritoia di guida verticale 24 presentata
da una parte 16” della nervatura 16 dell’equipaggio a carrellino

¢ Z, e dalla parte opposta a detto rullino folle 23 di un secondo

rullino folle 25, seguicamma, inteso a determinare lo sposta-
mento assiale alternato della predetta asta 18 come si vedra me-
glio in seguito. All’estremita superiore di detta asta verticale 18
& fissato in modo intercambiabile, uno dei sopra menzionati

65 mezzi ad organi di presa 10.

Ciascuno di detti mezzi ad organi di presa 10 & costituito da
uno scodellino 10* a contorno rettangolare e le cui pareti latera-
li di contenimento delle caramelle da alimentare a passo nella



maniera che si vedra in seguito, sono definite da quattro ele-
menti angolari 10°” posti ai quattro angoli del suo contorno ret-
tangolare (vedi fig. 5).

Sul fondo di detta scodellino 10’ viene previsto uno strato di
materiale cedevole o tamponcino 10°°, ad esempio di gomma
dura, fissabile, unitamente allo stesso scodellino 10’-10”’, in
modo intercambiabile, alla predetta asta 18 mediante un’unica
vite 26. Detto scodellino 10°’-10"’ e detto tamponcino 10", co-
stituenti detti mezzi ad organi di presa 10, sono i soli pezzi co-
siddetti a formato intercambiabili in funzione delle dimensioni
dei prodotti da manipolare.

All’estremita superiore delle parti a bussola verticale 14°,
appartenenti agli equipaggi a carrellino Z, ¢ fissato in modo no-
to la parte centrale di un corrispondente organo a soffietto 27,
la cui parte periferica é fissata, pure in modo noto, sulla super-
ficie esterna del disco superiore della coppia di dischi contrap-
posti 11°”, tutt’intorno alla rispettiva asola 11V'. In questo mo-
do la parte interna della ruota a giostra R ¢ protetta da even-
tuali residui di caramelle eventualmente prodottisi nella loro fa-
se di manipolazione.

Le parti a bussola orizzontale, 14 e 15, appartenenti an-
ch’esse a detti equipaggi a carrellino Z, sono invece previste
munite di una sporgenza, 14°’ e 15”’, rivolta verso il basso, a
ciascuna delle quali & associato un perno a rullino folle segui-
camma, 14’ e 15’

Dall’elemento di supporto a braccio 17, fissato alla nervatu-
ra 16 dei predetti equipaggi a carrellino Z, ¢ supportato girevol-
mente intorno ad un asse verticale un corrispondente elemento
a leva 28 a due bracci 28’ e 28"’ (vedi in particolare la fig. 5).
L’estremita libera del braccio 28’ di detta leva 28 & foggiata a
settore dentato in presa con la dentatura della parte ad ingra-
naggio 19, mentre all’estremita del braccio 28"’ ¢ previsto un
rullino folle seguicamma 29.

La ruota a piatto conico superiore 4 ¢ calettata su un albero
verticale 30 in maniera amovibile mediante una vite a pomello
31, mentre le sottostanti ruote a disco 8 con aperture 9 aperte
perifericamente ed a giostra R porta-equipaggi a carrellino Z
sono amovibilmente montate su un albero tubolare 32 per mez-
zo di corrispondenti flange 32’ e 32”° e relative viti di bloccag-
gio non rappresentate.

L’albero 30 portante la ruota a piatto conico superiore 4
viene a trovarsi coassialmente infilato nell’albero tubolare 32
portante le ruote a disco 8 ed a giostra R, con I'interposizione
di cuscinetti a sfere 33.

Un siffatto insieme, costituito dall’albero tubolare 32 con
associate ruote a disco 8 ed a giostra R e dall’albero 30 con as-
sociata ruota a piatto conico superiore 4 infilato in detto albero
32, viene supportato all’interno del basamento 34 dell’apparec-
chiatura di alimentazione A secondo la presente invenzione nel-
la maniera che si vedra ora qui di seguito (vedi fig. 4).

Nell’interno di detto basamento 34 & previsto un mozzo 34’
portato da una pluralita di nervature radiali 34**. Detto mozzo
34’ ha una foratura centrale in corrispondenza della quale ¢ fis-
sata una colonna di supporto tubolare 35. Nell’interno di detta
colonna di supporto tubolare 35 viene infilato ’albero tubolare
32 del suddetto insieme a tre ruote sovrapposte 4, 8, ed R, sup-
portandolo con ’interposizione di cuscinetti a rulli conici reggi
spinta radiale 36 e bloccandolo in posizione assiale mediante la
ghiera 37.

Alla parte esterna di detta colonna di supporto tubolare 35
sono fissati quattro corpi 38, 39, 40 e 41 provvisti ognuno di
una gola a camma in cui sono rispettivamente impegnati (vedi
fig. 4) i rullini seguicamma 14, 25, 29 e 15" sopra descritti
per i movimenti di sincronizzazione funzionale dell’apparec-
chiatura di alimentazione in questione come si vedra in seguito.

Dopo di cio, al disopra delle due ruote 4 ed 8 viene fissato il
sistema a pareti o spondine S che definiscono il canale ad anda-
mento spiroidale 7-7° comprendente anche un listello 42 esten-
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dentesi orizzontalmente al disotto delle aperture 9 aperte perife-
ricamente della ruota a disco 8 per circa 180° nella parte o zona
superiore osservando la fig. 5. Tale fissaggio viene eseguito per
il tramite di una pluralita di bracci radiali 43 (di cui uno solo
visibile nelle figg. 4 e 5) al disopra di altrettante rispettive co-
lonnine 44 previste fissate sulla parete orizzontale superiore del
basamento 34 e medinate viti a pomello cosi che detto sistema a
pareti S risulta anch’esso facilmente rimovibile. Su detta parete
orizzontale superiore del basamento 34 viene anche fissata me-
diante mezzi noti, non rappresentati, una guarnizione anulare
46 estendentesi tutt’intorno al ed al disopra del giuoco esistente
fra il bordo anulare di detta parete orizzontale superiore fissa
di detto basamento 34 ed il bordo esterno della coppia di dischi
contraffacciati 11°** della ruota superiore 11 della ruota a gio-
stra R assicurando cosi la completa chiusura dell’interno della
medesima ruota a giostra R,

L’albero tubolare 32 portante le ruote 8 ad aperture 9 aperte
perifericamente ed a giostra R portante gli equipaggi a carrelli-
no Z si prolunga al disotto del mezzo 34’ nell’interno di una
scatola determinata da pareti fissate a detto mozzo 34’ ed indi-
cata nel suo insieme con 47.

Su tale parte di albero tubolare 32 interna a detta scatola 47
sono calettati una ruota ad ingranaggio conico 48 ed al disotto
di questa un pezzo a guisa di manicotto 49 avente alle sue op-
poste estremita una dentatura ad ingranaggio cilindrico 49° e ri-
spettivamente una dentatura ad ingranaggio cilindrico 49”°.
Con tale ruota ad ingranaggio conico 48 ingrana una ruota ad
ingranaggio conico 50 calettato su una estremita interna alla
scatola 47 di un albero 51 supportato orizzontalmente da una
delle pareti verticali della medesima scatola 47 ed in prossimité
dell’altra sua estremita da una piastra di supporto 34’’’ solidale
al basamento 34.

Su detta altra estremita di detto albero orizzontale 51 & ca-
lettata una ruota ad ingranaggio conico 52 con la quale ingrana
una ruota ad ingranaggio conico 53 calettato in prossimita del-
P’estremita inferiore di un albero verticale 54 fissata all’albero
di uscita di un moto-riduttore indicato nel suo insieme con 55
fissato sul fondo del basamento 34. Detto albero verticale 54 si
prolunga verso I’alto attraverso una piastra orizzontale di sup-
porto e di guida 34" del basamento 34, fino all’interno del ba-
samento 56 dell’apparecchiatura incartatrice B di cui alla sopra
richiamata Domanda di Brevetto italiana della Societa Richie-
dente, N° 3511A/82 del 18 Agosto 1982, per la motorizzazione
delle ruote incartatrici della medesima apparecchiatura incarta-
trice B.

L’asse di dette ruote incartatrici di tale apparecchiatura in-
cartatrice B & orizzontale e giace in un piano verticale passante
per I’asse verticale di rotazione delle tre ruote sovrapposte 4, 8
ed R dell’apparecchiatura di alimentazione A in questione.

Poiché i dispositivi manipolatori ed attorcigliatori delle ruo-
te incartatrici dell’apparecchiatura incartatrice B sono previsti
nel caso rappresentato in numero di dodici ed i mezzi ad organi
di presa 10 associati all’apparecchiatura di alimentazione A in
questione sono previsti, sempre nel caso rappresentato, in nu-
mero di diciotto, le predette ruote ad ingranaggio conico 52 e
53 sono previste dimensionate per un rapporto di trasmissione
sincronizzato fra dette apparecchiature A e B di due a tre.

Con la dentatura ad ingranaggio cilindrico 49’ del pezzo a
guisa di manicotto 49 ingrana la dentatura di un ingranaggio 57
calettato sull’estremita superiore interna della scatola 47 di un
alberino 58 supportato dalla parete di fondo di detta scatola 47
con la sua estremita inferiore fuoriuscente dalla stessa scatola
47. Su tale estremita esterna alla scatola 47 di detto alberino 58
¢ calettato un ingranaggio 59 in presa con un ingranaggio 60 ca-
lettato sull’estremita inferiore dell’albero 30 portante la ruota
superiore a disco conico 4.

Le dimensioni degli ingranaggi 49”°, 57°, 59 e 60 sono scelte
in modo che il rapporto di trasmissione agli alberi 32 e 30 por-
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tanti le ruote 8 ed R e rispettivamente 4 risulti per una rotazio-
ne maggiore di dette ruote 8 ed R rispetto a quella della ruota 4
per le ragioni che risulteranno evidenti in seguito.

Con la dentatura ad ingranaggio cilindrico 49 del predetto
pezzo a guisa di manicotto 49 ingranano invece due ingranaggi
61 e 62 sostanzialmente contrapposti (vedi fig. 5). L’ingranag-
gio 61 & calettato su un alberino 63 (vedi sempre detta fig. 5)
supportato verticalmente dalla parete di fondo della scatola 47
con la sua estremita inferiore esterna alla stessa scatola 47 sulla
quale & calettata una ruota per catena 64 (vedi anche fig. 4).
L’ingranaggio 62 & invece calettato su un alberino 65 anch’esso
supportato verticalmente dalla parete di fondo della scatola 47
con la sua estremita inferiore pure esterna alla medesima scato-
la 47 e sulla quale & calettata una ruota per catena 66 (vedi sem-
pre dette figg. 4 e 5). Dette due ruote per catena 64 e 66 sono
previste per motorizzare una rispettiva spazzola cilindrica, 67 e
68, Ia cui rispettiva funzione sara vista in seguito.

La spazzola 67 ¢ disposta al disopra della ruota a disco co-
nico in modo da deviare le caramelle alimentate alla rinfusa su
di essa a valle dell’apparecchiatura incartatrice B rispetto al
senso di rotazione della freccia f delle ruote sovrapposte 4, 8 ed
R dell’apparecchiatura A in questione, ¢ pill precisamente leg-
germente a monte dell’inizio del tratto ad andamento spiroidale
7’ del canale di allineamento 7-7” delle caramelle stesse (vedi
figg. 1, 3 e 5). Detta spazzola 67 & montata sull’estremita di un
alberino 69 supportato girevolmente a sbalzo da un elemento di
supporto 70 fissato verticalmente sulla parete orizzontale supe-
riore del basamento 34.

All’altra estremita di detto alberino 69 € calettato un ingra-
naggio conico 71 in presa con un ingranaggio conico 72 a sua
volta calettato sulla estremita superiore di un alberino verticale
73 estendentesi verso il basso attraverso detto elemento di sup-
porto 70 con la sua estremita inferiore, sulla quale & calettata
una ruota per catena 74, al livello della ruota per catena 64.
Dette due ruote per catena 64 e 74 sono collegate fra di loro da
una catena di trasmissione 75.

La spazzola 68 ¢ invece disposta all’interno del canale 7-7° a
valle del suo detto tratto ad andamento spiroidale 7’, al disopra
della zona anulare del disco 8 ad aperture 9 aperte periferica-
mente (vedi ancora dette figg. 3 e 5). Tale spazzola 68 ¢ monta-
ta sull’estremita di un alberino 76 supportato girevolmente a
sbalzo da un elemento di supporto 77 fissato verticalmente sulla
parete orizzontale dello stesso basamento 34.

All’altra estremita di detto alberino 76 & calettato un ingra-
naggio conico 78 in presa con un ingranaggio conico 79 a sua
volta calettato sulla estremita superiore di un alberino verticale
80 estendentesi verso il basso attraverso detto elemento di sup-
porto 77 con la sua estremita inferiore, sulla quale & calettata
una ruota per catena 81, al livello della ruota per catena 66.
Dette due ruote per catena 66 ed 81 sono collegate fra di loro
da una catena di trasmissione 82.

La motorizzazione sincronizzata dell’apparecchiatura D no-
ta per il taglio e ’alimentazione degli spezzoni di materiale per
Pincarto delle caramelle & invece derivata dall’albero 51 in ma-
niera nota agli esperti del ramo.
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Dette caramelle 6 da incartare vengono alimentate alla rin-
fusa dal gruppo alimentatore-vibratore 5 sopra la ruota a piatto
conico 4, le quali, come noto, per forza centrifuga vengono via
via portate in allineamento longitudinale alla periferia di detta
ruota 4 dapprima all’interno del canale 7 e quindi lungo il trat-
to 7’ spiroidale di detto canale 7-7° in modo da essere poi pre-
se dalla parte periferica della ruota 8 ad aperture 9 aperte peri-
fericamente che provvede a distanziarle avendo detta ruota 8,
come detto pill sopra, maggiore velocita di rotazione della ruo-
ta 4.

Le caramelle cosi distanziate sulla periferia della ruota 8
vengono trasportate a passare al disotto della spazzola ruo-
tante 68 che le invita a cadere nelle aperture 9 sostenute dal
listello orizzontale 42 che viene a trovarsi fra le stesse cara-
melle e rispettivi sottostanti mezzi ad organi di presa 10 asso-
ciati agli equipaggi a carrellino Z portati dalla ruota a gio-
stra R,

Come spiegato sopra, ad un certo punto il listello orizzon-
tale 42 viene a mancare lasciando cosi cadere la caramella
nell’interno dello scodellino 10°-107*-10°"’ costituenti detti mez-
zi ad organi di presa 10. Continuando la rotazione e con il gra-
duale movimento radiale di detti equipaggi a carrellino Z me-
diante le camme 38 e 41, le caramelle 6 prese da detti rispettivi
mezzi ad organi di presa 10 vengono portate dal percorso cir-
conferenziale delle ruote 8 ed R, lungo il tratto di percorso a li-
nea orizzontale retta L (vedi fig. 5) al disotto della parte a ruo-
ta a movimento continuo B1 del’apparecchiatura incartatrice B
in seguito al sollevamento mediante la camma 39 delle aste 18
portanti detti mezzi ad organi di presa 10, dove, mantenute co-
stantemente orientate rispetto allo stesso tratto di percorso a li-
nea orizzontale retta L mediante la rotazione impressa alla cor-
rispondente asta 18 dal relativo settore dentato 28’ attraverso
la camma 40, vengono prelevate con i rispettivi spezzoni di
materiale d’incarto dai mezzi ad organi di presa a pinza 2 asso-
ciati a detta ruota Bl per essere incartate ad esempio nella fog-
gia d’incarto descritta nella suddetta Domanda di Brevetto ita-
liana della Societa Richiedente, N° 3511A/82 del 18 Agosto
1982.

Un’apparecchiatura per la messa a passo di caramelle aven-

40 te la struttura sopra descritta e rivendicata secondo la presen-

te invenzione, in pratica in combinazione con un’apparecchia-
tura incartatrice B avente un predeterminato numero di dispo-
sitivi manipolatori C secondo le sopra richiamate Domande di
Brevetto italiane di pari data della Societa Richiedente N°

15 3511A/82 e N° 3510A/82, ha dato luogo alla costruzione di

macchine incartatrici ad altissima velocita produttiva, capaci di
incartare fino e ad oltre 2000 (duemila) caramelle al minuto pri-
mo, produzione, questa, assolutamente irrangiungibile dalle, e

pil che doppia di quella delle macchine incartatrici di caramelle

so attualmente sul mercato mondiale.

Evidentemente nell’attuazione pratica della suddetta struttu-
ra dell’apparecchiatura in questione & possibile apportarvi tutte
quelle modifiche e varianti suggerite dalla pratica stessa e dalla
sua applicazione d’uso, ed in ogni caso nell’ambito della porta-

ss ta del contenuto rivendicato.
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