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@ Vorrichtung zum Satinieren einer Folie.

@ Zum Satinieren einer Folie, insbesondere Metallfolie,
werden zwei gleichartige Walzen (1, 2) derart angeordnet,
dass sie mit ihrer Riffelung oder Zahnung (3) ineinander
greifen. Es wird damit eine besonders gute Satinierung der
zwischen den Walzen durchgefiihrten Folie erzielt und die
Satinierwalzen (1, 2) sind durch den gegenseitigen Eingriff
der Riffelung oder Verzahnung (3) gegenseitig synchroni-
siert. Es ist somit auch kein besonderes Synchronisationsge-
triebe erforderlich.
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Vorrichtung zum Satinieren einer Folie

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Satinieren einer Folie, insbesondere einer Metallfolie,
mit einem Paar von Satinierwalzen, zwischen welchen die
Folie durchgefiihrt werden kann. Satinierte Folien werden
beispielsweise zum Auskleiden von Zigarettenschachteln
verwendet, wobei nicht satinierte, gldnzend bleibende
Stellen der Folie Markenzeichen, schriftliche Anweisun-
gen oder dergleichen darstellen koénnen. Bekannte Vor-
richtungen zum Satinieren von Metallfolien weisen eine
geriffelte, gehdrtete Metallwalze und eine mit einem ge-
wissen Druck gegen diese Walze angedriickte, mit einem
geeigneten glatten Kunststoffbelag versehene Walze auf.
Es ergeben sich dabei verschiedene Nachteile. Einmal
wird die mit einem weichen Belag versehene Walze ver-
hdltnismdssig rasch abgeniitzt und muss ersetzt und liber-
holt werden, was mit einem erheblichen Aufwand und l1l&n-
geren Stillstandzeiten der Maschine verbunden ist. Zudem
kann die erzielbare Satinierung der Folie nicht voll be;
friedigen. Schliesslich miissen die beiden Walzen durch
ein besonderes Getriebe streng synchron angetrieben wer-
den, was nicht nur den Aufbau der Vorrichtung verteuert,
sondern das Jjeweilige Auswechseln der Walze oder Walzen

erschwert.

Ziel der vorliegenden Erfindung ist es, eine bessere Sa-
tinierung zu erzielen und 2zugleich den Aufbau und die
Bedienung der Vorrichtung zu vereinfachen. Das gelingt
erfindungsgemdss dadurch, dass beide Walzen des Paares
zum Satinieren der Folie geriffelt sind. Vorzugsweise
greifen die Riffelungen der beiden Walzen zur Synchroni-
sation der Walzendrehung ineinander, so dass ein Syn-
chronisationsgetriebe fiir die beiden Walzen nicht erfor-

derlich ist. Die Qualit3t der Satinierung der Folie ist
~wesentlich besser als die mit den bekannten Vorrichtun-

gen erzielte Satinierung. Die Standzeiten der Walzen
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sind wesentlich h6her als die Standzeiten der bekannten,
mit weichem Belag versehenen Satinierwalzen, so dass die
Bedienung vereinfacht ist und wesentlich geringere
Stillstandzeiten der Vorrichtung in Kauf genommen werden
miissen.

Die Brfindung wird nun anhand der Zeichnung n3#her erliu-
tert.

Figur 1 zeigt einen stark vergr&sserten Teilschnitt
durch die beiden Satinierwalzen und

FPigur 2 zeigt eine stark vergrSsserte Draufsicht in Ab-
wicklung auf einen Ausschnitt aus der Riffelung oder
Zahnung einer Walze.

Die Vorrichtung weist 2zwei Satinierwalzen 1 und 2 auf,
die in jeder Beziehung gleich ausgefiihrt sind. Sie wei-
sen insbesondere denselben Durchmesser und eine genau
gleichartige Riffelung oder Zahnung auf. Diese Riffelung
oder Zahnung ist aus den Figuren ersichtlich. Es sind in
Axialrichtung und Umfangrichtung gleiche Teilung aufwei-
sende Reihen von pyramiden-fdrmigen Z&hnen 3 vorgesehen.
Wie bei solchen Satiniervorrichtungen {iblich, betrégt
die Teilung der Riffelung oder 2Zahnung beispielsweise
etwa 0,4 mm, d.h. der gegenseitige Abstand in Axialrich-
tung und Umfangsrichtung benachbarter Zahne betrigt rund
0,4 mm. Die H6he der Za&hne betrdgt hierbei 0,25 bis 0,3
mm. Wie Figur 1 zeigt, sind die beiden Walzen 1 und 2 so
bemessen und gelagert, dass die Riffelung oder Verzah-
nung etwas ineinander greift, und zwar um 0,15 bis 0,2
mm. Bei der dargestellten Formgebung und der oben ange-
gebenen Bemessung der Riffelung oder Verzahnung, die
aber nur als eine Ausfihrungsméglichkeit zu betrachten
sind, wird eine sehr gute Satinierung von Folien, insbe-
sondere Aluminiﬁmfolien, erzielt. Durch deﬁ-gegenseiti-
gen Eingriff bleiben die Satinierwalzen 1 und 2 ohne be-
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sonderes Synchronisationsgetriebe in Synchronismus. Die
Herstellung der Satinierwalzen 1 und 2 muss sehr sorg-
faltig erfolgen. Die Nuten zwischen den Zdhnen 3 k&nnen
in Axialrichtung gestossen oder gefrist werden, wihrend
die Nuten in Umfangsrichtung gedreht werden k&nnen. Nach
der Bearbeitung werden die Walzen gehdrtet. Von besonde-
rer Bedeutung ist die sehr genaue Bearbeitung, so dass
die Abmessungen und gegenseitigen Abstdnde aller Zahn-
reihen genau gleich ausfallen. Jeder Fehler wird auf der
satinierten Folie sichtbar. Abgesehen von diesen Anfor-
derungen ist man jedoch in der Wahl der Abmessungen und
Formen verhaltnismdssig frei, um verschiedenartige ge-

wilnschte Satinierungen zu erzielen.
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Patentanspriiche:

Vorrichtung 2zum Satinieren einer Folie, mit einem
Paar von Satinierwalzen, zwischen welchen die Folie
durchgefiihrt werden kann, dadurch gekennzeichnet,
dass beide Walzen (1, 2) des Paares zum Satinieren
der Folie geriffelt sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Riffelungen (3) der beiden Walzen (1, 2) zur
Synchronisation der Walzendrehung ineinandergreifen.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass nur eine der Walzen (1 oder 2) ange-
trieben ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Riffelung Zéhne’(3) einer
H6he von 0,25 bis 0,3 mm aufweist, und dass die Rif-
felungen der beiden Walzen (1, 2) 0,15 bis 0,20 mm

ineinandergreifen.
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