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Przedmiotem patentu nr 24943 jest
środek do spawania magnezu i stopów ma¬
gnezu, zawierający sól chlorowcową oraz
takie kwasy lub kwaśno reagujące sole ta¬
kich kwasów, które w temperaturach spa¬
wania są mniej lotne i silniejsze, niż odpo¬
wiedni kwas chlorowcowodorowy i które
jako takie lub ,też których produkty reakcji
nie nadżerają magnezu lub stopu magnezu.

W dalszym rozwinięciu tego sposobu o-
kazało się, że przy zastosowywaniu środ¬
ków do spawania o powyższym składzie,
zwłaszcza do spawania odlewów o grubych
ściankach, nie unika się z całą pewnością

pozostających po spawaniu skupień soli W
odlewach. Te skupienia nie występują jed¬
nak w miejscu spawania, a tylko zawsze
obok tegoż względnie na krawędzi, a mia¬
nowicie w miejscach najsilniej nagrzewa¬
nych przez utleniającą część płomienia.

Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest dalsze rozwinięcie sposobu według pa¬
tentu nr 24 943, przy czym stosowane we¬
dług niego przy spawaniu dodatki soli i
kwasów nie stanowią części składowej sa¬
mego środka do spawania, lecz przed spa¬
waniem zostają nałożone w postaci osłony
dookoła miejsc, które mają być połączone,



Wz^ę^ic^zęgliLJą n^kłącl^pe tt^tc miejsca
oraz na miejsca, otaczające je.

Okazało sięf że przy tym sposobie pra^y
z całą pewnością unika się w miejscu spa¬
wania, również w odlewach otrutych ścian¬
kach, pozostałości skupień soli, zdolnych
do reakcji, gdyż nawet po długim wysta¬
wieniu niiejsc spawanych na działani? po¬
wietrza wilgotnego nadżeranie zupełnie nie
występuje.

Do wytwarzania warstwy, nakładanej
przed spawaniem, ze.względu na przyczep;-
ność nakładanych chemikaliów mo£ą wcho¬
dzić w rachubę tylko roztwory kwasów lub
soli kwaśnych, posiadające znaczną lep¬
kość. Przede wszystkim nadają się więc do
tego kwasy fosforowe jako takie (kwas or¬
tofosforowy, pyrofosforowy lub metafosfo-
rowy)t oraz roztwory fosforanów względnie
tlenków fosforu w tych kwasach.

Przykład, W celu spawania dwóch od¬
lewów nakłada się na otoczenie,mającego,
powstać szwu cienką warstwę stężonego
kwasu fosforowego w taki sposób, aby wy¬
stawała mniej więcej 2 — 3 cm poza krawę¬
dzie właściwego szwu. Spawanie przepro¬
wadza się następnie w sposób znany za po¬
mocą zwykłych środków do spawania, skła¬
dających się z haloidków, a przeznaczo¬
nych dla magnezu i stopów magnezu. Po
ukończeniu procesu spawania pozostałości
soli usuwa się łącznie) z pozostałościami
kwasu fosforowego za pomocą silnego prze-
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mywania wodą. Tak wykonane spawani*
zachowuje swój wygląd także przy dłuż¬
szym wystawieniu na powietrze wilgotne i
nie wykazuje żadnych objawów nadżera-
nia.

Z a s t r z e żenią p a t e n t o we.

1. Sposób spawania odlewów z magne¬
zu i stopów magnezu z zastosowaniem środ¬
ków do spawania, zawierających sól chlo¬
rowcową, według patentu nr, 24 943, zna¬
mienny tym, że przed spawaniem otacza
się spawane miejsce lepkimi kwasami lub
lepkinii roztworami względnie zawiesinami
kwaśno reagujących soli takich kwasów,
które w temperaturach spawania są mniej
lotne i silniejsze od odpowiednich kwasów
chlorowcowodorowych i które same przez
się lub przez produkty reakcji łącznie z
środkiem do spawania nie powodują nad-
żerania magnezu lub stopów magnezu.

2. Sposób według zastrz. 1, znamienny
tym, że miejsce spawania otacza się kwa¬
sem orto-, pyro- lub metafosforowym albo
roztworem względnie zawiesiną fosforanów
lub tlenków fosforu w takich kwasach. i
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