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Przedmiotem patentu nr 24943 jest
srodek do spawania magnezu i stopéw ma-
gnezu, zawierajacy so6l chlorowcowa oraz
takie kwasy lub kwasno reagujace sole ta-
kich kwaséw, ktore w temperaturach spa-
wania sa mniej lotne i silniejsze, niz odpo-
wiedni kwas chlorowcowodorowy i ktére
jako takie lub tez ktérych produkty reakciji
nie nadzeraja magnezu lub stopu magnezu.

W dalszym rozwinieciu tego sposobu o-
kazalo sie, ze przy zastosowywaniu $rod-
kéw do spawania o powyzszym skladzie,
zwlaszcza do spawania odlewéw o grubych
sciankach, nie unika si¢ z cala pewnoscia

pozostajacych po spawaniu skupien soli w
odlewach. Te skupienia nie wystepuja jed-
nak w miejscu spawania, a tylko zawsze
obok tegoz wzglednie na krawedzi, a mia-
nowicie w miejscach najsilniej nagrzewa-
nych przez utleniajgca cze¢sé plomienia.
Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest dalsze rozwinigcie sposobu wedlug pa-
tentu nr 24 943, przy czym stosowane we-
dtug niego przy spawaniu dodatki soli i
kwaséw nie stanowia czesci sktadowej sa-
mego srodka do spawania, lecz przed spa-
waniem zostajg nalozone w postaci ostony
dookola miejsc, ktére maja byé polaczone,
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wzglednie, zggt?.m nak@dane na te miejsca
oraz na miejsca, otaczajace je.

Okazalo sig, ze przy tym sposobie pragy
z cala pewnoscia unika si¢ w miejscu spa-

wania, rowniez w odlewach ogrubych scian-

kach, pozostatosci skuplen SOll, zdolnych
do reakcji, gdyz nawet.po dlugim wysta-
wieniu miejsc spawanych na dzialanie po-
wietrza wilgotnego nadzeranie zupelme nie
wystepuje.

- Do wytwarzania warstwy, nakladanej
przed spawaniem, ze wzgledu pa przyczep;
no$é nakladmych chemikaliéw moga weho-
dzi¢ w rachube tylko roztwory kwaséw lub
soli kwasnych, posiadajace znaczna lep-
kos¢. Przede wszystkim nadaja sie wiec do
tego kwasy fosforowe jako takie (kwas or-
tofosforowy, pyrofosforowy lub metafosfo-
rowy) oraz roztwory fosforanéw wzglednie
tlenkéw fosforu w tych kwasach.

Przyktad. W celu spawania dwéch od-

lewow naklada sie na otoczeni¢ majacego.

powstaé szwu cienka warstwe stezonego
kwasu fosforowego w taki sposob, aby wy-
stawala mniej wiecej 2 — 3 .cm poza krawe-
dzie wlasciwego szwu, Spawuanile‘ przepro-
wadza sie nastepnie w sposéb znany za po-
moca zwyklych srodkéw do spawania, skla-
dajacych si¢ z haloidkéw, a przeznaczo-
nych dla magnezu i stopéw, magnezu~ Po
ukoriczeniu procesu spawania pozostaloscx
soli usuwa si¢ lacznie z pozostatosciami

kwasu fosforowego za,ppmo.c’a,\silnggo prze-
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mywania woda. Tak wykonane spawanie
zachowuje swo6j wyglad takze przy diuz-
szym wystawieniu na powietrze wilgotne i
nie wykazule zadnych objawéw nadzera-
nia.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb spawania odlewow z magne-
zu i stopéw magnezu z zastosowaniem srod-
kéw do spawania, zawierajacych sél chlo-
rowcows, wedlug patentu nr 24943, zna-
mi'enny't)‘rnj,' e przed spawaniem otacza
si¢ spawane miejsce lepkimi kwasami lub
lepkimi roztworami wzgledme zawiesinami
kwasno reagujacych soli takich kwaséw,
ktére w temperaturach spawania sa mniej
lotne i silniejsze od odpowiednich kwaséw
chlorowcowodorowych i ktére same przez
si¢ lub przez produkty reakcji lacznie z
srodkiem do spawania nie powoduja nad-
zerania magnezu lub stopéw magnezu.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze miejsce spawania otacza si¢ kwa-
sem orto-, pyro- lub metafosforowym albo
roztworem wzglednie zawiesing fosforanéw
lub tlenkéw fosforu w takich kwasach. '

I. G. Farbenindustrie
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz. J. Wyganowski,
rzecznik patentowy.
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