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PRZEDZARKA BEZWRZECIONOWA ZAPRZEDZANA NECHANICZNIE

Przedmiotem wynalazku jest przedzarka bezwrzeclonowa zaprzgdzane mechanicznie. Znane
83 przedzarki bezwrzecionowe zaprzgdzajqce si¢ eamoczynnie, w ktérych sterowanie wszystki-
mi poruszajgoymi sie elementami odbywa sige wediug okreslonego programu, realizowanego przy
pomooy uktadu wyigqoznikéw 1 krzywek, W przedzarkach tych przerwany proces przedzenia wyma-
gal stosowania dodatkowego urzgdzenis mechaniocznego do formowania wolnego kofica., Urzgdze-
nie takie przedstawione jest migdzy innyml w opisie patentowym numer 2 502 463
klasa DO1H1/12 Republiki Pederalnej Niemieo, W urzadzeniu tym formowanie wolnego kofica
przedzy odbywa sie poprzez sterowanie ukiadem kinematycznym przedzarki, Sterowanie to jest
realizowane przy pomooy wyodrebnionyoh ukiadéw elektryoznych. Mechaniczna czg4é urzgdzenia
zloiona Jest 2z ukladu diwigni, ktére w odpowiednim momencie podaje wozesniej obcigty koh-
obwke przedzy, bezpodrednio do obolggowego lejka przedzgcej puszki, Za pomocg tago urzadze-
nia odoinek kofcowy pregedzy otrzymanej 2z poprzedniego przedzenia byt wykorzystywany jako
element 250230y prezy uruchamianiu przerwanego prooesu przedzenia,

Wadg rogwigzania Jjest skomplikowana budowa pod wzgl¢dem mechaniosnym urzgdzenia dla wy-
konania odpowiednio przygotowanego wolnego kofica, potrzebnego dla ponownego rozpoczeoia
prooesu przedzenlia, Urzgqdzenie takie zwigksza koszt wytwarzania przedzarek bezwrzeoionowych.

Celem wynalazku Jest wyeliminowanie wymienionych wad i zaprojektowanie przgdzarki bez-
wrzeolonowe] zaprzedzane] mechanioznie, w ktérej dla odpowiednisgo przygotowania wolnego
konoca 1 rozpoczgoia przerwanego procesu prredzenia zastosowano uproszozony zesgpdil elementéw

W przedzarce bezwrzeoionowe] wedlug wynalazku zastosowano do zaprzedzeamia struge powie-
trza wyplywajqoego & prgewodu ge spreionym powlietrzem, ktdérego rozprgiajgoa dysza skierowa-
na jest w kierunku wylotu obociggowego lejka przedzgce) wiréwki, Na przediuzeniu osi obcig-
gowego lejka, ponizej przewodu ze spreionym powietrzem, jest umieszozony prowadnik przedzy.
Pomledzy wylotem obolagowego lejka i prowadnikiem prsedzy jest czujnik napigeoia przedzy
oraz dféwignia, sterowana czujnikiem d4wigni usytuowanym nad prowadnikiem przg¢dzy. Napedy
woszystkich urzqdzei wapblpraoujqoyoch w czasie zaprzedzania sterowane sg elektrycsnie.
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Przedmiot wynalazku jJest przedastawiony w przykiadzie wykonania na rysunku, ktéry przed-
stawia schematyoznie jeden punkt przgdegoy prz¢dzarkl bezwrzeclonowe] zeprzgdzonej mecha-
niognie w widoku 2z boku,

Jak uwidoozniono na rysunku przedzarka bezwrzecionowa ma wyczesujgcy sparat 1 polgozo-
ny z przedzgog wirdéwkg 2 2 obolggowym le jkiem 3. Frzedza 12 odbierana jeat z obcipgowege
lejka 3 przez wydajace walki 4 oraz newljajgce watkl 5. Nad wydajgcymi walxauwl 4 jaat
przewdd 6 ze sprezonym powletrzem gzaopatrzony w rozpreing dyeszg¢ 7, ktére3 wylot mklerovws-
ny jest do wlotu oboiggowego le jka 3, Pomigdzy obciggowym leJkiem 3 1 wydujgoymi waikami 4
Jest ozujnik 9 naplecia przedzy 12, prowadnik 8 oraz diwignia 10 sterowana czujnikiem 11,
Diwignia 10 umocowana do przewodu 6 me ruch uchylny od linii przedzy 12 do 1linii strugi 13
powietrza wypilywajgcego z dyszy 7. Przedza 12 nawlijana Jest w kopkl 14.

Dziatanle przedzarki jest nastgpujace. Wyczesujacy aparat 1 rozwléknia tasme 1 podale
luzne wibékna do wirdwki 2, Luzny koniec przg¢dzy 12 wychodzi z wiréwki 2 poprzez obolagowy
lejek 3, ozujnik 9 napicoia przedzy 12, diwignie 10 podnoszenia przgdzy 12 oraz prowad-
nik 8, Przedza 12 jest wyciggana przez napgdzane wydejgce walki 4 i nawijena w kopki 14
poprzez nawijajqce watki 5. W ozasie gzaprzg¢dzania luiny koniec przedzy 12 zostsaje podnie-
siony déwignigq 10 zaopatrzong w sprezynke umieszozony na osi obrotu, w kierunku wylotu
dyezy 7, z ktére) rozpoozyna sig wydmuchiwanle powietrza, Struga 13 powistrza prostuje
1 prowadzi przedz¢ do wlotu oboiggowego lejka 3, Dysza 7 umozliwia osiggniecie strugi 13
poruszajgcej sie z predkosScig naddiwickowg. Ruch wsteczny wydajqoych watkéw 4 i nawijajq-~
oych watkéw 5 powoduje, 2e przedza 12 Jest cdwijana z kopki 14 1 wprowadzona do wlotu ob-
olggowego lejka 3, Podolénienie wytworzone w komoree wirdwki 2 doprowadza luiny konieo
przedzy 12 do punktu styku 2z powlerzohnig zbiorczg wiréwki, Naplecie sprezynkl diwigni 10
unoszgqoeJ przedze 12 jest tak dobrane, Ze w momencie pojawienia si¢ naolzgu przedzy 12
ozylli od momentu poczgtku Jej skrecania, diwignia 10 schyla sile gwaltownie przekazujgc
preedze 12 prowadnikowi 8 oraz daje impuls, poprzegz ozujnik 11, zatrzymujgoy ruch wsteoz-
ny walkéw wydajqoyoch 4 1 nawijajgoyoh 5, Podawanie przedzy 12 do oboiggowego lejka 3 i wi-
réwki 2 eterowans jest cazujnikiem 9 nepiecia przedzy 12.

Sterowanlie proocesem mechaniocznego zaprzedzania Jest nastepujgce. Przy wylgczeniu prze-
dzarki podstawowym impulssm Jest ozujnik 9 naplecims przedzy 12 lub przycisk “stop™. Impuls
ten powoduje natychmiast zatrzymanie podawania tasmy do wyczesujgcego aparatu 1., Wyhemowa-
nie wydajqoych watkéw 4 i odblerajgcych walkéw 5 odbywa sie 2z regulowang zwioka w stosunku
do impulsu - niszbedng do wyeliminowania tak zwanego ukrecania przedzy 12. Naped wirédwki 2
wytgczony Jest rowniez bezzwlocznie, przy czym obroty zmniejszajlqg sie¢ swobodnie, bez hamo-
wania co powoduje formowanie si¢ konoowki przedzy 1 eliminuje potrzebe czyszczenia wirédwki
oraz utatwia tworzenie zigcza w momencie zaprzedzania.

Przy uruchamianiu przedzarki - po naclsSnigoiu przycisku "start" wigcza sie naped wi-
rémki 2 oraz wentylatora i podane zostaje napigoie do kompresora, Po osiagnigciu przez wi-
réwke 12 danych obrotéw zostaje podany sygnal start do programu zaprzedzania. Sygnai ten
otwiera elektromagnetyozny zawér co powoduje doprowadzenie powietrza do dyszy 7 oraz uru-
chomienie wydajgoych waikéw 4 1 nawijajqoych watkéw 5 wsteocz. Czas praoy waikéw 4 i 5
wsteoz sterowany Jest czujnikiem 11, Czas ten moZe byé réwnies nastawialny, po czym wigoza
8le ruch roboozy waikéw 4 i 5,

Wigozenie zasilania tasmg wyczesujgcego aparatu 41 nastgpuje ze zwloks w stosunku do
startu walkéw 4 1 5 wetecz, lub natyohmiast na sygnal czujnika 9 napigcia przedzy 12.

Zastrzes2enia patentowe

1. Przgdzarka bezwrzeolonowa zaprz¢dzana mechaniocznie, zawierajgca wyczesujqoy aparat,
wiréwke z obolggowym lejkiem, wydajgce walki i nawijajqoe watki, znamienna
t y m, %e pomigdzy obciggowym lejkiem (3) a wydajacymi walkami (4) umieszczony jest prze-
wéd (6) ze sprefonym powlietrzem, ktérego rozpreiajgca dysza (7) skierowana jJeat w kierunku
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wylotu oboiggowego lejka (3), przy ozym na przediuteniu osi obolggowege lejka (3), ponize)
przewodu (6) ze sprezonym powletrzem, Jest prowadnik (8) przedzy (12).

2. Prze¢dzarka bezmrzecionowa wedlug zastrz, 1, 2namienna tym 2e pomig-
dgy wylotem oboisgowego lsJka (3) 1 pruwadnikism (8) przedzy (12) jest ozujnik (%) napig=-
cla przedzy (12) oraz diwignia (10) aterowana oczujnikiem (11) usytuowanym nad prowadni-
kiem (8) przedzy (12).

3. Przedzarka bezwrzeolonowa wediug zaatrz. 11 2, znamienna ty =, 20 na~
pedy wezyetkioh urzgdzen wspéipracujgcych w czasie zaprzedzania sterowane sf elez:ironicznie.
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