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64 Kreuzspulen herstellende Textilmaschine mit einer Serviceeinrichtung.

Eine Serviceeinrichtung (16) fir Offenend-Spinnma-

schinen weist eine Serviceeinrichtung zum selbsttati-
gen Beheben von wahrend der Spulenreise auftretenden
Fadenbriichen, eine Einrichtung zum Wechsein fertigge-
stellter Kreuzspulen gegen Leerhiilsen sowie ein Mehr-
fachfunktionselement (3) auf.

Das Mehrfachfunktionselement (3), dessen Arbeits-
kopf (14} mit einer Fadenbremse (18) und einer Fadenleit-
kontur {15) ausgestattet ist, ermdglicht in einer Position
das Erstellen einer Koptwicklung am Ende der Spulenrei-
se, verhindert durch Einfahren in eine Position das Entste-
hen von Parallelwicklungen wéahrend der Behebung eines
Fadenbruches und gewahrleistet in der Position beim Her-
stellen der Fadenreservewicklung zu Beginn des Spulvor-
ganges eine ausreichende Fadenspannung.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Kreuzspulen herstellen-
de Textiimaschine, mit einer Serviceeinrichtung zum
selbsttatigen Beheben von wahrend der Spulenreise
auftretenden Fadenbriichen sowie zum Wechseln
fertiggesteliter Kreuzspulen gegen Leerhilsen.

Es sind verschiedene selbsttatig arbeitende Ser-
viceeinrichtungen fir Offenend-Spinnmaschinen be-
kannt, die beim Auftreten eines Fadenbruches zu-
nachst das Spinnelement reinigen und anschlies-
send mittels eines Fadenendes, das von einer im
Spulenrahmen der Spinnstelle gehaitenen Kreuz-
spule abgesaugt wird, wieder anspinnen. Diese be-
kannten und an sich bewahrten Anspinnaggregate
arbeiten mit speziellen Kreuzspulenwechselwagen
zusammen, die dafir sorgen, dass fertiggestelite
Kreuzspulen gegen Starterhllsen ausgetauscht wer-
den. Die Starterhiisen, die vom Wechselwagen in
den Spulenrahmen der Spinnstelle Ubergeben wer-
den, enthalten bereits eine gewisse Fadenmenge,
die das Anspinnaggregat zum Wiederanspinnen be-
notigt.

Serviceeinrichtungen, die sowohl «normale» Fa-
denbriiche beheben als auch Kreuzspulenwechsel
durchfihren  kénnen, sind durch die DE
3801965A1, die EP 0 106 809 B, die EP
0 203 508 B oder die EP 0 311 987 B ebentfalls be-
kannt.

Diese bekannten Serviceeinrichtungen weisen
neben einer pneumatisch oder mechanisch arbei-
tenden Hilfsfadentransporteinrichtung spezielle Fa-
denanspinnaggregate sowie eine Kreuzspulen-
wechseleinrichtung auf. Die Serviceeinrichtung ge-
mass DE 3 801 965 A1 besitzt ausserdem eine
Einrichtung zum Erstellen einer Kopfwicklung. Diese
Einrichtung ist im Bereich der Fadensuchdise an-
geordnet und ermdglicht es, am Ende der Spulen-
reise das Fadenende der fertiggewickelten Kreuz-
spule neben dem Spulenkorper auf die Hilse zu wi-
ckeln, so dass das Fadenende in einem nachfol-
genden Produktionsgang gut zugéngig ist.

Die bekannten Serviceeinrichtungen haben sich
in der Praxis zwar bewidhrt, weisen jedoch verschie-
dene Nachteile auf. Der Erfindung liegt ausgehend
vom vorgenannten Stand der Technik daher die
Aufgabe zugrunde, diese bekannten, selbsttatig ar-
beitenden Serviceeinrichtungen weiter zu verbes-
sern.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméss durch eine
Textilmaschine gelost, wie sie Gegenstand des An-
spruches 1 ist.

Vorteilnafte Ausgestaltungen der Erfindung sind
in den abhangigen Ansprichen beschrieben.

Das in seinem konstruktivem Aufbau relativ ein-
fach gestaltete Mehrfachfunktionselement bietet da-
bei den Vorteil, dass ohne grossen zusétzlichen
Aufwand verschiedene Handhabungsvorgange der
Serviceeinrichtung optimiert werden kdnnen.

In vorteilhafter Ausgestaltung weist das Mehr-
fachfunktionselement einen endseitig auf der Kol-
benstange eines pneumatisch arbeitenden Schub-
kolbens angeordneten Arbeitskopf auf, der mit einer
speziellen Fadenleitkontur und einer Fadenbremse
ausgestattet ist. Das Mehrfachfunktionselement ist
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dabei so ausgebildet beziehungsweise positioniert,
dass der Arbeitskopf paraliel zur Spultrommelachse
iiber die gesamte Hilsenlange einer im Spulenrah-
men gehaltenen Kreuzspule definiert verschiebbar
angeordnet ist.

Die Fadenleitkontur weist in ihrem oberen Be-
reich eine rampenartige Fadenauflaufflache auf, die
in Ausfahrrichtung des Schubkolbengetriebes ein
Unterfahren des zwischen der Kreuzspule und der
Fadensuchdise gespannten Fadenstranges ermog-
licht. Im unteren Bereich der Fadenleitkontur ist ein
nach vome ragender Fihrungsansatz vorgesehen,
der im Bedarfsfall ein Abgleiten des zwischen der
Kreuzspule und der Fadenabzugseinrichtung der
Serviceeinrichtung gespannten Fadenstranges wah-
rend der Querverlegung des Fadens verhindernt. Die
Fadenbremse besitzt in bevorzugter Ausfihrungs-
form zwei Bremselemente, wobei wenigstens eines
dieser Bremselemente iber ein Federelement be-
aufschlagbar ist. Die Fadenbremse wird bei Bedarf
ber den Fadenstrang geschoben und verleiht dem
Faden dann eine zusétzliche Fadenspannung.

Die etfindungsgeméasse Ausgestaltung der Fa-
denleitkontur ermoglicht es, den neuangesponne-
nen, noch nicht in der spulstelleneigenen Changier-
einrichtung gefiihrten Faden so zu fihren, dass der
Faden bereits wahrend der Hochlaufphase der Ar-
beitsstelle definiert seitlich verlegt wird. Die Faden-
leitkontur erfasst dabei mit dem senkrecht stehen-
den Bereich ihrer Fadenfiihrungsflache den zwi-
schen der Fadenabzugseinrichtung der Serviceein-
richtung und der Kreuzspule verlaufenden
Fadenstrang und verlegt ihn zu einer Stirnseite der
Kreuzspule hin. Auf diese Weise konnen uner-
wunschte Parallelwicklungen auf der Kreuzspule zu-
verlassig vermieden werden.

Die vorteilhafte Ausbildung des Arbeitskopfes des
Mehrfachfunktionselementes erméglicht ausserdem
das Erstellen einer sogenannten Topcone-Wicklung
am Ende der Spulenreise. Der Arbeitskopf, bezie-
hungsweise das Fadenleitelement unterfahrt, dabei
mit dem rampenartigen Bereich seiner Fadenfih-
rungsflache zunéchst das zwischen Kreuzspule und
Fadensuchdiise gespannte Fadenende. Anschlies-
send wird das jetzt hinter der Fadenleitkontur positi-
onierte Fadenende durch das wiedereinfahrende
Mehrfachfunktionselement sowie die in Aufwickel-
richtung drehende Kreuzspule vom Spulenkdrper
gefihrt und auf das freie Hulsenende neben der
Spulenpackung aufgewickelt.

Eine weitere Aufgabe erfillt das Mehrfachfunkti-
onselement wahrend der Ubergabe des neuange-
sponnenen Fadens auf eine Leerhlise, das heisst,
zu Beginn der Spulenreise beim Erstellen der soge-
nannten Fusswicklung. Da der Faden zu diesem
Zeitpunkt noch nicht die fir die Erstellung einer ein-
wandfreien Fusswicklung notwendige Fadenspan-
nung aufweist, wird durch die am Arbeitskopt des
Mehrfachfunktionselementes angeordnete Faden-
bremse vorubergehend eine zusétzliche Faden-
spannung in den Faden eingeleitet.

Weitere Einzelheiten der Erfindung sind einem
nachfolgend anhand der Zeichnungen dargesteliten
Ausfiihrungsbeispiel entnehmbar. Es zeigen:
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Fig. 1 eine Halfte einer Offenend-Spinnmaschine,
mit einer entlang der Spinnmaschine patrouillieren-
den Serviceeinrichtung,

Fig. 2 schematisch eine Spulstelle einer Offen-
end-Spinnvorrichtung sowie eine vor der Arbeitsstel-
le positionierte Serviceeinrichtung, die ein erfin-
dungsgemasses Mehrfachfunktionselement aufweist,

Fig. 3 das Mehrfachfunktionselement im Zusam-
menhang mit der Beseitigung eines Fadenbruches,
in Draufsicht,

Fig. 4 und 5 das Mehrfachfunktionselement beim
Erstellen einer Kopfwicklung,

Fig. 6 das Mehrfachfunktionselement wéhrend
des Anlegens eines neuangesponnenen Fadens an
eine Leerhllse,

Fig. 7 eine Seitenansicht der Einrichtung, gemass
Pfeil X der Fig. 6,

Fig. 8 eine Seitenansicht des Arbeitskopfes des
Mehrfachfunktionselementes,

Fig. 9 eine Draufsicht auf den Arbeitskopf des
Mehrfachfunktionselementes.

In Fig. 1 ist eine Halfte einer an sich bekannten
OE-Spinnmaschine angedeutet und mit 1 bezeich-
net. Derartige Spinnmaschinen weisen eine Vielzahl
von Arbeitsstellen 2 auf, die jeweils mit einer Spinn-
box 67 sowie einer Spuleinrichtung 4 ausgerlstet
sind. In den Spinnboxen 67 wird das in Spinnkan-
nen 69 vorgelegte Faserband 70 zu Faden 7 ge-
sponnen, die auf den Spuleinrichtungen 4 zu Kreuz-
spulen 8 aufgewickelt werden. Wie dargestellt, sind
die Spuleinrichtungen 4 mit einem Spulenrahmen 9
zum drehbaren Haltern einer Leerhiilse 10 bezie-
hungsweise einer Kreuzspule 8 und einer Spultrom-
mel 11 ausgestattet.

Die OE-Spinnmaschine 1 weist ausserdem eine
umlaufende Halsen- und Spulentransporteinrich-
tung 12 zum Ver- und Entsorgen der Arbeitsstellen
der Spinnmaschine mit Leerhllsen beziehungswei-
se Kreuzspulen auf.

An beziehungsweise auf der Spinnmaschine 1
ist, an FUhrungsschienen verfahrbar, eine Service-
einrichtung 16 angeordnet. Derartige Serviceeinrich-
tungen 16 patrouillieren standig entlang der OE-
Spinnmaschine 1 und greifen selbsttétig ein, wenn
an einer der Arbeitsstellen 2 ein Handiungsbedart
entsteht. Ein solcher Handlungsbedarf liegt bei-
spielsweise vor, wenn an einer Arbeitsstelle 2 ein
Fadenbruch aufgetreten ist oder wenn an einer der
Arbeitsstellen eine Kreuzspule ihren vorgeschriebe-
nen Druchmesser erreicht hat und gegen eine Leer-
hillse ausgetauscht werden muss.

In einem solchen Fall lauft die Serviceeinrichtung
16 zu der betreffenden Arbeitsstelle, positioniert
sich dort und sucht bei einem «normalen» Faden-
bruch mit seiner Fadensuchdise 21 das gerissene,
auf der Umfangsoberflache der Kreuzspule 8 lie-
gende Fadenende. Nach Reinigung der Spinnbox
wird das Fadenende in der Spinnbox an einen dort
umlaufenden Faserring neu angesponnen.

Etwas diffiziler gestaltet sich der Bedienvorgang,
wenn zunichst eine volle Kreuzspule gegen eine
Leerhilse getauscht und anschliessend neu ange-
sponnen werden muss.

Die Fig. 2 zeigt schematisch eine insgesamt mit
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4 bezeichnete Spuleinrichtung an der Arbeitsstelle 2
einer Offenend-Spinnmaschine 1. Derartige Spulein-
richtungen 4 verfigen Uber einen Spulenrahmen 9
zwischen dessen Spulenrahmenarmen in Hilsentel-
lern 5 die Huilse 10 einer Kreuzspule 8 drehbar ge-
halten ist. Die Kreuzspule 8 liegt dabei mit ihrer
Umfangsflache auf der Spultrommel 11 und wird
Uber Reibschluss angetrieben. Eine im Bereich der
Spultrommel 11 angeordnete Changiereinrichtung 6
sorgt ausserdem daflir, dass der Faden 7 in sich
kreuzenden Lagen aufgewunden wird.

Vor der Spuleinrichtung 4 ist eine Serviceeinrich-
tung 16 positioniert, deren wichtigsten Arbeitsele-
mente nachfolgend kurz beschrieben werden. Die
Serviceeinrichtung weist neben dem erfindungsge-
massen Mehrfachfunktionselement 3, dessen ver-
schiedene Einsatzmoglichkeiten spater erlautert
werden, eine schwenkbare Fadensuchdise 21 auf,
deren an den Aussenumfang der Kreuzspule 8 an-
legbarer Saugschlitz gerissene Fadenenden aufneh-
men kann. Es ist weiter ein Ausstoss- und Antriebs-
arm 22 mit einer endseitig angeordneten Antriebs-
rolle 23 vorhanden.

Die von einem {nicht dargestellten) Antriebsmotor
beaufschlagte Antriebsrolle 23 kann {ber eine elek-
trische Kupplung von einem Antriebsmotor getrennt
werden. Am Antriebsarm 22 ist ausserdem eine
Drehwinkelgeber angeordnet, der eine Kontrolle der
jeweiligen Position des Antriebsarmes erméglicht.
Des Weiteren ist die Serviceeinrichtung 16, wie be-
kannt, mit einem Fadenfangblech 25, einem Faden-
einzieher 26, einem Fadenzubringer 27 mit Zubrin-
gerzange 28 und Fadentrenneinrichtung 29 sowie
einer steuerbaren Fadenabzugseinrichtung 24 aus-
gestattet. Die Fadenabzugseinrichtung 24 besteht
dabei aus einer Abzugsrolle 30 sowie einer
schwenkbar angeordneten Druckrolle 31.

Als weitere Bedienungselemente sind in die Ser-
viceeinrichtung 16 ein Rahmendffner 32, ein Druck-
hebel 33 sowie eine Hilfsfadentransporteinrichtung
34 eingebaut. Diese Hilfsfadentransporteinrichtung
34 besteht im Wesentlichen aus einem Rohrsystem
35, das Gber ein flexibles Verbindungselement 36,
zum Beispiel einem Schlauch, mit einem in ver-
schiedene Arbeitspositionen einschwenkbaren Lie-
ferrohr 37 verbunden ist. Das Lieferrohr 37 ist dabei
an einer Lieferrohrhalterung 53 befestigt, die Uber
Parallelogrammschwingen in verschiedene Arbeits-
positionen einschwenkbar ist. Ausserdem weist das
Rohrsystem 35 in das Uber ein Fadenlieferwerk 43
ein von einer Vorratsspule 44 abgezogene Hilfsfa-
den 45 eingespeist wird, einen Druckluftanschluss
38, in dem eine Injektordise installiert ist sowie ei-
nen Saugluftanschiuss 33 auf. Die Luftanschlisse
38, 39 sind jeweils Uber Ventile 40 beziehungswei-
se 41 definiert zuschaltbar. Des Weiteren ist inner-
halb des Rohrsystems 35 eine Fadentrennvorrich-
tung 42 angeordnet.

Die Serviceeinrichtung 16 besitzt an einer im
oberen Bereich ihres Aufbaus angeordneten Konso-
le 56 noch eine Hulsengreifeinrichtung 46, deren
Greifelement 47 auf den Aussendruchmesser der
Uber die Spulen- und Hiilsentransporteinrichtung 12
in den Bereich der Arbeitsstellen 2 bef6rderten
Leerhdilsen 10 abgestimmt ist.
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Derartige Serviceeinrichtungen arbeiten im Ein-
zelnen wie folgt: Sobald die Serviceeinrichtung 16
anhand eines an einer Arbeitsstelle 2 gesetzten
Gelblichtes feststellt hat, beziehungsweise tber das
Dateniibertragungssystem der OE-Spinnmaschine
mitgeteilt bekommt, dass an einer Arbeitsstelle ein
Eingreifen erforderlich ist, lauft die Serviceeinrich-
tung 16 zu dieser Arbeitsstelle und positioniert sich
dort. Anschliessend stellt die Serviceeinrichtung 16
entweder selbst fest, welcher Bedienfall an der be-
treffenden Arbeitsstelle vorliegt, zum Beispiel «nor-
maler» Fadenbruch, wechselbediirftige Kreuzspule
etc. oder der Steuerung 66 der Serviceeinrichtung
16 wird Uber das Dateniibertragungssystem der
OE-Spinnmaschine der Grund der Anforderung mit-
geteilt.

Je nach vorliegendem Fall werden dann die ent-
sprechenden Programme fir die unterschiedlichen
Arbeitsablaufe gestartet.

Wenn die Serviceeinrichtung 16 beispielsweise
an eine Arbeitsstelle gerufen wird, an der eine
Kreuzspule 8, die ihren maximalen Durchmesser er-
reicht hat, gegen eine Leerhilse 10 gewechselt
werden soll, ergibt sich folgender Programmablauf:

Zunachst wird, wie in den Fig. 4 und 5 angedeu-
tet, der Ausstoss- und Antriebsarm 22 in Richtung
der Kreuzspule 8 ausgeschwenkt und legt sich mit
seiner Antriebsrolle 23 an die Mantelfliche der
Kreuzspule 8 an. Die Kreuzspule 8 wurde bereits
vorher durch die Durchmesser- oder Langenabstel-
lung 13 der Spuleinrichtung 4 von der Spultrommel
11 abgehoben. Ausserdem wird die Fadensuchdise
21 aus der in Fig. 2 dargesteliten Parkposition nach
vorn in den Bereich der Mantelflache der Kreuzspu-
le 8 geschwenkt. Die Kreuzspule 8 wird jetzt mittels
der Antriebsrolle 23 entgegen ihrer Wickelrichtung
gedreht. Dabei wird das auf der Spulenoberfiache
liegende Fadenende in die Fadensuchdise 21 ein-
gesaugt. Die zuriickschwenkende Fadensuchdise
21 spannt, wie in Fig. 4 dargestellt, zwischen der
Kreuzspule 8 und der Fadensuchdiise 21 einen Fa-
denstrang 7, der von dem in Richtung R ausfahren-
den Arbeitskopt 14 des Mehrfachfunktionselementes
3 unterfahren wird. Das heisst, der Fadenstrang 7
gleitet Uber die rampenartig ausgebildete Fadenauf-
laufflache 17 der Fadenleitkontur 15 und gelangt
damit hinter die Fadenleitkontur. Jetzt wird die
Kreuzspule 8 durch die Antriebsrolle 23 wieder in
Wickelrichtung gedreht und dabei gleichzeitig das
Mehrfachfunktionselement 3, wie in Fig. 5 darge-
stellt, in Richtung Z eingefahren. Das hinter der Fa-
denleitkontur 15 befindliche Fadenende 7 gleitet
beim Einfahren des Arbeitskopfes 14 des Mehrfach-
funktionselementes 3 in die Position ¢ seitlich von
der Mantelflache der Kreuzspule 8 und wird neben
deren Stirnflache 63 als Kopfwickiung 64 auf die
Hulse 10 gewickelt.

Anschliessend schwenkt die beispielsweise als
Teleskopgreifer ausgebildete Hulsengreifeinrichtung
46 in die in Fig. 2 dargestelite Lage und féhnt das
Greiferelement 47 in Richtung der Hilsen- und
Spulentransporteinrichtung 12 aus. Das endseitig
angeordnete Greiferelement 47 schiebt sich Gber
die in der Hulsen- und Spulentransporteinrichtung
12 befindliche Leerhilse 10, die anschliessend
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beim Einfahren der Hulsengreifeinrichtung 46 in
eine obere Stellung mit angehoben wird. Nun be-
aufschlagt der Rahmendffner 32 einen am Arm des
Spulenrahmens 9 angeordneten Flhrungsansatz
57, das heisst, der Arm des Spulenrahmens 9 wird
nach aussen gedrickt, so dass die Kreuzspule 8
freigegeben wird und durch den nach vorne
schwenkenden Ausstoss- und Antriebsarm 22 der
Serviceeinrichtung 16 in die Hulsen- und Spulen-
transporteinrichtung 12 Gberfihrt werden kann. Die
endseitig am Antriebsarm 22 angeordnete Antriebs-
rolle 23 ist wahrend dieser Aktion, um Beschadi-
gungen an der Kreuzspulenoberflache zu vermei-
den, von ihrem Antrieb abgekuppelt.

Der Rahmendffner 32 sowie ein auf dem Fuh-
rungsansatz 57 aufliegender Druckhebel 33
schwenken den Spulenrahmen 9 anschliessend in
eine Leerhllsenibergabeposition, die sich in einem
vorbestimmten Abstand oberhalb der Spultrommel
11 befindet. In dieser vorbestimmten Position Uber-
gibt das Greiferelement 47 die Leerhilse an den
Spulenrahmen 9. Die ordnungsgemésse Ubergabe
der Leerhlise wird dabei (iber einen am Antriebs-
arm 22 angeordneten Drehwinkelgeber (berwacht,
der eine fehlende oder unkorrekt eingelegte Leer-
hillse 10 durch eine vom Soll-Wert abweichende
Winkelstellung des Antriebsarmes 22 als Fehler er-
kennt.

Zeitgleich mit dem vorbeschriebenen Wechselvor-
gang wird auch der Anspinnzyklus gestartet.

Dabei wird zundchst durch das Fadenlieferwerke
43 von der Vorratsspule 44 ein Hilfsfaden 45 abge-
zogen und innerhalb der Hilfsfadentransporteinrich-
tung 34 bis an die Mindung des Lieferrohres 37
gefordert. Innerhalb des Rohrsystems 35 der Hilfs-
fadentransporteinrichtung 34 wird der Hilfsfaden 45
dabei pneumatisch, zum Beispiel mittels einer im
Luftdruckanschluss 38 angeordneten Injektordise
transportiert.

Das Lieferrohr 37 befindet sich zu diesem Zeit-
punkt in einer hinteren, in Fig. 2 dargestellten Ar-
beitsposition, in der der Mindungsbereich des Lie-
ferrohres 37 in unmittelbarer Nahe des Ansaug-
schlitzes der Fadensuchdise 21 der Serviceeinrich-
tung 16 steht. Die Fadensuchdiise 21 steht in einer
Parksteliung, in der die anderen in der Serviceein-
richtung angeordneten Bedienungselemente nicht
behindert werden. Das Gber die Hilfsfadentransport-
einrichtung 34 herangelieferte, aus der Mindung
des Lieferrohres 37 austretende Ende des Hilfsfa-
dens 45 gerat sofort in den Wirkungsbereich der
Fadensuchdiise und wird in diese eingesaugt. An-
schliessend schwenkt das Lieferrohr 37 in eine
zweite, in der Fig. 2 aus Grinden der besseren
Ubersichtlichkeit nicht dargestelite Arbeitsposition.
In dieser zweiten Arbeitsposition befindet sich die
Miindung des Lieferrohres 37 in der oberen Stel-
lung des Schwenkweges S des Fadenlieferrohres
37. Wahrend des Schwenkvorganges wird durch die
Hilfsfadentransporteinrichtung gerade so viel Hilfsfa-
den 45 nachgeliefert, wie benétigt wird, um zwi-
schen der Miindung des Lieferrohres 37 und der
Fadensuchdise 21 einen Hilfsfadenstrang zu span-
nen.

Der zwischen der Mindung des Lieferrohres 37
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und der Fadensuchdise 21 gespannte Hilfsfaden
wird jetzt von den Fadenanspinnorganen der Ser-
viceeinrichtung 16 zum Neuanspinnen benutzt. Das
heisst, der Hilfsfaden wird zunachst von einem Fa-
denfangblech 25 positioniert und vom Fadeneinzie-
her 26 an den Fadenzubringer 27 Gbergeben. An-
schliessend wird der in der Zubringerzange 28 des
Fadenzubringers 27 gefasste Hilfsfaden mittels der
Fadentrenneinrichtung 29 gekappt und das abge-
trennte Fadenende von der Fadensuchdiise 21 ab-
gesaugt. Die Hilfsfadentransporteinrichtung wird auf
Saugluft umgeschaltet und der Hiltsfaden 45 inner-
halb des Rohrsystemes 35 durch die Fadentrenn-
einrichtung 42 geschnitten. Das in der Zubringer-
zange 28 des Fadenzubringers 27 gefasste Hilfsfa-
denende wird anschliessend, wie Ublich, vorbereitet,
durch den nach vorne schwenkenden Fadenzubrin-
ger 27 zur Spinnbox 67 Gberfihrt und im Spinnrotor
an einen aus Einzelfasern gebildeten Faserring an-
gelegt.

Der neu angesponnene Faden wird zusammen
mit dem Hilfsfaden Uber die Fadenabzugseinrich-
tung 24 {Abzugsrolle 30, Druckrolle 31) abgezogen
und in das Lieferrohr 37 eingesaugt. Im Bereich
des Lieferrohres 37 ist eine Fadentrenneinrichtung
48 und eine Sensoreinrichtung 58 angeordnet. Die
Sensoreinrichtung 58 erkennt den in das Lieferrohr
einlaufenden Anspinner zwischen Hilfsfaden 45 und
neuem Faden 7 und injiziet daraufhin die Faden-
trenneinrichtung 48, die den Anspinner mit dem
Hilfsfaden herausschneidet.

Wie in den Fig. 6 und 7 angedeutet, legt das in
die vordere Arbeitsposition geschwenkte Lieferrohr
37 anschliessend den Faden 7 an die Leerhilse 10
an. Die Leerhiilse 10 ist dabei zwischen Hulsentel-
lern 5, 5 des Spulenrahmens 9 gehalten und lauft,
auf die Spultrommel 11 der Spuleinrichtung 4 abge-
senkt, in Richtung A um.

Einer der umlaufenden Hilsenteller 5 weist Fa-
denfangeinrichtungen 50 auf. Diese Fadenfangein-
richtungen 50 bestehen beispielsweise aus schwal-
benschwanzahnlich hinterschnittenen Mitnahmenu-
ten im Bereich des Tellerrandes. Ein an der Liefer-
rohrhalterung 53 angeordnetes Fadenfihrungsele-
ment 51 fihrt den in die Mindung des Lieferrohres
37 einlaufenden Faden so Uber den Huilsenteller 5,
dass er von den am Hulsenteller angeordneten um-
laufenden Mitnahmenuten 50 erfasst werden kann.

Das Fadenfihrungselement 51 weist ein einstell-
bares Fadenleitblech 54 auf, das zum Beispiel Uber
einen pneumatischen Antrieb 52 beaufschlagt, eine
definiete Fuhrung des Fadens 7 auf der Leerhilse
10 erméglicht. Durch Einschwenken des Fadenleit-
bleches 54 wird jetzt auf der Leerhlise 10 eine
Fussreservewicklung 62 gebildet. Wéhrend des Auf-
bringens der Fadenreservewicklung 62 wird der Ar-
beitskopt 14 des Mehrfachfunktionselementes 3 in
eine Position a gelegt, so dass eine am Arbeitskopf
14 des Mehrfachfunktionselementes 3 angeordnete
Fadenbremse 18 den Faden 7 {berfasst und diesen
dadurch auf Spannung halt. Das Mehrfachfunktions-
element 3 wird zu diesem Zweck, wie in den Fig. 6
und 7 dargestelit, in Richtung R ausgefahren und
klemmt in seiner Endstellung a mit der Fadenbrem-
se 18 den Faden 7. Nach dem Aufbringen der Fa-
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denreservewicklung 62 wird der Faden 7 von der
Fadenabzugseinrichtung 24 der Serviceeinrichtung
16 auf die spinnmaschineneigene Fadenabzugsein-
richtung 68 Ubergeben und gleichzeitig das Mehr-
fachfunktionselement 3 in seine Parkstellung zu-
riickgefahren. Der Wechsel-/Anspinnzyklus ist damit
beendet, das heisst, die Serviceeinrichtung 16 ist
fur einen neuen Bedienfall bereit.

Ein solcher weiterer Bedienfall, der das Eingrei-
fen der Serviceeinrichtung 16 notwendig macht, ist
beispielsweise ein Fadenbruch. Bei einem Faden-
bruch holt die vor der betreffenden Arbeitsstelle po-
sitionierte Serviceeinrichtung 16, wie im Zusammen-
hang mit dem Erstellen der Kopfwickiung bereits
beschrieben, mit ihrer Fadensuchdliise 21 das auf
der Oberfliche der Kreuzspule 8 aufliegende Fa-
denende und spannt beim Zuriickschwenken der
Fadensuchdlse 21 einen Fadenstrang. Dieser Fa-
denstrang wird dann, wie vorstehend ebenfalls dar-
gelegt, von den Fadenanspinnorganen 25 bis 29
der Serviceeinrichtung 16 bearbeitet und zum An-
spinnen eines neuen Fadens benutzt.

Um zu verhindern, dass unmittelbar nach dem
Neuanspinnen des Fadens, das heisst, in der Hoch-
laufphase der Arbeitsstelle wahrend der der Faden
7 noch nicht in der spinnmaschineneigenen Chan-
giereinrichtung 6 gefihrt ist, Parallelwicklungen auf
die Kreuzspule 8 gewickelt werden, wird der Faden
in diesem Zeitraum durch das Mehrfachfunktions-
element 3 seitlich verlegt.

Das bedeutet, der Arbeitskopf 14 des Mehrfach-
funktionselementes 3 wird zu diesem Zweck, wie in
Fig. 3 angedeutet, vorzugsweise im Eilgang bis in
den Bereich der Spulenmitte gefahren, wo die Fa-
denleitkontur 15 den zwischen Kreuzspule 8 und
Fadenabzugseinrichtung 24 der Serviceeinrichtung
16 gespannten Faden 7 erfasst und anschliessend
mit einer angepassten Geschwindigkeit definiert zur
Spulenstimseite 63’ hin bis in eine Position b und
gegebenenfalls wieder zur Spulenmitte zuriick ver-
legt. Sobald die Spinn- und Spulaggregate der be-
treffenden Arbeitsstelle ihre Betriebsdrehzahl er-
reicht haben, das heisst, unmittelbar vor der Faden-
ibergabe von der Fadenabzugseinrichtung 24 der
Serviceeinrichtung 16 auf die spinnereimaschinenei-
gene Fadenabzugseinrichtung 68, wird das Mehr-
fachfunktionselement 3 in seine Ausgangsposition
zuriickgezogen, da der Faden 7 dann wieder vor-
schriftsmassig durch die spinnmaschineneigene
Changiereinrichtung 6 verlegt wird. Zur Uberwa-
chung der verschiedenen Stellungen des Mehrfach-
funktionselementes 3 beziehungsweise zum zielge-
nauen Anfahren bestimmter Arbeitsstellungen sind
Sensoreinrichtungen 65, 65 etc. vorgesehen, die an
die Steuereinrichtung 66 der Serviceeinrichtung 16
angeschlossen sind.

Patentanspriche

1. Kreuzspulen herstellende Textilmaschine, mit
einer Serviceeinrichtung zum selbsttatigen Beheben
von wahrend der Spulenreise auftretenden Faden-
brichen sowie zum Wechseln fertiggesteliter Kreuz-
spulen gegen Leerhilsen, dadurch gekennzeichnet,
dass die Serviceeinrichtung (16) ein Mehrfachfunkti-
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onselement (3) fiir die Beeinflussung unterschiedli-
cher Phasen der Fadenverlegung aufweist.

2. Textilmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Mehrfachfunktionselement
(3) einen durch einen entsprechend ausgebildeten
Antrieb (49) parallel zur Spultrommel (11) verfahr-
baren Arbeitskopf (14) aufweist, der zum Handha-
ben des Fadens wahrend der Fadenibergabe auf
eine Leerhllse (10) in eine Position (a) im Bereich
des Hulsenfusses, wahrend der Fadenbruchbehe-
bung von der Spulenmitte in eine Position (b} im
Bereich der Spulenstirnseite sowie wahrend der Er-
stellung einer Kopfwicklung (64) in eine Position (c)
im Bereich des Hilsenkopfes verlegbar ist.

3. Textilmaschine nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass das Mehrfachfunktions-
element (3) einen Arbeitskopf (14) aufweist, der mit
einer Fadenbremse (18) sowie einer Fadenleitkon-
tur (15) ausgestattet ist.

4. Textiimaschine nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Fadenleitkontur (15} eine
vordere, im oberen Bereich rampenartig ausgebilde-
te Fadenverlegeflache (17) besitzt.

5. Textilmaschine nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Fadenleitkontur (15) in ih-
rem unteren Bereich einen nach vome ragenden
Fuhrungsansatz (71) aufweist.

6. Textiimaschine nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Fadenbremse (18) federbe-
aufschlagte Klemmbacken (19, 20) besitzt.

7. Textiimaschine nach einem der Anspriiche 2
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Arbeits-
kopf (14) durch einen pneumatisch arbeitenden
Schubkolben (49) quer zum Fadenlauf des zu
handhabenden Fadens (7) verschiebbar ist.

8. Textiimaschine nach einem der Anspriche 2
bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass zur Uberwa-
chung verschiedener Positionen des Arbeitskopfes
(14) des Mehrfachfunktionselementes (3) Sensor-
einrichtungen (65) vorgesehen sind.

9. Textiimaschine nach einem der Anspriche 3
bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Mehrfach-
funktionselement (3) an der Serviceeinrichtung (16)
so positioniert und derart ansteuerbar ist, dass wah-
rend der Hochlaufphase der Arbeitsstelle (2) nach
Behebung eines Fadenbruches der Faden (7) durch
die Fadenleitkontur (15) des Arbeitskopfes (14) defi-
niert in Richtung einer Spulenstirmnseite (63') verleg-
bar ist.

10. Textilmaschine nach einem der Anspriche 3
bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Mehrfach-
funktionselement (3) so ausgebildet ist,

— dass vor einem Kreuzspulenwechsel das in einer
Fadensuchdiise (21) gefasste Fadenende (7) von
der Fadenleitkontur (15) des Arbeitskopfes (14) in
Richtung (R) unterfahrbar ist,

— dass beim anschliessenden Einfahren des Mehr-
fachfunktionselementes (3) in Richtung Z das Fa-
denende Uber die Kreuzspulenstimseite (63) der
Kreuzspule (8) hinaus verlegbar und als Kopfwick-
lung (64) auf die Hilse (10) aufbringbar ist.

11. Textiimaschine nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, dass wahrend der Verlagerung des
Fadenendes (7) in Richtung einer Kreuzspulenstirn-
seite (63) die Kreuzspule (8) durch eine an einem
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Antriebs- und Wechselarm (22) angeordnete An-
triebswalze (23) beaufschlagbar ist.

12. Textiimaschine nach einem der Anspriche 3
bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die am Ar-
beitskopf (14) angeordnete Fadenbremse (18) wah-
rend der Ubergabe des neuangesponnenen Fadens
(7) auf die Leerhilse (10} in eine Position einfahr-
bar ist, in der der Faden (7) einer Klemmwirkung
unterworfen ist.
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