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Sposob wyrobu plytek na tancuchy przegubowe.
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Udziglono 26 lutego 1926 r.

Przy wyrobie plytek na ltaficuchy prze- Powyzszy sposéb wyrobu wykazuje

gubowe lub inne wytlaczano je w zasadzie
ze stali weglistej lub specjalnej o wytrzy-
matoéci tak dobieranej, by wytlaczanie nie
pociagato za sobg ani potrzeby stosowania
wielkiej sily lub znacznego zuzycia narze-
dzi, ani tez nie dawato przy wyrobie wigk-
szej ilosci brakéw, polegajacych na wytwa-
rzaniu si¢ nadpeknieé. Granica wytrzyma-
loSci wynosila tutaj okolo 85 kg/mm?,
Ptytki poddawano jednej tylko pojedyn-
czej obrébee cieplnej, polegajacej na odpu-
szczaniu stali w temperaturze od 250° do
350°, Odpuszczanie to uskutecznia si¢ po
ttoczeniu i szorowaniu gléwnie w tym cely,
by plytkom nadaé ponetny wyglad na sku-
tek powstajacej (barwnej) nalecialosci (po-
réwnaj Werkstatts-Technik, nakl. Sprin-
ger'a, Berlin 1922),

pewna niedogodnoéé i pewien blad.
Niedogodnoéé polega na tem, ze mate-
rjaly uzywane mozna poddawaé tloczeniu
tylko w pewnych granicach. Granica ta le-
zy mniej wiecej okolo wytrzymalosci 85
kg/mm?; materjal o wytrzymalosci wiekszej
wykazuje sktonnoéé do pekania i niepodob-
na mys$leé o wytlaczaniu podobnego mate-
rjalu, gdyz juz przy wytrzymaloéci okoto
85 kg/mm? obrabianego materjalu prasy sa
juz znacznie obciazone, wiec® gdybySmy
mieli przy ttoczeniu migkkich materjaléw
fabrykacje ekonomiczng, to przy stosowa-
niu twardych materjatéw, ze wzgledu na
wielkie zuzycie sily, stalaby si¢ ona nieko-
rzystna, Przy produkcji tego rodzaju je-
steémy uzaleznieni od najwickszej wytrzy-
maloéci obrabianego materjatu, Daleko po-



suniete naprezenie narzedzi oraz zuzycie
wielkiej sily uwzgledniono, gdyz przy uzy-
ciu materjalow wyjsciowych o wytrzyma-
foéci zmniejszonej otrzymuje sie tancuchy
odpowiednio stabsze na rczciaganie,

Odpuszczanie poszczegolnych ogniw po
wytloczeniu i szorowaniu wykazuje ten
btad, ze wywoluje stocsunkowo znaczna
‘krucho$é ogniw. Ta tak zwana ,krucho$é
odpuszczenia” wystepuje zawsze, gdy sie
odpuszcza stal tloczona na zimno w tempe-
raturze 300°.

Wynalazek niniejszy usuwa niedogod-
no$¢ oraz blad stosowanego dotychczas
sposobu wyrobu. Wychedzi sie tutaj z tego
zalozenia, ze oszczedno$é maszyn tlocz-
nych oraz zmniejszenie uzytkowanej mocy
ma donioste znaczenie gospodarcze, tak, ze
przy oszczedzaniu maszyn oraz zmniejsze-
niu sily napedowej znajdzie zastosowanie
materjal wyj$ciowy o mniejszej wytrzyma-
tosci, ktéry umozliwi unikniecie nadmiernej
kruchoéci odpuszczania, tak, ze ostatecznie
dojdziemy do produktu koncowego, to zna-
czy do laficucha, posiadajacego o wiele
wieksza wytrzymaloéé na rezciaganie, niz
taricuchy pedobnego typu wyrabiane obec-
nie, Stosowanie materjatu stosunkowo migk-
kiego wymaga na wszelki wypadek uszla-
chetnienia materjatu, pclegajacego na har-
tewaniu wytloczonych plytek, gdzie nie je-
steSmy skrepowani zadna granica wytrzy-
malcséci. Silne przegrzanie materjatu pod-
czas hartowania usuwa w zupelnosci wy-
stepujace podczas wytlaczania zjawisko
wyciagania na zimno (zmiane wiezi), wsku-
tek czego nastepujace po hartowaniu od-

puszczenie nie moze by¢, jak dawniej,
szkodliwe, lecz wprost przeciwnie — musi
oddzialtywaé¢ pomys$lnie, podnoszac ciagli-
wo$é materjatu.

Tak mozna np. w sposobie wedlug wy-
nalazku niniejszego stosowaé¢ materjal, o
wytrzymatosci 50 kg/mm?. Wyttoczone tym
nowym sposcbem plytki udcskonala sie
pod wzgledem wytrzymatosci do 125
kg/mm?, jakewy proces uszlachetnienia po-
lega na szybkiem ozigbieniu powyzej tem-
peratury punktu A — 3 i nastepnem od-
puszczaniu na zadana barwe (naleciatosé).

Zalety niniejszego wynalazku polegaja
na:

1. znacznem obnizeniu zuzycia sily na-
pedowej oraz narzedzi;

2. uzyskaniu wytrzymalosci konicowych
produktow, ktorej sposobami dotychczaso-
wemi osiggnaé¢ nie bylo mozna, i

3. usunieciu kruchosci odpuszczenia.

Zastrzezenie patentowe,

Sposéb  wyrobu pltytek na tancuchy
przegubowe i inne, wytlaczanych ze stali
weglistej lub stali specjalnej, znamienny
tem, ze plytki te wytlaczaja sie ze stali o
wytrzymalosci okolo 50 kg/mm?, a nastep-
nie w drodze uszlachetniania pozbawiaja
wlasnecséci wyciagania na zimno, co dopro-
wadza plytki do wytrzymatosci okolo
125 kg/mm?,

Bismarckhiitte.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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