PRIHLASKA VYNALEZU

zvefejnéna podle § 31 zakona €. 527/1990 Sb.

as (22) prinlageno: 29.07.2000
CESKA
REPUBLIKA (40) Datum zvefejnéni piihlasky vynalezu:  17.04.2002

U]V{_f\D ,
PRUMYSLOVEHO
VLASTNICTVI

(Véstnik €. 4/2002)

(21) Cislo dokumentu:

2000 -2786

(13) Druh dokumentu: A3

(51) Int. c1.7;

A43B 13/38
A43B 17/00

CZ 2000 - 2786 A3

(71) Prihlagovatel:

HANAK Josef, Snovidky, CZ;

(72) Piivodce:

(74)

Handk Josef, Snovidky, CZ,;

Zastupce:

Kendereski Dusan, Lidicka 51, Brno, 60200;

(54) Nazev piihlasky vynalezu:

Stélka boty a zpiisob jeji vyroby

(57)Anotace:

Stélka boty ve tvaru napinaci stélky nebo samostatné vloZky
je zhotovena z poddajného aZ tuhého materialu, jeZ ma
hladkou povrchovou plochu, pfizptisobenou tvaru lidského
chodidla a je opatiena zakladni vrstvou (2), na jejimZ hornim
povrchu (5) je vytvofena soustava prohlubni (6, 7, 8, 9, 10),
které svym tvarem a rozloZenim odpovidaji anatomickému
negativnimu tvaru lidského chodidla. Zpiisob vyroby této
stélky probiha tak, Ze z poddajného aZ tuhého materidlu se
vysekne spodni vrstva (3) a zakladni vrstva (2) stélky, obé
vrstvy (2, 3) se spoji, nadez se zahieji na teplotu 155 aZ 250
°C po dobu nejméné 10 s a poté se lisovanim po dobu
nejméné 30 s tvaruji do tvaru anatomického negativu chodidla
a poté se stélka jako celek s ortopedicky tvarovanym
povrchem vyjme z formy.
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STELKA BOTY A ZPUSOB JEJi VYROBY

Oblast techniky

Vynalez se tyka stélky boty, ktera je zhotovena z poddajného az tuhého
materialu, jenz ma hladkou povrchovou plochu, jejiz obrys odpovida tvaru lidského
chodidla.

Dosavadni stav techniky

Jednou ze zakladnich soucasti bot je stélka. Jedna se o dilec boty pfipevnény
na kopyto, tj. pomocné zafizeni, které je pouzivano pfi vyrobé bot. Kopyto vyjadiuje
tvar, délku a objem nohy podle jejich anatomickych poZadavkl(. Na stélku je
pfipeviiovan svréek s podsivkou a podesev. Pfitom botami se v tomto pfipadé rozumi
boty damské i panské, détské, sportovni, sandaly, domaci obuv, holefiové apod.
Nejrozsifengj§imi stélkami bot jsou napinaci stélky. Jedna se o zakladni spodkovy
dilec tvarovany na spodni plochu kopyta, ktery slouZzi k napinani svrsku a
pfipeviiovani spodku boty. Stélky bot jsou obecn& na svém povrchu opatieny
hladkou povrchovou plochou, ktera je vice &i méné pfizplsobena tvaru chodidla.
Stélky slouZi k tomu, aby co nejrovnomérnéji podepfely chodidla na celé své plose,
pfidemZ sou¢asné plini funkci uréitého vedeni a tim i drZeni chodidla. Jsou obvykle
vyrabény z jednoho kusu materialu klasickym zplsobem, tj. vysekem stélky z folie
nebo desky materialu ve tvaru daného kopyta, dale pak pfilepenim zadni klenkové
vrstvy z tvrdé lepenky. Takto sloZena stélka je vytvarovana lisovanim pouze do tvaru
rovného kopyta. Nevyhodou téchto napinacich stélek je, Ze nemaji po vylisovani
ortopedicky tvar, ktery je docilovan az po vyrob& a vyzuti z kopyta. Obvykle je k
tomuto Géelu pouZivana vkladaci stélka, cozZ je spodkova &ast nebo dilec, ktery se
vklada do obuvi ke zlep$eni vnitini Gpravy a izolace boty. Dal8im druhem stelky je
stélka viepovaci, tj. dilec, ktery se do hotové boty vklada opét za UCelem zlepseni
vnitfni apravy. Vyrobci obuvi se snazi rlizné tvarovat viepovaci stélky, a to zejména
pro klenkovou vrstvu. Tento zplisob vyroby a konstrukce napinaci stelky se

v soudasnosti pouZiva téméi u vSech druhll bot. Dale jsou znamy stélky vyrabéne z
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pruzného materialu s uréitym uspotadanim &i profilovanim povrchové plochy, jimi2
jsou opatieny zdravotni boty. Povrchy téchto stélek jsou opatieny urCitym pocCtem
vystupkd, které jsou uspofadany do vhodného tvaru a vy€nivaji nad horni plochu
stélky. U takovéto stélky pfichazi chodidlo do styku pouze s horni plochou vystupkd,
&imz je pii chiizi zaji$téna masaz urditych &asti chodidla. Nevyhodou takovych bot je
jejich specidlni pouziti. Znamé jsou téZ samostatné stélkové vlozky, které Ize vyrabét
z rliznych materiald. Jsou-li stélkové vlozky vyrobeny napf. z poddajného materiélu,
pak se podili na odvalovacim procesu nohy pfi kazdém kroku. Mohou pak tlumit,
pfipadné zachycovat energii dopadu nohy, aby tuto bylo moZno vyuzit pro dalsi
chiizi. Naopak, jsou-li shora popisované stélky vlozky vyrabény z tuhych materiald,
pak toto neumozniuji, nebot se pfi kazdém kroku pata nohy nadzvedne a potom
nasledné opét pfijde do styku s patni ¢asti stélky. Nevyhodou je, Ze chodidlo se tady
nemuzZe do tuhého materialu stélky opfit, jak je tomu v pfipadé stélek vyrabénych z

poddajnych materiald.

Ukolem vynalezu je vytvofeni napinaci stélky takového tvaru, ktery by
umozoval vhodnym tvarovanim povrchu stélky rovnomérné podpirani chodidla po
celé jeho plose, dokonalou opéru chodidla a tlumeni &i zachycovani energie dopadu
nohy u stélek vyrobenych z tuhych materidll a soucasné tvofil zakladnu pro

pipevnéni svrdku pfi vyrobé boty.

Podstata vynalezu

Vy$e uvedené nedostatky do znaéné miry odstrafiuje stélka boty, ktera je
zhotovena z tuhého aZ poddajného materialu, jez ma hladkou povrchovou plochu
prizplisobenou lidskému chodidlu, jejiz podstata spogiva v tom, Ze je opatiena
zakladni vrstvou, na jejimz hornim povrchu je vytvofena soustava prohlubni, které
svym tvarem a rozlozenim odpovidaji anatomickému negativnimu tvaru lidského
chodidla.

Nova konstrukce stélky boty podle vynalezu splfiuje funkci zdravotne
ortopedické stélky, ktera kopiruje spodni tvar lidského chodidla a tim zamezuje
bolesti noh, vzristajici v disledku tlaku na cévy a nervy, chrani noZni klenby pred

stlagdenim mékké d&asti plosky. Toho je dosaZeno tim, Ze steélka je opatiena
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ortopedicky tvarovanym povrchem, jehoz zakladem jsou ortopedické body spodni
¢asti chodidla. Tyto tfi zakladni ortopedické body, kterymi jsou vybeézek kosti patni,
hlavicka |. kosti nartni a hlavicka V. kosti nartni, jsou vytvofeny anatomickym
uspoiadanim klenby podélné a pii¢né. Daldi vyhody vyplyvaji z dalSich narokd
vynalezu a také z nasledujiciho popisu pfikladd provedeni ve spojeni s vykresy.

Pfitom tyto pfiklady nijak neomezuji rozsah definice vynalezu.

Vyhodou je, kdyZz stélku tvofi nejméné dvé vrstvy vzajemné spojené, z nichz
spodni vrstva ma v podstaté konstantni tloustku 1 aZ 3 mm, na ni navazuje zakladni
vrstva o tloustce alespoii 1,5 mm, kterd ma tvar anatomického negativu shodného s
anatomickym tvarem chodidla, pfiéemz tato vrstva je opatiena alesporn dvemi
prohlubnémi o hloubce 1 az 5 mm, které vyustuji do horniho povrchu stélky
prostiednictvim svych okrajl, jez maji tvar nekone¢né kfivky. Pfitom plocha prohlubni
ma hodnotu 3/10 aZ 8/10 z celkové hladké povrchové plochy. Materidlem pouZitym
pro tuto zakladni vrstvu mlZe byt s vyhodou polyuretanova péna, polyuretanova
pryZ, mikroporézni pryZ, kopolymer etylen-vinylacetat, mék&eny polyvinylchlorid nebo

smési vy$e uvedenych polymerd s vlidknitymi nebo ¢asticovymi pinivy

Pro spravnou funkci stélky boty je téZ vyhodné, kdyz na zakladni vrstvu s
vyhodou navazuje kryci vrstva vytvofena z kOZe nebo antibakterialniho a
antifungicidniho materialu. Timto uspofadanim stélky se zabrani riiznym deformacim
nohy a s pouzitim antibakteridlniho a antifungicidniho materialu i tvofeni
mikroorganismd a plisni. Pouziti téchto aktivnich materialt zaruéi nové uZitné
vlastnosti bot, zejména pak vysoky stuper zdravotniho a hygienického komfortu
vnitinich ¢asti bot. Mikroorganismy v botach, jez jsou opatfeny té&mito aktivnimi
podsivkovymi &i stélkovmi materidly, nejenZze se nemohou mnoZit, ale jsou i aktivné
hubeny.

Vyhodné je i to, Ze stélka boty konstruovana jako vkladaci, ma podle tohoto
vynalezu zakladni vrstvu vytvofenu z pruzného materidlu, s vyhodou s pruZnosti
pryze. Rozdil mezi vkladaci a napinaci stélkou spociva pouze v sile pouZitych

materiald obuvi.

ZpUsob vyroby stélky spodiva v tom, Ze se z poddajného az tuhého materialu

vysekne spodni a zakladni vrstva stélky, obé& vrstvy se spoji a zalisuji, natez se




zahreji na teplotu 155 az 250 °c po dobu nejméné 10 s a poté se lisovanim po dobu
nejméné 30 sekund tvaruji do tvaru anatomického negativu chodidla, nacez se stélka
jako celek s ortopedicky tvarovanym povrchem vyjme z formy.

Zplisobem vyroby stélky podle vynalezu Ize uspofit nékolik vyrobnich operaci,
které jsou nutné pfi dosavadnim postupu pfi vyrobé& obuvi. Zanedbatelné neni ani to,
Ze takto konstruovana stélka pIné nahradi klasickou napinaci stélku, na kterou se po
vyrobé& obuvi lepi &i vklada viepovaci stélka nebo patiCka. Tyto nebudou k vyrobé

obuvi potfeba, ¢imz se uSetii i material, ktery by tomu byl zapotiebi.

Prehled obrazki na vykrese€h

Vynalez je blize osvétlen pomoci vykresu, na kterém znazorfiuje obr.1
axonometricky pohled na stélku s ortopedicky tvarovanym povrchem v dvouvrstvém
provedeni, obr. 2 schématicky pohled na stélku z boku, obr. 3 schematiky pficny fez
oblasti ortopedicky tvarovanych zahloubeni a vystupkl podle ¢ary A - A, obr. 4
schematiky znazorfiuje pfiény fez oblasti ortopedicky tvarovanych zahloubeni a
vystupkl podle ¢ary B - B, obr. 5 schematiky znazorfiuje pfi€ny fez oblasti
ortopedicky tvarovanych zahloubeni a vystupkl podle ¢ary C - C, obr. 6 schématicky
znazoriiuje podélny fez v oblasti polStarku palce, prohlubni pro vybézek I. nartni kosti
a oblouku podélné kienby chodidla podle ¢ary D - D, obr.7 axonometricky pohled na
stélku s ortopedicky tvarovanym povrchem v jednovrstvém provedeni a obr.8
axonometricky pohled na stélu s ortopedicky tvarovanym povrchem v trojvrstvém

provedeni.

Ptiklady provedeni vynalezu

Vynalez bude osvétlen na jednom z pfikladnych provedeni stélky boty,
napfiklad panské obuvi. Stélka 1 znazornéna na obr. 1, 2, 3, 4 a 5 je vyrobena jako
napinaci stélka z kombinace materialt o rlzné tuhosti, s vyhodou o pruznosti tuhé
pryZe. Materidlem pouzitym pro tuto zakladni vrstvu 2 mlzZe byt s vyhodou
polyuretanova péna, polyuretanova pryz, mikroporézni pryZ, kopolymer etylen-
vinylacetat, mék&eny polyvinylchlorid nebo smési vySe uvedenych polymerl s
vlaknitymi nebo Casticovymi pinivy. Sklada se ze dvou vrstev, z nichZ spodni vrstva




3, jez tvofi zakladnu, tj podlepek, ma v podstaté hladkou plochu o konstantni tloustce
1,5 mm a je CasteCné pfizplsobena tvaru chodila. Na tuto spodni vrstvu 3 je
piipojena dal$i zakladni vrstva 2, jeZ je tvofena vrstvou v podstaté konstantni
tloustky 3 az 5 mm. Zakladni vrstva 2 je opatiena soustavou dilCich prohlubni, jez
pozvolna vyustuji do horniho povrchu § stélky 1 prostfednictvim svych okraji, které
maji tvar nekonecné kfivky, jak je to patrné z obr.1. Tato zakladni vrstva 2 je v
podstaté neutralné anatomicky tvarovana shodné s lidskym chodidlem.Tohoto
neutrainé anatomického tvarovani je dosazeno dil€imi prohlubnémi, jez tvori
soustavu vice ¢i méné hlubokych pfiénych a podélnych zahloubeni a vyklenuti, jak je
tomu u skute¢ného anatomického napodobeni tvaru lidského chodidla. V této
zakladni vrstvé 2 je v misté Spicky stélky 1 vytvofena prvni prohluberi 6 pro otisky
pol§tark( prstli a druha prohlubei 7 pro otisky pol§tarkil paice, které jsou vzajemné
oddéleny hranou 12 vyklenuti prostoru za a mezi prsty. Pod touto hranou 12
vyklenuti prostoru za a mezi prsty je vytvofena tfeti prohluberi 8 pro hlavi€ku V. nartni
kosti a Ctvrta prohluberi 9 pro hlavicku I. nartni kosti, v misté paty stelky 1 je
vytvofena pata prohluben 10 pro vybé&Zek kosti patni a tvarované vyklenuti 11 pro
oblouk podélné klenby nohy je vytvofeno ve stfedni C&asti stélky 1. Timto
usporadanim vznikne neutralné anatomické tvarovani loZe pro lidskée chodidlo.

Dalsi pfikladné provedeni vynalezu popisuje napinaci stélku 1, vytvofenou ze
tfi vrstev, pfiemz ke shora popisované stélce se pfida tfeti kryci vrstva 4 stélky,
ktera ma tloustku 0,5 az 1 mm, pfiCemz tato kryci vrstva 4 kopiruje tvar zékladni
vrstvy 2 stélky 1. Materidl pouZity pro tuto vrchni vrstvu 4 mize mit s vyhodou
antibakterialni a/nebo protiplishovou Gpravu.

Stélka 1 podle vynalezu, popisovana ve shora uvedenych pfikladnych
provedenich, funguje v boté znamym zplsobem, pfiemzZ jeji vy$si Gcinek spociva v
jeji nové konstrukci, jez je zaloZzena na neutrdiné anatomicky tvarovaném lozi pro
lidské chodidlo. Noha se pfi chiizi v boté opatfené touto novou stélkou 1 opird o
ortopedické body spodni &asti lidského chodidla. Témito body jsou zviasté ffi
zakladni ortopedické body, tj. vybéZek kosti patni, hlavi¢ka I. kosti nartni a hlavicka
V. kosti nartni. Tyto jsou definovany anatomickym uspofadanim podélné a pficné
klenby lidského chodidla. Tim, Ze je stélka 1 opatfena anatomicky tvarovanym
hornim povrchem 5 zakladni vrstvy 2, je zaru¢ena dokonala opéra lidského chodidla
po celé jeho plose, ¢imz dochazi k dlouhodobému aktivnimu a Géinnému plsobeni

v celém prostiedi uvnitf boty.




ZpUsob vyroby stélek podle vynalezu bude osvétlen na moznych piikladnych
provadéni zplsobu.

Jednim z pfikladnych provadéni zplsobu je vyroba napinaci stelky 1 tvorené
dvémi vrstvami. Toto se uskute€iiuje tak, Ze na hydraulickém sekacim stroji se
vysekne zékladni vrstva 2 v podstaté konstantni tloustky 3 aZz 5 mm, z materialu
tvarovatelného teplem. V dal§im kroku se na hydraulickém sekacim stroji vysekne
spodni vrstva 3 o konstantni tloustce 1,5 mm, tzv. podlepek, ktery slouZi pro
vyztuZeni spodni plochy zakladni vrstvy 2 stélky 1. Poté se obé vrstvy spoji lisovanim
na valcovém lisovacim stroji. Po zalisovani se stélka 1 vloZi do aktivaéni pece pfi
teploté 160 © C, kde se ponecha po dobu 60 aZ 140 sec. Délka aktivace stélky 1 se v
aktivaéni peci fidi podle tloustky pouZitého materialu. Po provedené aktivaci, tj.
nahiati materialu zakladni vrstvy 2 do tvarovatelného stavu se stélka 1 vloZi do
stabilizaéni formy, ktera, ma tvar anatomického negativu k anatomickému tvaru
chodidla. Forma se vloZi do lisovaciho hydraulického stroje a pod potfebnym tlakem
se zalisuje a tvaruje v délce od 45 az 80 sec. NadeZ se vyjme z formy jiZ jako stélka 1
s ortopedicky vytvarovanym hornim povrchem 5, kterd se da pouZzit jako napinaci

stélka pfi vyrobé obuvi.

Dalim z pfikladnych provadéni zplsobu je vyroba stélky o tfech vrstvach, ktera
se pouziva bud jako napinaci, nebo vkladaci. Jeji zplsob vyroby je v jednotlivych
krocich obdobny, jak je tomu u shora popisovaného zpusobu dvouvrstvé napinaci
stélky, pouze s tim rozdilem, Ze u ffivrstvé stélky je navic pouZita tfeti vrstva tkaniny
s antibakterialnimi a/nebo antifungicidnimi Géinky. U této stélky je zpusob jeji vyroby
navyden o dva dalsi kroky, tj. vyseknuti kryci vrstvy 4 a nasledné spojeni této kryci
vrstvy 4 se zakladni vrstvou 2 a spodni vrstvou 3 . Tato tiivrstva stélka 1 se da pouzit
jako stélka napinaci s vrstvami o silngjSi tloustce, nebo jako stélka vkladaci s

vrstvami o slabsi tloustce. Oba druhy stélek dalSi Gpravu nevyzaduji.

Primyslova vyuzitelnost

Stélku boty a zpUsob jeji vyroby podle vynalezu lze vyuzit pfi vyrobe

napinacich stélek & samostatnych vkladacich stélek do v8ech druhl bot.
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PATENTOVE NAROKY

1. Stélka boty've tvaru napinaci stélky nebo samostatné stélkové vliozky, ktera je
zhotovena z poddajného az tuhého materidlu, jeZ ma hladkou povrchovou plochu,
jejiz obrys odpovida tvaru lidského chodidla, vyznaéujici se tim, Ze je opatiena
zakladni vrstvou (2), v jejimZ hornim povrchu (5) je vytvofena soustava prohlubni,
které svym tvarem a rozloZzenim odpovidaji anatomickému negativnimu tvaru
lidského chodidla.

2. Stélka boty ve tvaru napinaci stélky nebo samostatné stélkové viozky podle
naroku 1, vyznaéujici se tim, Ze je tvofena nejméné dvéma, vzajemné spojenymi
vrstvami, z nichZ spodni vrstva (3) ma v podstaté konstantni tloustku 1 az 3 mm, na
ni navazuje zakladni vrstva (2) o tloustce alespot 1,0 mm, kterd ma tvar
anatomického negativu odpovidajici anatomickému tvaru chodidla, pfiCemz zakladni
vrstva (2) je opatfena alespoii dvéma prohlubnémi o hloubce 1 az 5 mm, které

vyustuji do horniho povrchu (5) stélky (1) prostfednictvim svych okraja.

3. Stélka boty podle naroku 2, vyznacujici se tim, Zze na zakladni vrstvu (2) s
vyhodou navazuje kryci vrstva (4) vytvofena z kiiZze a/nebo antibakterialniho a /nebo

antifungicidniho materialu.

4. Stélka boty podle naroku 2, vyznadujici se tim, Ze zakladni vrstva (2) je

vytvofena z materialu tvarovatelného teplem, s pruznosti pryZe.

5. Stélka boty podle narokli 2, vyznacdujici se tim, Ze teplem tvarovatelnym
materidlem je, polyuretanova péna, nebo polyuretanova pryz, mikroporézni pryz
nebo kopolymeru etylen-vinylacetat a/nebo mék&eného polyvinylichloridu a/nebo

smési vySe uvedenych polymerd s viaknitymi a/nebo &asticovymi plnivy.

6. Stélka boty podle narok(i 1 a 2, vyznacujici se tim, Ze okraje prohlubni maji

tvar nekone&né kfivky.




7. Stélka podle narokl 1 a 2, vyznadujici se tim, Ze, plocha prohlubni zaujima

3/10 az 8/10 z celkového horniho povrchu (5) stélky (1).

8. ZpUsob vyroby stélky podle predchazejicich naroki, vyznaéuji se tim, Ze
z poddajného aZ tuhého materidlu se vysekne spodni a zakladni vrstva stélky, obé
vrstvy se spoji, nacez se zahteji na teplotu 155 az 250° C po dobu nejméné 10 s a
poté se lisovanim po dobu nejméné 30 s tvaruji do tvaru anatomického negativu
chodidla a poté se stélka jako celek s ortopedicky tvarovanym povrchem vyjme z

formy.

9. ZpUsob vyroby stélky podle naroku 8, vyznacujici se tim, Ze z poddajného az
tuhého materialu se kromé spodni a zakladni vrstvy vysekne kryci vrstva stélky a tato

vrstva se pred zalisovanim spoji se spodni a zakladni vrstvou.

10.  ZpUlsob vyroby stélky podle naroku 8, vyznaéujici se tim, Zze spojeni zakladni

a spodni vrstvy se provadi lepenim.
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