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Wynalazek dotyczy formy do drobnych elemen-
téw z tworzyw termoplastycznych, umozliwiajacej
wykonywanie dodatkowej operacji w jednym z jej

ruchéw. ! |

Stosowane obecnie formy do drobnych elemen-
téow z tworzyw termoplastycznych charakteryzujg
sie tym, ze wlew oddzielany jest od wypraski
poza forma, recznie, przy pomocy narzedzi tng-
cych. W zwigzku z powyzszym, do operacji for-
mowania ksztaltek dochodzi druga operacja od-
cinania wlewéw, ktéra wymaga dodatkowego cza-
su oraz wplywa ujemnie na wyglad estetyczny
wypraski, gdyz pozostaja resztki odcietego wlewu.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie dodat-
kowej operacji recznej oraz polepszenie wygladu
estetycznego wypraski. !

Wytyczone zadanie osiggnieto dzieki temu, ze
zastosowano samoczynne oddzielanie wlewu od
wypraski w czasie otwierania formy, przy pomocy
specjalnego noza odcinajgcego, napedzanego spre-
zyna oraz ruchomej ptyty formujacej, ktéra pod-
noszg korki gumowe.

Zastosowanie wynalazku umozliwia skrécenie
czasu potrzebnego na wyprodukowanie wypraski,
poniewaz staje sie zbedna pracochlonna operaéja
reczna. Wynalazek moze byé réwniez stosowany
do form wielokrotnych.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
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przedstawia forme oraz urzadzenie odcinajgce przy
wiryskiwaniu tworzywa do formy, a fig. 2 przed-
stawia te samg forme oraz urzgdzenie, po odcie-
ciu wlewu.

Jak uwidoczniono na fig. 1 i fig. 2, w piycie
formujacej 1 umieszczony jest néz odcinajacy 2,
o przekroju poprzecznym zaleznym od ksztaltu
wypraski, posiadajacy koinierz 3 do $ciskania
sprezyny 4 podczas zamykania formy. Wypraska 5
oraz wlew 6 pokazane s3 na fig. 1 polgczone bez-
poérednio po wtrysku, a na fig. 2 oddzielone po
otwarciu formy. Plyta formujaca 10, opiera sie
o plyte podstawowa 8 po SciSnieciu korkéw gu-
mowych 9 a w $rodku umieszczony jest wypy-
chacz 7. ¢

Po zamknieciu formy fig. 1, w czasie wtryski-
wania tworzywa, n6z odcinajacy 2 jest w poloze-
niu prawym, sprezyna 4 jest §ciSnieta, korki gu-
mowe 9 sg tez SciSniete, a plyta formujaca 10
opiera sie¢ o plyte 8. Podczas otwierania formy,
fig. 2, pltyta 8 z wypychaczem 7 przesuwa sie
w lewo, natomiast plyta formujgca 10, unosi sie
na korkach 9, tworzac krawedZ tnaca dla noza
tnacego 2 przesuwajgcego sie w lewo przy pomocy
rozprezajacej sie sprezyny 4 i odcinajacego wy-
praske 5 od wlewu 6. Wypychanie wypraski 5
przy pomocy wypychacza 7 odbywa sie w znany
spos6b.
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Zastrzezenie patentowe wypraski (5), ze sprezyny (4), $ciskanej podczas
zamykania formy i przesuwajgcej néz podczas
Forma do drobnych elementéw z tworzyw ter- ..y . Y P lacel P .
moplastycznych, znamienna tym, Ze posiada urza- otwierania formy, oraz z plyty (10), tworzacej

dzenie odcinajace, skladajace sig z noza (2), ktéry . krawedZ tnaca dla noZa przy cigciu, a unoszonej

w ruchu otwierania formy odcina wlew (6) od na gumowych korkach (9). ,
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