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(57)摘要

本实用新型公开一种减重并可改变触感的

一次成型乳胶鞋垫结构，包括有弹性基层以及乳

胶发泡层；该乳胶发泡层与弹性基层通过模具热

压一体成型贴合固定在一起。通过将乳胶发泡层

与弹性基层采用模具热压一体成型贴合固定在

一起，利用弹性基层使得本产品具有弹性海绵的

柔软与包覆性，利用乳胶发泡层使得本产品具有

弹性的底部支撑力，也有效减少乳胶发泡材料的

用量，亦即减轻成品鞋垫的重量，也达到加强与

脚底接触面的触感。
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1.一种减重并可改变触感的一次成型乳胶鞋垫结构，其特征在于：包括有弹性基层以

及乳胶发泡层；该乳胶发泡层与弹性基层通过模具热压一体成型贴合固定在一起，所述乳

胶发泡层采用的乳胶发泡材料是由液态乳胶合成且经过加热风干后呈现未熟化状态并可

以手轻取的乳胶材料，所述弹性基层采用的弹性材料为热塑性材料或非热塑性材料。

2.根据权利要求1所述的一种减重并可改变触感的一次成型乳胶鞋垫结构，其特征在

于：所述弹性基层贴合在乳胶发泡层上表面、下表面或者上下表面上。
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一种减重并可改变触感的一次成型乳胶鞋垫结构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及鞋垫领域技术，尤其是指一种减重并可改变触感的一次成型乳胶

鞋垫结构。

背景技术

[0002] 鞋垫大量应用于制鞋业、保健、特殊功用；一般分为制鞋业应用型鞋厂应用型鞋垫

和市场商品型两种模式。制鞋业应用的鞋垫主要是配合鞋子大底、中底、做出相应的型体；

按照楦底板或者面板制作尺码板，并制作出相应的形状。市场商品型鞋垫主要是把鞋垫直

接作为一种商品出售，由开发师设计，在市场上流通的产品。

[0003] 目前，市面上出现有热压型乳胶鞋垫，其工艺特点为将未熟化的乳胶海绵经由热

压定型成鞋垫，热压型乳胶鞋垫特有的弹性与扎实感是其最大特色，虽然它具有透气性但

相比PU开孔发泡材料的透气效果仍有相当差距，或者说想要有弹性泡棉的柔软与包覆性，

又要有弹性的底部支撑力，目前的鞋垫无法同时达到两种效果。因此，有必要对目前的鞋垫

进行改进。

实用新型内容

[0004] 有鉴于此，本实用新型针对现有技术存在之缺失，其主要目的是提供一种减重并

可改变触感的一次成型乳胶鞋垫结构，其既有弹性泡棉的柔软与包覆性，又有弹性的底部

支撑力。

[0005] 为实现上述目的，本实用新型采用如下之技术方案：

[0006] 一种减重并可改变触感的一次成型乳胶鞋垫结构，包括有弹性基层以及乳胶发泡

层；该乳胶发泡层与弹性基层通过模具热压一体成型贴合固定在一起。

[0007] 作为一种优选方案，所述乳胶发泡层采用的乳胶发泡材料是由液态乳胶合成且经

过加热风干后呈现未熟化状态并可以手轻取的乳胶材料。

[0008] 作为一种优选方案，所述弹性基层采用的弹性材料为热塑性材料或非热塑性材

料。

[0009] 作为一种优选方案，所述弹性基层贴合在乳胶发泡层上表面、下表面或者上下表

面上。

[0010] 本实用新型与现有技术相比具有明显的优点和有益效果，具体而言，由上述技术

方案可知：

[0011] 通过将乳胶发泡层与弹性基层采用模具热压一体成型贴合固定在一起，利用弹性

基层使得本产品具有弹性海绵的柔软与包覆性，利用乳胶发泡层使得本产品具有弹性的底

部支撑力，也有效减少乳胶发泡材料的用量，亦即减轻成品鞋垫的重量，也达到加强与脚底

接触面的触感。

[0012] 为更清楚地阐述本实用新型的结构特征和功效，下面结合附图与具体实施例来对

本实用新型进行详细说明。
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附图说明

[0013] 图1是本实用新型之较佳实施例的截面示意图；

[0014] 图2是本实用新型之较佳实施例中模具热压成型的截面示意图。

[0015] 附图标识说明：

[0016] 10、弹性基层                         20、乳胶发泡层

[0017] 30、模具                             31、下模

[0018] 32、上模                             301、模腔。

具体实施方式

[0019] 请参照图1所示，其显示出了本实用新型之较佳实施例的具体结构，包括有弹性基

层10以及乳胶发泡层20。

[0020] 该乳胶发泡层20与弹性基层10通过模具30热压一体成型贴合固定在一起。所述弹

性基层10采用的弹性材料为热塑性材料或非热塑性材料，并且，所述弹性基层10贴合在乳

胶发泡层20上表面、下表面或者上下表面上，在本实施例中，弹性基层10贴合在乳胶发泡层

20的上表面，不以为限；所述乳胶发泡层20采用的乳胶发泡材料是由液态乳胶合成且经过

加热风干后呈现未熟化状态并可以手轻取的乳胶材料。

[0021] 详述本实施例的制作过程如下：

[0022] 首先，将液态的乳胶适当加热及风干，形成尚未熟化的乳胶发泡材料，然后，将尚

未熟化的乳胶发泡材料贴覆在弹性基层10的表面上形成尚未熟化的乳胶发泡层20，接着，

将贴合在一起的弹性基层10和尚未熟化的乳胶发泡层20放入模具30之下模31的模腔301

中，然后上模32与下模31合模进行热压成型，成型后，将上模32与下模31分离并取出成品即

可，有效减少乳胶发泡材料的用量，亦即减轻成品鞋垫的重量，也达到加强与脚底接触面的

触感。

[0023] 本实用新型的设计重点在于：通过将乳胶发泡层与弹性基层采用模具热压一体成

型贴合固定在一起，利用弹性基层使得本产品具有弹性海绵的柔软与包覆性，利用乳胶发

泡层使得本产品具有弹性的底部支撑力，也有效减少乳胶发泡材料的用量，亦即减轻成品

鞋垫的重量，也达到加强与脚底接触面的触感。

[0024] 以上所述，仅是本实用新型的较佳实施例而已，并非对本实用新型的技术范围作

任何限制，故凡是依据本实用新型的技术实质对以上实施例所作的任何细微修改、等同变

化与修饰，均仍属于本实用新型技术方案的范围内。
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图1
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图2
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