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Vyndlez se tykd zptsobu piipravy plastické
keramické, zejména porceldnové, tocirenské hmo-
ty odvodiiovanim suspenze rozemletych surovin
s pouZitim elektroosmdzy a zafizeni k provadéni
zplisobu, sest4vajictho ze zdsobniku suspenze dsti-
ciho nejméné jednou vypusti a otvorem v anodé do
prostoru mezi anodu a perforovanou katodu oddé-
lenych uvnitf filtraéni pfepazkou a obklopenych po

- obvodu utésnitelnou distanéni vlozkou.

Plastické t&sto urdené pro tvarovani keramic-
kych, zejména porceldnovych vyrobkl vytic¢enim,
se dosud pfipravuje ponejvice odvodiiovanim sus-
penze surovin, rozemletych v kulovych bubnech,
na kalolisech, v nichZ se suspenze vede do diskovi-
tych oddili tvofenych perforovanymi deskami
a vybayenych filtraénimi plachetkami. Po rozebra-
ni oddila kalolisu se placky vyjmou a odvzduSiiuji
a homogenizuji ve vakuovém lise, z n€hoZ vystupu-
jici vélcovity profil se kraji na tocfrenské platky,
které se piipadné jesté pfed umisténim do toéiren-
ského stroje pfedtvaruji. Tento zplisob je pfetrzity
a produkty pfichdzeji v ddvkach, takZe se nehodi
do ucelenych automatizovanych linek a mimo to je
naroény na pracovni sily, prace je fyzicky velmi
nam#havd a provadi se ve zdravotné nevyhovuji-
c¢im prostfedi. Zafizeni samo je velmi hmotné
a zaujima velkou zastavénou plochu.

Je znam téZ zpiisob tzv. ,,rozpraSovaciho suseni‘.
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Tento postup je viak velmi niroény na spotfebu
energie, protoZe neZadouci podil vody se musi

‘ vypafit, a je vhodny a ekonomicky dnosny hlavné

k piipravé lisovacich hmot.

Dalsimi metodami jsou elektrofréza a elektroos-
moéza. P elektroforéze se déli latky pohybem
&astic koloidné aZ hrubé dispergovanych v kapal-
ném prostiedi vlivem vnéjsiho elektrického pole.
Déleni se uskuteéiiuje najéastéji na vhodnych
nosiéich, jako jsou porovité materialy, napf. papir,
AL0,, MgO, silikagel, skrob. Praktické pouZiti
tohoto jevu je popsdno v patentovych spisech

- Francie &s. 2 004.171 a 2 217.072 pfi vytvafeni

keramickych vyrobki litim, kde dcinek saddrové
formy je nahrazen piisobenim elektrického prou-
du. Tato technologie vSak nedoznala primyslové
roz§ifeni, a to z diivodi spiSe technicko-ekonomic-
kych neZ technologickych. Ve francouzském pa-
tentu &is. 2 308 478 je popsdna elektroforeticka
metoda pfipravy plastické keramické hmoty, podle
které se suspenze lije mezi katodu tvaru V a dvé
anody ve tvaru dvou velkych proti sobé€ se otaceji-
cich valci, ze kterych vystupuje plastick4 hmota ve
formé pésu, z né¢hoZ se vytvéteji dlazdice.

Zptisob a zafizeni maji maly vykon, pas o tloust-
ce 6 mm vystupuje rychlosti 4 mm/s. ZvySeni
vykonu by vyZadovalo zvétSeni jiZ tak objemného
zafizeni a podstatné zvySeni spotieby energie.
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‘Mimoto todirenské platky by bylo nutno ziskivat

* dalsi operaci, vykrajovdnim, pfi kterém by vznikal

odpad, ktery by se musel znovu zpracovavat napf¥.
ve vakuovém lisu.

Elektroosmézy, pfi niz dochazi k pohybu kapali-
ny porézni ldtkou v elektrickém poli pfevodem

vody do katodového prostoru oddéleného od

anodového porézni sténou, se pouziva v keramice
k odvodiiovéani suspenzi kaolinu a jilti, pokud jsou
castice ptili§ jemné pro obvyklé kalolisovani, jak
uvadi Technicky slovnik nau¢ny (SNTL 1962) na
str. 539. Tato metoda je mélo vykonnd, pfi tloustce
kold¢e S cm a proudové hustoté 0,5 mA/cm je
doba odvodiiovini 4 hodiny. .

Uvedené nevyhody se odstrani nebo podstatné
omezi zpiisobem podle vyndlezu s pouZitim elek-

troosmézy, jehoZ podstata spo&ivd v tom, Ze

suspenze rozemletych surovin se pifivadi mezi
anodu a katodu pod tlakem 0,5 aZ 2 MPa, pfi¢emz
se plastickd hmota formuje do tvaru to¢irenského
platku. Podstata zafizeni k providdéni zpiisobu
spocivd v tom, Ze zasobnik suspenze rozemletych
surovin je napojen na zdroj tlakového média
a prostor mezi anodou a katodou md tvar a rozméry
todirenského plétku.

Proti zplisobu pfipravy hmoty s pouZitim kalolist

a vakuovych odvzdusiiovacich lisd je zptisob podle-

vyndlezu jednodu$$i a krat§i a umoZiiuje zcela
automatizovat pfipravu hmoty od vyroby suspenze
aZ po dévkovani do vytvéfeciho stroje. Odpada
t&Zkd manuelni prace vnezdravém prostfedi a zafi-

- zeni je méné hmotné. Proti rozpraSovacimu sufeni :

- je zptsob charakterizovdn niZ$fmi néklady na
investice a provozni ndklady, zejména niZ§i spotfe-
bou energie.

Proti elektroforetickym a elektroosmotickym
zptisobiim aplikovanym ve vyrobé uZitkové kera-
miky je zplsob podle vyndlezu rychlejsi, zafizeni
méné hmotné a umoziiuji bez p¥idavnych operaci
pfimo vyrobu todirenskych platkd a zafazeni do
automatizované vyrobni linky.

Ptikladné provedeni vyndlezu je popsdno dale
a schematicky znazornéno na pfipojeném vykrese,

ktery pfedstavuje jednu stanici za¥izeni na pftimou
vyrobu todirenskych platkid ze suspenze rozemle-
tych surovin.

V kazdé stanici je zasobnik 1 suspenze pfipojeny

“vedenim 2 na zdroj 3 tlakového média, nap¥.
vzduchu, dusiku a pod. Je moZné téZ provedeni .

s jednim zdsobnikem 1 pro vice stanic nebo cely
stroj. Ve dné 4 zasobniku 1 je jedna nebo vice
vypusti § s ventilem 6. Vypust 5§ tsti do otvoru
7 v anodé 8. Mezi kovovou anodou 8 a perforova-
nou katodou 9 je prostor 10, ktery ma tvar

" a rozméry tolirenského platku a je po obvodu

obklopen elektricky nevodivou distan¢ni vioZzkou
11 s t€snénim 12. Na katodé& 9 je umisténa filtraéni
pfepédZzka 13 napf. filtra¢ni plachetka baviny nebo
umélé hmoty. Anoda 8 i katoda 9 jsou pfidrzovany
v seviené poloze pfes podlozky 14 z elektricky
izolujiciho materidlu rozeviracim rdamem 15.

Zafizeni funguje ndsledovné:

Zasobnik 1 se naplni suspenzi rozemletych
surovin a vedenim 3 se p¥ipoji na zdroj 3 tlakového
média a vypusti § otevienim ventilu 6 suspenze pod
tlakem naplni prostor 10 mezi anodou 8 a katodou
9. Anoda 8 a katodou 9 se pfipoji na pfisluiné pély
nezndzornéného zdroje stejnosmérného elektric-
kého proudu o intenzit& napf. 50 mA/cm? filtradni

“plochy. Pisobenim tlaku 1,5 MPa a stejnosmémé-

ho proudu se ze suspenze v prostoru 10 oddéluje
kapalna fize a prochdzi filtradni pfepdzkou a per-
forovanou katodou 9 do volného prostoru pod
katodou 9, kde se vypousti do odpadu, nebo se
zachycuje k pfipadnému dal§imu pouZiti. Po rozev-
feni rdmu 15 se vyjme to&irensky platek a pfemisti
do vytvéfectho stroje.

Pfi pouZiti suspenze porceldnové hmoty a litrové
hmotnosti 1330 g/l se za uvedenych proudovych
a tlakovych podminek vytvoii toéirensky platek
o tlou$tce 10 mm a vlhkosti 22% za dobu kratsi nez
60 s. Rozdéleni vihkosti v takto ziskaném toéiren-
ském platku je obdobné jako pfi krijeni z pdsma
vakuového lisu. Podle potieby poétu platkd pro
vytvdfeci stroj se voli poéet stanic karuselového
stroje v provedeni podle vyndlezu.

PREDMET VYNALEZU

1. Zpisob pfipravy plastické keramické, zejmé-
na porceldnové, toéirenské hmoty odvodiiovanim
suspenze rozemletych surovin s pouZitim elektro-
osmézy, vyznadujici se tim, Ze suspenze rozemle-
tych surovin se pfivddi mezi anodu a katodu pod
tlakem 0,5 aZ 2 MPa a plastickd hmota se pFitom
formuje do tvaru toéirenského plitku.

2. Zatizeni k provddéni zplsobu podle bodu 1,
sestdvajici ze zdsobniku suspenze stictho nejméné

jednou vypusti a otvorem v anodé do prostoru mezi

.anodou a perforovanou katodou, oddélenych u-

vnitt filtraéni pfepazkou a obklopenych po obvodu
utésnitelnou distanéni vloZkou, vyznadené tim, Ze
zésobnik (1) suspenze rozemletych surovin je
napojen na zdroj (3) tlakového média a prostor
(10) mezi anodou (8) a katodou (9) mi tvar
a rozméry totirenského plitku.

1 vykres
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