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RESUMO

Maltiplos painéis polimdricos, moldados como um corpo
integral rigido com uma superficie supericor plana e uma
egtrutura de grelha inferior, unidos mecanicamente por
extremidades laterais irregulares. Cada superficie lateral tem
degraus virsdos para cima e para baixo alternadamente. O0s
degraus de painédis adjacentes engatam uns nos outros para
formar pares de degraus complementares virados para cima e para
baixo. Os miltiplos paindis poliméricos s3o revestidos com
scalho de 1lindleo, tapete, relva artificial, ladrilhos ou
madeira.
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DESCRICAQ
PUTTING E CHIPPING GREEN DE TREINO PORTATIL
Dominio Técnico

[0001] Esta invenc8oc estd relacionada com o treino no putting
green e no chipping green. Mais especificamente, esta invencéo
consiste num green de putting e chipping polimérico multi-
seccional, no qual painéis poliméricos seccionais s&c unidos por
um sistema de blogueamento mecénico.

Contexto

[0002] O crescente interesse pelo golfe criocu uma procura joloka
ferramentas de treinoc de golfe, particularmente nos greens de
putting e chipping. A capacidade de efectuar um putt ou um chip
de forma correcta distingue o golfista normal do golfista
habilidoso. Tende em vista melhorar as técnicas de putting, foi
desenvolvido o© putting green de golfe portdtil com a Patente
Americana U.S. 6.302.803. Embora o putting green de golfe
portédtil descrito nesta patente tenha sido comercialmente aceite
e sirva a finalidade para a qual foi concebido, continua a
existir a necessidade de variacBSes que se adeqiem a mercados
particulares. Especificamente, existe a necessidade de um green
de putting e chipping pouco dispendioso para espacos interiores
e exteriores.

[0003] A Patente Americana 3.735.988 divulga um dispositivo de
acordo com o predmbulo da reivindicacdo 1.

Divulgac8o de uma invencdo

[0004] A invencl@o desta aplicacdc consiste no dispositivo
conforme descrito na reivindicacio 1.

Breve descricdo dos desenhos

[0005] A invencdo poderd ser melhor compreendida por individuos
com uma habilidade normal na arte sendo feita referéncia &
descricdo detalhada que se segue em conjugacio com os desenhos
em anexoc, nes guais:

FIG. 1A consiste numa vista perspectiva da disposicdoc de um
putting green.
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FIG. 1B consiste numa vista perspectiva da disposicdc de um
putting green exibindo a superficie de putting chanfrada no solo
adjacente,
FIG. 2 consiste numa vista perspectiva de miltiplos painéis
poliméricos, com diferentes formas, unidos de modo a formar a
disposicdo exibida na FIG: 1A.
FIG. 3 consiste numa vista perspectiva de uma forma de um painel
polimérico interior usado na disposicdo da FIG. 2.
FIG. 4 «consiste numa vista rebentada superior do painel
polimérico da FIG. 3 mostrando as suas pecas componentes.
FIG. B5A consiste numa vista rebentada inferior do painel
polimérico da FIG. 3 mostrando as suas pecas componentes.
FIG. 5B consiste numa vista inferior do painel polimérico da
FIG. 3.
FIG. 5C consiste numa elevagdo seccional lateral ao longo da
linha 5C-5C na FIG. 3.
FIG. 5D consiste numa vista rebentada dos componentes da
configuracdo de cup num painel polimérico.
FIG. 5E consiste numa vista rebentada de um cup e um plug.
FIG. 6 consiste numa vista perspectiva de um primeiro painel de
extremidade polimérico da FIG. 2.
FIG. 7 consiste numa vista perspectiva de um segundo painel de
extremidade polimérico da FIG. 2.
FIG. 8 consiste numa vista perspectiva de um terceiroc painel de
extremidade polimérico da FIG. 2.
FIG. 9 consiste numa vista perspectiva de um quarto painel de
extremidade polimérico da FIG. 2.
FIG. 10 consiste numa vista perspectiva de um primeiro passo do
processo de unifo de paindis poliméricos através de um sistema
de blogueamento mecd@nico com encaixe macho e fémea.
FIG. 11 consiste numa vista perspectiva dos painéis de acordo
com a FIG. 10 mostrando mais um passo do processo de unido.
FIG. 12 consiste numa vista perspectiva dos painéis de acordo
com a FIG. 10 mostrando guatro painéis unidos.
FIG. 13 consiste numa vista perspectiva de miltiplos painéis
poliméricos sendo unidos através do emprege de um primeiro
mecanismo de blogueamento meclnico alternativo.
FIG. 14 consiste numa vista perspectiva de miltiplos painéis
poliméricos sendo unidos através do emprego de um segundo
mecanismo de blogueamento mecdnico alternativo.
FIG. 15 consiste numa vista perspectiva de miltiplos painéis
poliméricos sendo unidos através do emprego de um terceiro
mecanismo de blogueamento meclnico alternativo.
FIG. 16 consiste numa vista perspectiva de um suporte de putting
de treino.
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FIG. 17 consiste numa vista perspectiva de uma disposicdo
alternativa do putting green.
FIG. 18 comsiste numa vista perspectiva superior de um primeiro
painel finc auxiliar para ajustar a inclinac8o da superficie de
putting.
FIG. 19 consiste numa vista seccicnal em elevac8o do painel fino
da FIG. 18 ao longo da linha 19-19.
FIG. 20 consiste numa vista seccional em elevacdoc do painel fino
da FIG. 18 ao longo da linha 20-20.
FIG. 21 consiste numa vista perspectiva inferior do painel fino
da FIG. 18.
FIG. 22 consiste numa vista perspectiva superior de um segundo
painel fino auxiliar para ajustar a inclinac3oc da superficie de
putting.
FIG. 23 consiste numa vista seccional em elevaciio do painel fino
da FIG. 22 ao longo da linha 23-23.
FIG. 24 consiste numa vista seccional em elevacdo do painel fino
da FIG. 18 ao longo da linha 24-24.
FIG. 25 consiste numa vista perspectiva superior de um terceiro
painel fino auxiliar para ajustar a inclinacdo da superficie de
putting.
FIG. 26 consiste numa vista seccional em elevacdc do painel fino
da FIG. 25 ao longo da linha 26-26.
FPIG. 27 consiste numa vista seccional em elevagido do painel fino
da FICG. 25 ao longo da linha 27-27.
FIG. 28 consiste numa vista perspectiva superior de um guarto
painel fino auxiliar para ajustar a inclinacio da superficie de
putting.
FIG. 29 consiste numa vista seccional em elevacdo do painel fino
da FIG. 28 ao longo da linha 29-29.
FIG. 30 consiste numa vista seccional em elevacio do painel fino
da FIG. 28 ao longo da linha 30-30.
FIG. 31 consiste numa vista perspectiva de painéis alternativos
com ¢ seu mecanismo de blogueamento.
FIG. 32 consiste numa vista seccional lateral em elevacdo
mostrando os painéis de extremidade poliméricos adjacentes da
FIG. 3 prontos a serem unidos.
FIG. 33 consiste numa vista seccional lateral em elevacio
mostrando os painéis de extremidade poliméricos adijacentes da
FIG. 31 unidos.
FIG. 34 consiste numa vista perspectiva dos painéis da FIG. 31
com pés de cabra inseridos em ranhuras na lateral do painel.
FIG. 35 consiste numa vista perspectiva de um putting green no
qual € empregue um painel com o mecanismo de blogueamento da
FIG. 31.
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FIG. 35A consiste numa vista perspectiva de dois tapetes de
borracha.
FIG. 36 consiste numa vista perspectiva dos painéis alternativos
de acordo com a FIG. 31 com furos adicionais para parafusos, de
modo a facilitar a ligac3o dos painéis adjacentes, de acordo com
esta invencdo.
FIG. 37 consiste numa vista seccional lateral em elevacéc
mostrando a utilizacdo de parafusos para unir os painéis
adjacentes da FIG. 36, de acordo com esta invencio.
FIG. 38 consiste numa vista seccional lateral em elevacdo
mostrando dois painéis adjacentes da FIG. 36 unidos e firmemente
ligados com um parafuso, de acordo com esta invencédo.
FIG. 39 consiste numa vista seccional lateral em elevacio
mostrando a utilizac8o de um parafuso e de bucha para unir os
painéis adjacentes da FIG. 36.
FIG. 40 consiste numa vista seccional lateral em elevacdo
mostrando dois painéis adjacentes da FIG. 36 unidos e firmemente
ligados com ¢ parafuso e a bucha.

Descricd3o das Figuras 1a-35

[0006]1 Ac longo da descric8o detalhada que se segue, 0S8 mMesmos
nimeros de referéncia referem-se aos mesmos elementos em todas
as figuras.

[0007] Fazendo referéncia, em primeiro lugar, as FIGS. 1a, 1B e
2, o8 green de treino 10 consistem numa unidade curva com
miltiplos painéis wunidos por um sistema de blogueamento
mecénico. Cada um dos painédis 12, 14, 16, 18 e 24 & uma unidade
polimérica com uma primeira porcdo de superficie superior plana
de 25 e uma porcdo de grelha inferior integral de 40. cCada
painel tem um cup 20 para recepcdo das bolas de golfe qgue
atingem o burace e um suporte de remocdo de bolas 22 ou um plug
27.

{0008] O painel interior 24, bem como os painéis 12, 14, 16 e
18, tém um mecanismo de blogueamento com encaixes macho e fémea,
como € mostrado na FIG. 3. Cada painel tem encaixes macho 26 em
cada lado 52 oposto a um painel adijacente. Uma ranhura 28 &
formada ao anexar uma placa de preenchimento 30 a uma flange 32
numa superficie inferior 34 do painel. Ver FIGS. 4, 5A e 5B.
[0009] Cada painel tem um cup 20, como & mostrado nas FIGS. 5C-
E. Umn colar 42 encontra-se colocado sobre uma flange 43 dentro
do cup 20. A parte inferior 41 da bandeira 22 encontra-se
colocada no cup 20 dentro do colar 42. Se um painel em
particular n&o necessitar de um cup, &€ inserido um plug 27 numa
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flange 43 de modo a que a superficie 47 do plug 27 seja contigua
com a superficie plana 25 do painel.

{0010] Qualguer um dos painéis laterais pode ter um rebordo ou
um bordo 3¢ opcionais moldados ao painel, como é mostrado nas
FIGS. 6 - 9. Como alternativa, se o putting green 10 estiver
colocado na areia fora da camada de solo superior 329, como &
mostrado na FIG. 1B, pode ser chanfrado nas suas orlas sem
rebordo com a relva adjacente, de modo a gue © green de treino
possa ser usado para dirigir tacadas curtas, perto do green,
para as bandeiras 22.

[0011] O putting green 10 pode assumir védrias formas dependendo
do numerco de painéis e da configuracdo dos painéis. Os painéis
quadrados 12 ou 24 tém, aproximadamente, 34 polegadas (86,36 cm)
em cada lado. Os painéis quadrados de 34 polegadas tém uma

altura de cerca de 2,25 polegadas (5,715 cm), e os painéis
maiores de 44 polegadas (111,76 cm) tém uma altura de cerca de 3
polegadas (7,62 cm). Utilizando estes painéis, pode serxr

configurada uma série completa de 18 buracos com diferentes
formas exteriores. )

[0012] Como € mostrado na FIG. 1A, a relva artificial 38 encaixa
na orla inferior do bordo 36 para conferir uma superficie de
putting lisa. Alternativamente, come € mostrado na FIG. 1B, a
relva artificial 38 & coberta com solo 39. Uma série de
enchimentos contiguos 37podem ser colocados como superficie
intermédia 25 entre o painel e a relva artificial 38.

[0013] A estrutura de rede 40 integral com o topo planc 25 do
painel 24 suporta o painel, como é mostrado nas FIGS. 5A e 5B.
[0014] Como é mostrado nas PFIGS. 10 e 11, os paindis com uma
configuracdo de encaixe macho 26 e encaixe fémea 28 estdo
ligados a painéis adjacentes deslizando o painel 24 na direccdo
mostrada pela seta na FIG. 10 e, em seguida, na direccdo
mostrada pela seta na FIG. 11. Como € mostrado na FIG. 12, os
parafusos 44 podem ser c¢olocados através de furos 46 na
superficie superior 42 e através de furocs complementares 48 em
encaixes macho 26 para impedir que os paindis se separem.
Estacas 45 podem ser colocadas através dos orificios 46 na turfa
ou areia por baixo do painel.

[0015] Um primeiro mecanismo de bloqueamento alternative &
mostrado na FIG. 13, no qual varetas 50 se projectam a partir da
superficie lateral 52 do painel 24. Uma cavilha 50 & inserida
numa ranhura lateral 54 num painel adjacente e uma estaca 44 é
inserida através de um furo 46 numa superficie superior do
painel e através de um furc 56 na vareta 50 para unir os painéis
e impedir gue se separem.
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[001l6] Um segundo mecanismo de blogueamente alternativo &
mostrado na FIG. 14, no qual cada painel possul uma tampa
superior 58 e uma tampa inferior 60 que encaixam com uma tampa
superior e uma tampa inferior complementares, respectivamente.
Os painéis sdc mantidos juntos por um encaixe macho de estrela
62 que se encaixa em vranhuras triangulares 64 no ponto de
encontro de quatro cantos de painéis.

[0017] A FIG. 15 mostra um terceiro mecanismo de blogueamento
alternativo. Um gancho S 66 provido de came & colocade numa
ranhura lateral 68 no lado de um painel polimérico 52. Ao fazer
girar uma chave allen, apds terem sidco unidos os lados 52, o
gancho S prende-se a uma orla posterior na ranhura oposta 68.
Cada lado 52 tem um gancho S e uma ranhura 68,

[0018] Um painel plataforma 70 pode ser unido ao final de um
green de treino 10 para fornecer um suporte para o putting, como
€ mostrado nas FIGS. 16-17.

[0018] Cada unidade de painel polimérico 12, 14, 16, 18 e 24 é
moldado por compress8o, moldado por sopro ou moldado por
injeccdo com uma estrutura de grelha 40 numa porcdio inferior
integral com uma superficie superior plana 25. Qutros tipos de
moldagem dos painéis poliméricos gque podem ser utilizados
incluem a moldagem por injec¢d8o de baixa pressdo, moldagem
rotacional, moldagem por injecclo de espuma estrutural, moldagem
por vécuo e moldagem por injeccldo-reaccdo. Podem ser usados
turfa sintética, tapete feito de fibras de 13 ou fibras de
polimero para a superficie de relva artificial 38 do putting
green de treino 10 e & colocada ponto a ponto na base das orlas
com rebordo 36.

[0020] © polimero empregue na moldagem e na criacdo dos painéis
poliméricos 12, 14, 16, 18 e 24 pode ser qualgquer um dos
polimeros de alta resisténcia, como o polietileno, o polipropeno
e copolimeros e espumas estruturais, tais como as que sdo feitas
a partir de poliuretano. S&c adicionados fios de reforco de
fibra de vidro ac polimeroc para aumentar a resisténcia.

[0021] Os enchimentos contiguos 37 s3c unidos a partir dos
enchimentos 72, 74, 76 ou 78, como é mostrado nas FIGS. 18-30.
Estes enchimentos tém estacas inferiores 80 gque podem ser
inseridas através de furo 82 em qualguer superficie de painel 25
para fornecer contorno em vez da habitual superficie plana 25
dos painéis. Estes enchimentos 72, 74, 76 ou 78 s&oc colocados
por baixe da relva artificial 38, por cima dos painéis, para
fornecer um desafio de putting adicional aoc golfista e para
simular de forma mais realista uma verdadeira superficie de
utting. Os enchimentos tém uma grelha inferior rasa 84 e pinos
descendentes 80 para inserir nos buracos 82 dos paindis.
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Os recortes 86 no enchimento podem ser usados para colocar cups
20. O enchimento é moldado da mesma forma que os paindis e a
partir dos mesmos materiais.
[0022] Um quarto painel de extremidade polimérico alternativo 90
¢ mostrado nas FIGS. 31-35. Os painéis 90 té&m um degrau lateral
virado para cima 92 e um degrau lateral virado para baixo %4.
Os degraus 94 contém uma projeccfo convexa 100 gque aponta para
baixo na superficie mais baixa 102. 0s degraus 92 contém uma
depressdo cbncava 96 na superficie superior 98, como & mostrado
nas FIGS. 32 e 33. Os painéis adjacentes 90 deslizam de modo a
unirem-se € encaixam numa projeccdio convexa 100 em depressio
cbncava 96. Um pé de cabra 96 é inserido na ranhura lateral 99
de modo a separar painéis adjacentes 90, como € mostradoc na FIG.
34.
[0023] O mecanismo de encaixe empregue, tal como descrito para
os painéis 90, também pode ser utilizado, como &€ mostrado na
FIG. 35, para bloguear uma seccdo posterior 122 de um putting
green para expandir as sec¢Bes de painéis 124. Os bordos 116 sdo
anexos aos lados dos painéis 122 e 124. Um tapete de borracha
fino 130, com cerca de 1/8 polegadas (0,81 cm) de egpessura,
pode ser inserido por baixo da camada de relva 38 para dar
relevo ao putting green. Pode ser atingidoc um relevoe mais
elevado através do uso de um segundo tapete de borracha 132
sobre o 130.

Melhor Forma de Levar a Cabo a Invencdo

[0024] Um mecanismo de blogueamento altermativo para painédis 90,
de acordo com a invencdo, € mostrado nas FIGS. 36-40. Furos 104
sdo furados na superficie superior dos painéis 90 sobre cada um
dos degraus virados para baixo 94 e furos 110 s3c furados na
superficie superior de cada degrau virado para cima 92. Um
parafuso 108, como € mostrado nas FIGS. 36-38, & introduzido
através dos furos 104 e 110 para unir os painéis 90. A projeccio
de unide roscada 112 é guiada para a reentrdncia 114 para unir
0s cantos dos painéis 90, como é mostrade na FIG. 36. Um
parafusc altermativo 120 e bucha 118, como é mostrado nas FIGS.
3% e 40, podem ser substituidos por parafuso 108, mostrado nas
FIGS. 37-38, para unir painéis 90. A realizacdo de modificacBes,
sem adulterar o ambito do conceito subjacente & invencSo deste
putting green e chipping green de treino portdtil, como foi
definido pelas reivindicagdes anexas, ird depender das capacidades
de cada um.



1/2
REIVINDICACOES

PUTTING E CHIPPING GREEN DE TREINO PORTATIL

1.Um putting e chipping green de treino portatil (10)

constituido por varios painéis de polimero rigido, tendo cada
painel uma superficie superior plana, uma superficie
posterior e mnmiltiplas superficies laterais, as superficies
laterais de painéis adjacentes unidas, os painéis unidos
cobertos com turfa sintética tende um buraco anular com um
cup na seccdo de polimero por baixo do buraco para a recepgdo
de uma bola de golfe, tendo cada painel uma configuracio de
superficie lateral de degraus virados para cima e para baixo
alternadamente, os degraus de painéis adjacentes (920)
engatando uns nos outros para formar pares de degraus virados
para cima e para baixe complementares, o degrau da superficie
lateral de um painel liga-se de forma mecanica a um degrau
complementar de um painel adjacente, caracterizado por os
degraus das secgdes terem uma projeccdo convexa que Sse
projecta complementarmente (100) de um degrau lateral wvirado
para baixo (94) gue se engata numa depressido cdncava (96) num
degrau lateral virado para cima (92) de um painel adjacente
para unir e bloguear mecanicamente o0s painéis, tendo os
painéis adjacentes (90) uma superficie inferior estriada
blogueavel por parafusos (108; 120) roscada através de
buracos (104,110) passando através de projecgdes (100) e
depressdes (96).

. O putting e chipping green de treino portédtil de acordo com a
reivindicagdo 1, caracterizado por a turfa sintética ser um
tapete.

. O putting e chipping green de treinoc portatil de acordo com a
reivindicagdo 1, caracterizado por os degraus mecanicamente
unidos por um parafuso (108) passando através de buracos
(104,110) em degraus virados para <c¢ima e para balxo
complementares (92; 94) de painéis adjacentes {(90).

. 0 putting e chipping green de treino portatil de acordo com a
reivindicacdo 1, caracterizado por os degraus mecanicamente
unidos por um parafuso (120) passando através de um buraco
num degrau e engatandoe numa bucha estriada (118) num degrau
complementar num painel adjacente.

. 0 putting e chipping green de treino portdtil de acordo com a
reivindicacdo 1, caracterizado por, pelo mencs, um painel ter
um cup curve (20} aberto numa superficie superior para
acomodar uma bola de golfe e uma superficie interior do cup
(20) com uma flange anular (43).

. O putting e chipping green de treino portatil de acorde com a
reivindicacgdo 6, caracterizado pela flange anular do cup
curvo gue suporta um colar anular (42) dentro do cup (20).
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7.0 putting e chipping green de treino portdtil de acordo com a
reivindicacdo 6, caracterizado pela flange anular (43) gue
suporta um plug (27) com uma superficie superior (47)
contigua com uma superficie superior (25) do painel.

8. O putting e chipping green de treino portdtil de accrdo com a
reivindicacdo 1, caracterizado por uma superficie lateral de
duas ou mais seccdes unidas rodeadas por um bordo (36).

9. 0 putting e chipping green de treino portatil de acorde com a
reivindicagdo 1, daracterizado por cada seccdo ser formada
por polipropeno de moldagem por compressdo e reforgado com
fibras.
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