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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 7月 6日 (2006.7.6)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 第 一 の 側 部 と 、 該 第 一 の 側 部 に 対 向 す る 第 二 の 側 部 と を 有 す る フ レ ー
ム 、
　 該 フ レ ー ム 内 に 配 置 さ れ た コ ア 、 お よ び
　 該 フ レ ー ム の 該 第 一 の 側 部 に 結 合 し た 、 成 型 さ れ た 表 皮 層 を 含 み 、 該 表 皮 層 は 、 成 型 コ
ン パ ウ ン ド か ら 調 製 さ れ た も の で あ り 、 該 コ ン パ ウ ン ド は 、 フ ラ ッ ト プ ラ ッ ク 金 型 内 で 成
型 さ れ た 場 合 に 、 約 -0.0003～ 約 +0.0015な る 範 囲 内 の 収 縮 率 を 有 し 、 該 成 型 コ ン パ ウ ン ド
が 、
　 a) i) 硬 化 性 ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 ； ii) 同 時 硬 化 性 不 飽 和 モ ノ マ ー ； お よ び iii) 少 な く
と も 2種 の 低 プ ロ フ ィ ー ル 添 加 剤 を 含 む 樹 脂 系 、
　 b) 該 成 型 コ ン パ ウ ン ド の 質 量 基 準 で 、 少 な く と も 約 30質 量 %の フ ィ ラ ー 材 料 、 お よ び
　 c) 該 成 型 コ ン パ ウ ン ド の 質 量 基 準 で 、 約 35質 量 %未 満 の 量 で 存 在 す る 、 繊 維 強 化 物 質 を
含 む こ と を 特 徴 と す る 、 ド ア 部 材 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 該 ド ア 表 皮 層 が 、 約 0.75m～ 約 1.07mな る 範 囲 の 幅 、 約 1.95m～ 約 2.45m
な る 範 囲 の 長 さ 、 お よ び 約 1.0mm～ 約 2.5mmな る 範 囲 の 平 均 の 厚 み を 持 つ 、 請 求 項 １ 記 載 の
ド ア 部 材 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 該 成 型 コ ン パ ウ ン ド が 、 高 度 に 研 磨 さ れ た フ ラ ッ ト プ ラ ッ ク 金 型 内 で
成 型 さ れ た 場 合 に 、 約 250未 満 の 長 期 ロ リ ア 数 を 有 す る 、 請 求 項 １ 記 載 の ド ア 部 材 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 該 成 型 コ ン パ ウ ン ド が 、 高 度 に 研 磨 さ れ た フ ラ ッ ト プ ラ ッ ク 金 型 内 で
成 型 さ れ た 場 合 に 、 約 7.5を 超 え る オ レ ン ジ ピ ー ル ロ リ ア 数 を 有 す る 、 請 求 項 １ 記 載 の ド
ア 部 材 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】 　 該 樹 脂 系 が 、 該 成 型 コ ン パ ウ ン ド 中 に 、 該 成 型 コ ン パ ウ ン ド の 質 量 基
準 で 、 約 16質 量 %～ 約 33.5質 量 %な る 範 囲 の 量 で 存 在 す る 、 請 求 項 １ 記 載 の ド ア 部 材 。
　 　 【 請 求 項 ６ 】 　 該 硬 化 性 ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 が 、 著 し く 反 応 性 の 高 い 不 飽 和 ポ リ エ ス テ
ル 樹 脂 で あ る 、 請 求 項 ５ 記 載 の ド ア 部 材 。



　 　 【 請 求 項 ７ 】 　 該 硬 化 性 ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 が 、 ジ シ ク ロ ペ ン タ ジ エ ン -変 性 ポ リ エ ス
テ ル 樹 脂 で あ る 、 請 求 項 記 載 の ド ア 部 材 。
　 　 【 請 求 項 ８ 】 　 該 低 プ ロ フ ィ ー ル 添 加 剤 が 、 ポ リ 酢 酸 ビ ニ ル 、 変 性 ポ リ 酢 酸 ビ ニ ル 、
飽 和 ポ リ エ ス テ ル 、 変 性 飽 和 ポ リ エ ス テ ル 、 ポ リ メ チ ル メ タ ク リ レ ー ト 、 ポ リ ウ レ タ ン お
よ び ス チ レ ン ブ ロ ッ ク コ ポ リ マ ー -変 性 ゴ ム か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る 、 請 求 項 記 載 の
ド ア 部 材 。
　 　 【 請 求 項 ９ 】 　 該 ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 が 、 ジ シ ク ロ ペ ン タ ジ エ ン -変 性 プ ロ ピ レ ン グ リ
コ ー ル -マ レ エ ー ト ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 を 含 む 、 請 求 項 記 載 の ド ア 部 材 。
　 　 【 請 求 項 １ ０ 】 　 該 低 プ ロ フ ィ ー ル 添 加 剤 が 、 飽 和 グ リ コ ー ル -C 2 ～ C 6 ジ カ ル ボ ン 酸
ポ リ エ ス テ ル を 含 む 、 請 求 項 記 載 の ド ア 部 材 。
　 　 【 請 求 項 １ １ 】 　 該 低 プ ロ フ ィ ー ル 添 加 剤 が 、 変 性 ポ リ 酢 酸 ビ ニ ル を 含 む 、 請 求 項
記 載 の ド ア 部 材 。
　 　 【 請 求 項 １ ２ 】 　 該 低 プ ロ フ ィ ー ル 添 加 剤 が 、 飽 和 グ リ コ ー ル -C 2 ～ C 6 ジ カ ル ボ ン 酸
ポ リ エ ス テ ル お よ び 変 性 ポ リ 酢 酸 ビ ニ ル を 含 む 、 請 求 項 記 載 の ド ア 部 材 。
　 　 【 請 求 項 １ ３ 】 　 該 成 型 コ ン パ ウ ン ド が 、 フ ラ ッ ト プ ラ ッ ク 金 型 内 で 成 型 し た 場 合 に
、 約 -0.0002～ 約 +0.0004な る 範 囲 の 収 縮 率 を 有 す る 、 請 求 項 記 載 の ド ア 部 材 。
　 　 【 請 求 項 １ ４ 】 　 該 成 型 コ ン パ ウ ン ド が 、 高 度 に 研 磨 さ れ た フ ラ ッ ト プ ラ ッ ク 金 型 内
で 成 型 し た 場 合 に 、 約 40～ 約 200な る 範 囲 内 の 長 期 ロ リ ア 数 お よ び 約 8～ 約 10な る 範 囲 内 の
オ レ ン ジ ピ ー ル ロ リ ア 数 を も つ 、 請 求 項 記 載 の ド ア 部 材 。
　 　 【 請 求 項 １ ５ 】 　 該 成 型 コ ン パ ウ ン ド が 、 高 度 に 研 磨 さ れ た フ ラ ッ ト プ ラ ッ ク 金 型 内
で 成 型 し た 場 合 に 、 約 60～ 約 120な る 範 囲 内 の 長 期 ロ リ ア 数 お よ び 約 8～ 約 10な る 範 囲 内 の
オ レ ン ジ ピ ー ル ロ リ ア 数 を も つ 、 請 求 項 記 載 の ド ア 部 材 。
　 　 【 請 求 項 １ ６ 】 　 該 成 型 コ ン パ ウ ン ド が 、 高 度 に 研 磨 さ れ た フ ラ ッ ト プ ラ ッ ク 金 型 内
で 成 型 し た 場 合 に 、 約 100な る 長 期 ロ リ ア 数 お よ び 約 9.0な る オ レ ン ジ ピ ー ル ロ リ ア 数 を も
つ 、 請 求 項 記 載 の ド ア 部 材 。
　 　 【 請 求 項 １ ７ 】 　 更 に 、 該 フ レ ー ム の 該 第 二 側 部 に 結 合 し た 第 二 の ド ア 表 皮 層 を 含 む
、 請 求 項 ２ 記 載 の ド ア 部 材 。
　 　 【 請 求 項 １ ８ 】 　 該 成 型 コ ン パ ウ ン ド が 、 低 収 縮 率 添 加 剤 を 含 ま な い も の で あ る 、 請
求 項 １ 記 載 の ド ア 部 材 。
　 　 【 請 求 項 １ ９ 】 　 ド ア 部 材 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 該 方 法 が 、
　 第 一 の 側 部 と 、 該 第 一 の 側 部 に 対 向 す る 第 二 の 側 部 と を 有 す る フ レ ー ム を 製 造 す る 工 程
、
　 該 フ レ ー ム 内 に コ ア を 配 置 す る 工 程 、
　 フ ラ ッ ト プ ラ ッ ク 金 型 内 で 成 型 し た 場 合 に 、 約 -0.0003～ 約 +0.0015な る 範 囲 内 の 収 縮 率
を 有 す る 成 型 コ ン パ ウ ン ド か ら 、 表 皮 層 を 成 型 す る 工 程 、 こ こ で 該 成 型 コ ン パ ウ ン ド は 、
　 a) i) 硬 化 性 ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 ； ii) 同 時 硬 化 性 不 飽 和 モ ノ マ ー ； お よ び iii) 少 な く
と も 2種 の 低 プ ロ フ ィ ー ル 添 加 剤 を 含 む 樹 脂 系 、
　 b) 該 成 型 コ ン パ ウ ン ド の 質 量 基 準 で 、 少 な く と も 約 30質 量 %の フ ィ ラ ー 材 料 、 お よ び
　 c) 該 成 型 コ ン パ ウ ン ド の 質 量 基 準 で 、 約 35質 量 %未 満 の 量 で 存 在 す る 、 繊 維 強 化 物 質 を
含 み 、 お よ び
　 該 表 皮 層 を 該 フ レ ー ム 部 材 の 該 第 一 側 部 に 結 合 す る 工 程 、
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 、 上 記 方 法 。
　 　 【 請 求 項 ２ ０ 】 　

　 　 【 請 求 項 ２ １ 】 　
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通 路 ド ア 部 材 で あ っ て 、
　 第 一 の 側 部 と 、 該 第 一 の 側 部 に 対 向 す る 第 二 の 側 部 と を 有 す る フ レ ー ム 、
　 該 フ レ ー ム の 該 第 一 の 側 部 に 結 合 し た 、 成 型 さ れ た 第 一 の 表 皮 層 で あ っ て 、 フ ラ ッ ト プ
ラ ッ ク 金 型 内 で 成 型 さ れ た 場 合 に 、 約 -0.0003～ 約 +0.0015な る 範 囲 内 の 収 縮 率 を 有 す る 成
型 コ ン パ ウ ン ド か ら 調 製 さ れ た 表 皮 層 、 及 び
　 前 記 フ レ ー ム の 前 記 第 二 の 側 部 に 結 合 さ れ た 第 二 の 表 皮 層 、
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 、 通 路 ド ア 部 材 。

通 路 ド ア 部 材 の 製 造 方 法 で あ っ て 、
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　 第 一 の 側 部 と 、 該 第 一 の 側 部 に 対 向 す る 第 二 の 側 部 と を 有 す る フ レ ー ム を 製 造 す る 工 程
、
　 該 フ レ ー ム の 前 記 第 一 の 側 部 に 、 成 型 さ れ た 第 一 の 表 皮 層 を 結 合 す る 工 程 で あ っ て 、 前
記 第 一 の 表 皮 層 が 、 フ ラ ッ ト プ ラ ッ ク 金 型 内 で 成 型 さ れ た 場 合 に 、 約 -0.0003～ 約 +0.0015
な る 範 囲 内 の 収 縮 率 を 有 す る 成 型 コ ン パ ウ ン ド か ら 調 製 さ れ る 工 程 、 及 び
　 該 フ レ ー ム の 前 記 第 二 の 側 部 に 、 第 二 の 表 皮 層 を 結 合 す る 工 程 、
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 、 方 法 。
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