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(57) Resumo: PRODUTO TEXTIL TENDO UMA COMPOSIGCAO
ADITIVA TRANSFERIVEL. Um produto téxtil é revelado contendo uma
composi¢ao aditiva. A composi¢do aditiva pode ser, por exemplo, uma
composi¢ao projetada para fornecer beneficios a pele do usuario. De
acordo com a presente revelagdo, a composi¢ao aditiva é localizada
em uma zona de liberagéo alvo sobre uma tela de base. A tela de base
é modificada na zona de liberagdo alvo de modo que a composigao
aditiva mais eficientemente seja transferida para uma superficie oposta
durante uso.
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PRODUTO TEXTIL TENDO UMA COMPOSIQKO ADITIVA TRANSFERIVEL

FUNDAMENTO DA INVENCAO

Produtos téxteis absorventes tais como leng¢os faciais,
papel higiénico, papel toalha e assim por diante tém sido
usados para absorver fluidos sobre a pele para deixar a
pele seca. Uso freqlente desses produtos pode, entretanto,
tender a irritar a pele ao longo do tempo. Para reduzir a
irritacdo da pele, produtos téxteis tém incluido aditivos
aplicados as superficies do tecido para reduzir ou eliminar
a pele irritada durante periodos de uso intenso. Os
aditivos podem melhorar as percep¢des de maciez da folha
reduzindo a dureza da folha, tornando mais flexivel, ou
fornecendo lubricidade, ajudando a folha a deslizar através
da superficie da pele.

Em algumas modalidades, aditivos podem ser aplicados
ao produto téxtil que sdo intencionados para @ ser
transferidos ao usudrio. Por exemplo, vitaminas, extratos
de planta, medicamentos, compostos antimicrobianos, e o
semelhante, podem ser aplicados a uma folha de tecido de
modo a ser transferida ao consumidor sob uso. Aplicando
essas composi¢gdes a um produto téxtil ou de esfregar
fornece um certo nivel de conveniéncia para o consumidor.

Para um beneficio a ser realizado, entretanto, uma
certa quantidade minima da composigdo deve ser transferida
a uma superficie alvo para a composigdo ser eficaz. Quando
as composicdes sd3o aplicadas aos produtos @ téxteis,
entretanto, somente uma quantidade minima da composigdo
total aplicada & folha é realmente transferida a superficie
alvo. Desse modo, produtos téxteis contendo uma composigdo

tépica tipicamente tem uma eficiéncia significativamente
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mais pobre do que quando a composigdo & liberada em uma
locdo engarrafada que é aplicada & pele separadamente do
produto téxtil. Eficiéncia aqui pode ser definida como a
relagdo da quantidade de substincia transferida a
superficie alvo para a quantidade da composigdo aplicada ao
aplicador. No caso de um tecido tratado com um aditivo o
tecido tratado se torna o aplicador. No caso de um produto
engarrafado, o aplicador & o objeto usado para transferir
para a superficie alvo e pode ser um dedo, uma mdo, etc.

Alem disso, sistemas de fabricagdo para topicamente
aplicar as composigdes benéficas sao tipicamente projetados
para aplicar a composigdo ao longo de toda a folha, embora
somente uma pequena area da folha seja realmente usada para
secar a superficie. Desse modo, muito da composigao
funcional é desperdigada gquando o produto & descartado.
Além disso, aplicagdo da composigdo através de toda a
superficie do produto de esfregar pode comprometer outros
atributos do produto téxtil, tal como sua capacidade de
rapidamente absorver e remover fluidos, sujeira, etc.

Tendo em vista o acima, existe uma necessidade
atualmente de um produto téxtil que seja capaz de liberar
quantidades eficazes de uma composigdo benéfica a uma
superficie adjacente, tal como a pele do usudrio. Existe
também uma necessidade de um produto téxtil contendo uma
composi¢do benéfica na qual a composigdo ndo compromete as
propriedades inerentes do produto, tais como
caracteristicas de remogdo e absorgdo do produto.

SUMARIO DA INVENCAO

A presente revelagdo & geralmente direcionada a

produtos téxteis gque incluem uma composig¢do aditiva
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projetada para fornecer, por exemplo, beneficios clinicos
ao usudrio. Mais particularmente, a composigdo aditiva é
projetada para ser transferida a um usudrio em uma maneira
mais eficiente do que os muitos produtos da técnica
anterior.

Liberacdo da composicdo aditiva do produto téxtil a um
usudrio & melhorada incorporando uma zona de liberagdo alvo
no produto. A zona de 1liberagao alvo pode conter a
composigdo aditiva em quantidades relativamente altas.
Transferéncia da composigdo aditiva €& ainda melhorada
modificando o substrato com a zona de liberagdo alvo de
modo a reduzir a afinidade do substrato pela composigédo
aditiva. Usando uma zona de liberacdo alvo localizada, as
caracteristicas de absovérncia e remogdo do fluido do
restante do produto téxtil ndo sdo advsersamente afetadas
pela presenga da composigdo aditiva. Desse modo, o produto
téxtil pode ser usado ndo somente para transferir a
composicdo aditiva a um usudrio, mas também pode ser usado
como um produto de secagem.

Em uma modalidade, por exemplo, a presente revelagdo &
direcionada a um produto téxtil que inclui uma tela de base
contendo fibras de celulose. A tela de base pode ter uma
densidade aparente seca de pelo menos cerca de 3 cm®/g e
pode conter, por exemplo, fibras de madeira mole, fibras de
madeira dura ou suas misturas. Em outras modalidade a tela
de base pode ter uma densidade aparente de pelo menos cerca
de 4 cm’/g tal como de cerca de 5 cm’/grama a cerca de 14
cm’/grama.

Uma zona de liberacdo alvo é localizada em um primeiro

lado da tela de base. A zona de liberagdo alvo pode
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compreender uma parte da Aarea total de superficie do
primeiro lado. Uma composigdo aditiva & aplicada a zona de
liberacdo alvo sobre a tela de base. A composigdo aditiva &
intencionada para ser transferida a uma superficie
adjacente quando o produto téxtil é usado. Por exemplo, a
composicdo aditiva pode compreender uma logdo que &
intencionada para fornecer beneficios clinicos a pele de um
usuario.

De acordo com a presente revelagdo, em uma modalidade,
o primeiro lado da tela de base & modificado pelo menos na
zona de liberacdo alvo em uma maneira que provodque a
transferéncia de grandes quantidades da composigdo aditiva
para uma superficie oposta quando o produto téxtil é
esfregado contra a superficie oposta. A tela de base pode
ser modificada usando varios métodos e técnicas. Por
exemplo, se a composigdo aditiva € hidrofilica in natura, o
primeiro lado da tela de base pode ser modificado de modo a
tornar a zona de 1liberacdo alvo hidrofdébica antes de
adicionar a composicdo aditiva a tela de base. Em outra
modalidade ambos o primeiro e o segundo lados da tela de
base s3o modificados na zona de liberagdo alvo em uma
maneira que provoque a transferéncia de grandes guantidades
doa composicdo aditiva para a superficie oposta quando o
produto téxtil é esfregado contra superficie oposta. Nessa
modalidade, a zona de liberagdo alvo compreende menos que
70% da &rea total da superficie de cada lado da folha e
preferivelmente compreende menos que 30% da area total da
superficie de cada lado da folha. Nessa maneira as
propriedades absorventes da folha ndo tratada sdo mantidas.

E uma modalidade, por exemplo, o primeiro lado da tela
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de base pode ser modificado aderindo uma pelicula
polimérica ou wuma tela ndo tecida contendo fibras
sintéticas a tela de base pelo menos na zona de liberacgdo
alvo. A pelicula polimérica ou tela ndo tecida pode ser
produzida de um polimero sintético, tal como uma
polioclefina. Exemplos de poliolefinas adequadas incluem,
mas ndo sd3o limitados a, polietileno e polipropileno. Em
outra modalidade a pelicula é compreendida de um material
de pelicula biodegradavel de uma fonte renovavel ou nao
renovavel (petrdleo). Exemplos de resinas naturais (ou
biopolimeros) adequados para as peliculas incluem, mas ndo
sdo limitados a, peliculas feitas de amido e celulose assim
como materiais tais como polihidroxialcanoatos (PHA) e
poliactideos (PLCA) formados pela polimerizagdo de acido
latico. Exemplos de materiais biodegradaveis produzidos de
fontes ndo renovaveis incluem policaprolactona e peliculas
de polietilenos e polipropilenos modificados. Quando uma
tela ndo tecida é usada, a tela ndo tecida pode ser uma
tela por filamento continuo, uma tela fundida a sopro ou o
semelhante. A tela ndo tecida ou pelicula pode ser aplicada
ao mesmo lado da tela de base como a composigdo aditiva.
Alternativamente, a tela ndo tecida ou pelicula pode ser
aderida ao lado oposto da tela ndo tecida. Nessa
modalidade, a tela de base pode ser perfurada entre a
composicdo aditiva e a tela ndo tecida ou pelicula.

Em uma modalidade alternativa, o primeiro lado da tela
de base pode ser modificado aplicando um agente de
engomagem, uma cera ou uma resina a tela de base.

Em geral, a zona de liberag¢do alvo somente compreende

uma parte de area total de superficie dos lados da tela de
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base para a qual a zona de liberagdo alvo esta presente.
Por exemplo, a zona de liberag¢do alvo pode compreende menos
que cerca de 70% da area do primeiro lado da tela de base,
tal como de cerca de 10% a cerca de 40% da area de
superficie do lado da tela de base para a qual a zona de
liberacdo alvo estd presente. A zona de liberag¢do alvo pode
ser visualmente diferenciada do restante do primeiro lado
da tela de base se desejado. Dependendo da composigao
aditiva, a zona de liberacdo alvo pode também ser envolvida
por uma barreira para evitar migragdo da composigdo aditiva
na direcgdo x-y da folha.

A composig¢do aditiva pode compreender qualquer
composicdo adequada onde ela é alvo para transferir a
composicdo sobre a superficie adjacente. Por exemplo, em
varias modalidades, a composigdo aditiva pode compreender
uma logdo para a pele. A composigdo aditiva, por exemplo,
pode conter um silicone. Em uma modalidade, a composigdo
aditiva pode compreender uma cera mistura, um &leo e um
dlcool. A composicdo aditiva pode estar presente na zona de
liberacdo alvo em uma quantidade de cerca de 2 g/m?* a cerca
de 150 g/m® ou mais. Por exemplo, a composigdo aditiva pode
estar presente na zona de liberagdo alvo em uma quantidade
de cerca de 5 g/m? a cerca de 250 g/m’ tal como de cerca de
10 g/n@ a cerca de 200 g/mz. Em outras modalidades, a
composicdo aditiva estd presente na zona de liberagdo alvo
em uma quantidade de pelo menos 25 g/m*. O produto téxtil
pode compreender, por exemplo, um tecido de banho, um lengo
facial, um guardanapo, um papel toalha, ou o semelhante. O
produto téxtil pode compreende um produto de uma dobra ou

um produto de varias dobras. Em uma modalidade, o produto
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téxtil pode incluir quatro quadrantes. A zona de liberacgao
alvo pode estar presente em um ou dois dos quadrantes.

Em uma modalidade alternativa, o produto téxtil pode
incluir pelo menos uma linha de dobra ao longo da qual a
tela de base é dobrada. A zona de liberagdo alvo pode estar
localizada ao longo da linha de dobra tal que a composigdo
aditiva é dobrada sobre a mesma quando a tela de base &
dobrada. Em outra modalidade alternativa, a zona de
liberacdo alvo é compensada por uma parte do tecido de modo
a nio interferir com a capacidade do tecido de limpar ou
absorver. Em geral, o centro da folha ira ser usado para
limpar e absorver tal que as zonas de liberagdo alvo sao
compensadas do centro, localizadas ao longo da periferia da
folha.

Outras caracteristicas e aspectos da presente invengao
sdo discutidos em mais detalhe abaixo.

BREVE DESCRIGAO DOS DESENHOS

Uma revelacdo completa e legal da presente invengao,
incluindo seu melhor modo para agquele versado na técnica, &
apresentada mais particularmente no restante do relatdrio,
incluindo referéncia as figuras que acompanham, nas quais:

Figura 1A é uma vista em perspectivas do produto
téxtil produzido de acordo com a presente inveng¢ao;

Figura 1B & uma vista transversal do produto téxtil
mostrado na figura 1A.

Figura 2 & wuma vista em perspectiva de outra
modalidade de um produto téxtil produto de acordo com a
presente invengao.

Figura 3 & uma vista em perspectiva de ainda outra

modalidade de um produto téxtil produzido de acordo com a
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presente invengao.

Figura 4 é wuma vista em perspectiva com partes
cortadas de outra modalidade de um produto téxtil produzido
de acordo com a presente invengdo.

Figura 5 €& uma vista em perspectiva de ainda outra
modalidade de um produto téxtil de acordo com a presente
invenc¢ao.

Figura 6A e 6B sdo vistas em perspectivas de outra
modalidade de um produto téxtil produzido de acordo com a
presente invengdo na qual o produto téxtil inclui duas
linhas de dobra.

Figuras 7A e 7B sdo vistas em perspectivas de outra
modalidade de um produto téxtil de acordo com a presente
invencdo no qual o produto téxtil é dividido em quadrantes
e uma composigdo aditiva é aplicada a dois dos quadrantes.

Uso repetido de caracteres de referéncia no presente
relatdério e desenho é intencionado para representar as
mesmas caracteristicas ou elementos da presente invengao.

DESCRICAO DETALHADA

E para ser entendido por aquele ndo versado na técnica
gue a presente discussdo é uma descrigdo de modalidades
exemplares, e ndo é intencionada como limitantes dos
aspectos mais amplos da presente invengao.

Em geral, a presente revelagdo é direcionada a
produtos téxteis contendo uma composig¢do aditiva que €
intencionada para ser transferida a uma superficie
adjacente durante uso do produto. A composigdo aditiva esta
localizada dentro de uma zona de liberagdo alvo ou zonas de
liberacdo alvo criando &reas tratadas e areas ndo tratadas

sobre o produto. As &reas ndo tratadas sdo essencialmente
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livres da composigdo aditiva. Nessa maneira, a composigao
aditiva nd3o adversamente interfere com a capacidade das
dreas ndo tratadas de absorver liquidos e realizar outras
funcdes basicas do produto téxtil.

De acordo com a presente revelagao, a folha de base
onde a zona de liberacdo alvo estd localizada é também
modificada aplicando a composigdo aditiva de modo a
melhorar a capacidade do produto de transferir a composigdo
aditiva sobre a superficie adjacente. A folha de base na
zona de liberag¢do alvo, por exemplo, pode ser modificada
fornecendo a superficie com uma energia ou porosidade na
superficie diferente. Em uma modalidade, por exemplo, a
folha de base na zona de liberagdao alvo pode se tornar
hidrofébica, especialmente quando a composigdo aditiva &
hidrofilica. Em particular, os presentes inventores
revelaram que as composi¢des hidrofilicas transferem mais
eficazmente de uma superficie hidrofdébica do que de uma
superficie hidrofilica.

Em vArias modalidades como serda descrito em mais
detalhe abaixo, por exemplo, a folha de base na zona de
liberacdo alvo pode ser modificada aderindo uma tela de nao
tecido, uma pelicula, um agente de engomagem, uma cera, uma
resina, e o semelhante a folha de base.

Somente aplicando a composigdo aditiva a zona de
liberacdo alvo, se desejado, concentra¢des relativamente
altas da composicdo aditiva podem ser aplicadas a zona de
liberacdo. Novamente, isso permite maxima transferéncia da
composigdo aditiva a uma superficie adjacente.

Se desejado, a zona de 1liberag¢do alvo contendo a

composicdo aditiva pode ser claramente diferenciada das
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areas ndo tratadas da folha de base. A diferenciagdo pode
ser obtida, por exemplo, via um dispositivo sensbério que
torna a zona de liberacdo alvo imediatamente detectavel da
inspeg¢do visual ou através do toque. Por exemplo, em uma
modalidade, um corante pode ser incorporado na composigdo
aditiva ou de outra forma na zona de liberagdo alvo de modo
que a zona de liberagdo alvo esteja visivel sob inspegdo do
produto téxtil.

Referindo-se as figuras 1A e 1B, uma modalidade de um
produto téxtil geralmente 10 produzido de acordo com a
presente invengdo é mostrada. Como ilustrado, o produto
téxtil 10 inclui, nessa modalidade, uma primeira dobra 12 e
uma segunda dobra 14. Deve ser entendido, entretanto, que
os ensinamentos da presente invengdo podem também ser
usados em conjungdo com produtos téxteis de uma dobra ou
produtos téxteis contendo mais que duas dobras.

Como mostrado particularmente na figura 1A, a primeira
dobra 12 do produto téxtil 10 define uma zona de liberagdo
alvo 16. A zona de liberacdo alvo contem uma composigdo
aditiva e é configurada para eficientemente transferir a
composigdo aditiva sobre uma superficie adjacente quando o
produto téxtil & contatado com a superficie. Como mostrado,
a zona de liberacdo alvo 16 somente ocupa uma parte da area
de superficie total da tela de base 12. Por exemplo, a zona
de liberacdo alvo 16 pode compreender menos que cerca de
70% da &area de superficie do lado da folha onde a zona de
liberacdo alvo estd localizada, tal como menos que cerca de
50% da &area de superficie da folha. Em outras modalidades,
a zona de liberacdo alvo 16 pode compreender menos due

cerca de 30% da area de superficie total da folha, tal como
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menos que 20% da &area de superficie da folha. Ainda, o
produto téxtil 10 pode incluir somente uma zona de
liberacdo alvo 16 como mostrada na figura 1A, ou pode
incluir zonas de 1liberacdo alvo mGltiplas. As zonas de
liberacdo alvo miltiplas podem aparecer no mesmo lado do
produto téxtil ou em lados opostos. Em outra modalidade,
onde zonas de liberagdo alvo miltiplas estdo presentes na
folha, as zonas de libéracéo alvo podem conter diferentes
aditivos que fornecem beneficios separados ao usuario.
Nessa forma é possivel liberar de uma tnica folha aditivos
gue podem ser incompativeis com outros.

Porque a zona de liberagdo alvo somente cobre uma
parte de toda a area de superficie do produto téxtil,
varias vantagens e beneficios sd3o realizados. Por exemplo,
somente ocupando uma parte da &drea total de superficie da
folha de base, as areas da folha de base ndo tratada com a
composigdo aditiva podem permanecer capazes de absorver
ligquidos ndo impedidos pela composigdo aditiva. Desse modo,
o produto téxtil nd3o pode somente eficazmente absorver
fluidos, mas pode também aplicar a composigdo aditiva a uma
superficie adjacente com um alto nivel de eficiéncia.

De acordo com a presente revelagdo, de modo a melhorar
a capacidade do produto téxtil 10 de transferir uma
composicdo aditiva a uma superficie adjacente, a folha de
base 12 como mostrada nas figuras 1A e 1B é modificada pelo
menos na zona de liberacdo alvo. Especificamente, a tela de
base é modificada em uma maneira que faz com que grandes
quantidades da composigdo aditiva transfira para uma
superficie oposta. A folha de base 12 pode ser modificada

em toda a area de superficie da folha de base ou pode ser
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modificada somente a zona de 1liberagdo alvo 16 esta
localizada.

Modificando a folha de base em uma maneira que facga
com que grandes gquantidades da composigdo aditiva sejam
transferida para a uma superficie oposta pode em algumas
modalidades adversamente interferir com a capacidade da
folha de base de absorver liquidos. Desse modo, em uma
modalidade, guando substancialmente toda a A&rea de
superficie da tela de base 12 & modificada, pode ser
benéfico incluir ainda dobras ao tecido como mostrado na
figura 1A. Nessa maneira, a segunda dobra 14 estéa
disponivel para absorgdo e retengdo de fluido. Ja em outras
modalidades, uma terceira dobra pode estar contida dentro
da primeira dobra 12 e a segunda dobra 14. A terceira e a
ddbra do meio podem ndo somente ainda aumentar as
caracteristicas de absorcdo de &agua do produto, mas também
podem servir como uma dobra de barreira.

A maneira na qual a folha de base 12 €& modificada
depende de varios fatores e a aplicagdo particular. Por
exemplo, a modificagdo pode depender da construgdo da
prépria folha de base ou dos compostos contidos na
composigdo aditiva. Em uma modalidade, a folha de base 12 é
modificada dentro da zona de 1liberagdo alvo 16 em uma
maneira tal que a composigdoc aditiva tem pouca ou nenhuma
adesio a folha de base na zona de liberagdo alvo.

Em uma modalidade particular, por exemplo, um
revestimento pode ser aplicado a folha de base de modo a
modificar a folha de base na zona de liberagdo alvo. Por
exemplo, um agente de engomagem, uma cera oOu uma resina

pode ser aplicado a folha de base 12 pelo menos dentro da
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zona de liberagdo alvo 16. Agentes adequados para criar
dreas hidrofébicas na folha podem ser selecionados de
agentes conhecidos por conferir hidrofobicidade as folhas
incluindo agentes de engomagem tais como &cido ascbrbico,
dimeros de alquenil cetona, anidrido de alquenila
succinico, dimeros de alquil cetona, e dimeros de alcanol
cetona e sdo preferivelmente aplicados externamente a folha
para permitir a criagdo de &reas tratadas e ndo tratadas.
Exemplos de outros agentes de engomagem adequados sao
descritos em Papermaking and Paper Board Making, 2* ed.,
volume III, editado por R.G. MacDonald and J.N. Franklin,
incorporado aqui por referéncia. Uma vez a folha de base 12
ter sido revestido com um dos materiais acima, uma
composigdo aditiva apropriada pode ser aplicada a folha de
base usando qualquer técnica adequada. Por exemplo, a
composigdo aditiva pode ser impressa sobre a folha de base,
revestida por fenda sobre a folha de base, pulverizada
sobre a folha de base, ou o semelhante.

Em geral, qualquer composigdo aditiva adequada pode
ser aplicada a um produto téxtil de acordo com a presente
revelacdo. A formulagdo especifica ndo é totalmente critica
e pode compreende qualquer formulagdo conhecida na técnica.
Uma lista nd3o exaustiva de diferentes aditivos que podem

estar presentes na composigdo aditiva incluem, por exemplo,

ativos anti-acne, ativos antimicrobianos, ativos
antifdngicos, ativos antisépticos, antioxidantes,
adstringentes cosméticos, adstringentes wmedicamentosos,

desodorantes, emolientes, analgésicos externos, formadores
de pelicula, fragréncias, umectantes, agentes de hidratacao

naturais e outros ingredientes hidratantes da pele
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conhecidos na técnica tais como lanolina, agentes de
condicionamento da pele, agentes exfoliantes da pele,
protetores da pele, e protetor solar. Exemplos particulares
de aditivos incluem, por exemplo, vitamina E e extratos de
Aloe Vera. Aditivos adicionais incluem polisiloxanos tais
como dimeticona, ciclometiconas, amidodimeticonas, silicone
glicdéis e o semelhante.

Em adicdo aos aditivos acima, varios outros
ingredientes podem estar presentes na composigdo aditiva.
Por exemplo, a composigao aditiva pode conter
preservativos, anti-espumantes, e tensoativos.

Em uma modalidade, a folha de base pode conter um ou
mais amaciantes. O amaciante pode ser, por exemplo, um
polisiloxano que fornece ao produto téxtil macia uma
sensacdo macia a pele de um usuario. Polisiloxanos
adequados que podem ser usados na presente invengdo incluem
amina, aldeido, &acido carboxilico, hidroxila, alcoxila,
poliéter, 6xido de polietileno, e &éxido de polipropileno
derivatizados de silicones, tais como
aminopolidialquilsiloxanos. Ao usar um
aminopolidialquilsilozano, os dois radicais substituintes
podem ser grupos metila, grupos etila, e/ou uma cadeia de
carbono ciclica ou ramificada e/ou reta contendo de cerca
de 3 a cerca de 8 &atomos de carbono. Alguns exemplos
comercialmente disponiveis de polisiloxanos incluem WETSOFT
CTW, AF-21, AF-23 e EXP-2025G de Kelmar Industries, Y-
14128, Y-14344, Y-14461 e FTS-226 de Crompton Corporation,
e Dow Corning 8620, Dow Corning 2-8182, Dow Corning HMW2220
e Dow Corning 2-8194 de Dow Corning Corporation. Em algumas

modalidades, a folha de base pode compreender ingredientes
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revelados na composi¢do aditiva para o propdsito de
modificar as propriedades fisicas e tateis da folha de
base, mas ndo sd3o intencionadas para ser liberadas a
superficie sendo esfregada pelo artigo.

Somente para propdsitos exemplares, o seguinte €& um
exemplo de uma composigdo aditiva que pode ser usada de
acordo com a presente revelagdo. A composigdo aditiva a
seguir & bem adequada para cicatrizar pele irritada ou para
evitar que a pele se torne irritada. A formulagdo a seguir,
por exemplo, é& bem adequada para uso em um lengo facial

para proteger o nariz de alguém.

Ingrediente Quantidade

Oleo mineral 14-50%
Cera ceresin 15-20%
Alcool esterarilico 15-20%
Palmitato de isopropila 1-5%
Extrato de Aloe 0-1,0%
Acetato de vitamina E 0-1%
Oleo de girassol 0-10%
Oleo vegetal hidrogenado 0-10%
Ingredientes ativos 1-35%
- dimeticona 1-6%

- petrolato 15-35%

A quantidade de composigdo aditiva aplicada a dobra do
tecido 12 como mostrado na figura 1A pode também variar
dependendo da aplicagdo particular. Em geral, a quantidade
de composicdo aditiva aplicada a dobra do tecido 12 pode
ser suficiente de modo que uma quantidade eficaz e alvo da
composicdo seja transferida a uma superficie adjacente. De

particular vantagem, j& que somente uma parte da area de
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superficie da folha de base 12 é tratada com a composigdo
aditiva, quantidades relativamente altas em uma base de
drea podem ser aplicadas a folha de base. Nessa maneira,
quantidades maiores da composigdo aditiva irdo ser
transferidas durante uso do produto.

Em geral, a composigdo aditiva pode estar contida na
zona de liberagdo alvo em uma gquantidade de cerca de 2 g/m?
a cerca de 150 g/m? ou mais. Por exemplo, a composigdo
aditiva pode estar presente na folha de Dbase em uma
quantidade de cerca de 5 g/m®’ a cerca de 50 g/m’. Em uma
modalidade particular, a composigdo aditiva pode estar
presente na folha de base em uma quantidade de pelo menos
25 g/m?.

No passado, era comum aplicar composig¢des de logdo aos
produtos téxteis em quantidades de aproximadamente 10% em
peso. As composi¢des de logdo, entretanto, eram aplicados
sobre toda a &rea de superficie do produto téxtil. O
seguinte & um exemplo para mostrar que somente aplicando a
composicdo aditiva a zona de liberagdo alvo, a composigdo
aditiva é usada em uma maneira mais eficiente. Por exemplo,
tabela 1 abaixo compara um lengo facil de duas ou trés
dobras convencional contendo uma composigdo aditiva em
comparagdo a um lengo facial similarmente construido
contendo a composigdo aditiva em uma =zona de liberagdo
alvo. Em ambos exemplos na tabela, as folhas de tecido tem
um tamanho padrdo de 8,5” por 8,5” (21,59cm por 21,59cm) e
tém a composigdo aditiva aplicada ao tecido tal que a
composicdo aditiva total na folha & 8% em peso. No exemplo
feito de acordo com a presente revelagdo, a zona de

liberacdo alvo tém dimensdes de 2,75” por 2,75” (6,98cm por
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6,98cm) .
TABELA 1
Lenco facial de 2 |Exemplo de tecido
ou 3 dobras | da invengado
tipico
Area de superficie | 932 932
(cm?)
Peso dé tecido (g) |2.182 2.182
Peso base do| 23,4 23,4
tecido (g/m?)
% de logao 8% 8%
Peso da logao (g) 0,17 0,17
Area da locdo | 932 50
(cm®)
Locdo/area (g/m?) 1,9 34,9
% da log¢do na area | 8% 149%
tratada
Como mostrada acima, a quantidade da composigado

aditiva na zona de liberacdo alvo é significativamente
maior que quando a composigdo aditiva & aplicada sobre toda
a A&Area de superficie. J& gque a composigdo aditiva &
concentrada em uma certa area, mais da composigdo aditiva é
transferida para uma superficie adjacente quando O produto
téxtil & usado.

Em geral, gqualquer produto téxtil adequado pode ser
tratado de acordo com a presente invengdo. Em geral,
produto téxtil tipicamente tém caracteristicas de massa
relativamente altas. Por exemplo, produtos téxteis podem

ter uma massa seca de mais que cerca de 2 cm®/g, tal como

mais que cerca de 4 cm’/g, tal como mais que cerca de 6
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cm3/g. Jad em outras modalidades, a massa das telas de
tecido pode ser maior que cerca de 7 cm’/g, tal como maior
que cerca de 9 cm’/g.

Para folhas de tecido da presente invengao, ambas
telas encrespadas e ndo crespadas podem ser usadas.
Produg¢do de tecido ndo encrespado é revelada na patente U.S
5.772.845, depositada em 30 de junho de 1998, por
Farrington, Jr. et al., a revelagdo a gqual & aqui
incorporada por referéncia a extensdo a qual ela ndo &
contraditdéria com a mesma. Produgdo de tecido encrespado é
revelada na patente U.S n° 5.637.194, despositada em 10 de
junho de 1997 por Ampulski et al; patente U.S n°® 4.529.480,
depositada em 16 de julho de 1985 de Trokhan; patente U.S
n° 6.103.063, depositadé em 15 de agosto de 2000 por
Oriaran et al; e patente U.S n° 4.440.597, depositada em 3
de abril de 1984 por Wells et al, as revelagdes de todas as
quais sdo aqui incorporadas por referéncia a extensao que
elas ndo sdo contraditérias com a mesma. Também adequado
para aplicagdo dos aditivos quimicos mencionados acima sdo
folhas de tecido que s8o padrdo densificado ou impresso,
tais como as telas reveladas em qualquer das seguintes
patentes U.S: 4.154.345, depositada em 30 de abril de 1985
por Johnson et al; 4.528.239, depositada em 9 de julho de
1985 por Trokhan; 5.098.522, depositada em 24 de margo de
1992; 5.260.171, depositada em 9 de novembro de 1993 por
Smurkoski et al; 5.275.700, depositada em 4 de janeiro de
1994 por Trokhan; 5.328.565, depositada em 12 de julho de
1994 por Rasch et al; 5.334.289, depositada em 2 de agosto
de 1994 por Trokhan et al; 5.431.786, depositada em 11 de

julho de 1995 por Rasch et al; 5.496.624, depositada em 5
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de marco de 1996 por Steltjes, Jr. et al; 5.500.277,
depositada em 19 de margo de 1996 por Trokhan et al;
5.514.523, depositada em 7 de maio de 1996 por Trokhan et
al; 5.554.467, depositada em 10 de setembro de 1996 por
Trokhan et al; 5.566.724, depositada em 22 de outubro de
1996 por Trokhan et al; 5.624.790, depositada em 29 de
abril de 1997 por Trokhan et al; e 5.628.876, depositada em
13 de maio de 1997 por Ayers et al; as revelacgdes das quais
sdo aqui incorporadas por referéncia a extensdao que elas
nio sdo contraditdrias com a mesma. Talis telas de tecido
impressas podem ter uma rede de regides densificadas que
tem sido impressa contra um secador em tambor por um tecido
de impressdo, e regides que sdo relativamente wenos
densificadas (por exemplo, “abdbadas” na folha de tecido)
correspondendo a conduites de deflecgdo no tecido de
impressdo, segundo a qual a folha de tecido sobreposta
sobre os conduites de deflecdo é defletida por uma pressao
de ar diferencial através do conduite de deflegao para
formar uma regifo ou abdbada tipo travesseiro de densidade
mais baixa na folha de tecido.

Varias opera¢des de secagem podem ser TUUteis na
fabricacdo dos produtos téxteis da presente invengdo.
Exemplos de tais métodos de secagem incluem, mas ndo sdo
limitados a, secagem por tambor, através de secagem,
secagem por vapor tal como secagem por vapor superaquecido,
desidrogenagdao por deslocamento, secagem Yankee, secagem
por infravermelho, secagem por microondas, secagem por
radiofreqiiéncia em geral, e secagem por impulso, como
revelado na patente U.S n° 5.353.521, depositada em 11 de

outubro de 1994 por Orloff e patente U.S n°® 5.598.642,
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depositada em 4 de fevereiro de 1997 por Orloff et al; as
revelacdes de ambas as quais sd3o aqui incorporadas por
referéncia a extensdo que elas ndo sdo contraditdédrias com a
mesma. Outras tecnologias de secagem podem ser usadas, tais
como métodos que empregam pressdo de gas diferencial
incluem o uso de prensas de ar como revelado na patente U.S
n° 6.096.169, depositada em 1 de agosto de 2000 por Hermans
et al, e patente U.S n° 6.143.135, depositada em 7 de
novembro de 2000 por Hada et al, as revalagdes de ambas as
quais sdo aqui incorporadas por referéncia a extensdo dque
elas ndo sdo contraditdrias com a mesma. Também revelantes
sdo as maguinas de produzir papel reveladas na patente U.S
5.230.776, depositada em 27 de Jjulho de 1993 por I.A.
Anderson et al.

O produto téxtil pode conter uma variedade de tipos de
fibra ambas natural e sintética. Em uma modalidade o
produto téxtil compreende fibras de madeira dura e madeira

mole. A relacdo total das fibras da polpa de madeira dura

para as fibras da polpa de madeira mole dentro do produto

téxtil, incluindo folhas de tecido 1individuais que
constituem o produto pode variar amplamente. A relagdo das
fibras da polpa de madeira dura para as fibras da polpa de
madeira mole pode variar de cerca de 9:1 a cerca de 1:9,
mais especificamente de cerca de 9:1 a cerca de 1l:4, e
ainda mais especificamente de cerca de 9:1 a cerca de 1:1.
Em uma modalidade da presentes invencgdo, as fibras da polpa
de madeira dura e as fibras da polpa de madeira mole podem
ser misturadas antes de formar a tela de tecido por meio
disso produzindo uma distrbiuigdo homogénea das fibras da

polpa de madeira dura e fibras da polpa de madeira mole na
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direcdo z da tela de tecido. Em outra modalidade da
presente invengdo, as fibras da polpa de madeira dura e
fibras da polpa de madeira mole podem ser constituidas em
camada (fibra estratificada de tapegaria) de modo a
fornecer uma distribuigdo heterogénea das fibras da polpa
de madeira dura e fibras da polpa de madeira mole na
direcdo z na tela de tecido. Em outra modalidade, as fibras
da polpa de madeira dura podem estar localizadas em pelo
menos uma das camadas externas do produto téxtil e/ou telas
de tecido segundo o qual pelo menos uma das camadas
internas pode compreender fibras da polpa de madeira mole.
Ainda em outra modalidade o produto téxtil contem fibras
recicladas ou secundarias opcionalmente contendo fibras
sintéticas ou virgens.

Alem disso, fibras sintéticas podem também ser
utilizadas na presente invengdo. A discussdo aqui com
relacdo a fibras da polpa €& entendida para incluir fibras
sintéticas. Alguns polimeros adequados que podem ser usados
para formar as fibras sintéticas, mas ndo sdo limitados a?
poliolefinas, tais como polietileno, polipropileno,
polibutileno, e © semelhante; poliésteres, tais como
tereftalato de polietileno, &cido poliglicdlico (PGA),
dcido polidtico (PLA), acido poli-p-mailico (PMLA), poli(e-
caprolactona) (PCL), poli (p-dioxano) (PDS) , poli (-
hidrobutirato) (PHB), e o semelhante; e, poliamidas, tal
como nailon e o semelhante. Polimeros celuldsicos naturais
ou sintéticos, incluindo, mas ndo limitados a: é&steres
celuldsicos; éteres celuldsicos; nitratos celuldsicos;
acetatos celuldsicos; butiratos de acetato celuldsico; etil

celulose; celuloses regeneradas, tais como viscose, raion,
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e o semelhante; algoddo; 1linho; c@nhamo; e misturas dos
mesmos podem ser usados na presente invengdo. As fibras
sintéticas podem estar localizadas em uma ou todas as
camadas e folhas que compreendem o produto téxtil.

A base em peso dos produtos téxteis tratados de acordo
com a presente invengdo pode também variar dependendo do
uso do produto. Em geral, o peso em base pode variar de
cerca de 6 g/m? a 200 g/m’ e mais. Por exemplo, em uma
modalidade, o produto téxtil pode ter um peso em base de
cerca de 6 g/m?® a cerca de 80 g/m’.

J4 que pelo menos uma zona de liberagdo alvo contida
no produto téxtil estd localizada somente em uma parte da
drea de superficie do produto, o produto téxtil retem a
maioria de suas capacidades de manusear o fluido. Por:
exemplo, o produto téxtil pode ter uma capacidade de
absorcdo de liquida especifica de mais que cerca de 4 g/g,
tal como de cerca de 5 g/g a cerca de 15 g/g. Como usado
aqui, a capacidade de absorcdo de liquido especifica de um
produto se refere a capacidade de absorgdo de toda a folha
incluindo a regido tratada.

Referindo-se a figura 2, uma modalidade alternativa de
um produto téxtil produzido de acordo com a presente
invencdo é mostrada. Como ilustrado, O produto téxtil 20
inclui uma primeira tela de base ou dobra 22 e uma segunda
dobra 24. Localizada na primeira dobra 22 & uma zona de
liberacdo alvo 26 para a dqual uma composigdo aditiva &
aplicada. Nessa modalidade, de modo a aumentar a quantidade
de composicgdo aditiva que é transferida para uma superficie
oposta quando 6 produto téxtil & esfregado contra a

superficie, o produto téxtil 20 inclui uma pelicula 28 que
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é aderida a tela de base 22 na zona de liberag¢do alvo 26. A
pelicula 28 é posicionada entre a tela de base 22 e a
composigdo aditiva.

Em geral, qualquer pelicula adequada pode ser usada
que pode ser ligada a tela de base 22 e que faz com que
grandes quantidades da composigdo aditiva sejam
transferidas para uma superficie oposta. A pelicula, por
exemplo, pode ser produzida de um polimero termopléstico.
Por exemplo, a pelicula pode ser produzida de uma
policlefina tal como polietileno ou polipropileno, de um
poliéster, de uma poliamida, de um cloreto de polivinila,
de suas combinacdes, de seus copolimercos, e o semelhante.
Em outras modalidades, a pelicula pode compreender um
polimero biodegradavel de uma fonte renovavel ou néo
renovavel.

De modo a ligar a pelicula 28 a tela de base 22,
gualquer material ou método adesivo adequado pode ser
usado. Por exemplo, o material adesivo pode compreender um
adesivo sensivel a pressdo. Colocando uma pelicula abaixo
da composicdo aditiva, a pelicula serve como uma barreira e
evita que a composigdo aditiva seja absorvida pela tela de
base 22. Em outros métodos, a pelicula pode ser
mecanicamente ou termicamente ligada a folha via processos
tais como estampagem em relevo, estampagem em relevo a
guente e o semelhante. Em geral, qualquer método conhecido
na técnica para criar laminados de pelicula pode ser usado.
O aditivo pode ser aplicado a &area da pelicula antes ou
apbds ligar a folha de base.

Referindo-se a figura 3, outra modalidade de um

produto téxtil geralmente 30 produzido de acordo com a
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presente revelagdo é ilustrada. O produto téxtil 30 como
mostrado na figura 3, é simuilar ao produto téxtil 20
mostrado na figura 2. O produto téxtil 30 inclui uma zona
de 1liberagdo alvo 36 contendo uma composigdao aditiva
posicionada em uma tela de base 32. Nessa modalidade, uma
tela de nd3o tecido 38 é posicionada entre a composigdo
aditiva e a tela de base 32.

A tela de ndo tecido 38 pode compreender dqualquer
material ndo absorva quantidades apreciaveis da composicdo
aditiva e permite que a composigdo seja transferida da
superficie da tela. Por exemplo, em varias modalidades, a
tela de ndo tecido 38 pode compreender telas cardadas
ligadas, e tela depositada a ar ou uma tela 1ligada por
fiacdo continua. Em uma modalidade parﬁicular, a tela de
ndo tecido 38 compreende uma tela fundida a sopro.

A tela de ndo tecido 38 pode ser feita de varios
materiais poliméricos. Por exemplo, a tela de ndo tecido 38
pode ser feita de uma poliolefina tal como polipropileno ou
polietileno, de uma poliamida, de um poliéster, de suas
combinacdes, de seus copolimeros, e o semelhante.

Similar a camada de pelicula 28 como mostrado na
figura 2, a tela de ndo tecido 38 pode ser aferida a tela
de base 32 usando um material adesivo adequado.
Alternativamente, a tela de ndo tecido 32 pode ser ligada a
tela de base 32 usando uma liga¢do mecdnica ou através de
ligagdo térmica.

Nas modalidades ilustradas nas figuras 2 e 3, a
pelicula 28 e a tela de ndo tecido 38 sdo posicionadas no
mesmo lado da tela de base como a composigdo aditiva. Em

uma modalidade alternativa, como mostrado na figura 4, uma
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pelicula ou tela de ndo tecido pode ser posicionado no lado
oposto da tela de base.

Referindo-se a figura 4, um produto téxtil geralmente
40 é mostrado que inclui uma tela de base 42 definindo uma
zona de 1liberacdo alvo 46. Uma composigdo aditiva é
aplicada sobre a tela de base na zona de liberagdo alvo 46.
Nessa modalidade, uma pelicula ou tela de ndo tecido 48 &
posicionada no lado oposto da tela de base 42 ao formar a
zona de liberacdo alvo 46.

Na modalidade ilustrada na figura 4, a pelicula ou
tela de ndo tecido 48 evita que a composigdo aditiva sangre
através da tela de base 42. Se desejado, a tela de base 42
pode ser perfurada na zona de liberacdao alvo de modo a
minimizar a quantidade de composigdo aditiva que &
absorvida pela tela de base.

Referindo-se a figura 5, ainda outra modalidade de um
produto téxtil geralmente 50 produzido de acordo com a
presente revelacdo é mostrada. Nessa modalidade, o produto
téxtil 50 inclui uma tela de base 52 definindo uma zona de
liberacdo alvo 56. Uma composigdo aditiva & aplicada a zona
de 1liberac¢do alvo. De modo a assegurar que a composigdo
aditiva seja eficientemente transferida para uma superficie
oposta durante uso, a composigdo aditiva esta localizada em
uma parte modificada 58 da tela de base 52. A parte
modificada 58 pode compreender, por exemplo, qualquer das
modalidades descritas acima tais como uma pelicula de
polimero, tela de ndo tecido, ou um tratamento tdpico tal
como um agente de engomagem, resina ou cera.

Na modalidade ilustrada na figura 5, a parte

modificada 58 é& maior que e envolve a zona de liberagéao
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desjeada 56 formando uma divisa 59. A divisa 59 separa a
composicdo aditiva do restante da tela de base 52. A divisa
59, por exemplo, pode ser ndo absorvente e portanto pode
evitar que a composigdo aditiva absorva ou de outra forma
distribua na direcdo X-Y. Em outras palavras, a divisa 59
evita que a composigdo aditiva migre sobre as partes nao
tratadas da tela de base 52. Uso de uma divisa 59 pode ser
particularmente benéfica quando a composigdo aditiva
compreende um liquido em temperatura ambiente.

Como descrito acima, a zona de liberagdo alvo pode ser
substituida em qualquer local adequado no produto téxtil.
As vezes, é desejavel ter a zona de liberagdo alvo
localizada longe da &rea da folha usada para absorgdo ou
limpeza. Tipicamente a parte da folha usada para absorver e
limpar estara no centro da folha, portanto, pode ser
preferivel localizar a zona de liberagdo desjeada na
periferia da folha longo do centro. PoOr exemplo, em uma
modalidade, a composicdo aditiva pode estar localizada ao
longo da linha de dobra de modo que a composigdo aditiva
dobra sobre a mesma durante empacotamento. Por exemplo,
referindo-se as figuras 6A e 6B, um produto téxtil
geralmente 60 & mostrado incluindo uma tela de base 62 que
contem uma primeira linha de dobra 72 e uma segunda linha
de dobra 74. Como ilustrado, a zona de liberagdo alvo 66 &
posicionada ao longo da linha de dobra 74 de modo que
gquando a tela de Dbase 62 & dobrada para empacotar a
composicdo aditiva dobra-se sobre a mesma. Nessa maneira, a
composicdo aditiva permanece dentro da zona de liberagdo
alvo durante empacotamento e ndo se torna absorvida pelas

partes ndo tratadas da tela de base.
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Em outra modalidade, o produto téxtil pode compreender
uma folha de tecido de multidobras. Uma das dobras externas
do produto téxtil tem sido seletivamente modificada de modo
a reduzir a afinidade do substrato pela composigdo aditiva.
A composicdo aditiva é aplicada a dobra modificada
totalmente ou uma parte da dobra modificada de modo a criar
um produto tendo transferéncia melhorada da composigdo
aditiva. Uma dobra de barreira pode ou ndo pode estar
presente entre as duas dobras externas de modo a evitar
migracdo do aditivo na diregdo =z sobre a dobra né&o
modificada.

Como mostrado nas figuras 6A e 6B, o produto téxtil 60
inclui uma fUnica zona de 1liberagao alvo 66. Em uma
modalidade alternativa, entretanto, uma primeira zona de
liberacdo alvo pode ser posicionada ac longo da linha de
dobra 74 enguanto uma segunda zona de liberagdo alvo pode
ser posicionada ao longo da linha de dobra 72.

Referindo-se as figuras 7A e 7B. ainda outra
modalidade de um produto téxtil geralmente 80 produzido de
acordo com a presente revelagdo ¢é ilustrada. Nessa
modalidade, o produto téxtil 80 inclui uma tela de base 82
que é dobrada nos quadrantes 90, 92, 94 e 96. O produto
téxtil 80 inclui uma primeira zona de liberacdo alvo 86A
localizada no quadrante 90 e uma segunda zona de liberagao
alvo 86B localizada no quadrante 94. Em certas modalidades,
pode existir algumas vantagnes e beneficios de colocar as
zonas de liberacdo alvo nos quadrantes como mostrado nas
figuras 7A e 7B. Por exemplo, especialmente guando o©
produto téxtil 80 & um lengo facial, consumidores sabem

dobrar o tecido em metade para conter a descarga nasal
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dentro do interior do tecido e entdo realizam um exercicio
de esfregar a seco com a superficie externa. Nesse caso,
eles provavelmente dobram o tecido uma vez mais nos
gquadrantes. Como mostrado na figura 7B, esse procedimento
faz com que as zonas de liberagdo alvo 86B e 86A contactem
o nariz durante essa etapa de esfregar final.

Em outras modalidades, as =zonas de liberagdo alvo
podem ser colocadas em gquadrantes ou em outros locais
adequados de modo que duas zonas de liberagdoc alvo dobram
uma sobre a outra quando o produto & dobrado e empacotado.

Essas e outras modifica¢des e variagdes da presente
invencdo podem ser realizadas por aqueles ndo versados na
técnica, sem se afastar do espirito e escopo da presente
invencdo, o que é mails particularmente apresentado nas
reivindicacdes anexas. Além disso, deve ser entendido que
aspectos das varias modalidades podem ser trocadas ambas ao
todo ou em parte. Além disso, aqueles ndo versados na
técnica ird perceber que a descrigdo anterior & por meio de
exemplo somente, e nio é 1intencionada para limitar a
invencdo ent3o ainda descrita em tais reivindicacgdes

anexas.
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REIVINDICAGOES

1.Produto téxtil caracterizado pelo fato de que

compreende:

Uma tela de base contendo fibras celulbsicas, a tela
de base tendo uma densidade em volume a seco de pelo menos
cerca de 2 cm’/g, a tela de base tendo um primeiro lado e
um segundo lado;

Uma zona de liberag¢do alvo localizada em pelo menos um
primeiro lado da tela de base, a zona de liberagdo alvo
compreendendo uma parte da area de superficie total do
primeiro lado;

Uma composigdo aditiva aplicada a 2zona de liberagdo
alvo sobre a tela de base; e

Segundo o qual pelo menos o primeifo lado da tela de
base tem sido modificado pelo menos na zona de liberacdo em
uma maneira que faz com que grandes quantidades da
composig¢do aditiva sejam transferidas para uma superficie
oposta quando o produto téxtil €é esfregado contra a
superficie oposta.

2 Produto téxtil, de acordo com a reivindicacdo 1,

caracterizado pelo fato de que o primeiro lado da tela de

base tenha sido modificado pela aderéncia de uma pelicula
polimérica ou uma tela de ndo tecido contendo fibras
sintéticas para um lado da tela de base.

3 Produto téxtil, de acordo com a reivindicagdo 2,

caracterizado pelo fato de que a pelicula polimérica ou a

tela de ndo tecido compreende uma poliolefina.
4 .Produto téxtil, de acordo com a reivindicagdo 2,

caracterizado pelo fato de que a pelicula polimérica ou

tela de ndo tecido compreende um polimero biodeagradavel.
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5.Produto téxtil, de acordo com a reivindicagdo 2,

caracterizado pelo fato de que o primeiro lado da tela de

base foi modificado pela aderéncia de uma tela de nédo
tecido a um lado da tela de base, a tela de ndo tecido
compreendendo uma tela ligada por fiagdo continua ou uma
tela fundida a sopro.

6.Produto téxtil, de acordo com a reivindicacgdo 1,

caracterizado pelo fato de que o primeiro lado da tela de

base foi modificado pela aplicagdo de um agente de
engomagem, uma cera, ou uma resina a um lado da tela de
base.

7.Produto téxtil, de acordo com a reivindicagdo 1

I

caracterizado pelo fato de que o primeiro lado da tela de

base foi modificado para fazer com que o primeiro lado seja
hidrofdébico, a composig¢do aditiva compreendendo uma
composigdo hidrofilica.

8.Produto téxtil, de acordo com a reivindicagdo 7,

caracterizado pelo fato de que a tela de base & um produto

de multidobras e o primeiro lado & uma dobra externa do
produto de multidobras.
9.Produto téxtil, de acordo com qualquer uma das

reivindicacdes 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 ou 8, caracterizado pelo

fato de que a zona de 1liberagcdo alvo & visualmente
diferenciada do restante do primeiro lado da tela de base.
10.Produto téxtil, de acordo com qualquer uma das

reivindicacgdes 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8 ou 9, caracterizado

pelo fato de que a zona de liberagdao alvo compreende de
cerca de 10% a cerca de 60% da area de superficie do
primeiro lado da tela de base.

11.Produto téxtil, de acordo com qualquer uma das
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reivindicag¢des 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9 ou 10,

caracterizado pelo fato de que a zona de liberagdo alvo é

envolvida por uma barreira para evitar a migragdo da
composigdo aditiva.
12.Produto téxtil, de acordo com a reivindicagao 11,

caracterizado pelo fato de que a barreira compreende uma

pelicula de polimero ou uma tela de ndo tecido.
1% .Produto téxtil, de acordo com qualquer uma das
reivindicac¢des 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11 ou 12,

caracterizado ©pelo fato de gque tem uma capacidade

absorvente de pelo menos 5 gramas de agua por grama de
fibra.

14 .Produto téxtil, de acordo com qualquer uma das
reivindicacdes 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12 ou 17,

caracterizado pelo fato de que a composigdo aditiva esta

presente na zona de liberagdo alvo em uma quantidade de
pelo menos 25 g/m’.

15.Produto téxtil, de acordo com gqualquer uma das
reivindicacdes 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 1° ou

14, caracterizado pelo fato de que tem duas ou mais zonas

de liberacdo alvo e segundo as quais as zonas de liberacgdo
alvo compreendem composigdes aditivas diferentes.
16 .Produto téxtil, de acordo com a reivindicagdo 15,

caracterizado pelo fato de que as duas ou mais zonas de

liberacdo alvo s8o visualmente distintas uma da outra.
17 .Produto téxtil, de acordo com a reivindicagao 1, 2,

3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 1® ou 14, caracterizado

pelo fato de que a zona de liberagdo alvo é deslocada do
centro do produto téxtil.

18.Produto téxtil, de acordo com qualquer uma das
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reivindicacdes 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13,

14, 15, 16 ou 17, caracterizado pelo fato de que a tela de

base inclui quatro quadrantes, a zona de 1liberagdao alvo
estando presente em um ou dois dos quadrantes.
19.Produto téxtil, de acordo com a reivindicag¢do 1, 2,

3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 1*® ou 14, caracterizado

pelo fato de que a tela de base inclui uma linha de dobra,
a zona de liberag¢do alvo sendo localizada ao longo da linha
dobra tal que a composigdo aditiva & dobrada sobre a mesma
quando a tela de base é dobrada.

20.Produto téxtil, de acordo com qualquer uma das

reivindicacdes 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 1°,

14, 15, 16, 17, 18 ou 19, caracterizado pelo fato de que a

composigdo aditiva compreende uma logdo para pele, um

silicone, um protetor solar, ou um repelente de inseto.
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FIG. 6B
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PRODUTO TEXTIL TENDO UMA COMPOSIGAO ADITIVA TRANSFERIVEL

Um produto téxtil é revelado contendo uma composigdo
aditiva. A composigd3o aditiva pode ser, por exemplo, uma
composi¢do projetada para fornecer beneficios a pele do
usudrio. De acordo com a presente revelagdo, a composigdo
aditiva & localizada em uma zona de liberagdo alvo sobre
uma tela de base. A tela de base é modificada na zona de
liberagdo alvo de modo que a composigdo aditiva mais

eficientemente seja transferida para uma superficie oposta

durante uso.
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