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La presente invenzione & relativa ad un metodo per la for-
mazione di un baco continuo di sigaretta in una wmacchina
confezionatrice di sigarette.

Una macchina confezionatrice di sigarette a baco continuo di
tipo noto prevede, generalmente, 1'impiego di un camino so-
stanzialmente verticale, alimentato inferiormente da un
flusso continuo di particelle di tabacco ed alla cui
estremita superiore & disposto un nastro convogliatore aspi-
rante, sul quale viene a formarsi un cordone continuo di ta-
bacco.

Tale nastro aspirante & atto ad alimentare i1 cordone conti-
nuo di tabacco lungo un percorso determinato definito dal
convogliatore stesso ad una stazione di formatura di un baco
continuo di sigaretta, in corrispondenza di un ingresso
della quale i1 cordone viene riversato su di un convo-

gliatore ad anello che supporta scorrevole un nastro di




. carta per sigarette.

IT nastro di carta viene forzato dal nastro ad anello ad av-

- volgersi attorno al cordone di tabacco per formare un cilin-

dro o baco continuo di sigaretta, i1 quale viene

successivamente suddiviso in singole sigarette da un dispo-

~sitivo di taglio a Tama rotante.

lungo i1 citato percorso i1 cordone di tabacco attraversa

normaimente una stazione di rasatura, in corrispondenza

- della quale il cordone stesso viene sottoposto all'azione di

un dispositivo rasatore che conferisce al cordone un anda-

mento a due spessori differenti, alternantisi a passo co-

stante,

~In particolare, i tratti di spessore maggiore vengono

trasformati, in seguito all'avvolgimento del cordone nel na-
stro di carta, in tratti in cui i1 baco continuo di siga-

retta presenta un maggiore addensamento di tabacco.

~Allo scopo di consentire di ottenere sigarette dotate di

estremitd compatte ed in grado di limitare perdite di ta-

bacco in successive fasi di lavorazione, la citata lama ro-

tante risulta regolata in fase rispetto al dispositivo

rasatore 1in modo da tagliare i1 baco continuo in corrispon-
denza della zona intermedia dei tratti a maggiore adden-
samento del tabacco.

Nelle macchine confezionatrici di tipo noto si & riscontrato

. Che, durante 1'operazione di trasferimento dal convogliatore




aspirante al nastro di carta per sigaretta, le particelle di
tabacco dei citati tratti di differente spessore subiscono
deglt spostamenti tali da generare una ridistribuzione del
tabacco del cordone e tali che i tratti di spessore maggiore
perdono i1 corretto fasamento rispetto alla lama rotante.
Cio si verifica a causa di un'azione di contrasto esercitata
da un elemento pressore fisso, disposto all'ingresso della
stazione di formatura e sovrastante i1 citato convogliatore
ad anello, allo scopo di guidare e comprimere il cordone di
tabacco durante i1 suo deposito sul nastro di carta, favo-
rendo 1a successiva formazione del baco continuo di siga-
retta.

Scopo della presente invenzione & fornire un metodo per 1la
formazione di un baco di sigaretta, i1 quale sia esente
dall'inconveniente sopra descritto.

Secondo 1a presente invenzione viene fornito un metodo per
la formazione di un baco continuo di sigaretta in una mac-
china confezionatrice di sigarette, i1 metodo comprendendo
la fase di alimentare un cordone continuo di particelle di
tabacco ad un ingresso di una stazione di formatura del baco
continuo in una direzione determinata Tungo un percorso de-
terminato estendentesi attraverso una stazione di rasatura,
in corrispondenza della quale i1 cordone stesso viene ri-
dotto in tratti di differente spessore alternantisi con

passo costante; il metodo essendo caratterizzato dal fatto




di comprendere la fase di addensare i1 detto cordone, almeno
nei tratti di spessore maggiore, in corrispondenza di una
stazione di addensamento disposta a valle della detta
stazione di rasatura, fra la stazione di rasatura stessa ed
il detto ingresso della stazione di formatura del baco con-
tinuo.

Preferibilmente, 1la fase di adddensamento viene realizzata
comprimendo i1 detto cordone.

La presente invenzione & inoltre relativa ad una unita per
la formazione di un baco continuo di sigaretta in una mac-
china confezionatrice di sigarette.

Secondo la presente invenzione viene realizzata una unitd
per la formazione di un baco continuo di sigaretta in una
macchina confezionatrice di sigarette, 1'unitd comprendendo
un convogliatore atto ad alimentare un cordone continuo di
particelle di tabacco ad un ingresso di una stazione di for-
matura del baco continuo in una direzione determinata lungo
un percorso determinato estendentesi attraverso una stazione
di rasatura del cordone stesso; un dispositivo rasatore, di-
sposto nella detta stazione di rasatura ed atto a ridurre i1
detto cordone in tratti di differente spessore alternantisi
con passo costante; 1'unita essendo caratterizzata dal fatto
di comprendere mezzi di addensamento del detto cordone, al-
meno nei tratti di spessore maggiore, i detti mezzi di ad-

densamento essendo disposti in corrispondenza di una




stazione di addensamento disposta a valle della detta

stazione di rasatura, fra la stazione di rasatura stessa ed

i1 detto ingresso della stazione di formatura del baco con-
tinuo.

Preferibilmente, i detti mezzi di addensamento comprendono

mezzi di compressione del detto cordone,

La presente invenzione verra ora descritta con riferimento

ai disegni annessi, che ne #1lustrano alcuni esempi di at-

tuazione non limitativi, in cui:

- la figura 1 e una vista schematica frontale, parzialmente
in sezione e con parti asportate per chiarezza, di una
preferita forma di attuazione dell'unita per la formazione
di un baco continuo di sigaretta secondo la presente in-
venzione;

- la figura 2 & una vista laterale di un particolare della
figura 1; e

- la figura 3 & una vista frontale di un'aitra forma di rea-
1izzazione del particolare della figura 2.

Con riferimento alla figura 1, con 1 & indicata una unitd di

formazione di un baco 2 continuo di sigaretta costituente

parte di una macchina confezionatrice di sigarette.

L'unita 1 comprende un nastro convogliatore 3 aspirante av-

volto ad anello attorno a rulli 4 di estremita (uno solo dei

quali & illustrato nella figura 1), i quali sono girevoli,

in senso orario nella figura 1, attorno ad assi 5 orizzon-




tali e paralleli fra toro. All'interno dell'anello definito
dal nastro 3 & prevista una camera 6, 1a quale & collegata
tramite un condotto 7 ad una fonte di aspirazione (non illu-
strata) ed e delimitata inferiormente da una parete 8
provvista di fori 9 di aspirazione,

Secondo quanto illustrato nella figura 1, i1 ramo inferiore
10 del nastro 3 & scorrevole a contatto della parete 8 ed &
atto a trattenere per aspirazione delle particelle 11 di ta-
bacco, provenienti da un camino verticale non illustrato e
disposto al disotto del ramo 10 stesso, per formare un
cordone 12 continuo di tabacco; tale cordone 12 & atto ad
essere alimentato in continuo dal ramo 10 in una direzione
13 orizzontale trasversale all'asse 5 lungo un percorso 14
estendentesi attraverso una stazione 15 di formatura del
baco 2, 1in corrispondenza di un ingresso 15a della quale &
disposto un convogliatore 16 ad anello, una cui porzione 17
st estende al disotto del nastro 3 ed alla zona di
confluenza con i1 nastro 3 stesso.

Secondo quanto illustrato nelia figura 1, i1 convogliatore
16 si avvolge attorno a rulli 18 di estremitd, 1'unico dei
quali illustrato nella figura 1 & disposto al disotto del
rullo 4 ed & girevole in senso antiorario nella figura 1 at-
torno ad un asse 19 parallelo all'asse 5 del rullo 4 stesso.
I1 ramo 20 superiore del convogliatore 16 é scorrevole su di

un ripiano 21 e supporta in modo scorrevole un nastro 22 di
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carta per sigarette svolto da una bobina 23, ed & atto a ri-
cevere il cordone 12 dal nastro 3 e ad alimentare i1 cordone
12 stesso lungo un percorso 24 ad un dispositivo 25
avvolgitore del cordone 12 nel nastro 22 di carta per for-
mare il baco 2 continuo. In particolare, i1 percorso 24 si
estende al disotto di un elemento fisso 26 di guida disposto
in corrispondenza dell'ingresso 15a.

Sempre secondo quanto illustrato nella figura 1, 1'unitd 1
comprende inoltre un dispositivo 27 rasatore di tipo noto,
i1 quale & disposto in una stazione 28 di rasatura del
cordone 12 lungo i1 percorso 14 ed é atto a ridurre, in modo
noto, i1 cordone 12 in tratti di altezza e spessore determi-
nati, indicati con 29, che si alternano, secondo un passo
costante, a tratti piu brevi di spessore maggiore dindicati
con 30.

A valle della stazione 28 1lungo 11 percorso 14, fra la
stazione 28 stessa e 1'ingresso 15a, & disposta una stazione
31 di addensamento del cordone 12, in corrispondenza della
quale sono previsti dei mezzi 32 di addensamento compren-
denti un rullo 32a pressore atto ad effettuare una compres-
sione del cordone 12 contro i1 ramo 10 del nastro 3 e
calettato su di un albero 33 girevole attorno ad un asse 34
disposto parallelo all'asse 5 e trasversale alla direzione
13.

Secondo quanto illustrato nella figura 2, i1 rullo 32a &
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esternamente limitato da una superficie 35 cilindrica divisa
assialmente in due parti uguali da una scanalatura 36 anu-
lare, la quale & esternamente limitata da una superficie 37
concava.

La superficie 35 é disposta a contatto del ramo 10 in modo
tale che i1 ramo 10 stesso sia in grado di portare in ro-
tazione per attrito il rulic 32a, attorno all'asse 34 ed in
senso antiorario nella figura 1, con una velocitd periferica
Vp pari alla velocita V¢ di avanzamento del nastro 3 nella
direzione 13.

Secondo la forma di realizzazione del rullo 32 illustrata
nella figura 3, la superficie 37 presenta due risalti 38 fra
foro diametralmente opposti atti, in uso, a cooperare in
fase con i1 dispositivo 27 rasatore per effettuare una com-
pressione del cordone 12 che risulti accentuata nei tratti
30 di spessore maggiore rispetto ai tratti 29.

In uso, 11 nastro 3 avanza i1 cordone 12 lungo i1 percorso
14, permettendo al cordone 12 stesso di passare attraverso
la stazione 28, in corrispondenza della quale i1 cordone 12
viene ridotto nei tratti 29 e 30 di spessore differente, e
quindi di raggiungere la stazione 31 di addensamento.

In corrispondenza della stazione 31 11 cordone 12 viene for-
zato a passare nella scanalatura 36 del rullo 32a in modo
tale che sia i tratti 29 che i tratti 30 subiscano una com-

pressione fra la superficie 37 ed i1 ramo 10,




Pertanto, all'uscita della stazione 31 i1 cordone 12 pre-
senta uno spessore sostanzialmente wuniforme formato da
particelie 11 di tabacco ben compattate, ed & provvisto di
zone, corrispondentemente ai tratti 30, che si mantengono
stabili quando i1 cordone 12 stesso viene riversato sul ramo
20 del convogliatore 16 per essere alimentato al dispositivo
25 che 10 avvolge nel nastro 22 di carta per formare i1 baco

2 continuo.
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RIVENDICAZIONI

1} Metodo per la formazione di un baco (2) continuo di siga-
retta 1in una macchina confezionatrice di sigarette, i1 me-
todo comprendendo la fase di alimentare un cordone (12)
continuo di particellie (11) di tabacco ad un ingresso (15a)
di una stazione (15) di formatura del baco (2) continuo in
una direzione (13) determinata lungo un percorso (14) deter-
minato estendentesi attraverso una stazione (28) di ra-
satura, in corrispondenza della quale i1 cordone (12) stesso
viene ridotto in tratti (29,30) di differente spessore al-
ternantisi con passo costante; i1 metodo essendo caratteriz-
zato dal fatto di comprendere la fase di addensare il detto
cordone (12), almeno nei tratti (30) di spessore maggiore,
in corrispondenza di una stazione (31) di addensamento
disposta a valle della detta stazione (28) di rasatura, fra
la stazione (28) di rasatura stessa ed i1 detto ingresso
(15a) della stazione (15) di formatura del baco (2) conti-
nuoc.

2) Metodo secondo 1la rivendicazione 1, caratterizzato da?
fatto che la detta fase di addensamente viene realizzata
comprimendo i1 detto cordone (12).

3) Unita per la formazione di un baco (2) continuo di siga-
retta in una macchina confezionatrice di sigarette, 1'unita
comprendendo un convogliatore (3) atto ad alimentare un

cordone (12) continuo di particelle (11) di tabacco ad un
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ingresso (15a) di una stazione (15) di formatura del baco
(2) continuo in una direzione (13) determinata lungo un per-
corso (14) determinato estendentesi attraverso una stazione
(28) di rasatura del cordone (12) stesso; un dispositivo
(27) rasatore, disposto nella detta stazione {28) di ra-
satura ed atto a ridurre il detto cordone (12) 1in tratti
(29,30) di differente spessore alternantisi con passo co-
stante; 1'unita essendo caratterizzata dal fatto di compren-
dere mezzi (32) di addensamento del detto cordone (12),
almeno nei tratti (30) di spessore maggiore, i detti mezzi
(32) di addensamento essendo disposti in corrispondenza di
una stazione (31) di addensamento disposta a valle della
detta stazione (28) di rasatura, fra la stazione (28) di ra-
satura stessa ed 11 detto ingresso (15a) della stazione (15)
di formatura del baco (2) continuo.

4) Unita secondo la rivendicazione 3, caratterizzata dal
fatto che i detti mezzi (32) di addensamento comprendono
mezzi (32a) di compressione del detto cordone (12).

5) Unita secondo la rivendicazione 4, caratterizzata dal
fatto che i detti mezzi (32a) di compressione comprendono un
rullo (32a) pressore girevole attorno ad un asse {34) oriz-
zontale trasversale alla detta direzione (13).

6) Unita secondo la rivendicazione 5, caratterizzata dal
fatto che i1 detto rullo (32a) & esternamente limitato da

una superficie (35) cilindrica disposta a contatto con i1l
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detto convogliatore (3) per portare in rotazione per attrito
il rullo (32a) stesso con una velocitd periferica Vp pari
alla velocita Vc di avanzamento del convogliatore (3) stesso
nella detta direzione (13).

7) Unitad secondo la rivendicazione 5 o 6, caratterizzata dal
fatto che 1a detta superficie (35) cilindrica & divisa
assiaimente in due parti uguali da una scanalatura (36) anu-
lare, la quale & esternamente limitata da una superficie
(37) concava.

8) Unita secondo ta rivendicazione 5 o 6, caratterizzata dal
fatto che 1a detta superficie (35) cilindrica & divisa
assialmente in due parti uguali da uma scanalatura (36) anu-
lare, la quale & esternamente Timitata da una superficie
(37) concava presentante due risalti (38) disposti fra 1loro
diametralmente opposti.

9) Metodo per la formazione di un baco continuo di sigaretta
in  una macchina confezionatrice di sigarette, sostan-
zialmente come descritto con riferimento ad una qualsiasi
delle figure annesse.

10) Unita per la formazione di un baco continuo di sigaretta
in  una macchina confezionatrice di sigarette, sostan-
zialmente come descritto con riferimento ad una qualsiasi
delle figure annesse.
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