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Wiadomo, ze kondensacja aldehydu
mréwkowego z mocznikiem albo tiomoczni-
kiem lub ich mieszaninami prowadzi w o-
kreslonych warunkach do wytwarzania
przezroczystych roztworéw kondensacyj-
nych. Dalej wiadomo, ze z tych roztworéw
mozna otrzymaé produkt kondensacji w
postaci suchej, zywicowatej lub szklistej
albo przez syneretyczne wydzielenie, albo
przez oddestylowanie rozpuszczalnika i ze
z tego produktu kondensacji zapomoca dal-
szej obrébki na cieplo otrzymuje si¢ zupel-
nie nierozpuszczalne sztuczne materjaly,
trwale wobec wody. Zywica ta wydziela

si¢ z wody, tworzac nieodwracalny koloid
tatwo ulegajacy zzelatynowaniu.

Znane jest réwniez wytwarzanie jedno-
i dwumetylolomocznika z mocznika i alde-
hydu mréwkowego w niskich temperaturach,
nieprzekraczajacych temperatury pokojo-
wej, oraz przy odczynie prawie obojetnym
(por. np. Dixon Trans. Chem. Scc. t. 113
str. 246, 1918). Te produkty sg krystalicz-
ne i przy dalszem ogrzewaniu odszczepiaja
znaczne ilosci wody i aldehydu mréwko-
wego, przyczem powstaja wyzsze stopnie
kondensacji. Jesli te produkty maja byé
przerabiane dalej, to odszczepianie wody i



aldehydu mrowkowego jest niekorzystne,
poniewaz z jednej strony powoduje powsta-
wanie pecherzykow i rys, a z drugiej stro-
ny wymaga czasu, wskutek czego utrudnio-
ne jest twardnienie. Précz tego roztwory
tych niskoczasteczkowych  krystaloidow
wykazuja mala lepkosé¢ oraz mniejsza zdol-
nosé klejenia, wskutek czego sa niebardzo
odpowiednie do wytwarzania lakierow.
Obecnie usitowano zapobiec tym niedogod-
nosciom przez zastosowanie kwasnych ka-
talizatoréw, otrzymujac w tym przypadku
wyzsze produkty kondensacji, jednakze je-
szcze rozpuszczalne w wodzie. Poniewaz
jednak wytworzone produkty zawieraja ka-
talizatory, wiec nie sa trwale i wykazuja
sklonnos¢ do samorzutnego twardnienia,
przyczem stajg si¢ nierozpuszczalne.

Obecnie stwierdzono, ze mozna wytwa-
rza¢ zywice odwracalne, unikajac niedogod-
nosci obu tych sposobéw postepowania, jesli
aldehyd mréwkowy z mocznikiem albo tio-
mocznikiem albo ich mieszaninami z jednej
strony przy odczynie prawie alkalicznym, a
z drugiej strony w temperaturach wyzszych,
zblizonych do 100", skondensowaé, nie prze-
kraczajac stadjum hydrofilowego, a nastep-
nie wysuszy¢ w nieobecnosci $rodka konden-
sacyjnego.

Kondensacja sama moze sie poza tem
odbywa¢ w znany sposéb w obecnosci lub
bez srodka kondensacyjnego pod zwyklem
lub podwyzszonem cisnieniem. Suszenie
roztworéw kondensacyjnych musi sie odby-
wa¢é bardzo szybko albo w umiarkowanych
temperaturach. Wskutek tego suszenie to
uskutecznia si¢ najlepiej w zupelnie cien-
kich warstwach, np. w suszarce walcowej
lub tasmowej, przez rozpylanie albo w proz-
ni, przyczem po usunigciu pewnej czesci
ogélnej zawartosci wody zgestnialy syrop
tworzy trwale pecherze, a tem samem
warstwy o grubosci skérki, szybko oddaja-
ce swa wode.

Otrzymane suche produkty, w razie po-
trzeby zmielone, mozna tatwo zpowrotem

rozpuszczaé na hydrosole w wodzie, przy-
czem ilo$¢ wody moze stanowi¢ !. do 3 ilo-
$ci suchego produktu, na zimno albo w wyz-
szych temperaturach i stosowaé jako lakie-
ry.

Szczegolnie cenne karbamido - formal-
dehydowe produkty kondensacji otrzymuje
si¢, jak wiadomo, jesli pierwotny roztwér
kondensacyjny kondensowaé¢ dalej z dalsze-
mi dodatkami substancyj, zdolnych do kon-
densacji, np. mocznika, tiomocznika, dwu-
cyjanodwuamidu, fenolu, aromatycznych a-
midéw kwasowych albo sulfoamidéw, jak
benzoamidu, toluencsulfoamidu i wielu in-
nych. To samo mozna zastosowaé réwniez
i do sposobu wedlug wynalazku. Dodawa-
nie wspomnianych sktadnikéow mozna u-
skutecznia¢é w dowolnej fazie procesu, a
wigc przed suszeniem pierwotnego roztwo-
ru kondensacyjnego albo podczas suszenia,
mozna tez skladnikéw powyzszych doda-
waé do wysuszonego kondensatu lub wresz-
cie podczas ponownego rozpuszczania tego
kondensatu lub po rozpuszczeniu.

Poniewaz odparowywanie roztworu kon-
densacyjnego tylko wtedy prowadzi do o-
trzymania zeléw odwracalnych, g¢gdy sama
kondensacja nie zostala posunigeta az do
wytworzenia produktéw hydrofobowych,
wigc, oczywiscie, nalezy baczyé¢, zeby kon-
densacja nie zostala posunieta zbyt daleko,
o ile dodawanie wtérnych skladnikéw kon-
densacji odbywa sie przed wysuszeniem.
Z tego powodu jest szczegélnie celowe do-
dawanie wtérnych szktadnikéw kondensa-

cji dopiero po wysuszeniu pierwotnego
roztworu kondensacyjnego badzto do sa-
mego wysuszonego preduktu, badz tez do

jego roztworu. Jesli wtérne sktadniki kon-
densacji w stanie suchym zmieszaé z wysu-
szonym kondensatem pierwotnym, to o-
trzymuje sie szczegoélnie trwale produkty,
peniewaz w stanie suchym nie moze nasta-
pi¢ zadna dalsza kondensacja, a précz tego
stwierdzono, ze takie mieszaniny znacznie
tatwiej rozpuszczaja sie znowu, niz sam



wysuszony kondensat pierwotny. Te latwa
rozpuszczalnosé osiaga si¢ réowniez, nawet
w zwigkszonym stopniu, zwlaszcza przy u-
zyciu rozpuszczalnych w wodzie sktadni-
kéw wtornych, jesli te sktadniki przed do-
daniem wysuszonego kondensatu pierwot-
nego rozpusci¢ w ilosci rozpuszczalnika,
potrzebnej do wytworzenia lakieru.

Roztwory, dajace sig¢ otrzymywaé roz-
nemi wyzej wymienionemi sposobami z do-
datkiem skladnikéw wtérnych, wykazuja
znaczna, trwalos¢, poniewaz przy wszyst-
kich tych procesach skondensowanie sklad-
nikéw wtérnych nie wykracza pecza stopieri
poczatkowy. Dalsze prowadzenie konden-
sacji wzglednie polimeryzacji az do osia-
gniecia stanu nieodwracalnego oraz wla-
$ciwe utwardzenie w celu wytworzenia pro-
duktéw gotowych, trwalych wobec wody,
odbywa si¢ wtedy podczas suszenia lakieru
i ewentualnie nastepujacej potem obrobki
na goraco.

Oczywiscie, dodawanie skladnikéw wtér-
nych moze si¢ odbywaé zaréwno odrazu,
jak i porcjami w rozmaitych fazach procesu,
w zwyklej lub podwyzszonej temperaturze.

Roztwory, otrzymane wedtug niniejsze-
go sposobu przez ponowne rozpuszczenie
wysuszonych kondensatéw, tworza gotowe
do uzytku lakiery, znajdujace nadzwyczaj
wielostronne zastosowanie. Zaleznie od ilo-
$ci uzytego rozpuszczalnika mozna otrzy-
mywac lakiery o dowolnej lepkosci.

Sposéb wedtug wynalazku mozna prze-
prowadzié, kondensujac 1 mol mocznika,
przy odczynie prawie obojetnym, nie prze-
kraczajac stadjum hydrofilowego, co naj-
mniej z 2 molami aldehydu mréwkowego w
temperaturach, zblizonych do 100°C, po-
czem otrzymany roztwor suszy si¢ ostroznie
w nieobecnoéci srodka, przyspieszajacego
reakcje. Do otrzymanego produktu konden-
sacji przed wysuszeniem, podczas suszenia
albo po niem dodaje si¢ pewna ilos¢ mocz-
nika albo tiomocznika albo mieszaniny obu
tych zwiazkéw. Dodatek ten mozna wprowa-

dzi¢ réwniez do rozpuszczalnika, stosowa-
nego do ponownego rozpuszczenia suchego
zelu, rozpuszczalnego w wodzie.

Ten sposéb wytwarzania w postaci su-
chej lakierow =z karbamidoformaldehydo-
wych produktéw kondensacji posiada w po-
réownaniu z dotychczas znanemi sposobami
stosowania roztworéw kondensacyjnych ca-
ly szereg zalet. Lakier w postaci suchej jest
o wiele trwalszy podczas lezenia, niz w po-
staci rozpuszczonej. Wskutek tego tez pro-
dukt mozna wytwarzaé na sklad w wigk-
szych ilosciach. Magazynowanie lakieru w
postaci suchej wymaga réwniez o wiele
mniejszych kosztéw, poniewaz na naczynia
do przechowywania mozna w praktyce sto-
sowaé¢ kazdy materjat, natomiast do prze-
chowywania roztworu, wskutek jego dzialta-
nia korozyjnego i ewentualnie z tem zwigza-
nej zmiany barwy, stosuje si¢ tylko naczynia
z bardzo drogich materjatéw, jak stopéw
glinowych albo nierdzewnych stopéw zelaz-
nych. Inna zaleta postaci suchej lakieru u-
jawnia sie przy transporcie, przyczem, po-
minawszy mniejsze koszty opakowania, nie
potrzeba transportowaé réwniez rozpu-
szczalnika. Précz tego z lakieru w postaci
suchej konsument moze w bardzo prosty
sposéb wytworzyé lakier o dowolnej lep-
kosci i dowolnej zawartosci zywicy, pod-
czas gdy przy uzyciu roztworéw musi w
tych przypadkach stosowaé destylacje préz-
niowa.

Réwniez i ze wzgledéw chemicznych
sposéb wytwarzania i stosowania karbami-
de-formaldehydowych produktéw kondensa-
cji wedlug wynalazku stanowi postep. W
literaturze o podobnych produktach konden-
sacji duza role odgrywa usuwanie nadmia-
ru niezwiazanego jeszcze aldehydu mréw-
kowego. Proponowano chemiczne wiazanie
wolnego aldehydu mréwkowego albo tez od-
pedzanie go zapomoca strumienia obojgtne-
go gazu. W sposobie wedlug wynalazku al-
dehyd mréwkowy ulatnia si¢ podczas susze-
nia kondensatu w zupelnie cienkich war-



stwach.” Wskutek tego lakiery, wytworzone
z tego proszku, pachna znacznie mniej alde-
hydem mréwkowym podczas ich przerébki
na cieplto, niz odpowiednie produkty znane.

Proponowano juz, jako materjal wyj-
$ciowy do wytwarzania produktéw konden-
sacji mocznika z aldehydem mréwkowym,
stosowaé zamiast mocznika i aldehydu
mréowkowego ich pierwsze produkty przy-
laczenia wzglednie pierwsze stopnie kon-
densacji, dwumetylolomocznik albo produk-
ty o wyi.ézym ciezarze czasteczkowym, po-
wstajace z niego przez odszczepienie wody.
Jednakze produkty te nie maja jeszcze cha-
rakteru zywicowatego, albo tez, o ile sa skon-
densowane az do zZywic, nie sa rozpuszczal-
ne w wodzie. Stosowano je tylko jako pro-
dukty wyjsciowe do kondensacji w celu wy-
twarzania lakieréw.

Dalej zauwazono juz takze, ze przy u-
suwaniu rozpuszczalnika z produktéw kon-
densacji mocznika z aldehydem mréwko-
wym,  wytworzonych w rozpuszczalnikach
organicznych, otrzymuje si¢ produkty zywi-
cowate lub szkliste, ktére rozpuszczaja sie
klarownie w zwyklych rozpuszczalnikach
lakierowych. W odréznieniu od tych pro-
duktéw, zywicowate lub szkliste produkty
karbamido-aldehydowe, wytworzone wedtug
wynalazku, mozna rozpuszczaé w wodzie
na lakier, uzyteczny w technice. Zamiast
wigc drogich rozpuszczalnikéw organicznych
mozna stosowaé wode, a przy przerébee la-
kieréw odpadaja niewygodne i kosztowne
urzadzenia do regeneracji rozpuszczalnikow.

Roztwory lakieréw, wytworzone wedtug
niniejszego sposobu, moga byé stosowane w
bardzo szerokim zakresie. Wszystkie znane
zastosowania techniczne lakieréw z roz-
tworéw zywic twardniejgcych, jak np. feno-
plastéw albo zywic karbamido-formaldehy-
dowyeh, odpowiednie sg catkowicie, a nawet
bardziej, réwniez i przy uzyciu lakieru we-
dtug wynalazku.

Roztwoér, - zastosowany jako lakier kry-
jacy lub powierzchniowy, wprowadza sie na

podloza, np. drzewo, metal, skére, wyroby
ceramiczne lub hydrauliczne i t. d. Schnie
on przytem szybko na powietrzu w tempe-
raturze pokojowej i daje gladka, mocno po-
tyskujaca, trwala na swiatlo powierzchnie
kryjaca, ktérej twardosé i trwalos¢ wobec
wody znacznie si¢ wzmaga przez obrébke na
cieplo i (ewentualnie) pod cisnieniem.

Roztwory te mozna stosowaé réwniez,
jako spoiwo do sklejania wszelkiego rodzaju
materjalow.

Ponadto lakier ten mozna stosowaé do
impregnacji porowatych formowanych lub
nieformowanych materjaléw wszelkiego ro-
dzaju, np. tkanin, papieru, skéry. W tym ce-
lu np. tasmy papieru i tkanin przesyca sie
roztworem lakieru, a nastepnie suszy. Aby
zwigkszy¢ zawartosé zZywicy, mozna tasme
potraktowaé lakierem kilkakrotnie, przy-
czem dobrze jest w pierwszym zabiegu na-
sycaé¢ rzadkoplynnym roztworem (np. 40% -
owym), a w drugim zabiegu lakierowaé roz-
tworem gestoplynnym (np. 65%-owym).
Aby uczynié¢ papier zdatnym do przechowa-
nia, mozna go réwniez wysuszyé tak, zeby
wilgotno$é, korzystna przy stlaczaniu i wy-
noszaca kilka procentéw, dalo sie osiggaé
zpowrotem przez potraktowanie wilgotnem
powietrzem. Takie impregnowane tasmy z
materjatu wiéknistego posiadaja bardzo ob-
szerny zakres zastosowania do wyrobu u-
warstwionych cial prasowanych, mozna je
stlacza¢ w goracej prasie w postaci poszcze-
gélnych arkuszy albo tez ulozonych na sobie
arkuszy w liczbie, potrzebnej do osiagniecia
zadanej grubosci. Powstaja przytem prze-
zroczyste folje o duzym polysku i duzej
gietkosci, wzglednie plyty o duzej jedno-
rodnosci i nadzwyczaj dobrych wtasciwo-
§ciach mechanicznych. Szczegélne efekty o-
siaga sig, jesli lakier zabarwié, albo jesli za-
stosowaé tasmy zabarwione albo zadruko-
wane. Impregnowane tasmy mozna nakladag
na najrozmaitsze podloza, jako warstwy kry-
jace lub jako przezroczyste warstwy ochron-
ne. Mozna réwniez takie tasmy przed im-



pregnacja albo po niej rozdrieli¢ na male
kawatki i po impregnacji sttacza¢ w znany
sposéb na goraco.

Roztwory lakieréw 'mozna réwniez sto-
sowaé do usztywniania mater)a»low wiokni-
sbych:

Zamiast urformowanych materjaléw moz-
na do impreghacji stosowaé réwniez mate-
tjaly nieuformowane, np. blonnik;, odpadki
bawelniane, miazge drzewna, proszek sko-
rzany, make korkowa, .azbest, mike i t. d.
kitére po impregnacji formuje si¢ na plyty
tub folje (papier, tekture) i przez nastepuja-
ce wysuszenie i stloczenie na goraco prze-
prowadza si¢ w jednorodne ksztattki.

Wiadomo, ze mechaniczne wlasciwosci
karbamide-atdehydewych produktéw kon-
densacji moina wybitnie polepszyé przez
dodanie wiéknistych materjatéow wypelnia-
jacych. Zgodnie z wynalaZkiem niniejszym
mozna wytwarza¢ - obecnie lakiery, ktére
- zawierajg takie widkniste wypelniacze. W
tym celu jeszcze hydrofilowy roztwor kon-
densacyjny miesza si¢ w ugniatarce doklad-
nie np. z celuloza i suszy w umiarkowanych
temperaturach - dopéty, az wysusgony pro-
dukt tak stwardnieje, .ze da sie fatwo ze-
mle¢. Nastepnie miele si¢ go mialko, przy-
czem witkna celulozowe; zanurzone w twar-
dym produkcie, zostaja bardzo miatko roz-
drobnione, tak iz przy rozpuseczaniu pro-
szku celuloza jest zawarta w lakierze jako
drobna zawiesina. Lakier ten mozna stoso-
waé jak lakier zwykly. Po wysuszeniu i na-

stepujacem potem sttoczeniu tworzy on jed-
" norodna warstwe o doskonalych wlasciwo-
§ciach mechanicznych. Oprécz materjalu
wléknistego albo wraz z nim mozna w taki
sam sposéb zagnies¢ z roztworem kondensa-
cyjnym lub zemle¢ wraz z nim po wysusze-
niu réwniez inne srodki wypelniajace orga-
niczne lub nieorganiczne, barwniki i t. d.

Innem zastosowaniem lakieru jest uzy-
cie go do wyrobu proszkéw ttocznych. W
tym celu roztwory lakieréw, wytworzone
wedlug niriejszego sposobu i zaopatrzone w

jakiemkolwiek stadjum ich przerébki wdo-
datki, jak wypelniacze, materjat widknisty,
barwniki, srodki zmigkczajace, katalizatory
it d., suszy si¢ i miele. Otrzymane proszki
mozna w zwykly sposéb przerabiaé w pra-
sie goracej na jednorodne ksmlfkl na)roz~
maitszego rodzaju.

‘Przyktad I. 360 czesci moczmka rozpu+
sz2cza sie w 1000 czesciach 36 % -owego: tech-
nicznego aldehydu mréwkowego z weglem
aktywnym, uzytym w ilosci, potrzebnej do
zobojetnienia, przesacza sie i dopéty ogrze-
wa do 98° w zamkmietym auteklawie, az
probka, rozciericzona czterokrotna objeto-
scia wody, w temperaturze pokojowej wy-
kaze natychmiastowe zmetnienie. - Nastep-
nie przezroczysty roztwér kondensacyjny A,
ozebiony do 60°, zadaje si¢ 144 czesciami
tiomocznika i suszy na blachach w pré2ai w
temperaturze 30° — 35°C. Suchy produkt
B jest twardy i tworzy pianowate pecherze.
Wskutek tego daje si¢ bardzo tatwo roz-
drabniaé i tworzy po rozpuszcreniu w wo-
dzie przezroczysty roztwér C, trwaly przez
dtugi czas, dajacy sie bardzo dobrze rozsma-
rowywat i zasychajacy ma przezroczystq po-
lyskujacg blonke. Do wytwarzania sztucz-
anych glazurowych plyt éciennych miele sieg
np. 2 czesei tego proszku z 1 crescig litopo-
nu, a nastgpnie rozpuszcza w wodze. Po-
wstaje przytem bialy lakier, ktérym smaru-
je si¢ lub natryskuje hydrauliczne plyty.
Wprowadzona warstwa wysycha w tempe-
raturze pokojowej lub nieco podwyziszonej
i daje polyskujaca biata powleke. Nastep-
nie na biala warstwe w celu zwiekszenia po-
tysku wprowadza sie jeszcze jedna pewloke
przejrzystego lakieru z roztworu C, a po jej
wyschnigciu tak potraktowane plyty utwar-
dza si¢ w wyzszych temperaturach {do
130°). W ten sposéb otrzymuje si¢ twarda,
mocno potyskujaca glazurg, rtrwafq na swia-
tlo.

Przyktad 1I. Roztwér fkondensacy]ny
A, otrzymany jak w przykiadzie I, suszy sie
w cienkiej warstwie w suszarce tasmowejw



temperaturze 130°C. Wytworzony produkt
po rozpuszczeniu w 0,5 — 3 czesci wody na
zimno lub na goraco daje zupelnie przezro-
czyste roztwory.

5 czesci sproszkowanego produktu mie-
sza si¢ z 1 czescia tiomocznika, a mastepnie
rozpuszcza w 4 czesciach wody. Otrzymuje
si¢ rzadkoplynny przezroczysty roztwér.
Tasme papierowa przecigga si¢ przez ten
roztwor w taki sposéb, zeby papier na-
siagknal nim calkowicie. Papiet, uwolniony
od nadmiaru lakieru przez zgarmianie, su-
szy sie¢ w wiezy osuszajacej dopéty, az pré-
ba jego, suszona ponownie przez 3 godz w
103°C, wykaze zaledwie kilkuprocentowa
strate na wadze. W celu zwigkszenia zawar-
tosci Zywicy mozna powyzsza obréobke la-
kierem powtoérzyé kilkakrotnie.

Wysuszone papiery daja si¢ na cieplo
stlaczaé na jednorodne ksztalttki. Jesli stla-
czaé pojedyriczy arkusz albo cienka war-
stwe kilku nalozonych na siebie arkuszy, to
tworza sie przejrzyste gietkie folje, mogace
znalezé szerokie zastosowanie w technice
oswietleniowej, w elektrotechnice albo jako
przezroczyste powloki ochronne. Papier ten,
stfoczony w grubsze warstwy, daje nadzwy-
czaj jednorodne plyty, dalej przez zwinie-
cie pod ci$nieniem i na goraca mozna z nie-
go wyrabiaé ciala wydrazone, np. rury. Je-
$li zamiast tasémy papierowej stosowaé ta-
$me z ‘tkaniny, to wytworzone z niej ciala
tloczne posiadaja jeszcze wigksza wytrzy-
malo$é mechaniczna.

Przyklad III. 300 czesci mocznika i 76
czesci tiomocznika rozpuszeza sie w 1000
czedciach 36 % -owego technicznego aldehy-
du mréwkowego, traktuje sie¢ 30 czesSciami
wegla aktywnego, przesacza i ogrzewa w
ciagu 1% godz w zamknietym autoklawie do
98°C dopéty, az prébka, rozciericzona taka
samg iloscia wody, wykaze stabe zmetnienie,
rozciericzona za$ czterokrotna ilosciag wody—
wydzieli osad Zywicy. Nastepnie przezro-
czysty roztwér kondensacyjny studzi sie do
50°C. Potem oddestylowuje si¢ w prézni

550 czesci wody i otrzymany  syrop suszy
sie w cienkiej. warstwie. 6 czesci otrzymane-
go sproszkowanego produktu suchego miesza
si¢ z 1 czescig tiomocznika i rozpuszcza' w 7
czesciach wody. Zupelnie przezroczysty roz-
twér ogrzewa si¢ w ciagu p6l godziny do
60°C, nastepnie dokladnie zagniata sie z 3,5
cze$ciami alfa-celulozy i suszy 'w suszarce
powietrznej w temperaturze 70°C, a potem
miele. Otrzymany proszek wykazuje w go-
racej prasie wysoka topliwosé i daje jed-
norodne ciala tloczne, nadzwyczaj trwale
wobec wody. Do tego produktu w kazdem
stadjum jego wytwarzania mozna wprowa-
dzi¢ materjaly, nadajace barwe, plastyhka-
tory i t. d.

Przyklad IV. 6 czesci roztworu kon-
densacyjnego A, wytworzonego wedlug
przykladu I, miesza sie dobrze w ugniatar-
ce z 1 czescia alfa-celulozy, a nastepnie su-
szy w suszarce powietrznej dopéty, az pro-
dukt stwardnieje i da sie dobrze zemleé. 50
czeéei suchego produktu miele si¢ na mialki
proszek z 10 czesciami tiomocznika i 5 cze-
Sciami ultramaryny. 2 czeséci tej mieszaniny
rozpuszcza si¢ lub przeprowadza w stan za-
wiesiny w 1 czesci wody, a nastgpnie lakie-
ruje si¢ otrzymana mieszaning papier, im-
pregnowany wedltug przykladu II. Po wysu-
szeniu naklada si¢ papier na plyte azbesto-
wo-cementowsq i sttacza pod cisnieniem i na
goraco. Plyta otrzymuje w ten sposéb po-
wloke jednolicie zabarwiona, dobrze kryla-
ca i odporna.

Zamiast wyzZej wymienionych dodatkéow
mozna do lakieru w ktéremkolwiek stadjum
jego wytwarzania dodawaé réwniez innych
materjalow wypelniajacych Iub barwiacych,
np. azbestu, bronzéw, opilek metalowych,
farb swiecacych, srodkéw zmigkczajacych,
przyczem otrzymuje si¢ rozmaite efekty. La-
kier mozna w podobny sposéb wprowadzaé
réwniez na {asmy z materjaléw wioknistych,
na dowolne inne materjaly, jak drzewo, ské-
re, glinke, metal, cement azbestowy i t. d.
Tak potraktowane materjaly mozna po wy-



schnigciu Jakieru - stlaczaé pojedyhczo lub
ulozone warstwami; moina tez wprasowy-
waé na wszelkiego rodzaju podloza, przy-
czem lakier stuzy jako mocno polyskujaca
warstwa kryjaca albo jako wigzaca i ewen-
utalnie kryjaca warstwa posrednia.

Przyktad V. 360 czesci mocznika i 76
czesci tiomocznika rozpuszcza sie w 1170
czesciach technicznego 36% -owego aldehy-
du mréwkowego, traktuje 40 czesciami we-
gla aktywnego i kondensuje si¢ w ciggu 4
godzin pod chlodnica zwrotng w tempera-
turze 90°C. Z otrzymanego przezroczystego
roztworu oddestylowuje si¢ w prézni 600
czesci wody, nastepnie dodaje sie 70 czesci
mocznika i odparowuje w prézni do sucha.
1 czesé suchego produktu rozpuszcza sie w
jednej czesci wody, napawa tym roztworem
tasme tkaniny i mocno suszy w wiezy osu-
szajacej, mnastepnie poddaje si¢ dzialaniu
wilgotnego powietrza, aby impregnowana
tasma znowu wchlongla zawartosé wody,
korzystng przy sttaczaniu. Przez to przesu-
szenie higroskopijnosé impregnowanego pro-
duktu zostaje obnizona tak, ze tkaniny moz-
na magazynowaé bez obawy pochlonigcia
przez nie wigkszej ilosci wody, niz to jest
pozadane przy stlaczaniu. Impregnowane
tkaniny kraje si¢ na mate kawatki, a otrzy-

name skrawki stlacza na goraco na ksztaltki,
 wyrézniajace sie wybitng wytrzymaloscia
mechaniczna.

Przyklad VI. 150 czgéci mocznika roz-
puszcza si¢ w 420 czesciach 36 % -owego al-
dehydu mréwkowego, roztwér zobojetnia sig
i ogrzewa przez czas kroétki na wrzacej fazni
wodnej. Nastepnie dodaje sie¢ 0,2 czesci
kwasu mréwkowego i 30 czesci tiomocznika
i ogrzewa mieszaning przez 20 minut. Po u-
plywie tego czasu zobojgtnia si¢ i przezro-
~ czysty roztwér kondensacyjny odparowuje
w prézni do sucha. Wysuszony produkt da-
je w wodzie przezroczyste roztwory.

Przyktad VII. 60 czeéci mocznika roz-
puszcza st¢ w 250 czeéciach 36 % -owego zo-
bojetnionegp aldehydu mréwkowego i ogrze-

wa w ciagu 24 godzin do 98°C. Wytworzony
roztwér komdensacyjny zadaje si¢ 30 cze-
Sciami mocznika i suszy w préozni az do sta-
nu, w ktérym produkt mozna zemleé. Wysu-
szony produkt daje przezroczysty roztwér
z dowolng iloscia wody.. , .
Przyktad VIII. Mieszaning 60 czesci
mocznika i 250 czesci 30% -owego aldehydu
mrowkowego ogrzewa si¢ w. ciagu 4 godzin
do 98°C. Otrzymany roztwoér suszy sie w. la-
godnych warunkach i suchy produkt miele
z 20% tiomocznika w stosunku do wagi pro-
duktu. Sucha mieszanina daje przezroczy-
ste roztwory z dowolnemi ilosciami wody.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania produktéw kon-
densacji z mocznika albo tiomocznika i al-
dehydu mréwkowego w postaci suchej, w
postaci odwracalnych zeléw lub roztworéw
wodnych, w celu otrzymywania lakieréw,
srodkéw impregnacyjnych albo proszkéw
ttocznych, znamienny tem, ze mocznik albo
tiomocznik lub ich pochodne wzglednie mie-
szaniny kondensuje si¢ z aldehydem mréw-
kowym lub srodkami, odszczepiajacemi al-
dehyd mréwkowy, przy odczynie prawie o-
bojetnym, ogrzewajac w temperaturach,
zblizonych do 100°C, tak dlugo, by nie prze-
kroczyé stadjum hydrofilowego, i otrzyma-
ne roztwory ostroznie suszy si¢, najlepiej w
nieobecnosci srodkéw, przyépieszajacych
kondensacje, otrzymany zas suchy produkt
ewentualnie rozdrabnia sie, dodajac, w ra-
zie potrzeby, substancyj, zdolnych do kon-
densacji, i rozpuszcza na przezroczysty hy-
drosol, ktéry mozna stosowaé do wytwarza-
nia lakieréw, do celéw impregnacji albo do
wytwarzania proszkéw tlocznych.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze do kondensacji pierwotnej uzywa
sie 1 mola mocznika i co najmniej 2 mole
aldehydu mréwkowego.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, ze do roztworu kondensacyjnego przed
suszeniem albo podczas suszenia go dodaje



sie substancyj, zdolnych do wtéinej konden-
sacji, np. mocznika lub tiomocznika.

4. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, ze substancje, zdolne do wtérnej kon-
densacji, miesza si¢ na sucho z suchym pro-
duktem pierwotnej kondensacji.

5. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze substancyj, zdolnych do wtornej
kondensacji, dodaje si¢ do hydrosolu, o-
trzymanego po ponownem rozpuszczeniu
produktu suchego pierwotnej kondensacji.

6. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze suchy produkt rozpuszcza sie w roz-
puszczalniku, do ktérego uprzednio dodano
substancyj, zdolnych do wtérnej konden-
sacji.

Gesellschaft fiir Chemische
Industrie in Basel.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

Drok L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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