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{(54) Vélcovaci stolice pro periodické valcovani
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Vyndlez se tykéd védlcovaci stolice pro periodické védlcovéni, obsehujfci nosnou desku,

na niZ jsou uloZeny za sebou podévaci zafizeni polotovaru a stojen s alespoh jednou kazetou,
kterd je uloZena uvnit? stojenu a Je pohybovéne hnecim dstrojim a nese pracovni védlec spo-
lupracujfci operativn& s vélcovenym polotovarem a opdrny vélec, ktery se odvaluje po nasta-
vitelné op&fe upevnéné ne stojanu, pridemZ ze stojanem je uspo¥dddn navijdk.

V{lcovact stolice pro periodické vélcovéni tvédieji polotovar s Ubdry 90 a% 95 %. Po-
chod probihd pfitom na rozdil od nepretrZitého - plynulého - vélcovénf periodicky, a vélce,
které obvykle.maji pevné osy, se pii vélcovéni pohybujf vzhledem k polotoveru, ktery se po-
dévé do oblesti ¥innosti vdled samostatnym zedizenim.

Vykon kaZdého periodického pochodu je urden, jak znémo, Wdinnost{ jednoho cyklu, v tom-
to pripad¥ délkou hotového vyvalku, vyrobeného v jednom cyklu, a intenzitou pochodu, to je
poétem cykld v &asové jednotce. d

Uspé¥né refeni dkolu zvydeni vaonq védlcovaci stolice pro periodické védlcovéni zdvist
stejnou mé&rou od obou zmin&nych &initeld, to Je od zviBeni soudasnd jak dbdru na jeden
cyklus, tak i po&tu cykld v &asové Jednotce.

V soulasné dob& byla dokézdna ud¥elnost pouZitf vdled malého prim&ru pro védlcovéni ple-
chl zastudena. Pou¥iti takovych vdled dovoluje vyrdb&t plech men3i tloud¥ky a vy58f jakosti.

Soulasné se stdvéd znadn® sloZit&J5{ konstrukce opdrné jednotky, prendSejici technolo-
gické sily. Pracovni vdlec musi byt uloZen v dotyku se tfemi nebo Zesti vélei, co¥ zvySuje
néklady na vdlcovaci stolici a vede k vzdjemn& Zikmému postaveni védled.

Zéroven zplsobilost op¥rné jednotky piendset vélcovaci sily zistévé neuspokojivéd a zvét-
Seni ubé&ru na cyklus zvy3enim technologickych sil je nemoZné.

ZmenSeni technologickych sil pii soudasném zvétdeni dbdru je mofno dosdhnout znednym
zvdtienim délky pdsma pfetvoreni, to Je pdsma, v jehoZ rozsahu se vdlce dotykajf polotovaru.
ZvétSeni{ délky zdvihu vélcl vede viak k prudkému zvétdeni dynamickych sil, co¥ neddvd moZ-
nost intenzifikace pochodu.

Zvét¥eni dynsmickych neméhédni vyZaduje opét zmendeni velikosti pohybovanych hmot, kte-
ré jsou urdeny v podstatd primérem pracovniho védlce.

Pracovni vélec maelého primé&ru, ktery se pohybuje relativn® k polotoveru, tdhne poloto-
var sebou a to tim siln&ji, &{m je vdlec men3i. Tato skutednost neddvéd moZnost uskutednit
vtahovéni konce pdsu na zaldtku védlcoveciho pochodu & na jeho konci, co% mé za nésledek
ztrdty kovu.

Pokusy vytvorit vélcovac{ stolici pro periodické vélcovédni vedly k vyvinutl védlcovaci
stolice, u niZ je na desce za sebou umistino podévaci zat¥fzenf polotoveru & stojen, uvniti¥
kterého se hnacim dstrojim posouvé kezeta, kterd nese pracovni védlce spoluprascujici opera-
tivn& s polotovarem, & op¥rné vélce, které se odvaluji na stavitelné opdfe upevn&né na sto~
Jjenu.

U této vdlcovaci stolice je stavitelnd op¥ra vytvorena jako nosnik, ktery mé usek
rovnob¥Zny s osou vélcovéni,.sklondny isek a dva Useky, kde neprobihd %4dny dbdr, nybri
polotovar je poddvén. i

Vtahovéni polotovaru pii zeddtku vdlcovédni se zde provéddi zpisobem zapichovédni, to je
‘'postupného pfibliZovédni vélcd a% na stanovenou miru pdsu. Pritom je polotovar soudmsnd v po-
dédvacim za¥izeni a v navijédku, pripednd ve specidlnich védledcich, a po vtafeni se jeho pied-
ni konec odstrihne, coZ znemenéd zirdtu kovu. ProtoZe se zde vélcovaci sile pfenédsi na ne-
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hybny stojen prostfednictvim dvou mezidlenl, to je pracovni vélec a op&rny védlec, je zpi-
sobilost vdlcovaci stolice prendSet védlcovaci sfly zna¥n& velkd a setrva¥né hmoty jsou po-
m3rnd melé.

Konstrukce vélcovaci stolice v zaFfzeni zde popisovaném umofnuje znednou intenzifika-
ci pochodu. Bréni tomu v3ak poddvéni, které pii tloudfce polotovaru 6 af 30 mm mi¥e pro-
bihat pouze v t&ch éagdvych dsecich, kdy pracowni védlce neprovdddj{ Zd4dny Ub&r. Dobe podé- .
véni &inf 0,02 a% 0,1 sekundy a refim provozu podévaciho za¥izen{ omezuje polet cykld za
tasovou Jednotku.

Ve snaze zajistit nepretrZité poddvéni polotovaru, zmensit meximéln& prim&r pracovniho
védlce a zjednodudit konstrukci byla navriena vdlcovaci stolice, na jejif desce je usporédé-
no za sebou podévaci zaiizeni polotovaru & stojan s kazetami, které Jsou v ném uloZeny 2 ne-
sou pracovni védlce & op&rné védlce.

Kazety jsou ulofeny na pékdch, vykyvnych od hnaciho dstrojf kolem os & upevnénych
ve stojenu. Vélcovaci sfle se prené3i z pracovniho vdlce o prim&ru 20 a% 50 mm pfes mezi-
vélce a op¥rné vélce ne osu paky. Proto celd kazeta nese vélcovaci siflu, cof vede ke zv&i-
-geni jej{ hmoty. Meld délke pdsme pretvoreni v rozmezi 40 a% 60 mm, omezeni zpisobend in-
tenzivnim zpevn¥nim a odpedy pii zshdjeni vélcovéni rovnéi znadné komplikuji pochod vélce-
vén{ a snifuji{ jeho ekonomicky d&inek.

Ke zjednodufeni pochodu vtshovéni a zvit3eni délky pésma pfetvoieni byla vyvinuta
kyvnd védlcovaci stolice s vfstfednou osou kjvéni kyvaedla. Vzédjemnd zdvislé kyvéni kyvadls
a otéleni osy kyvéni umoZnuj{ vélcovat polotover pouze pfi pohybu védled ve sméru vystupu.
Toto zdokonaleni zjednodusilo pochod vtahovdn{ a pondkud zvdt3ilo délku pésma pretvoreni
o 10 aZ 15 %.

Ostatn{ nevyhody, to je naméhené a masivni kezety, intenzivni zpevn®ni apod. kyvnych
vélcovacich stolic se nepodefilo odstrenit.

. Ke zvétSeni délky pésma pretvoieni byla navriena védlcovaci stolice, u niz kazeta,
v ni% jsou uloZeny pracovni vdlce, které se opiraji o mezivédlce a op&rné védlce, je opatle-
na védlcovou nebo profilovenou plochou, kterd se odvaluje po stavitelné opéte.

Je také znéme védlcovaci stolice, u nif kazeta je opatfena plochym vedenim, mezi nimZ
a nehybnym stojanem je usporddén odvalujici se mezivélec. To dévéd moZnost zjednodusit po-
chod podévéni polotoveru a vtahovédni polotovaru na za¥dtku pochodu & zv&t¥it délku pésma
pretvoreni, aviak konstrukce kazety nevyluduje jeji zatiZeni plnou védlcovaci silou, coZ
opdt vede ke zvit¥eni hmoty kazety.

Zékladem vynédlezu je dkol vytvorit védlcovaci stoliciy pro periodické vdlcovéni, kterd
by na zdklad& provedeni konstrukdnich &lend kezety e odpovidajiciho vzédjemného usporddéni
opérnych védlcd a pracovnich véled zaji¥fovala minimédlni hmotu pohyblivych dild pfi jejich
meximdlni pevnosti.

Stanoveny utkol je vyreden u védlcovacl stolice pro periodické vdlcovéni, kterd obsahu-
Je nosnou desku, ne nif jsou uloZeny ze sebou podévaci zefizeni polotovaru & stojen s ales-
pon jednou kezetou, kterd je uloZena uvnit¥ stojenmu a je pohybovéna hnacim ustrojim a nese
pracovni védlec spolupracujici operg}ivné 8 vdlcovanym polotovarem, & opérny vélec, ktery
se odvaluje po nastavitelné opdie upevn&né na stojanu, prilem% za stojanem je uspo¥édén
navijék podle vynélezu, jeho% podstatou je, Ze pracovni védlec je uspoiddén v pfimém styku
s opdrnym védlcem & je ve smdru vystupu vélcoveného polotovaru piesezen.

Tim je umon¥no zachytit zna¥n¥ velké technologické sily a pienddet je nejkrat8i cestou
ne pevnou opéru, ¥im¥ se zvét3i vdlcovaci sila a presnost vélcovéni. Presazeni pracovniho
vélce umofnuje navic zmenSit jeho prihyb a rovn¥% volit pracovni vélec men3iho primdru.
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Velikost presazeni se pfitom W¥eln¥ vol{l v mezich 0,1 8% 0,5 poloviny soultu prim&rd
pracovniho vélce a op¥rného vélce.

T{m je moZno doséhnout dostate¥né délky kalibre&niho dseku = zvitEit presnoat védlcové-
ni. . ‘

Opérny vélec miZe byt spojen s nastavitelnou op¥rou pfevodem s ozubenou ty&i. Takové
konstrukce zvysuje stabilitu pochodu & odstrenuje skluz op¥rného vélce ne nestavitelné opd-
fe,

Déle je mo¥no. spojit opdrny vdlec s pracovnim védlcem ozubenym soukolim, piidem%Z je za-
ji%téno prendSeni krouticfho momentu na pracovni vdlec a jeho otédleni p¥i velkfch whlech
styku.

V n&kterych pripadech je také dlelné soulasné spojit opdrny védlec s nastavitelnou
opérou pfevodem s ozubenou ty&i.

i Takto provedeny nuceny pohon pracovniho vélce vylufuje moZnost prokluzu dotykejicich
se &lend navzédjem a vidi vdlcovanému plechu pfi velkych dbdrech.

To umo¥nuje vélcovat zadni konec polotovaru. V nékterfch pfipadech se jevi felné
usporéddat navijdk mezi stojanem a hnacim dstrojim.

Tekové usporédddni mechanismd umoZhuje zmen3it délku vdlcovaci stolice a zlepdit pbistup
k polotovaru.

P¥{kladné provedeni vyndlezu je zndzorn¥no na vylkresech, kde obr. 1 predstavuje schéma
periodickéhb védlcovdni polotovaru dvEma soumdrnd usporddanymi pracovnimi vdlei, obr. 2 sché-
ma periodického vdlcovédni polotovaru jednim pracovaim védlecem, obr. 3 schéme védlcovéni zedni-
ho konce polotovaru na védlcovaci stolici podle vyndlezu, obr. 4 rychlostni{ schéma pracovni-
ho vélce vélcovaci stolice, obr. 5 svisly schemeticky fez vélcovaci stolici v nérysu, obr. 6
pldorysny pohled na vélcovaci stoliei, obr, 7 Pez &éstl vdlcovac{ stolice podle &sry VII-VII
v obr. 5, obr. 8 axonometricky pohled na prostorové kinematické schéme védlcovaci stolice,
obr. 9 schéma vdlcovéni polotovaru ns védlcovaci stolieci, obr. 10 a% 12 ¥dste¥né Yezy rizny-
mi konstrukdnimi obm&nemi pohonu pracovnich védled vélcovaci stolice podle vyndlezu, obr. 33
bodni pohled na kazety, vzdjemné usporédéni pracovniho vélce a opé&rného vélce podle vynéle-
zu, obr. 14 svisly schematicky Pez jednim z pFikladd provedeni védlcovacl stolice podle vy-
ndlezu v nérysu, obr. 15 svisly 43tedny Pez vzdjemnym uspofdddnim pracovniho vdlce & opér-
ného vélce ve vdlcovaci stolici podle obr. 14 a obr. 16 pohled na kazetu védlcovaci stolice
podle obr. 14.

Pochod periodického védlcovéni probihd zndmym zpisobem podle schématu v obr. 1 a 2.

Pracovni védlec 1 se nezndzorn&nju pohonnym mechanismem pohybuje po dréze 2, kterd mé
vZdy usek gb, v némZ se dotyké pracovni védlec | zpracovdveného polotovaru 3. Obvykle se po-
lotovar 3 na ke¥dé stran¥ vdlcuje nejmén¥ jednim pracovnim vélcem 1, aviak je také moZné
pouZit schématu podle obr. 2, pfli némZ polotovar 3 se vélcuje pracovnim védlcem } pouze na
jedné strend, priem? druhd strena je v dotyku s pohyblivou profilovanou deskou 4, uloZe-
nou na soustavé vdledkd 5 a vracenou do vychozi polchy nédraznikem 6.

Polotovar 3 se privéddi do phsma pretvoreni ve smdru oznafeném 3ipkou poddvacim zafize-
nim J nepretrZit& nebo po pritrzich v okemZfiku, kdy pracovni vélec | neni v dotyku s polo-
toverem- 3, takZe na zafétku deldiho cyklu je polotovar J posunut o velikost p posuvu.

Pri kaZdém cyklu se tedy tvé¥i objem podle rovnice Q = m . H . B, kde B Je 3{ifka ple~-
chu, a vyvdleuje se na konednou tlousiku h a kone¥nou délku M = m%, kde H je tloustke polo-
toveru, h je kone¥nd tloud¥ka plechu a m je posuv polotovaru na zaddtku dalZfho cyklu.
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X vyrob& plechu dobré jakosti je nutné, aby dréha 2 pracovniho védlce 1 m3la usek ma-
14 1, v n¥m% je rovnobd%nd s osou védlcovéni 00. Po tomto dseku melé 1 se pracovni vdlee }
pohybuji rovnobdin¥, priem# prekticky polotovar 3 nevélcujfl, nybrz jej pouze v tlousfce
hladf.

Tento dsek malé 1 je kalibradnfi. Bylo zji¥t¥no, ¥e ke azvydeni jakosti pdsu musf byt
délka kalibra&nfho dseku melé ) ndkolikrdt vitE{ neZ konelnd délka M, to je v&tZf nebo rov-
na (2 aZ 5) . M. Bshem vélcovéni se kov intenzivn¥ zpeviuje za studens a roste jeho sklon
ke tvoreni trhlin, a to tim vice, &im mend{ je délka iuseku velké L, na n&mZ dochdz{ k db&-

m.

Bylo také prokdzéno, %e pii vélcovéni takto tvéFitelnfch slitin délka dseku velké L
je v8t31 nebo rovna (10 a% 100) . M, prifem? drédhe 2 pracovnfho védlce 1 mé zsjistit reZim
db&ru podle poddvéni: vEt3{ Ubdr na zaldtku a men¥{ Ubdr na konci dseku velké L. Z uvede-
ného plyne ulelnost zv&t¥en{ vseku velké L + malé 1 pdsma pretvoieni, kterd méd rozhodujict
vliv na pochod periodického vélcovéni jako celek.

V pochodu periodického vdlcovén{ méd velky viznam zalétek vylcovéni polotovaru 3, kdyZ
je tento v podévecim zeffzeni ] & jeho piedni konec je volny.

Kdy% se pracovni védlec 1 pohybuje v opedném sméru po stejném dseku gb drdhy 2 Jjako
dopredu, polotovar 3 se v disledku pru¥nosti systému, posuvu polotoveru 3 a podobnd, vél-
cuje také pri pohybu pracovniho vélce 1| zp&t do vychozi polohy. Pritom vznikej{ sily, kte-
ré stlaluji polotovar 3 a sniZuji jeho podélnou stebilitu, pFifemZ vzniké zvinéni a pochod
je rulen.

Pochod vtahovéni se podstatné zjednodusi, jestliZe pracovni vdlec 1 pfi pohybu zpét
do vychozi polohy se nedotyké polotovaru 3 a pohybuje se po oblouku "bea" - obr. t. Tehdy
se polotovar pri vtshovéni pouze protahuje a je ve stabilnim stavu.

Pracovni védlec 1, ktery se pohybuje po polotoveru J a védlcuje Jjej, mé tendenci posouvet
polotovar 3 dopfedu. Sou¥aesn& polotovar 3 pisobi na pracovni védlec 1 & prohybéd jej ve vodo-
rovné roving&.

V téte souvislosti je také velice dileZity okemZik védlcovéni, kdy zadni konec poloto-
varu 3 opustil poddvaci zaPfizeni 7 a byl posunut dop¥edu dal3im polotovarem J - obr. 3.

Védlcovéni zadniho konce polotovaru 3 je zde moZné pouze'v tom pfipadd, kdyZ polotover
3 neni unéden pracovnimi vdlei } dop¥edu. To je moZné, JestliZe pracovni védlec ] soudasnd
s posuven dopiedu dostdvd navzéjem souvisejici oté¥ivy pohyb a rychlost V, stfedu pracovni-
ho védlce 1 a rychlost v, jeho obvodu si navzdjem odpovidaji.
Protofe pri vélcovéni se dvéme pracovnimi véleci 1 - obr. 1 - je moZné jejich vzdjemnd
31 kmé postaveni ve vodorovné roviné mé velky vyznem zaji¥t&ni jejich rovnobdZnosti po celé
jejich délce.

Posléze uvedend okolnost, JekoZ i prohnuti pracovnich véled 1 ve vodorovné rovin& ome-
zuje 31¥ku plechu védlcoveného ve védlcovaci stolici.

Periodické vélcovén{ se podstatn& zjednodulf, JestliZe uspoirddéni pochodu zeruduje:

~ pPendfeni vélcovaci sily z pracoﬁniho vélce ne nehybny stojen bez mezidlend
délku pésma pretvoreni nejmén& (10 a2 10) . M

délku kalibrednfho iiseku nejménd (2 a% 5) . M

vélcovdni polotovaru pouze ve smdru posuvu polotovaru

vélcovéni zedniho konce polotovaru.
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v sbuhlase s vySe uvedenym Je védlcovaci stolice podle vyndlezu opatfena hnecim dstro-
Jim 8 - obr. 5 @ 14 - & podédvacim zafizenim ] polotovaru 3, kteréd jsou uloZena na nosné des-
ce 3 - obr. 5 a 14.

V pf{kladném provedeni vAlcovaci stolice je hnaeci ustrojf 8 vytvo¥eno jako spreZeny
klikovy mechenismus. Predstavuje dvé dvojice klikovych ozubenych kol 10 & 1{ - obr. 8 -
kteréd jsou usporddéna na dvou h¥f{delfch 12 a 13, které ﬂaou uloZeny v loZiskdéeh 15 a 16 -
obr. 5 - rénu 14 spojeného nosnou deskou 3.

Klikovéd ozubend kola 10 a 1] - obr. 8 - jsou po dvojicich ve vzéjemném zdbdru a ddle
s dvojici ozubenych kol 17 uspotddenych na hnecim h¥ideli 18, pohdn¥ném pres spojku 19
od elektromotoru ZU - obr. 8.

Jako hnacfho dstrojfl 8 je moZno pouZit teké libovolného Jiného wechanismu, kterého
se pro podobné dlely hojnd pouZivé, napifkled vyst¥ednikového ¥dstrojf, dvojice klikovych
h#ideld a podobnd.

Na kaZdém z klikovych ozubenych kol 10 a 11 jsou p¥ikloubeny kezety 21 a 22, z nichi¥
kaZ¥dd predstavuje tuhy rédm 23, v ndmZ je na loZiskéch 24 uloZen opdrny védlec 25. Ke?dd ke-
zeta 21 a 22 je opatPens dré¥kou 26, v niZ je uloZen v loZiskovych t&lesech 2] pracovni
védlec ), ktery je v nich otoin& ulofen v lofiskéch 28 a je uspo¥ddén v primém styku s opdr-
nym védlcem 25 ~ obr. 10 a2. 12.

Je také moind jiné konstrukdni variante loZisek pracovniho vdlce 1, pfi ni¥ se tento '

opiréd nep¥iklad o fadu nezndzorndnych nosnych véledkd usporddenych s nim rovnob¥Znd.

Op¥rny vélec 25 se p¥i libovolné konstrukel lo¥isek pracovniho vélce ] odvaluje po
nastavitelné op&ie 29, kteréd je upevnina v opsrném tdlese 30, JehoZ poloha se reguluje
pritladnymi dstrojimi 31 a 32 - obr. 5 & T«

V pfikladném provedeni vélcovaci stolice spolupracuje kaeZdé z piitlednych udstroji 31
a 32 s kliny 33, pfipadnd 34, které posouvajl opdrné t¥leso 30 ve svislém sm¥ru -~ obr. 7.
Jako za¥izenf ke stav&ni polohy nastavitelné op¥ry 29 je moZno poufit také jiného znémého
typu mechanismu, naptiklad hydraulického nebo Zroubového.

Ve viech pripadech se vélcovaci sila piends{ na nehybny stojen 35, upevniny ne nosné
desce 9, co¥ zajl3tuje vysokou tuhost soustavy a zplisobilost k prendSeni velkfch sil, pro-
to¥e neméd zatiZend valivé loZiska. Osa 36 kafdého pracovniho vélce ] je vzhledem k ose op&r-
ného vdlce 25 ve sm¥ru vystupu zpracovédveného polotovaru 3 pitesazena, pfilem% povrch naste-
vitelné op¥ry 29, na nif se odvaluje op¥rny vdlec 25, je plochy & ve smdru vystupu plechu ~
obr. 8 a 9 - sklondny. Sklon povrchu nastavitelné opéry 29 Jje nastavitelny a hodnota pre-
sazeni delta o8 J6 pracovniho vélce ) a op¥rného vélce 25 Jje v rozmezi asi 0,1 af 0, 5 polo-
viny soudtu prim&rd pracovniho védlce 1 e op&rného vdlce 23.

Uvedeny rozseh presazeni osy 36 pracovniho vélce 1 je podmin¥n velikosti absolutniho
ybsru na cyklus H—>h a délkou pédsme pretvoreni velké L+ melé 1 - obr. 1 - pfi dané hodno-
t& konedné délky M v jednom cyklu.

PFi hodnoté piesazeni delta os pracovniho vélce 1 a opdrného védlce 25 menS{ ne% 0,1 po-
loviny sou¥tu obou primérd, miZfe dojft ke vtlafen{ pracovniho védlce | do polotoveru B,
kdeZto pri presazeni v&tZim ne% 0,5 poloviny soudtu prim&ri, Je pracovni védlec 1 pi‘eti!en.'

Konstrukce kezet 21 a 22, jakoZ i vzédjemné uspol‘édéni op¥rnych véled 25 @ pracovnich
véled 1 dovolujf pohybovet pracovnim vélecem 1 po dréze, kterd zajistuje dostate¥nd dlouhy
kalibra¥ni vsek malé 1 a ubdrovy dsek velké L piiblifujfci se optimélni dréze.
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Pfitom md nastavitelnd opsra 29 plochy, pPimolery povrch, ktery je moZno oprecovat
na univerzdlnich strojich a dovoluje zvétdit Birku nestavitelné opéry 29 a% na 1,5 ef
2,0 metru a vice. Podle ¥{rky nestevitelné opdry 29 roste také ¥{¥ka vélcoveného plechu.

' Na ke%dé kezetd 21 a 22 jsou po obou strandch vdlcoveného plechu ne kloubovych téhlech
37 = 38 nemomtovépy vyva¥ovaci pru¥iny 39, které tlali op¥rné vélce 25 na nastavitelné
opéry 29 a zajidfujl posuv pracovnich vélcd 1 - obr. 15 a 16 - odpovidajici{ kinematice
vdlcovaeci stolice.

Je také mo¥no pouift jinych znémych typd vyvaZovacich dstrojf, nap¥iklad pneumatickych
nebo hydraulickych.

Na opdrném védlel 25 jsou aleaspon na jedné stran® uloZena ozubend kola 40.

Konstrukce vélcovaci stolice umoZhuje pou%ft t¥{f rtéznych hnacich soustav pracovniho
vélce | a to:

a) spojeni ozubeného kola 40, které zebird s ozubenou tydf 41, s ozubenym kolem 42,
upevn&nym na pracovnim vélei 1. Jeho pohon se d&je v tomto piipadé tfecimi silemi vznike-~
jicimi v mistd styku s pracovnimi vdlei 1 & obvodovou silou v zéb&ru ozubenych kol 40 = 42 -
- obr. 10, )

b) spojeni ozubeného kola 40, upevn¥ného ne opdrném vélci 23 s ozubenou tysi 41 upevné-
nou ne nastavitelné opdfe 29. Pohon pracovniho vdlce 1 se d&je trenim, které vznikd na mistd
styku op¥rného vélce 25 a pracovniho vélce 1 - obr. 1i. :

1 a opér-

¢) pohon pracovniho védlce ] je priveden od trecich sil mezi pracovnim vélcem
nym vélcem 25 @ obvodové sily v zébd&ru ozubenych kol 40 a 42 - obr. 12.

d) pohon pracovniho vélce 1 je vyvozen pouze stykovym trenim. Nejsou pouZita Zédnd
ozubend kola. Toto fe¥eni neni zndzorné&no.

Pohon pracovantho védlce 1 podle bodu a) zajistuje zarulené oté¥eni pracovniho vélce 1
libovolného prim¥ru synchronn® s Jeho posuvem po polotoveru 3, jek je ztejmé z rychlostniho
schéme podle obr., 4, je v3ak pom¥rnd komplikoveny a drahy.

Pohon podle bodd b) a ¢) je levndjsi, vyieduje vdak ur¥ité zvitZeni prim&ru pracovniho
vélce 1.

A kone¥nd pohon vélce podle bodu 4) je nejjednodu¥¥i a nejlevndjsi, vyZaduje viak dal=-
81 zvitSeni primdru pracovniho védlce 1.

KeZdé z kazet 2] a 22 je opatfena stranovymi vedenimi 43 a 44, které obklopuji stra-~
nové plochy nastavitelnych op¥r 23 a zajistujl kezety 21 & 22 proti zaujet{ ¥ikmé polohy
a stranovému posunutf{ - obr. 7 a 15.

Strenovd vedeni 43 a 44 jsou u popsené védlcovaci stolice vytvofena v podobé& 1i3t 45
s prohloubeninemi pro pifivod mazive. Je v¥sk moZno provést stranovéd vedeni 43 a 44 jako
velivé ulofeni znémého typu, nap¥fklad kuli¥kovd ulofeni a podobné. Tyto obm¥ny nejsou
na vykresech znézorndny.

Podévaci zerizeni ] polotoveru 3 je v prikladném provedeni védlcovaci stolice vytvoreno
jako dva podéveci vélce 46, které jsou pohénény pretritym hnecim dstrojfm 47, které je spo-
jeno s macim dstrojim 8 kazet 21 a 22 - obr. 5 a 6.
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Konatrukee vélecovaci stolice doveluje pouift také 1libovolné Jiné podévaci zarizeni
znémého typu s pretrZfitym posuvem polotovaru 3, nap¥iklad kleX¥ového nebo zévitového zari-
zeni, jakoZ i libovolny jiny druh hneetho dstroji 47, napffklad s volnob&inhou spojkou, di-
ferencidlnim soukolim e podobns.

'V pf{kladném provedeni védlcoveci stolice je pretriité hnaci_ distroji 47 provedeno v po-
dob¥ ¥roubového soukolf 48, které je spojeno s jednim nebo obdma podédvacimi vélei 46 vie-
tenem 49.

8roubové soukoli 48 dostévs pohybovy impuls od volnob&%né sﬁojky 50, kterd je pohdénd-
ne StyF¥lennou pékovou soustevou 51 s vist¥ednikem 52, ktery,je spojen redukinim soukolfm
23 s hi¥fdelem hneciho uUstrojf 8, tekZe polet otddek vystredniku 32 Je rovny podtu otddek
klikovy¥ch ozubenfch kol 10 a 11. ‘

Jeden z podédvacich véled 46, nep?fklad horni, se pohybuje ve svislé rovind pritle¥-
nym dstrojim 54 zndmého typu, nepfiklad Zroubovym dstrojfm, priZem? pfitladnd sfla podédva-
cich vélcd 46 ne polotover 3 je dosteteind k jeho posuvu.

Vélcovee! stolice mi¥e védlcovat polotover 3 v podob® jednotlivych bram nebo svinutych
do podoby svitku.

V tomto pFfped® je vdlcoveci stolice opatiene zaklddecim za¥fzenim 55 k zaloXeni svit-
kd libovolného zndmého druhu a rovnacim strojem 96 s pohonem 57 -~ obr. 5, 6 a 14.

Plech 58, vybfthejici z vdlcoveci stolice, se nevijdken 59 naviji do svitku. Predtim
prochdzi véleXkovim vedenim 60, které vede vyvélcovany plech 58 do navijdku 59.

Nepinén{ plechu 58 pfi nevijeni zajix¥fuje napfnacf vélec 61 ulo%eny na vykyvné péce 62,
‘kterd spolupracuje s ovlddacim vdlcem 63, nap¥fkled pneumatickym nebo hydraulickym.

Préce vélcovaci stolice k periodickému védlcovéni postupuje v tomto sledu.

Elektromotor 20 hlavaiho pohonu uvédi do pohybu hnaci h¥idel {8 a pres ozubens kola 17
klikové ozubend kole 10 a 11 a s nimi spojené kezety 21 = 22, z nich? ka¥dé nese pracovni
vélec | a opdrny vdlec 25. '

ProtoZe pracovn{ vélec | je presazen ve sm¥ru vystupu vdlcoveného polotoveru 3 vzhle~
dem k opSrnému vélei 23, ktery se odvaluje po nastevitelné opdte 29, usporddané ve sklonu
ve sméru vystupu vélcoveného plechu 58, v disledku sklddéni posuvného pohybu & kyvného po-
hybu kolem st¥edu op&rného vélce 25 postupuje osa 36 pracovniho vélce 1 po uzaviené dré-
ze 2 - obr. 9.

Zm¥nou dhlu sklonu elfe nastevitelné opdry 29 e velifiny delta piesazeni pracovniho
védlce | Jje moZno vytvo¥it drdhu, kterd vyhovuje poZsdevkim periodického vélcovéni z hledis-
ka délky db&rového dseku velké L a kalibra¥niho iseku malé L - obr. 1. Pritom je nastavitei-
né op¥ra 29 ploché, co? umoZhuje, eby byle znaind sirokd, to Jje mensi nebo rovna 1,5 m,

a snadno opracovatelnd na univerzdlnich strojich.

ProtoZe pracovni vélec 1 se pohybuje v prostoru po uzaviené dréze, véleuje polotovar
& pouze pfi svém pohybu ve sméru vystupu vyvelku. Polotover 3 se od zaklédactfho za¥izent
22 zavddi libovolnym znémym zpisobem p¥es rovneci stroj 56 nebo primo mezi poddvaci vél-
ce 46 poddvactho zefizeni J. Poddvaeci vélce 46 posouvajl polotovar 3 v tom Zasovém dseku,
v n¥n¥ pracovni védlec } se vraci do vychozi polohy & neni v dotyku s polotovarem 3y to Je
v dseku dréhy gbe'~ obr. t. Polotover 3 se posouvéd po pfitrzich o ur&itou hodnotu phsuvu m
- obr. 1 Pracovni vélec ) pohybujici se po useku ab dréhy - obr. | - védleuje urdity, phe-
dem stenoveny objen kovu rovnj Q=m . B . H
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ProtoZe pracovni vélec ] se pohybuje ve sméru vystupu vyvalku, vznikejl v polotovaru 3
taZfné s{ly & pochod Jjeho vtahovéni probihé bez odpadu kovu @ ostiiZkd.

V dald{im pés &1 plech %8 o konelné tloustce h, vystupujici z pracovnich véled 1 pro-
chézi védlelkovym vedenim §0 k navijéku 53 @ pochod probihéd s urfitym napdtim, které vyvo-
zuje napinaci védlec 61, na ni¥f’'pisobi ovlddaci védlec 63.

P¥i pfibliZen{! zedntho konce polotovaru 3 k podédvacim védlelm 46 se nepinaci vélec 61
vypne a mezi poddvaci vélce 46 se zavede pfedni konec druhého polotovaru 3, ktery se opi-
ré o zadni konec prvntho polotoveru 3.- obr. 3. ProtoZe pracovni vdlec i - obr. 4, opirny
védlec 25 @ nastavitelnd opéra 22 jsou spolu spojeny tek, Ze na n{stech styku nedochézil '
k prokluzovédnf, je obvodovéd tychlost \f) pracovniho védlce 1| a jeho rychlost odvalovéni v,
po polotovaru 3 pfesn& stejnéd - obr. 4. V disledku toho se zadni konec polotovaru 3 pii
védlcovéni nepiesazuje nebo pouze nepatrng.

Takto probfhd dplny vélcovac! cyklus celého svitku nebo jednoho polotovaru.

B&hem vélcovéni se kone¥nd tloudfke h hotového pésu reguluje prestavovénim nastevi-
telné opdry 29 nahoru nebo dold pritlednymi dstrojimi 3} & 32 - obr. 7. P¥itom mohou p¥i-
tladnd dstrojf 31 a 32 nastavovaet nastavitelnou opdru 29 se sklonem nejen ve sm&ru vélcové-
ni, nybrZ teké ve sm¥ru k nému kolmém, to Je regulovat klinovitost hotového vivelku ze tle-
lem odstran¥ni k¥ivosti plechu ve vodorovné roving. '

B&hem svého.pohybu jsou kazety 21 a 22 vyvaZovecimi prufinemi 39 piitlefovény k nasta-
vitelnym opdrém 29 @ jejich stranovéd vedeni 43, 44 obklopuji stranové plochy nastevitelnych
opér 29, &im%¥ brdnf{ Bikmému postaveni pracovnich vdlcl ]| navzdjem ve vodorovné poloze - obr.
13 a 16.

Keseni podle vynélezu vytvédri vélcoveei stolici pro periodické vélcovéni plechu o ¥fii-
ce af 1,5 a% 2,0 m z legovenych ocelf, titanu bronzu s podobn&. Pfitom je moZné pouZit vdal-
covaci stolice k vdlcovéni litych polotovard o tlousfce 10 a% 45 mm a s protafenim a% 10
az 20 a vdlcovaci rychlosti 10 % 40 m/min.

Konstrukece vélcovéel stolice umofnuje jeji pouZit{ k vélcovéni za studena & za tepla
plechu, zplosliovéni a predvédlcovéni. kruhovich a prawoihljch polotoverd & pouZiti p¥imo
v lince, v niZ je sloudend plynulé liti a vélcovéni kovu.

Nejuisp&sn&ji je moZno vyuZit tohoto vyndlezu ve vélcovndch ze studens plechu a t&Zko
tvé¥itelnych slitin, jako jsou legované oceli, titen, bronz, olovem legovand mosaz & Jjiné.

Ospé¥n& je moZno vyufit vynélezu teké k intenzivnimu predvdlcovéni za teple & za stu-
dena polotovard vyrobenych plynulym litim.

PREDMET VYNALEZU

1. Vdlcovac{ stolice pro periodické vélcovéni, obsahujici nosnou desku, ns niZ jsou
uloZeny ze sebou poddvaci zafizeni polotoveru & stojen s alesponr Jednou kezetou, kterd je
uloZena uvnit¥ stojenu & je pohybovéna hnacim Wstrojim a nese pracovni védlec spolupracu-
Jici operativné s vélcovenym polotovarem a op¥rny vélec, ktery se odvaluje po nastavitelné
opSfe upevn¥né na stojenu, prilem% za stojenem je uspo¥dédén nevijdk, vyznedujici se tim,

%e pracovni vélec. (1) je usporédén v primém styku 8 opérnym vdlcem (25) a je ve smdru vystu-
" pu vélcovaného polotoveru (3) presazen.
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2. Vélcovael stolice pro periodické vdlcovédni podle bodu !, vyznedujici se tim, Ze
precovnl vélec (1) Je plesazen vzhledem k opdrnému vélei (25) o hodnotu 0,1 a% 0,5 poloviny
sou¥tu prim&rd pracovniho vélce (1) a opdrného vdlce (25).

3. Vélcovaci stolice pro periodické vélcovéni podle bodu 2, vyznadujfci se t{m, Ze
op8rny vélec (25) Je spojen s nastavitelnou opsrou (29) pfévodem s ozubenou tydi.

4. Vélcovaci stolice pro periodické vélcovéni podle bodu 2, vyznefujici se tim, Ze
op¥rny vélec (25) Je spojen s pracovnim vélcem (1) ozubenym soukolim.

5. Vélcovaci stolice pro periodické vdlcovdni podle bodu 4, vyznaedujici se tim, %e
opérnj vélec (25) je spojen s nastevitelnou opdrou (29) prevodem s ozubenou tydi.

6. Vdlcoveci stolice pro periodické vélcovdni podle bodu 5, vyznefujici se tim, Ze
navijék (59) je uspofddén mezi stojenem (35) & hnecim dstrojim (8).

9 1istd vykresd



221756




2217586

[90

i

Mg omlig

75 N Y j . \\\\.\..,....
% =) [

7/ & II\TI w\ Lo 7 M.Q

£~ _o N2 @ée \omN
z qc f
S g

%\n

67

45



221756

)
{ -\ JNUN X -
E f@ Eﬂ/\%
44 Q\N c3-cs
JJ
u 52
oL 4 5




221758

s o
4 . |
) x
§ N N\«
N\ NN
i; 41 29 =Y/
as= |
AN E——‘
42— ==
ke 39
17— L N .28
1 [ u TN-25
]
— 4 \*24
z K m
a7
3 N

abr, 7



222222




221756




221756

g

) 400 g Rk

Lo dirdmlnn i VAP AV A

L wL Ay
P g | e
.%N //. =d
%
| S
PN 7 2

o¢
o5 £




221758

A M f——
” ) / \ ‘
= NN X2
40 25 O) 6»——
I=\ 5 S 7
5NN B
=== Jyj e
/ 7/ 7 -1
” ' JO-E=£
7y O ~ 22
O.li]f" 72 Zj
N ——
J |



221756

/\ -

\% 0 \ 0 )
S & 67 38 07
= N2 7%, N 9«.@ 2




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

