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Przedmiotem wymnalazku jest sposéb otrzymywa-
nia rdzenia glowicy magnetycznej za pomocg zgrze-
wanija ultradZwiekowego. Rdzenie glowic otrzymy-
wane sposobem wedlug wynalazku, wykonywane
z materialéw o duzej przenikliwo$ci magnetycznej
sg stosowane we wszelkiego rodzaju gtowicach ma-
gnetycznych.

Znany i stosowany sposéb lgczenia w pakiety bla-
szek rdzeni do glowic magnetycznych, to laczenie
blaszek za pomocg Kkleju lub zywicy. W znanym
sposobie poszczegblne blaszki przed operacja 13-
czenia muszg by¢ starannie czyszczone a nastepnie
wyzarzane. Poszczegblne blaszki rdzenia sa oddziel-
nie klejone w pakiety i wymagaja stosunkowo diu-
giego okresu czasu na calkowity polimeryzacje zy-
wicy, to jest do catkowitego sklejenia.

Dodatkowg bardzo wazng operacje stanowi ko-
niecznoéé usuwania wyciek6w nadmiaru $rodka
wigzacego czyli konieczno§é czyszczenia pakietéw
z zywicy. Przy czyszczeniu a nastepnie docieraniu
uprzednio sklejonych pakietéw rdzeni, wystepuje
duza ilo§é brakéw. Otrzymane tym sposobem rdze-
nie maja réing grubos¢ w zaleznosci od ilo$ci Srod-
ka wigZzacego pomiedzy poszczegblnymi blaszkami
rdzenia, co ma bardzo duzy wplyw na wilasciwosci
magnetyczne i musza by¢é dodatkowo segregowane
wedtug ich gruboéci.

Innym znanym sposobem laczenia blaszek rdzeni
w pakiety, to zgrzewanie ich przy pomocy laseru.
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Otrzymane w ten spos6b rdzenie posiadajg bardzo
wyglad zewnetrzny w postaci dziur w
miejscu zgrzewania. W pakietach tych pod wply-
wem wysokiej temperatury wystepujgcej podczas
zgrzewania, nastepuja zmiany strukturalne i wypa-
rowania metalu co ma zasadniczy wplyw na wias-
no$ci magnetyczne a wiec pogarsza jako$é otrzyma-
nych tym sposobem rdzeni. Poza tym przy pomocy
laseru mozna zgrzewaé tylko rdzenie z materialu
o duzej opornos$ci, gdyz w przeciwnym przypadku
ze wzgledu na maly opér i malg temperature nie
nastgpi proces zgrzewania. W tym znanym sposobie
powierzchnie poszczegblnych blaszek musza byé
przed operacja zgrzewania bardzo starannie czysz-
czone, co jest podstawowym warunkiem aby nasta-
pil proces zgrzewania. Jak z powyzszego wynika
rdzenie do glowic magnetycznych otrzymywane zna-
nymi sposobami posiadajg wiele wad i nastreczaja
duzo trudnosci w prawidlowej ich eksploatacji.

Celem wynalazku jest unikniecie wad i niedogod-
nosci wystepujgcych w rdzeniach otrzymanych zna-
nymi sposobami i opracowanie sposobu otrzymywa-
nia rdzeni do glowic magnetycznych o okreslonych
wlasno§ciach magnetycznych. )

Cel ten osiggnieto przez opracowanie sposobu
otrzymywania rdzeni do.glowic magnetycznych za
pomocg zgrzewania ultradZwiekowego. W sposobie
wedlug wynalazku uklada si¢ niewyzarzone blaszki
bez dodatkowej obrébki powierzchniowej w pakiety
o odpowiedniej grubosci, a nastepnie zgrzewa za po-
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moca zgrzewarki punktowej ultradzwiekowej i jako
gotowe rdzeniec poddaje w catosci wyzarzaniu.

Zaletg zgrzewania ultradZwiekowego wediug wy-
nalazku jest to, Ze otrzymany rdzen glowicy ma-
gnetycznej nie wykazuje zadnych zmian struktural-
nych, posiada natomiast wysokie wiasnosci wytrzy-
mato$ciowe i plastyczne. Wysokie wlasnosci wytrzy-
mato$ciowe zgrzewanych rdzeni uzyskuje sie w ten
sposOb, ze dzieki gazoszczelnemu polgczeniu, bez
zmiany struktury w strefie zgrzewania: otrzymuje
sie wilasno$ci wytrzymato$ciowe zgrzeiny réwne 90%
wlasnoéci fizycznych materialu podstawowego. -

Do wykonania polgczenia sposobem wedlug wy-
nalazku potrzebne sg tylko niewielkie naciski, dla-
tego nie wystepuja tu zadne odksztalcenia materiatu
zgrzewanego i mozna tym sposobem zgrzewaé ze
soba czesci bardzo wrazliwe na dzialanie sil zmien-
nych. W sposobie wedlug wynalazku nie jest po-
trzebne czyszczenie powierzchni przed ani po zgrze-
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waniu ultradzwiekowym, poniewaz to nie ma wply-
wu na jako$é samego zgrzewania a jedynie polepsza
jako$¢ samego rdzenia.
Uzyskany rdzen sposobem wedlug wynalazku
spelnia wszystkie wymagania naloZone na tego typu
elementy w glowicach magnetycznych.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb otrzymywania rdzeni glowicy magnetycz-
nej za pomocg zgrzewania ultradzwiekowego, zna-
mienny tym, ze niewyzarzone blaszki z materialéow
o duzej przenikliwo$ci magnetycznej, bez dodatko-
wej obrobki powierzchniowej sg ukladane w pa-
kiety o odpowiedniej grubosci i zgrzewane punkto-
wo za pomoc3g punktowe] zgrzewarki ultradzwieko-
wej, a nastepnie jako gotowe rdzenie poddawane sg
wyzarzaniu.

Druk. Techn. Bytom — zam. 343 — naklad 100 egz.
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