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Sposób otrzymywania rdzenia głowicy magnetycznej za pomocą
zgrzewania ultradźwiękowego

Przedmiotem wynalazku jest sposób otrzymywa¬
nia rdzenia głowicy magnetycznej za pomocą zgrze¬
wania ultradźwiękowego. Rdzenie głowic otrzymy¬
wane sposobem według wynalazku, wykonywane
z materiałów o dużej przenikliwości magnetycznej
są stosowane we wszelkiego rodzaju głowicach ma¬
gnetycznych.

Znany i stosowany sposób łączenia w pakiety bla¬
szek rdzeni do głowic magnetycznych, to łączenie
blaszek za pomocą kleju lub żywicy. W znanym
sposobie poszczególne blaszki przed operacją łą¬
czenia muszą być starannie czyszczone a następnie
wyżarzane. Poszczególne blaszki rdzenia są oddziel¬
nie klejone w pakiety i wymagają stosunkowo dłu¬
giego okresu czasu na całkowitą polimeryzację ży¬
wicy, to jest do całkowitego sklejenia.

Dodatkową bardzo ważną operację stanowi ko¬
nieczność usuwania wycieków nadmiaru środka
wiążącego czyli konieczność czyszczenia pakietów
z żywicy. Przy czyszczeniu a następnie docieraniu
uprzednio sklejonych pakietów rdzeni, występuje
duża ilość braków. Otrzymane tym sposobem rdze¬
nie mają różną grubość w zależności od ilości środ¬
ka wiążącego pomiędzy poszczególnymi blaszkami
rdzenia, co ma bardzo duży wpływ na właściwości
magnetyczne i muszą być dodatkowo segregowane
według ich grubości.

Innym znanym sposobem łączenia blaszek rdzeni
w pakiety, to zgrzewanie ich przy pomocy laseru.

10

15

20

30

Otrzymane w ten sposób rdzenie posiadają bardzo
brzydki wygląd zewnętrzny w postaci dziur w
miejscu zgrzewania. W pakietach tych pod wpły¬
wem wysokiej temperatury występującej podczas
zgrzewania, następują zmiany strukturalne i wypa¬
rowania metalu co ma zasadniczy wpływ na włas¬
ności magnetyczne a więc pogarsza jakość otrzyma¬
nych tym sposobem rdzeni. Poza tym przy pomocy
laseru można zgrzewać tylko rdzenie z materiału
o dużej oporności, gdyż w przeciwnym przypadku
ze wziględu na mały opór i małą temperaturę nie
nastąpi proces zgrzewania. W tym znanym sposobie
powierzchnie polsoczególnycih blaszek muszą być
przed operacją zgrzewania bardzo starannie czysz¬
czone, co jest podstawowym warunkiem aby nastą¬
pił proces zgrzewania. Jak z powyższego wynika
rdzenie do głowic magnetycznych otrzymywane zna¬
nymi sposobami posiadają wiele wad i nastręczają
dużo trudności w prawidłowej ich eksploatacji.

Celem wynalazku jest uniknięcie wad i niedogod¬
ności występujących w rdzeniach otrzymanych zna¬
nymi sposobami i opracowanie sposobu otrzymywa¬
nia rdzeni do głowic magnetycznych o określonych
własnościach magnetycznych.

Cel ten osiągnięto przez opracowanie sposobu
otrzymywania rdzeni do-głowic magnetycznych za
pomocą zgrzewania ultradźwiękowego. W sposobie
według wynalazku układa się niewyżarzone blaszki
bez dodatkowej obróbki powierzchniowej w pakiety
o odpowiedniej grubości, a następnie zgrzewa za po-
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mocą zgrzewarki punktowej ultradźwiękowej i jako
gotowe rdzenie poddaje w całości wyżarzaniu.

Zaletą zgrzewania ultradźwiękowego według wy¬
nalazku jest to, że otrzymany rdzeń głowicy ma¬
gnetycznej nie wykazuje żadnych zmian struktural¬
nych, posiada natomiast wysokie własności wytrzy¬
małościowe i plastyczne. Wysokie własności wytrzy¬
małościowe zgrzewanych rdzeni uzyskuje się w ten
sposób, że dzięki gazoszczelnemu połączeniu, bez
zmiany struktury w strefie zgrzewania: otrzymuje
się własności wytrzymałościowe zgrzeiny równe 90%
własności fizycznych materiału podstawowego.

Do wykonania połączenia sposobem według wy¬
nalazku potrzebne są tylko niewielkie naciski, dla¬
tego nie występują tu żadne odkształcenia materiału
zgrzewanego i można tym sposobem zgrzewać ze
sobą części bardzo wrażliwe na działanie sił zmien¬
nych. W sposobie według wynalazku nie jest po¬
trzebne czyszczenie powierzchni przed ani po zgrze-
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wanliu ultradźwiękowym, ponieważ .to nie ma wpły¬
wu na jakość samego zgrzewania a jedynie polepsza
jakość samego rdzenia.

Uzyskany rdzeń sposobem według wynalazku
spełnia wszystkie wymagania nałożone na tego typu
elementy w głowicach magnetycznych.

Zastrzeżenie patentowe

Sposób otrzymywania rdzeni głowicy magnetycz¬
nej za pomocą zgrzewania ultradźwiękowego, zna¬
mienny tym, że niewyżarzone blaszki z materiałów
o dużej przenikliwości magnetycznej, bez dodatko¬
wej obróbki powierzchniowej są układane w pa¬
kiety o odpowiedniej grubości i zgrzewane punkto¬
wo za pomocą punktowej zgrzewarki ultradźwięko¬
wej, a następnie jako gotowe rdzenie poddawane są
wyżarzaniu.
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