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@ Carreaux en grés comportant des incrustations réparties a volonté et leur procédé de fabrication.

La présente invention est relative 3 des carreaux en grés
comportant des incrustations. Les carreaux selon I'invention se
caractérisent en ce qu'ils comportent des incrustations répar-
ties & volonté.

Ces incrustations {de protection et/ou de décoration) sont
effectuées par l'introduction dans des logements gravés sur la

surface des carreaux des différents produits pris dans le
groupe qui comprend les résines polymérisables colorées ou
non et/ou de matidres minérales telles que émaux, quartz,
silices alumines, carbures, corindon, phosphates et oxydes.
Application & la protection et & la décoration des surfaces.
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La présente invention est relative & de nou-
veaux carreaux en grés comportant des incrustations

-~

-de protection ou de décoration- réparties 3 volonté,
ainsi qu'a un procédé de fabrication desdits carreaux
en grés,

Il était connu de réaliser les carreaux en grés
(grés cérame, grés étiré, grés pressé ou analogues) compor-
tant différents motifs de décoration ou de zones de pro-
tection (par exemple, des zones anti-dérapage ou anti-
glissement). Toutefois, ces réalisations de 1'Art an-
térieur présentent des inconvénients et des défauts ma-
jeurs du point de vue technique, économique-ou esthéti-
gue ou méme les trois & la fois. En effet, pour obtenir
les carreaux en grés usuels du commerce, on 0pére de la
maniére suivante :

- ou bien on incorpore les particules de décoration ou
de protection dans la masse méme du carreau lors de sa
fabrication, et alors on obtient des surfaces uniformé-
ment décorées sans aucune fantaisie possible ou des sur-
faces totalement proté&gées avec un coQt de revient pro-
hibitif ;

- ou bien on procéde & la protection et/ou décoration
superficielles (par exemple, par .décalcomanie), et alors
on obtient des motifs de décoration et de protection

a4 durée de vie trés limitée (surtout lorsque ces car-
reaux ainsi obtenus servent au revétement de sols).

La présente invention s'est par conséquent
fix&e pour but de pourvoir & des carreaux en grés qui
répondent mieux aux nécessités de la pratique que les
carreaux antérieurement connus, notamment en ce qu'ils
comportent des motifs de décoration ou des zones de pro-
tection (par exemple, anti-glissement) réparties & vo-
lonté& sur des endroits prévus 3 cet effet, c'est-id-dire
des carreaux esthétiques, parfaitement résistants 3
l'usure et de fabrication é&conomique.
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La présente invention a pour objet des car-
reaux en grés caractérisés en ce qu'ils comportent des
incrustations de produits formant décors et/ou des pro-
duits anti-dérapantset/ou des produits & haute résis-
tance & l'abrasion, lesdits produits &tant introduits
dans des logements gravés sur la surface des carreaux. -

Selon un mode de réalisation avantageux de
1l'objet de la présente invention, les logements gravés
sur la surface des carreaux ont la forme de sillons et/ou gorges
et/ou surfaces en creux, lesdits logements ayant une
profondeur comprise entre 1/6 & 1/2 de 1'épaisseur du
carreau.

Selon un autre mode de réalisation avantageux
de l'objet de l'invention, les produits d'incrustation
sont pris dans le groupe gui comprend les résines poly-
mérisables colorées ou non et/ou des mati&res minérales
tels que é&maux, gquartz, silices, alumines, carbures,
corindon, phosphates, oxydes et analogues.

Selon une modalité particuliére de ce mode de
réalisation, les matiéres minérales sont intimement
mélangées avec un liant avant d'stre déposées dans les-
dits logements.

La présente invention a é&galement pour objet
un procédé de préparation de carreaux en grés conformes
a8 la présente invention lequel procédé est caractérisé
en ce que l'on procéde tout d'abord & la gravure des
logements, puis en une deuxiéme étape,au dépdt du pro-
duit ou des produits d'incrustation, puis, éventuelle-
ment, 3 la cuisson définitive.

Selon un mode de réalisation du procédé confor-
me 3@ la présente invention, la gravure est réalisée dans
un moule par estampage lors du passage du carreau sous
la presse (cas notamment des carreaux en grés pressé).

Selon un autre mode de réalisation du procédé
conforme & la présente invention, la gravure est réali-
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sée par des peignes lors du filage des péates (cas notam-
ment des carreaux en grés &tiré). ' :

Conformément & la pré&sente invention, le dépot
de produits d'incrustation (en poudre, en'liquide ou en
pate) est obtenu & l'aide de buses alimentées par des
tuyauteries branchées & un résefvoir;par gravité ou
pneumatiquemernt. S

Bien entendu, des dépdts de matiéres ou de cou-
leurs différentes peuvent étre faits sur une méme sur-
face de carreau avec des buses 1ndependantes alimentées
par des réservoirs 1ndependants. )

Outre les dlSstltlonS qui precedent, 1'inven-
tion comprend encore d'autres dispositions qui ressor-
tent de la description qui va suivre. ]

L'invention vise plus partlcullerement les
carreaux en grés conformes aux dispositions qul précé-

-~

dent ainsi que les moyens propres a leur réalisation et
a& leur mise en.oeuvre et les ensembles et les installa-
tions dans lesquels ils sont inclus.

L'invention sera mieux comprise 3 1'aide du
complément de description gui va suivie qu1 se refere
& un exemple de fabrlcatlon ainsi qu'aux de551ns an-
nexés dans lesquels :
~ la figure 1 est une vue en coupe du carreau compor—
tant différentes gravures, 7
- les figures 2 35 sont des vues de dessus de diffé-
rents carreaux avec des motifs différents. .

I1 doit &tre bien entendu, toutefois; Jue ces
dessins et les parties descriptivesfCOrrespondantes
ainsi que l'exemple de réalisation du carreau conforme
a la présente invention sont donnés uniquement & titre
d'illustration de l'objet de l'inventibh, dont ils ne
constituent en aucune maniére une limitation.

Conformément & l'invention, le carreau 1 repré-

senté sur la figure 1 peut comporter des gravures sous
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forme de sillons 2 ou de gorges 3 ou de surfaces en
creux 4. Ces gravures exécutées sur la surface des car~
reaux sont destinées & recevoir les différents produits
d'incrustation et peuvent représenter une infinie va-
riété de motifs. La profondeur de ces logements varie
entre 1/6 et 1/2 de 1'épaisseur du carreau. Les motifs
peuvent &tre linéaires (figure 2 et figure 3), courbes
(figure 4) ou comporfer deux différents produits d'in-
crustation : résine de synthése coloree 5 et un pro- -
duit anti-dérapant 6 (flgure 5).

EXEMPLE DE REALISATIONW?

Carreaux en grés pressé blanc en dalles de

300x300 mm avec incrustations en é&mail bleu,roi¢de

4 mm de large, profondeur 3 mm,rlongueur 16 mm, dispo-_

sées suivant le dessin représenté sur la flgure 2

a) Composition de la pate du carreau :

- argile de Wersterwald : 83,63 Kg pour 100 Kg

. guartz : 8,55 Kg pour 100 Kg

. feldspath : 7,82 pour 100 Kg

b) Fabrication de la pate du carreau :

. broyage des matig&res au broyeur “Alcing"

. délayage et agltatlon. maintient en suSpen31on des
particules dans l'eau

. épuration dans un tapis vibrant

. vaporisation de la'barbotine en courant d'air chaud
dans un atomiseur 3 turblne par pulverlsatlon tres
fine dans une chambre cyllndro-conlque

. recupératlon en bas de la chambre de granulés conte-
nant 6% d'eau

c). Pressage du carreau : .

- les granulés sont disposés dans un moule métallique
en 2 parties, monté sur une presse hydraullque a haute
pression , -

. pressage des granulés dans le moule éVZOO'atmésphéres

. le moule comprend sur une face les empreintes des
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gravures souhaitées (telle, par exemple, représentée
sur la figure 2)

. une came actionne un piston presseur sur un piston
démouleur dans un chéssis comprenant une admission
des granulés ' '

d) Dépdt d'émail dans les gravures :

L'émail est déposé sous forme liquide dans les gravures

par des buses automatisées, disposées sur la chaine de

fabrication & la sortie du pressage. '

L'émail liqguide est composé par :

. 0,30 parties K30

. 0,70 parties CaO

. 0,35 parties Al,03

. 2,5 parties 5i03

puis, a8 l'ensemble de ces composants, on ajoute :

. 5% d'é&tain et 5 % d'oxyde de cobalt

. on mélange 1'émail & 2 % de colle arabique diluée
d l'eau

. on tamise l'ensemble et,

. on dépose dans chacune des gravures 192 mm3 d'émail
ligquide par des buses automatisées

e) cuisson :

=~

. aprés le dépdt d'émail, on procéde & la cuisson du car-

reau au four tunnel & rouleaux pendant 55 minutes.

I1 résulte de la Description qui précéde que,
quels gue soient les modes de réalisation et d'applica-
tion adoptés, l'on obtient des carreaux en grés qui
présentent par rapport aux carreaux proposés conformé-
ment & 1'Art antérieur, des avantages importants au nom-
bre desquels il y a lieu de mentionner la qualité esthé-

=~

tigue et la résistance a l'usure.
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REVENDICATIONS
1°) Carreaux (1) en gr&s caractérisés en ce qu'ils

comportent des incrustations de produits formant décors
et/ou des proddits'anti—dérapantset/ou des produits &
haute résistance & l'abrasion, lesdits produits &tant
introduits dans Qes logements (2,3,4) gravés sur la sur-
face des carreaux (1).

2°) Carreaux selon la Revendication 1, caracté-
risé€s en ce que les logements gravés sur la surface des
carreaux ont la forme de "sillons (2) et/ou de gorges (3) et/ou
surfaces en creux (4), lesdits logements ayant une'profon-
deur comprise entre 1/6 et 1/2 de 1l'épaisseur du carreau.

3°) Carreaux selon l'une quelconque des Revendi-
cations 1 et 2, caractérisés en ce que les produits d'in-
crustation sont pris dans le groupe qui comprend les ré&-
sines polymérisables coloré&es ou non et/ou de matidres
minérales tels que émaux, quartz, silices alumines,
carbures, corindon, phosphates et oxydes. _

4°). Carreaux selon la Revendication 3, carac-
térisés en ce que les matidres minérales sont intimement
mélangées avec un liant avant d'étre-déposées dans les-
dits logements.

5°) Procé&dé de fabrication de carreaux selon
les Revendications 1 & 4, caractérisé en ce que l'on
procéde tout d'abord & la gravure des logements, puis
en une deuxiéme &tape au dépdt du produit ou des produits
d'incfustatiOn, puis, éventueilement, i la cuisson défi-
nitive.

6°) Procédé selon la Revendication 5 caractéri-
sé en ce que la gravure est réalisée dans un moule par
estampage lors du passage du carreau sous la presse.

7°) Proéédé selon la Revendication 5, caracté-
risé en ce que la gravure est réalisée par des peignes
lors du filage des pateé. 7

8°) Procédé selon la Revendication 5, caracté-



2572444

risé en ce que le déPOt des produits d'incfustation (enr
poudre, en liquide ou en patei);est obtenu & l'aide des
buses aliment&es par des tuyéuteries branchées i un ré-
servoir par gravité ou pneumatiguement. . '

9°) Utilisation de carreaux selon 1l'une quel-
conque des Revendications 1 & 4, pour le revétement de
surfaces. ' 7
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