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Sposéb zwickszania przeSwitu taSm perforowanych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb zwiekszania
prze§witu tasm perforowanych w zastosowaniu do
produkcji pasemek na plyty dla akumulatoréw za-
sadowych. .

Dotychczas proces perforacji prowadzi sie na spe-
cjalnych urzadzeniach metoda iglowa lub krazko-
wa. Proces ten polega na przebiciu z jednej strony
‘taémy otwor6w w ustalonej podzialce wzdluznej
i poprzecznej. Po procesie perforacji przebita po-
wierzchnia blachy zostaje przetloczona pozosta-
wiajagc na swej powierzchni postrzepione za-
dziory.

W trakcie dalszego procesu technologicznego pro-
dukcji gotowych pasemek to jest po wypelnieniu
masa aktywng pasemka dolnego i zalozeniu pasem-
ka goérnego oraz po zlozeniu gotowych pasemek
w plyty powstale po operacji przetlaczania zadziory
zaprasowuje sie na walcarkach deseniarki w wyniku
czego cze$¢ ich wraca do pozycji pierwotnej. Znane
sg rOwniez sposoby polegajace na zwiekszeniu prze-
$witu po perforacji taSm za pomocg szlifowania za-
dzioréw, lub oparte na systemie reperforacji to jest
powtérnego przebijania otworéw. Proces ten jest
réwniez poprzedzany zabiegiem wstepnego szlifo-
wania zadzior6w oraz wyzarzaniem tasmy.

Istota rozwigzania wedlug sposobu jest reperfo-
racja polegajaca na powtérnym wprowadzeniu
w istniejgce juz otwory w tasmie perforowanej na-
rzedzia perforujacego z tym, ze od strony przeciw-
nej to jest od strony powstalych zadziorow. System
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ten pozwala na zwigkszenie przeswitu przez roz-
giecie istniejacych po perforacji zadziorow na cze-
Sciowe skalibrowanie otworéw w tasmie. Wykona-
na tym sposobem ta$ma nie zmienia swego pierwot-
nego przeswitu nawet pod wplywem bezposrednie-
go sprasowania. Proces reperforacji prowadzi sie na
tym samym urzadzeniu za pomocg narzedzia w po-
staci metalowej rolki walcowej z nacietymi zebami
wspOlpracujacej z rolkg podtrzymujaca w  postaci
krazka z nacietymi na nim rowkami o podzialce ro-
wnej podzialce nacietych zeboéw, usytuowanymi ré-
wnolegle do osi gléwnej rolek. _

W odniesieniu do dotychczasowego stanu techniki

‘spos6b wedlug wynalazku posiada zalety polegajace

na zwiekszeniu prze§witu tasm w pasemkach czego
wynikiem sg efekty w postaci wzrostu jakosci aku-
mulatoréw przeznaczonych zwlaszcza do poboru du-
zych pradoéw. Zaletg jest roOwniez obnizenie praco-
chlonnosci i energochlonnos$ci pomocniczych proce-
séw technologicznych droga eliminowania operacji
szlifowania i wyzarzania.

Przedmiot wynalazku zostat uwidoczniony na ry-
sunku, na ktorym fig. 1 — przedstawia schematycz-
ne rozmieszczenie narzedzi w urzgdzeniu do perfo-
rowania tasm, fig. 2 — zab rolki perforacyjnej w ze-
stawieniu z fragmentem wycietej tasmy, a fig. 3

— rozgiecie powstalych w trakcie perforacji zadzio-

réow przez zab rolki reperforacyjnej.
Proces reperforacji tasmy prowadzi sie na tym sa-
mym urzadzeniu co perforacji i tym samym narze-



dziem to jest rolka perforacyjna w postaci krazka
posiadajgcego na pobocznicy uzebienie igtowe. Po-
szczegdlne narzedzia na urzadzeniu tak sie rozmie-
szcza, aby najpierw odbywala sie perforacja przy
pomocy ralki perforacyjnej 1, do ktérej tasme 2 do-
ciska rolka dociskowa 3 wykonana jako krazek po-
siadajacy na pobocznicy rowki odlegle od siebie
w tej samej podzialce co podzialka rozstawienia ze-
béw na rolce perforacyjnej. Nastepnie prowadzi sie
proces reperforacji, w ktorym narzedzia to jest rol-
ka reperforacyjna 4 i rolka podtrzymujaca 5 sa
ustawione odwrotnie w stosunku do tasmy 2 jak
w procesie perforacji.
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Zastrzezenie patentowe

Sposéb zwigkszania przeS§witu tasm perforowa-
nych w wyniku reperforacji, znamienny tym, ze
bezposrednio po wykonaniu perforacji tasme podaje
sie na tym samym urzadzeniu zabiegowi reperfora-
cji, przy czym zabieg ten wykonuje sie z przeciwnej
strony ta$my za pomocg narzedzia w postaci meta-
lowej rolki walcowej z nacietymi zebami to jest
rolki reperforacyjnej wspoélpracujacej z rolka pod-
trzymujaca w postaci krazka z nacietymi na nim
rowkami o podzialce réwnej podzialce nacigtych
zebow, usytuowanymi rownolegle do osi gléwnej
rolek.
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