KUULUTUSJULKAISY ,
[B] Y urLAGceNinGsskrirFy 00875

Patontll rolonethy 11 11 1985

Sk YA
! S A G Y

C s

(51) KvikineClt D 21 G 1/02 // H 05 B 3/00

SUOMI—FINLAND (21) Patenttihakemus — Patentansskning 821192
(22) Hakemispiivi — Ans8kningsdag 05.04.52
(FI) (23) Alkupiivi — Giltighstsdag 6E.0L4.82
41) Tullue julkiseksi — Blivit offentlig 10.10.82
(
Patentti- ja rekisterihallitus (44) Nahtavaksipanon ja kuul.julkaisun pym. — 31.07.85
Patent- och registerstyrelsen Ansbkan utlagd och utl.skriften publicerad

(71)

(72)
(74)
(54)

(86) Kv. hakemus — Int. ansékan

(32)(33)(31) Pyydetty etuoikeus — Begird prioritet 09.04.81

Ranska-Frankrike(FR) 8107114 Toteenndytetty-
Styrkt

Chleq Froté ¢ Cie, 222, boulevard Saint Germain, 75007 Paris,
Ranska-Frankrike(FR)

Francois Marie Paul Brieu, Saint-Cloud Hauts-de-Seine, Ranska-Frankrike(FR)
Oy Kolster Ab

Taipumas3iddettivd tela, nimenomaan paperiteollisuutta varten - B&jnings-
reglerbar vals, speciellt f&r pappersindustrin
(57) Tiivistelmi
Keksint8 koskee kaarevuudeltaan sdddettivid teloja
kiillotus~ tai puristuslaitteita varten.
Keksintd liittyy telaan, jossa on lieridn muotoinen
ulompi osa (28), esim. terdsvalua, joka pySrii kiinteln
sisdosan (32) ympiri. SisHosassa (32} on poikittaiset
aukot, joissa on asemointiosat (36). Osat (36) ovat
sellaista materiaalia, joka laajenee helposti, kun
se lémpenee, ja ne on varustettu kuumennuselemen-
teilld., Osien (36) erilainen laajeneminen saa aikaan
jalkojen (38) eriasteisen puristumisen telan ulomman
osan (28) pintaan, joten syntyy suuruudeltaan erilaisia
voimia, jotka sH¥tdvit telan ulomman osan (28) kaare-
vuuden.
Sovelletaan kiillotuslaitteisiin, kalantereihin, vals-
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(57) Sammandrag

Uppfinningen h4nfdr sig till valsar med reglerbar
konvexitet f8r gldttnings- eller pressanordning.
Uppfinningen ansluter sig till en vals med en cy-
linderformad yttre del (28), t.ex. av stilglute,
vilken roterar kring en fast inre del (32). Den
inre delen (32) har tvdrgdende 8ppningar, i vilka
anordnats positioneringsdelar (36). Delarna (36)
4r av ett sddant material som litt utvidgar sig
vid uppvirmning, och de Hdr f8rsedda med uppvirm-
ningselement. Den varierande utvidgningen hos de-
larna (36) &stadkommer ett pressande av varierande
grad hos f8tterna (38) mot ytan av den yttre delen
(28), varvid uppstadr till storleken varierande kraf-
ter, vilka reglerar konvexiteten av valsens yttre
del (28). Till&mpas i glidttningsanordningar, kal-

andrar, valsningsnaorndingar, pressar och tryckmas-
kiner.
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Taipumasdddettdvd tela, nimenomaan paperiteollisuutta

varten

Keksintd koskee kaarevuudeltaan sididettivii teloja,
joita k&dytetddn nimenomaan kiillotus- tai puristuslait-
teissa, esim. paperiteollisuudessa.

Arkki- tai ratamateriaaleille ja nimenomaan paperil-
le kdytettédvdt kalanterit on nykydin varustettu profiilinkor-
jausjdrjestelmilly, joiden pddtehtdvidni on vihentis puris-
tuksesta johtuvaa telojen deformaatiota.

Esimerkiksi k&dytetddn sellaisia rakenteita, jotka
kédsittdvdt useista pystysuunnassa pddllekkdisistd teloista
koostuvan mekaanisen yksikdén. Telat, jotka ovat vaakasuo-
rassa, on puristettu toisiinsa rungon avulla. Jddhdytys-
lajtteista tuleva paperi menee telasarjaan, jolloin sen
luonnollinen karkeus vidhenee ja vahvuus tasoittuu. N&iin
kdsitellyn paperin ranskankielinen nimitys on "apprété"
(viimeistelty) .

Telojen kaarevuutta voidaan sditii ao. jdrjestelmien
avulla. T&ll6in kdytetddn teloja,joissa on ulko- 1. tyo-
pPinnan rajaava pydrivd ulko-osa sekd sisdosa, joka muodostaa
ao. nesteen kierrdtyspiirin. Liikkumaton sisdosa rajaa kak-
si kammiota, joista toisessa on voimakkaasti paineistettua
nestettd ja toisessa taas pienpaineista nestetti. Ti11l3
tavoin ulko-osan sisdpintaan kohdistuu tietty puristus, kui-
tenkin vain toiselta puolelta, joten ulko-osan kaarevuutta
voidaan muuttaa. T#hdn jirjestelmiin liittyy kuitenkin
useita epdkohtia. Ensinndkin suurpaineisen painenesteen
kdyttd edellyttdid erittdin tehokkaita tiivistysrakenteita
ja myds hyvin tiukkoja valmistustoleransseja, joten telojen
hinta muodostuu suhteellisen korkeaksi. Lisdksi saitdtoimin-
to kohdistuu vain suhteellisen pienelle alueelle telan
pituudella, niin ettd n#in saatu korjaussididtd on melko
karkea. Lisdksi k&dytetddn sellaisia teloja, joissa on kiin-

tedn sisdosan ympdrilld py&rivi ulko-osa. Sisidosa rajaa
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tietyn mddrdn kammidta, jotka on paineneste- tai paineilma-
piireilld liitetty ao. jakolaitteeseen. Jokainen kammio

on suljettu ulko-gsan sisdpinnan puoleiselta sivultaan
manndlld, joka veil tukeutua ulko-osan sisdpintaan. Kun
kammioihin tulee paineeltaan erilaista nestettd, saadaan
telan pituudelle tietty kaarevuus tédllaisen rakenteen yh-
dessd suoraviivaisessa vyShykkeessd, FR-patentissa 1 373 349
selostetaan erdstd tdllaista rakennetta, johon liittyy myOs
em. epdkohtia, vaikkakin sen paineneste- tai paineilmajdr-
jestelmd on saatu suhteellisen tiiviiksi.

Lisdksi tunnetaan sellaisia kaarevuudeltaan sdaddettéa-
vid teloja, joiden kdytdn aiheuttaman kuumenemisen vaatima
korjaustoiminto saadaan aikaan puhaltamalla telojen
joihinkin kohtiin suhteellisen kylm&d kaasua. Telan kutis-
tuminen mddrdtyssd kohdassa aiheuttaa tdll8in pienen kaare-
vuuden muutoksen.

Eurooppalaisessa patenttihakemuksessa n:o 0 008814
selostetaan mySs kaarevuudeltaan sdddettdvdd telaa, Jjossa on
putkimainen ulko-osa. Se on kiintedn lieridmdisen sisdosan
ympdrilld ja pydrii t&mdn molemmissa pdissd. Sisdosassa on
ainakin yksi pituussuuntainen kuumennusrata, joka on yhden-
suuntainen lieridosan yhden emdviivan kanssa ja tietylla
ympyrdn sektorilla po. lieridosan rajaama. Lieridosassa on
ainakin yksi s&hk&inen l&mpotilasondi ldhelld kuumennus-
rataa tai -ratoja sekd ainakin yksi sdhkdinen l&mpdtilason-
di em. radan tai ratojen vastakkaisella puolella. Viimeksi
mainittu sondi voidaan tarvittaessa varustaa sopivalla j&dah-
dytysjdrjestelmdlld. Lampdtilasondit on yhdistetty lamptti-
lan mittauslaitteeseen ja ne ohjaavat tdman kanssa kuumen-
nusradan tai -ratojen sd&hkOistd kuumennuspiirid, joka pe-
rustuu erilaiseen pituussuunnassa tapahtuvaan l&dmp&laaje-
nemiseen, joka syntyy sisdosan kuuman ja kylmdn puolen
vidlissd. SisHdosa taipuu tdstd johtuen poikittaissuunnassa
ja taipuma siirretddn sitten laakeroinnilla putkimaiseen

ulko-osaan.
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Nyt selostettava keksintd koskee kaarevuudeltaan
sdddettdvdd telaa, nimenomaan kahanteria varten. Tela on
muodostettu yksinkertaisista ja tukevista kappaleista, joi-
den valmistus on suhteellisen helppoa. S&&td on myds hyvin
yksinkertainen ja huoltoa tarvitaan vain erittidin vahén,
joten telojen hankinta- ja kdyttdkustannukset ovat siis
verrattain pienet.

Tarkemmin sanottuna keksintd koskee sellaista kaare-
vuudeltaan sdidettdvii telatyyppid, jonka ulko- 1. tyo-
pinnan rajaama yleismuoto vastaa lihinni sylinterid, jonka
akselin ympédri telan ty&pinta pySrii. Telassa on useita
kuumennuslaitteita, jotka on jdrjestetty sylinterin akselil-
le ja joita voidaan ohjata erikseen ao. ohjaustasolla, niin
ettd ainakin tySpinnan yhden osan profiili pystytddn mds-
rdamddn. Telalle on tunnusomaista, ettd jokainen kuumen-
nuslaite on jédrjestetty poikittain sylinterin akseliin
ndhden, joten kuumennuslaitteet muuttavat ainakin po. ulko-
Pinnan (tydpinnan) kaarevuuden siteen suuntaisen la8mpsG-
laajenemisen ja/tai ~kutistumisen avulla.

Erddn suositettavan rakenteen mukaan keksintd koskee
sellaista kaarevuudeltaan siidettivii telaa, jossa on jo
sindnsd tunnettuna rakenteena putkimainen ulko-osa, joka
pyorii akselissaan ja jonka ulkopinta rajaa ulko- 1. tyo-
pinnan. Lisdksi telaan kuuluu ulko-osan ympardimd sisi-
osa ja sdteisrakenne, joka erottaa sisdpinnan ulko-osasta
ja ulkopinnan sisdosasta ja jossa sisiosa muodostaa
tuen kuumennuslaitteille.

Keksintd koskee tdlléin sellaista kaarevuudeltaan
sdddettdvdd telaa, jonka jokainen kuumennuslaite liittyy
toiminnallisesti tiettyyn asemointiosaan, jossa on ainakin
yksi ldmmdssd laajenevasta materiaalista valmistettu pitkd
Osa. Tdmd on sijoitettu suunnilleen siteittdisesti sisd-
osan ja ulko-osan v&#liin, niin ettd asemointiosa laajenee
tai kutistuu sdteen suunnassa sekd muuttaa ulko- 1. tySpin-
nan ao. osan kaarevuuden kohdistamalla tietyn voiman ao.

tukipintaan, jonka ulko-osan sisdpinta rajaa.
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Asemointiosat ovat esim. levyjd, joissa jokaisessa
on ainakin yksi kuumennuslaite sisdosan ympdrillid. Jos
kuumennuslaitteet ovat s&hk61ld toimivia ja jos esimerkiksi
sekd sisdosa ettd ulko-osa pydrivit yhdessi, niin etti kaa-
revuus sdddetddn tdlldin tslan koko kehdn osalla, sisdosa
kdsittdd rungon, jossa on kokoojarenkaat, joiden avulla
kuumennuslaitteet voidaan sy6ttdi kukin erikseen.

Kun tela ké&dsittdd sisd- ja ulko-osan, on keksinndn
erddn rakenteen mukaan jokainen kuumennuslaite renkaan
muotoinen elementti, joka on sisHosan ympidrillid eikd kosketa
ulko-osan sisédpintaan, mutta laajenee tai kutistuu sidteit-
tdisesti sdteilyn tai konvektion vaikutuksesta.

Tdssd rakenteessa lampderistysmateriaalilevyt, jotka
ovat sisdosan ympdrilld ja suuntautuvat siteittiisesti
ulko-osan sisdpintaan, on sijoitettu kahden vierekkidisen
kuumennuslaitteen v&liin.

Erddssd muussa keksinndn mukaisessa rakenteessa
ulko-osa py6rii kiinte#dn sis&dosan ympdrillid, ja asemointi-
osat, jotka on tuettu sis#dosaan, ovat suunnilleen samassa
linjassa. On siis edullista, ettd kiintei sisdosa kasittii
asemointiosien ohjauslaitteet.

Sisdosa voi ohjata esim. jalkaosaa, joka on sijoitet-
tu jokaisen asemointiosan ja ulko-osan sisdpinnan viliin.
Erddssd rakennemuunnelmassa pitkdnomainen asemointiosa paat-
tyy sivurullaan, joak suuntautuu ulkoposan sisdpintaan ja
tukeutuu tdhdn sekd siirtdid siihen asemointiosista tulevat
voimat.

Keksint& ei ole kuitenkaan rajoitettu kaarevuudeltaan
sdddettdviin teloihin, joissa on ulko- ja sisHosat. Keksin-
ndn erddn rakenteen mukaan telan ulko-l. ty®pinta on rajattu
lieridrullien ulkopuolisilla sivupinnoilla. Rullat on lii-
tetty yhteen pydrintdakselia pitkin ainakin niiden yhdesti
sdteispinnasta ja ne kdsittdvdt ainakin yhden kuumennus-
laitteen.

Jokaisen rullan yhdessd sdteispinnassa on mieluimmin
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ainakin yksi ulokeosa, joka liittyy ainakin yhteen, rullan
toiseen s&dteispintaan muodostettuun syvennykseen, ja aina-
kin yksi ulckeosa toisessa pddtyrullassa sek& ainakin yksi
syvennys toisessa pddtyrullassa liittyy toiminnallisesti
ainakin yhteen syvennykseen ja ulokkeeseen, jotka on muodos-
tettu vastaavasti toisen pddtyosan avulla. Kumpikin p&dadty-
Osa liittyy kiintedsti rulliin ja tiettyyn akselin osaan.

Rullien sdteen suuntainen laajeneminen tai kutistu-
minen muuttaa t&114 tavoin suoraan ulko- 1. tydpinnan
profiilia,

Koska asemointiosilla tai rullilla on erittiin suuri
lédmpdinertia, on edullista, ettid telassa on myds yksi tai
useampia j&d&hdytyslaitteita, jotka on yhdistetty ainakin
joihinkin asemointiosiin tai rulliin ja joita ohjataan
mahdollisesti my&s ohjausosalla.

Jadhdytyslaite voi olla rakenteeltaan useaa eri tyyp-
pid. Siind voi olla esimerkiksi yksi tai useampia kuumennus-
elementtejd (Joule-teho), jotka on sijoitettu l&mpSkosketuk-
seen asemointiosan tai rullan kanssa, tai se voi olla suora
kuumennuslaite, joka liittyy jokaiseen asemointiosaan tai
ns. Joule-rullaan, jolloin sihkdvirta kiertis po. osassa
tai rullassa. My&s liekkikuumennuslaitteita voidaan kdyt-
tdd sekd sellaista laitetta, jossa kuumeneminen tapahtuu lam-
pdnesteen vidlisen kosketuksen avulla.

Ohjausosa voi olla mitd tahansa kuumennuslaitteiden
ohjaustekniikassa kdytettivii tyyppid. Ohjausosana voi
olla esim. yleisesti tunnettu rakenne, joka ottaa vastaan
kaarevuudeltaan muuttuvalla telalla kdsiteltdvin arkkimate-
riaalin vahvuutta koskevat tiedot ja ohjaa telan kaarevuu-
den po. materiaalin vahvuuteen tehtdvien muutosten perus-
teella.

Muita keksintd6n liittyvid piirteiti ja etuja kidy
ilmi seuraavassa selostuksessa, jossa viitataan oheisiin
piirustuksiin. Niissi

kuva 1 on leikkaus (kaaviona) keksinndn mukaisen,
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kaarevuudeltaan sdddettdvdn telan 1. rakennemuodosta,

kuva 2 on my&s leikkaus (kaaviona) toisesta kekszin-
n6n mukaisesta rakenteesta,

kuva 3 on muunnelma kuvan 2 telasta,

kuva 4 on toinen muunnelma kuvan 2 telasta,

kuvat 5 - 9 esittdvdt kaavioina keksinndén mukaisen,
kaarevuudeltaan sdddettdvdn telan erilaisia asennustapoija,
ja

kuvat 10 ja 11 ovat leikkauksia (kaavioina) kolman-
nesta ja neljdnnestd keksnndn mukaisesta rakenteesta.

Xuvassa 1 ndhd&didn leikkauksena keksinndén mukaisen
telan toinen p&dd. Telaan kuuluu ulko-osa 10 ja sisdosa 12.
Osassa 10 on ulko- 1. tydpinta, joka koskettaa esim. paperi-
arkkiin tai -rataan. Osan 10 sis&dpinta, joka on lieridn muo-
toinen, koskettaa asemointiosiin 14, jotka on tuettu sis#osaan
12. Osa 14 on levy,joka sisdltdid yhden tai useamman kuu-
mennuslaitteen 16. Kuumennuslaitteeseen 16 tai kaikkiin
saman levyn 14 kuumennuslaitteisiin on jirjestetty lanka 18,
joka menee sisdosan 12 seindm#dn tehtyjen reikien 20 ja
22 sekd sisdosan keskireidn ldpi ja palaa sitten takaisin
kokoojarenkaaseen 24 sisdosan 12 pdidssd. Tidssid raken-
teessa lanka 10 on liitetty ao. levyn 14 jokaisen kuumennus-
elementin toiseen pddhdn. Jokaisen po. elementin toinen p&i
on maadoitettu. Kuitenkin myOs kaksi lankaa tai vield
useammat langat 18 voivat syottdd elementtid tai jokaisen
levyn 14 elementtejd.

Vaikka kuvassa 1 on esitetty kuumennuselementit 16
vain sitd levyd 14 varten, joka on kuvassa didrimmdisend oi-
kealla, on myds muissa levyissd 14 kokoojarenkaaseen 24
yhdistetyt kuumennuselementit.

Kummassakin pddssd sisdosa tai ulko-osa on tuettu
laakerilla, joka on asian havainnollistamiseksi esitetty
yksinkertaisena rullalaakerina 26.

Telan ollessa toiminnassa ao. yksikkd, jossa on ulko-

osa 10, sisdosa 12 ja valilevyt 14, kdantyy vhtend osana
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Joko sisdosaan 12 tai ulko-osaan 10 kiintedsti liittyvidn
moottorin avulla tai koskettamalla telassa kdsiteltavis
liikkuvaa arkkia.

Jos arkki tai rata on jostain kohdasta leveyssuun-
nassa liian paksu, tdmi todetaan ao. laitteilla (eivit
kuulu keksinndn suojapiiriin) ja vastaava tieto siirretdén
sitten ohjausosaan (ei kuvassa), joka liittyy kaarevuudel-
taan s&dddettividisn telaan. Ohjausosa mddriid, miki levy 14
tai mitkd levyt 14 on kuumennettava, ja miki ao. levyn 14
lémp&tilan lisdyksen on oltava. Ohjausosa siitii siis
sekd kuumennuselementtiin tulevan virran voimakkuuden ettty
sen kestoajan, niin etty vastaava, levy 14 kuumenee ja
laajenee, nimenomaan siteen suunnassa, jolloin t&min levyn
sijaintikohdassa tela tulee halkaisijaltaan suuremmaksi.

Kuvassa 2 n&hd&4n toinen keksinndn mukainen rakenne.
Tela kdsittis nyt lieridmidisen ulko-osan 28, jossa on
tySpinnaksi tarkoitettu ulkopinta. T&mi koskettaa kdsitel-
tdvddn arkkiin tai rataan. Lisdksi rakenteessa on tuki-
pintana toimiva sisdpinta 30. SisHosa 32 on kiinted. se
on esitetty suunnilleen lieri&n muotoisena, jolloin silli
on suuri mekaaninen vastus. LisZksi on huomattava, etti se
on muodoltaan hieman pydristetty, ei kuitenkaan sen vuoksi,
ettd se olisi tehty tihin muotoon, vaan siksi, etti ase-
mointiosien siihen kohdistamien voimien vaikutuksesta se
pyrkii tdllaiseen muotoon, vaikka kuvassa 2 telan deformaa-
tioaste onkin esitetty liioiteltuna. Kiintei O0sa 32 k&sit-
tdd siis poikittaisrei'issi 34 pitkdt asemointiosat 36.
Ndiden ulkopdd tukeutuu Jalkaosaan 38, joka pddsee liuku-
maan syvennyksessd 40, joka on muodostettu sisidosan 32
pinnan l&helle.

Vaikka kuumennuselementtejé ei ndykddn kuvissa, ne
sisdltyvdt luonnollisesti asemointiosiin 36. Kuitenkin
osat 36 voivat itse toimia kuumennuselementteind, esim.
siten, etti niiden sisdlld on suora virtakierto. Kanavat

42 on tarkoitettu sdhk6johtimille, jotka sybttdviat virran
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asemointiosien 36 kuumennuselementteihin.

Jalkaosilla 38 on ulkopinta, joka koskettaa
ulko-osan 28 tukipintaa, joka mukautuu puolestaan lierid-
pintaan. Jalat 38 on muodostettu mieluimmin alhaisen kit-
kakertoimen omaavasta materiaalista.

Tela 44 on tarkoitettu toimimaan yhdessd keksinndn
mukaisen ja kaarevuudeltaan sdddettdvdn telan kanssa
esim. kiillotuskoneessa.

Kuvassa 3 on muunnelma kuvan 2 telasta. Tdmd tela
kdsittdd lieridmdisen pySrivdn ulko-osan 46, kiintedn sisd-
osan 48 ja asemointiosat 50. Osien 50 ulkopdd on haarukan
muotoinen ja kdsittdd rullan 52, joka siirtdid edelleen
osan 46 sisdpintaan ne voimat, jotka asemointiosa 50 on
siirtdnyt siihen.

Kuvassa 3 ndhdddn myds kaaviona kuumennuslaite %4,
joka liittyy jokaiseen osaan 50 ja on yhdistetty langoilla
56 ao. ohjausosaan.

Osa 58 on ilmanpuhallusputkiké&drki, joka kuuluu jo-
kaiseen asemointiosaan. Tdmd putkikdrki on yhdistetty put-
kella 60 suhteellisen kylmdd kaasua sisdltdvaan sdilidodn
(kaasuna on esim. ympdristdn-ldmpotilassa oleva ilma).

Kuvan 2 tai 3 mukaisen telan ollessa toiminnassa,
jolloin eri asemointiosien kuumennuslaitteet toimivat, ao.
asemointiosa ty®&ntyy ulko-osan sisdpintaan,niin ettd melko
suuri voima pyrkii suuntautumaan ulkopinnan kautta vasta-
pdiseen telaan, kuten kuvan 1 rakenteesta kidy selville.

Po. voimat suuntautuvat kuitenkin suunnilleen yhtd emd-
viivaa pitkin, ts. vastapdisen telan kohdalle.

Lis3dksi kuvan 3 mukaisessa rakenteessa, kun on to-
dettu, ettd telassa kdsiteltdvdn arkki- tai ratamateriaalin
vahvuus ei ole riittdvd jossain tietyssd kohdassa ja ettéd
asemointiosa ei kutistu tarpeeksi nopeast, kylmd ilmavirta
voidaan ohjata ao. putkikdrjen 58 kautta, jolloin asemointi-
osan kutistuminen nopeutuu. Kuvan 3 mukainen rakenne on

ndin ollen tuntuvasti parempi kuin kuvan 2 havainnollistama
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rakenne. Nyt on kuitenkin huomattava, ettid kuvien 1 ja 2
rakenteissa voidaan kdyttdd mySs sopivia jddhdytyslait-
teita.

Kuvassa 4 on vield erds rakennemuunnelma, joka on
hyvin ldhell&d kuvan 3 rakennetta. P&dierona on t&l.8in,
ettd ulko-osa 62 on nyt hyvin ohut ja siis eritt&din jousta-
va. Kiinted sisdosa on tdssd rakenteessa yksinkertainen
palkki 64. T&dssd rakenteessa materiaali menee ulko-osan 62
ja telan 66 vdliin. Ulko-osa 62 voi olla ohut. Rullien
muodostama profiili voi poiketa t#11&in huomattavasti
suoraviivaisesta profiilista. Lisdksi ulko-osan 62 ei
tarvitse vdlttdmdttd olla poikkileikkaukseltaan pyodred,
koska se on hyvin joustava.

Edelld kuvatuissa erilaisissa rakenteissa ulko-osa
on mieluimmin kotelo, joka on tedrsti tai terdsvalua. Ase-
mointiosat on valmistettu taas mieluimmin sellaisesta mate-
riaalista, jolla on suhteellisen suuri lineaarinen laajene-
miskerroin, esim. messingistid, pronssista tai erilaisista
kupariseoksista. Koska ko. materiaaleilla on hyvad lammon-
johtokyky, niilld on my®8s parempi ohjausherkkyys.

Seuraavassa tarkastellaan joitakin esimerkkej&d kalan-
terointilaitteesta (kalantereista), joissa voi olla vksi tai
useampia keksinndn mukaisia ja siis kaarevuudeltaan siidet-
tdvid teloja. Kuvassa 5 ndhdididn yksinkertaisesti esitettynd
arkki- tai ratamateriaalin sySttdminen telojen 68 ja 70
vadliin. T&116in on edullista, ettd toinen tela (68) on
keksinndn mukaista rakennetta, mutta myds molemmat telat
voivat olla kaarevuudeltaan siddettdvid. Kuvassa 6 on
rakenne, jossa vain toisen telan - joko 72 tai 74 - joka
koskettaa suurempaan telaan, on oltava keksinndén mukainen.
Tela 72 on t&ll6in mieluimmin kaarevuudeltaan s&didettivi,
koska se sijaitsee arkin poistopiissi.

Kuvassa 7 esitetddn klassinen rakenne, jossa keksin-
ndn mukainen tela on joko tela 76 tai 78 tai nimi molemmat.

Kuvassa 8 ndhddin erds muunnelma kuvan 7 laitteesta,
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jossa arkki tai rata menee viiden telaraon kautta. T&d118in

riittédd, ettd pddtytelat ovat keksinndn mukaisia.

Kuvassa 9 on vield erds rakennevaihtoehto, jossa kek-

sinnén mukainen tela ei ole suorassa kosketuksessa kidsitel-

tdvddn arkkiin tai rataan, vaan tukeutuu viereiseen telaan,

joka koskettaa arkkiin.

Keksintd ei ole rajoitettu yksinomaan sellaisiin

rakenteisiin,

joissa asemointiosat, jotka liittyvit toimin-

nallisesti kuumennuslaitteisiin, koskettavat tukipintaan,

jonke pydrivén ulko-osan sisdpinta muodostaa. Ulko-osan

ulkopinta rajaa taas telan tydpinnan.

Kuvan

joka koostuu

10 mukaisessa rakenteessa on myds ulko-osa 86,

ldhinnd lieritmdisestd renkaasta, joka on

putkimaisen sis&dosan ympdrilld ja sijoitettu siini pyori-

vdksi sisdosan dlessa muodostettu liikkumattomaksi kahden

kiintedn pddtytuen avulla (ei kuvassa). PHitytukiin on

ankkuroitu molemmat akselit 90, jotka liittyvdt kiintedsti

sisdosaan 88,

kahdella laakerilla 92, jotka ovat rullalaa-

kereita, ja toimivat samalla aksiaalisina vasteosina. Ra-

kenteeseen kuuluu my&s tavanomaiset asennukset, joten

sitd ei tarvitse selostaa tdmi#n enempdi. Erilliset kuumen-

nuslaitteet,

Joissa jokaisessa on renkaan muotoinen kapse-

loitu sdhk&vastus 94, joka on sijoitettu syvennykseen 96,

joka on avoin renkaan muotoisen tukiosan 98 sis&pinnan puo-

lelle (tukiosa on eristdvdd tai johtavaa materiaalia), on

asennettu putkimaisen sis&dosan ympdrille sddnndllisin

vdlein pituussuunnassa, ts. siihen tilaan, joka erottaa

sisdosan 88 ulkopinnan ja ulko-osan 86 sisdpinnan. Limp&-

eristysmateriaalia olevat levyt 100 on sijoitettu kahden

vierekkdisen kuumennuslaitteen viliin ja suuntautuvat siteit-

tdisesti ulko-osan 86 sisdpintaan, jolloin ne rajaavat t&s-

sd tarkemmin vierekkdisten rengaspintojen radat po. pintojen

kuumentuessa

sdteilyn ja konvektion avulla, joka saadaan

aikaan sisdpuolelle sdteittdisesti sijoitetuilla kuumennus-

laitteilla.

Jokainen vastus 94 sy&tetddn sdhkdjohtoa 102
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pitkin. Johto menee tukiosan 98 kautta, joka vastaa putki-
maista sisdosaa Jja suuntautuu siind aksiaalisesti ja siirtyy
sitten eteenpdin akselin 90 pd&dn kautta ohjausiaitteeseen (ei
kuvassa). Té&dssd rakenteessa ulko-osan 86 seindmi laajenee

ja kutistuu suoraan kuumennuslaitteiden vaikutuksesta, joi-
den kanssa osalla 86 ei ole mit&ddn materiaalikosketusta.

Kuvassa 10 s&dtdisyys, joka erottaa jokaisen vastuksen
94 ja tuen 98 ulko-osan 86 sisdpinnasta, on tuntuvasti liioi-~
teltu, jotta kuva on saatu selvemmdksi. K¥yt&nn®ssid po.
sdteisetdisyys on kuitenkin pieni.

Kuvassa 11 ndhdddn vield toinen rakenne, jossa kaare-
vuudeltaan sdddettdvid tela koostuu lihinnid useista lierid-
rullista 104, jotka ovat keskendidn samanlaisia. Ne ovat
sellaista materiaalia, jolla on hyvd limm&nlaajenemiskerroin,
ja ne on yhdistetty toisiinsa esim. ruuveilla sdteispinnois-
taan telan pydrintdakseliin ndhden, joka liittyy rullien 104
akseleihin. Rullien 104 korkeus on tuntuvasti pienempi kuin
niiden halkaisija. Jokaisen rullan toisessa siteispinnassa
on sama-akselinen lieridolake 106, joka liittyy sama-akseli-
seen lieridsyvennykseen 108, joka on tehty rullan 104 toi-
seen sdteispintaan. T&118in rullien 104 ollessa liitos-
asennoissaan kahta pddtyrullaa lukuunottamatta ne menevit
ulokkeittensa 106 avulla vierekkdisen rullan syvennykseen
108 toisella puolella, ja niiden syvennykseen 108 tulee
toisella puoclella taas viereisen rullan uloke 106.

Rullat 104 pystytd&dn t&lld tavoin asemoimaan erittdin
hyvin; rullien ulommat sivupinnat muodostavat t#lldin telan
yht&djaksoisen ulko- 1. tySpinnan. Rengaskammio 110, joka
on muodostettu jokaiseen rullaan, on tarkoitettu kuumennus-
laitteelle. Siind on kapseloitu sdhkdvastus 112, jota lanka
114 sydttdd. Lanka 114 suuntautuu sédteittdisesti ao. rul-
lan 104 keskiaukkoon 116 ja ulottuu aksiaalisesti akselin
118 toiseen osaan. Akselin 118 kumpikin osa liittyy kiin-
tedsti pddtyosaan 120. Toinen pdityosa (120) kdsittidd rul-

lien 104 puoleisessa s#teispinnassaan sama-akselisen lieri&-
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syvennyksen 122, johon rullan 104 uloke 106 menee sarijan
vastaavassa pddssd, kun taas toinen pd&dtyosa (ei kuvassa)
kdsittdd rullien 104 puoleisessa sdteispinnassaan sama-
akselisen ulokkeen, joka menee rullan syvennykseen 108 toi-
siinsa liittyvien rullien mudostaman sarjan toisessa vas-
taavassa paédssd. Tdssd rakenteessa rullien 104 sdteen suun-
taiset ladmpblaajenemiset ja —-kutistumiset md&rddvdt suoraan
telan tyOpinnan profiilin.

Vaikka edelld on selostettu asemointiosien kuumennus-
toiminnon s&hk6l11ld tapahtuvaa ohjausta, voidaan kdyttdd myds
muita ohjausmenetelmid. Esimerkiksi silloin, kun asemointi-
Osissa on lampdd siirtdvdd nestettd, nestesydtttmadrdd voi-
daan kauko-ohjata jokaisessa osassa. Tamdn rakenteen
ansiosta voidaan kdyttdd tietyssd ldmpdtilassa olevaa neste-
reservid. Kuitenkin jokaisen osan lampdtila voidaan sddtad
sdatamdlld siind kiertdvdn nesteen lampotila. Erddssd
suositettavassa rakenteessa jokainen asemointiosa kdsittda
nestepiirin, Jjoka on asennettu rinnan kytkettynd pddpiiriin
ndhden, sekd servoventtiilin tai s&dhk&éventtiilin, joka on
yhdistetty joka asemointiosaan ja jota ohjataan sdhkosig-
naaleilla, niin ettd neste joko kiertdid tai ei kierrd ao.
piirissa.

Keksint® koskee siis kaarevuudeltaan sdddettdvid te-
loja, jotka ovat hyvin herkkid, erittdin luotettavia ja huo-
keita, kun otetaan huomioon eri elementtien yksinkertainen
mekaaninen toteutus. Missddn vaiheessa ei tarvita myo&skddn
tiukkoja toleransseja. Asemointiosat voidaan lisdksi
asentaa sdddettdvand rakenteena, esim. ruuvaamalla ne kier-
rereikiin. T&ll4d tavoin asemointiosien alkusd&td on helppo
suorittaa.

Vaikka keksintdd@ onkin selostettu edelld viittaamal-
la td116in vain paperiarkkien tai =-ratojen valmistukseen,
sitd voidaan soveltaan my®s moniin muihin erilaisiin tar-
koituksiin, joissa kdytet&ddn teloja. Esimerkkeind voidaan

mainita laminointi, painaminen, puristaminen. Lisdksi
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keksintd&d voidaan soveltaa esim. alumiini-, rauta-, lasi-
tai tekstiililevyjen tai vastaavien materiaaliratojen
kédsittelyyn. Edelleen keksintd4 voidaan soveltaa painoko-
neisiin, nimenomaan niiden vidriteloihin.

On selvdd, ettd keksintd on esitelty edelld vain
erddnd suositettavana rakenteena, joten vastaavaa tekniik-
kaa voidaan kdyttdd kaikkiaan po. telan perusosiin t#lldin
kuitenkaan poikkeamatta sen suojapiiristi.
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Patenttivaatimukset

1. [Kaarevuudeltaan sdddettdvid tela, nimenomaan
kalanterointilaitetta varten, konstruoituna siten, ettid sen
yleinen ulkorakenne on rajattu ulko- 1. tydpinnalla, joka
vastaa lieridn ulkopintaa akselissa, jonka ympdri ulko- 1.
tyopinta py6rii, sekd varustettuna useilla kuumennuslait-
teilla (16, 54, 94, 112), jotka on sijoitettu lieridn akse-
liin ja jotka voidaan ohjata kukin erikseen ao. ohjausosalla,
niin ettd voidaan mddrdtd ainakin ulko- 1. ty&pinnan yhden
osan profiili, tunnettu siitd, ettd jokainen kuu-
mennuslaite (16, 54, 94, 112) on sijoitettu poikittain
lieridn akseliin ndhden, niin ettid kuumennuslaitteet muut-
tavat em. tySpinnan osan kaarevuuden siteen suuntaisen
ldmptlaajenemisen jasai -kutistumisen vaikutuksesta.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tela, t un -
nettu siitd, ettd siind on putkimainen ulko-osa (10,
28, 46, 62, 86), joka pydrii akselissaan ja jonka ulkopinta
rajaa em. ulko- 1. tydpinnan, ja sisdosa (12, 32, 48, 64,
88), jota ulko-osa ympdrdi, ja k#sittden sdteisosan, joka
erottaa ulko-osan sisdpinnan sisdosan ulkopinnasta sekd
muodostaa tuen kuumennuslaitteille (16, 54, 94).

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen tela, t u n -
nettu siitd, ettd jokainen kuumennuslaite (16, 54)
liittyy toiminnallisesti asemointiosaan (14, 36, 50), jossa
on ainakin yksi pidennetty osa, joka on muodostettu ldmmds-
sd laajenevasta materiaalista ja sijoitettu suunnilleen si-
teittdisesti sisdosan (12, 32, 48) ja ulko-osan (10, 28, 46)
vdliin, niin ettd riippumatta siitd, onko ainakin toinen
asemointiosan (14, 36, 50) kuumennuslaite (16, 54) toimin-
nassa vai ei, po. asemointiosa laajenee tai kutistuu sidteen
suunnassa ja muuttaa ulko-~osan (10, 28, 46) ulkopinnan ao.
osan kaarevuuden kohdistamalla tietyn voiman tukipintaan
(30), joka on rajattu ulko-osan (10, 28, 46) sisdpinnan

avulla.
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4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen tela, t u n -
nettu siitd, etti jokainen asemointiosa on levy (14),
joka sis&ltidd ainakin yhden kuumennuslaitteen (16) ja
ympardi sisdosaa (12).

5. Patenttivaatimuksen 2 mukainen tela, t un -
nettu siitd, ettty jokainen kuumennuslaite on renkaan
muotoinen laite (94, 98), joka ympardi sisdosaa (88), eiki
ole kosketuksessa ulko-osan (86) sisdpintaan, joka laajenee
ja kutistuu siteen Suunnassa sdteilyn ja konvektion vaiku-~
tuksesta.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen tela, t u n -
nettu siitid, etti léampSeristysmateriaalia olevat le-
vyt (100), jotka ovat sisiosan (88) ympdrilld ja suuntau-
tuvat sdteittiisesti ulko-osan (86) sisdpinnan l&helle, on
sijoitettu aina kahden vierekkidisen kuumennuslaitteen
(94 - 98) v&liin.

7. Jonkin patenttivaatimuksen 2 - 6 mukainen tela,
tunnettu siitd, ettd ulko-osa (10) ja sisdosa (12)
on tarkoitettu k&ddntym&in vhdessi.,

8. Jonkin patenttivaatimuksen 2 - ¢ mukainen tela,
tunnettu siitd, etti ulko-osa (28, 46, 62, 86) on
tarkoitettu k&#dntymi&n sisfosan (32, 48, 64, 88) ympdri,
joka ei puolestaan kdé&nny.

9. Patenttivaatimusten 7 ja 8 mukainen tela,
tunnettu siitd, ettd kaarevuus sdddetddn telan kehin
koko pituudella.

10. Patenttivaatimukseen 3 liittyvdn patenttivaati-
muksen 8 mukainen tela, tunnett¢tu siitd, ettid ase-
mointiosat (36, 50) ovat suunnilleen samassa linjassa.

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen tela, t u n -
netetu siitid, ettty sisdosassa (32) on asemointiosien
(36) ohjauslaitteet (34).

12. Patenttivaatimuksen 11 mukainen tela, t un -
nettu siitd, ettid siinid on jalkaosa (38), joka on si-
joitettu jokaisen asemointiosan (36) ja ulko-osan (28) sisi-
Pinnan (30) v&dliin.
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13. Patenttivaatimuksen 1Q mukainen tela, t a n -
nettu siitd,ettd jokainen asemointiosa (50) k&dsittdi
pidennetyn osan, jonka pd&dssd on rulla (52) ulko-osan (46)
sisdpinnan puoleisella sivulla.

l4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tela, t u n -
nettu siitd, ettd ulko- 1. tydpinta on rajattu toi-
siinsa liitettyjen lieridrullien (104) ulkosivupinnoilla
pySrintdakselia pitkin ainakin yhden siteispinnan avulla po.
lieridrullien k&dsittdessd t&4l16in ainakin yhden kuumennus-
laitteen (112).

15. Patenttivaatimuksen 14 mukainen tela, t u n -
nettu siitd, ettd jokaisen rullan (104) toisessa s&-
teispinnassa on ainakin yksi uloke (106), joka liittyy muo-
doltaan ainakin yhteen rullan (104) toiseen sidteispintaan teh-
tyyn syvennykseen, ainakin toisen pd&dtyrullan (104) yhden
ulokkeen (106) ja ainakin toisen pddtyrullan (104) yhden
syvennyksen (108) liittyessd toiminnallisesti vastaavasti
ainakin yhteen syvennykseen (122) ja ainakin yhteen ulok-
keeseen, jotka on tehty toiseen pddtyosaan (120), molempien
padtyosien liittyessd kiintedsti rulliin (104) ja
kummankin my8s akselin (118) yhteen osaan.

l6. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 15 mukainen
tela, tunnettu siitd, ettd kuumennuslaitteet
toimivat s&hk6lld ja kdsittdviat esim. kapseloidut vastuk-
set (94, 110).

17. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 16 mukainen
tela, tunnettu siitid, ettd se kdAsittidi ainakin
yhden jd&dhdytyslaitteen, joka on liitetty ainakin yhteen

kuumennuslaitteeseen ja ohjattu ohjausosalla.
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Patentkrav:

1. Vals med reglerbar konvexitet, isynnerhet f&r en
kalandreringsanordning, varvid valsen konstruerats sd att
dess allmédnna yttre konstruktion begrdnsas med en yttre
eller arbetsyta, vilken motsvarar yttre ytan av en cylinder
pa en axel, kring vilken den yttre eller arbetsytan roterar,
och f8rsedd med ett flertal uppvdrmningsanordningar (16,54,
94,112), vilka placerats i cylinderaxeln och vilka kan sty-
ras skilt f8r sig med en styrdel s&, att profilen pa &tmins-
tone en del av den yttre eller arbetsytan kan bestimmas, k & n-
netecknad dirav, att varje uppvdrmningsanordning
(16,54,94,112) placerats pa tvéren i férhallande till cylin-
deraxeln s&, att uppvdrmningsanordningarna f&rindrar konvexi-
teten hos delen av den nimnda arbetsytan till £61jd av den
radiella vdrmeutvidgningen och/eller -krympningen.

2. Vals enligt patentkravet 1, k anneteck -

n a d ddrav, att den har en rd8rformad yttre del (10,28,46,
62,86), vilken roterar kring sin axel och vars yttre yta
begrdnsar den yttre eller arbetsytan, och en inre del (12,
32,48,64,88), vilken omges av den yttre delen och omfattar
en radiell del, vilken separerar inre ytan av yttre delen
fradn yttre ytan av inre delen och bildar ett stdd foér upp-
vdrmningsanordningarna (16,54,94).

3. Vals enligt patentkravet 2, k& nneteck -

n ad didrav, att varje uppvdmningsanordning (16,54) funk-
tionellt ansluter sig till en positioneringsdel (14,36,50),
vilken har dtminstone en férldngd del som utformats av ett

i vdrme utvidningsbart material och ligger ungefidr radiellt
mellan inre delen (12,32,48) och yttre delen (10, 28,46) s&,
att oberoende av om uppvarmningsanordningen (16,54) f&r &t-
minstone den ena positioneringsdelen (14,36,50) &r i verk-
samhet eller ej, utvidgas eller krymper den nimnda position-
eringsdelen i radiell riktning och f&rindrar konvexiteten av
det ifrdgavarande partiet p& den yttre delens (10,28,46)



10

15

20

25

30

35

18 68875

yttre yta genom att rikta en viss kraft pd stddytan (30),
vilken med hjdlp av inre ytan grédnsats till yttre delen
(10,28,46).

4. Vals enligt patentkravet 3, k d nneteck-

n a d dirav, att varje positioneringsdel bestar av en
skiva (14), vilken innehdller &tminstone en uppvdrmnings-
anordning (16) och omger den inre delen (12).

5. Vals enligt patentkravet 2, k & nneteck-

n a d dirav, att varje uppvidrmningsanordning bestar av en
ringformad anordning (94,98), vilken omger den inre delen
(88) och ej stdr i berdring med yttre delens (86) inre yta,
vilken utvidgar sig och krymper radiellt till £&13d av
stréalning och konvektion.

6. Vals enligt patentkravet 5, k @& nneteck -

n a d dsrav, att de av vidrmeisolationsmaterial bestaende
skivorna (100), vilka omger inre delen (88) och stracker
sig radiellt till ndrheten av yttre delens (86) inre yta,
har i vart och ett fall placerats mellan tvd angrdnsande
uppvdrmningsanordningar (94-98).

7. Vals énligt patentkraven 2-6, k @&nne teck -
n a d didrav, att yttre delen (10) och inre delen (12) av-
setts att vrida sig tillsammans.

8. Vals enligt nagot av patentkraven 2-6, k & nn e -
t ecknad dirav, att den yttre delen (28,46,62,86) av-
setts att vrida sig kring inre delen (32,48,64,88), vilken
for sin del ej roterar.

9. Vals enligt patentkraven 7 och 8, k &nn e -

t ecknad dirav, att konvexiteten regleras Gver valsens
hela l&ngd.

10. vals enligt patentkravet 8 i anslutning till pa-
tentkravet 3, kdnnetecknad dirav, att position-
eringsdelarna (36,50) ungefdr ligger i samma linje.

11. vals enligt patentkravet 10, k &nneteck -
nad dirav, att inre delen (32) har styranordningar (34)

fbr positionseringsdelarna (36).
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12. Vals enligt patentkravet 11, kX 5 nn e teck -
n a d darav, att den har en fotdel (38), vilken placerats
mellan vardera positionseringsdelen (36) och inre ytan (30)
av yttre delen (28).

13. vals enligt patentkravet 10, k@&nneteck -
n a d ddrav, att vardera positioneringsdelen (50) omfattar
en forldngd del med en rulle (52) i den &nde som vadnder sig
mot yttre delens (46) inre yta.

14. vals enligt patentkravet 1, kX & nneteck -
n a d dirav, att den yttre eller arbetsytan begrinsar av
dtminstone en radiell yta pd till varandra utmed sidoytornas
rotationsaxel anslutna cylindriska rullar (104), varvid de
ifrdgavarande cylindriska rullarna dirvid omfattar atmins-
tone en uppvdrmningsanordning (112).

15. vals enligt patentkravet 14, X &E&nneteck-
n a d d&rav, att den ena radiella ytan pd varje rulle (104)
har atminstone ett utsprang (106), vilket till formen mot-
svarar atminstone en férdjupning som urtagits i den andra
radiella ytan pd rullen (104), varvid dtminstone ett utsprédng
106) pd den ena &ndrullen (104) och atminstone en férdjup-
ning (108) av &tminstone den ena &4ndrullen (104) funktionellt
ansluter sig till &tminstone en f6rdjupning (122) och till
dtminstone ett utsprédng, vilka anordnats pa& den andra Hnd-
delen (120), och att vardera dnddelarna fast ansluter sig
till rullarna (104) och till en del av axeln (118).

16. Vals enligt ndgot av patentkraven 1-15, k & n -
netecknad dirav, att uppvdrmningsanordningarna &r
el-drivna och best&r t.ex. av inkapslade motstdnd (94,110).

17. vals enligt nagot av patentkraven 1-16, k & n -
netecknad ddrav, att den omfattar dtminstone en
kylanbrdning, vilken anslutits till &tminstone en uppvarm-~
ningsanrodning och styrs med en styrdel.

Viitejulkaisuja-Anfdrda publikationer

Julkisia suomalaisia patenttihakemuksia:-Offentliga finska patent-
ansdkningar: 802411 (D 21 G 1/02), 811540 (D 21 g 1/02) .
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