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(54) Spbdsob ohrevu bram

Spbsob ohrevu brém v nard¥acfch peciach
pred riadengm valcovanim na teplych Ziroko-
pésov§ch tratiach pre konZtrukéné zvaritel-
né ocele s chemickym zlofenfim v hmotnostnych

percentéch: 0,01 aZ

0,25 % uhlfka, 0,50 a%

2,50 % mangdnu, stopy a¥ 1 % kremfka, sumirne-
ho obsahu chrdmu, niklu, molybdénu stopy

a%¥ 1 % a sumidrneho obsahu hlinfka, titénu,
nidbu, vanddu a zirkénu stopy a% 0,30 &

pre rozmedzie findlnej hribky (h) plechu

od 2 do 12 mm, pridom bramy sa ohrievajd

na teplotu (Tp) dand vztahom Tp = 1 175 +

+ 50 . (% AL + % V)

+ 180 . (% Ti) + 250 .

. (8Nb) +# 10 . (8Mn + % Cr + % Ni + % Mo) -
-2 . h t 15 OC, Riefenie je mo¥né uplatnit
pri spracovanfi technologickych postupov
riadeného valcovania vysokopevnych zvaritel-
ngch najm# mikrolegovanych ocelf. V¢hodou

je radionalizécia vyu¥{vania energie a zlepfe-
nie ¥truktdry a vlastnosti valcovanych

plechov.
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Vyndlez sa tfka sp&sobu ohrevu brdm v nardZacich peciach pred riadenym valcovanim na
teplych ¥irokopdsovych tratiach.

Pri ohreve brdm v nard%acich peciach pred riadengm valcovanim na teplych Sirokopdsovych

tratiach pre kondtruk&né zvariteIné ocele sa pou¥fvaji teploty spravidla medzi 1 250 a%

1 280 °c. Takdto teplota ohrevu zabezpefuje nizke pretvérne odpory po&as valcovania, roz-
pustenie karbonitridov a prechod mikrolegir do tuhého roztoku. Podds vysokych austenitiza&ngch
tepldt vSak dochddza k nadmernému a heterogennému zhrubnutiu austenitového zrna. Tento
nepriaznivy ¥truktirny stav v etape valcovania sa ned4 dplne eliminovat a aj vo vyslednej
Struktire sa prejavuje v Btruktdrnych nehomogenitich maj¥cich degrada&ny ud¥inok na u¥itné
vlastnosti valcovanych plechov a pésov, najmi na tranzitnd teplotu vrubovej hidZevnatosti.

Tento nedostatok rieSi spSsob ohrevu brdm v nardZacich peciach pred riadenym valcovanim
na teplych Zirokopdsovych tratiach pre kon3trukéné zvaritelné ocele s chemickym zloZenim
v hmotnostnych percentéch 0,01 % a% 0,25 % uhlika, od 0,50 % do 2,50 % mangdnu, stopy
a% 1 % kremika, sumidrneho obsahu chrému, niklu a molybdénu od stopy a¥ do 1 % a sumérneho
obsahu hlinfka, titdnu, vanddu, nidbu, zirkdnu stopy a%Z 0,30 %, pre rozmedzié findlnej
hrdbky (h). plechu od 2 do 12 mm, podla vyndlezu, ktorého podstata spo¥iva v tom, fe brimy sa
ohrievajd na teplotu dand vztahom:

'I‘A=1175+50.(%Al+%v)+180.(%Ti)+250. (3 Nb) + 10 . (% Mn + % Cr +

+ %N +8M) -2.h%i1s5 0,

kde (h) je findlna hrudbka valcovaného produktu v mm, (% Me) - hmotnostné percento prisadového
alebo legujdceho prvku.

V¢hody spbsobu ohrevu brdm podla vyndlezu okrem ekonomickf§ch prinosov vyplgvajicich
zo zni%enej teploty ohrevu predvalkov spolivaji v zlep3enie Ztruktiry findlneho v§robku
hlavne &o do homogenity a velkosti feritového zrna. MoZno ho uplatnif pri névrhoch techno-
l6gie riadeného valcovania réznych typov mikrolegovanych vysokopevnych konZtruk&ngch zvaritel-
ngch ocelf, pre dimenzovanie ohrievacich kapacit pri projektovani teplych Sirokopésovych
trati apod.

Pr{klagd

ocel o chemickom zloZénf 0,11 % uhlfika, 1,24 % mang&nu, 0,33 % kremfka, 0,012 t- fosfdru,
0,07 & siry, 0,04 % hlinfka, 0,042 % nidbu, 0,051 % vanddu, 0,05 % chrdomu a 0,10 % niklu
je ohrievand v nardZacich peciach spbsobom podla vyndlezu na teplotu 1 180 °C. stredn4
velkost austenitového zrna po ohreve je 185 am. Po valcovani na teplej ¥irokopasovej trati
na hribku plechu 8 mm a zvinovani pri teplote 620 9 je stredn4 velkost feritového zrna
4,1 pm. Ocel md medzu sklzu 505 MPa a tranzitnd teplotu vrubovej hdifevnatosti - 65 %c.
T4 istd ocel je ohrievand beZnym spdsobom na teplotu 1 260 °c.

Velkost austenitového zrna po ohreve je 390 jpm. Po valcovani pri nezmenenej kalibrdcii
trate a dodrZani zvinovacej teploty 620 Sc je strednd velkost feritového zrna 6,2 . Ocel
méd medzu sklzu 490 MPa a tranzitnd teplotu vrubovej hifevnatosti - 35 %.

PREDMET VYNALEZU

Spdsob ohrevu brém v narédZacich peciach pred riadenym valcovanim na teplych Zirokopéso-
vych tratiach pre kon¥trukéné zvaritelné ocele s chemickym zloZenfm v hmotnostnych percentdch
0,01 a¥ 0,25 % uhlika, 0,50 aZ 2,50 % mangdnu, stopy a%¥ 1 % kremfika, sumdrneho obsahu
chrému, niklu, molybdénu stopy a¥ 1 % a sumdrneho obsahu hlinfka, titdnu, nidbu, vanédu
a zirkénu stopy aZ 0,30 % pre rozmedzie findlnej hribky (h) plechu od 2 do 12 mm vyznaSeny
tym, ¥e bramy sa ohrievaji na teplotu (TA) dand vzéahom Ty = 1175 +50 . (3 A1 + & V) +
+ 180 . (% Ti) + 250 . (¥ Nb) + 10 . (¥ Mn + $ Cr + % Ni + $ Mo) - 2 . h t 15 °c.
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