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La présente invention a pour objet la mise en place par
injection ou autre d'une masse plastique ou &lastique entre la
sous face de dalles en béton et leur support,et enhe des dalles en.
b&ton dans un vide créé entre elles par un sciage préalable lors
de la construction de 1l'ouvrage.

Il est connu que, lors de la construction des aires de

~

béton armé, il est procédéd 3 une désolidarisation des masses de
béton armé en procédant au sciage de celui-ci 3 intervalle régu-
lier ou connu ou autre, de fagon 3 permettre le jeu de dilatation
du béton armé.

Ce sciage a quelques millimdtres d'épaisseur sur toute 1la
hauteur du béton armé. Dans sa partie supérieure, il est aménagée
une feuillure de 1 cm de large environ sur U de profondeur environ
pour permettre la mise en place d'un cordon de mastic ou de cacut-
chouc moulé devant former joint d'@tanchdité et empécher les in-
filtrations d'eau sous le bé&ton armé.

I1 est connu qu'avec le temps ces joints se dégradent, que
l'eau pénétre par les vides entre dalles et vient affouiller la
sous couche du béton armé provoquant ainsi des cavités qui sont

-autant de points faibles oll le béton peut se rompre lors du

passage des aéronefs ou du battement des dalles.

Il est &galement connu que, par temps de pluie, lors du
passage des afronefs ou du battement des dalles, les cavitds ainsi
définies se remplissent de boue et se vident sous la pression,
aggravant ainsi le phénoméne d'affouillement déerit plus haut.

La mise en place d'une masse &lastique ou plastique entre
la sous face du b&ton armé et son support dans les cavités d'af-
fouillement sous les vides créés par le sciage entre €léments de
b&ton permet d'éviter ce phénoméne.
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La présente invention pallie ces inconvénients par la mise
en place d'une masse plastique ou élastique. .

a) Sous la dalle, au droit des vides résultant du sciage
du béton et de l'affouillement des eaux le cas &chéant pour agir
comme répartition de charge au niveau de la fissure de sciage.

b) Dans le vide réalisé par le sciage pour protéger le
produit de calfeutrement mis en place dans la partie supBrieure
du joint contre les remontées de boue.

c) L'ensemble se comporte alors comme un joint mis en place
sous les dalles. ’

L'invention a également pour objet une masse &lastique in-
jectable pour jointoyer par leur sous face les dalles d'une aire
en béton, telle que piste d'aéroport.

Cette masse est constituée par une huile aromatique addi-
tionn€e de chlorure de polyvinyle ou de résine époxy, de préfé-
rence dans les proportions de 75 % - 25 %, ou par une huile de
brai de houille, telle que 1'huille de chryséne 018 p 12 addition-
née dans les mémes proportions que précédemment de chlorure de -
polyvinyle ou d'une résine é&poxy.

L'injection de cette masse &lastique se fait de préférence
par des pergages pratiqués obliquement depuis la surface de chague
dalle jusqu'd sa sous face. La masse se répand sous les dalles et
remonte dans le vide créé& entre les dalles jusqu'a la rigole
destinée & recevoir le joint d'étanchéité.

La masse plastique peut &tre injectée & froid ou préférable-
ment & chaud, 50° par exemple.

On a représenté en coupe au dessin annex& un exemple de
remplissage des joints entre deux dalles voisines d'un revétement
en béton.

Les dalles représentées a titre d'exemple sont des dalles
1 et 2, présentant un joint superficiel 3 d'une épaisseur de 1 &

2 cm rempli par un matériau 4 d'un type usuel, et dans la masse
un interstice 7 de 2 & 5 mm, 3 la base 5 duquel débouche au moins
un percage oblique 6 de 1 3 2 cm de diamétre pratiqué 3 partir
de la surface de la dalle.

La masse é&lastique suivant 1'invention est injectée par les
percages 6 3 travers les dalles 1 et 2 jusqu'd se répandre sous les "
dalles et remplir tout l'interstice 7 entre les dalles. Cette
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masse constitue un tampon de protection du joint 3 et &vite sa
détérioration quand des mouvements de bascule s'exercent sur les

dalles du fait des pressions auxquelles elles peuvent &tre soumi-
ses en chaine.
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REVENDICATIONS

1. Procédé de mise en place d'une masse plastique ou &las-
tique contre la sous face de dalle en béton ainsi que dans 1'in-
terstice entre ces dalles, consistant & injecter une masse
plastique ou &lastique sous les dalles jusqu'd ce que cette masse
remonte dans les interstices entre dalles jusqu'd la fente super-
ficielle recevant les joints d'&tanch@ité usuels.

2. Procé&dé suivant la revendication 1 caractérisé en ce
que l'injection se fait par des percgages pratiqués obliquement
dans l'épaisseur des dalles depuis leur surface jusqu'd la sous.
face., )

3. Masse injectable pour jointoyer les dalles d'une aire en
béton, caractérisée en ce qu'elle est constituée par un mélange
homogéne d'huile lourde de brai de houille et de résine fluide,
dans des proportions respectives d'environ 75% et 25%,ou autres.

4. Masse suivant la revendication 3 .caractérisée en ce que
l'huile est une huile de «chryséne. .

5. Masse suivant la revendication 3 caractérisée en ce que
la résine est une résine &poxy.

6. Masse suivant la revendication 3 caractérisée en ce
qu'elle est constitué par un mélange d'huile aromatique et de
chlorure de polyvinyle.- ' :

7. Masse suivant la revendication 3 caractérisée en ce
qu'elle est constituée par un ﬁélange d'huile aromatique et de
résine époxy.
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