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Sposéb wytwarzania do celéw konstrukcyinych lub izolacyjnych plyi‘
czysto torfowych lub zawierajgcych torf obok innych skladnikéw

Udzielono z mocg od dnia 16 stycznia 1948 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwa-
rzania plyt czysto torfowych lub tez 'zawiera-
jacych torf obok innych skladnikdéw, przezna-

ci$nieniem, dochodzacym do 600 atmosfer, mo-
ze sig w pewnych szczeg@lach réznié, zaleznie od

tego, czy ma sie do czynienia z materialem gru-
czonych do celéw konstrukcyjnych, izolacyjnych  bym lub drobnym, jednolitym lub mieszanym,
i innych, ktére na skutek obrébki, jakiej sg pod- oraz czy uzywa sie lepiszcza lub nie, jak to zo-
dawane, posiadajg znacznie lepsze'wlaéciwoéci stalo przedstawione na dwoéch typowych przy-
w poréwnaniu ze znanymi i stosowanymi do-- ktadach.

tychczas piytami torfowymi. Przyktad I Specjalng maszyna wycina
sig¢ fragmenty torfu z torfowiska, nastepnie pra-
suje sig je w celu wyciéniecia wody, po czym od-

Sposéb wedlug . wynalazku, wedlug ktérego
plyty poddaje si¢ prasowaniu w formach pod
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stawia sie do suszenia; po wyschnieciu piyty pra-
suje sig¢ ponownie pod wiekszym ci$nieniem,
dochodzacym do 600 atm, zwracajac uwage na
to, by wildkna przy powyzszych czynno$ciach
nie byly szarpane, a naturalna struktura tor-
fu zostala mozliwie zachowana. Plyty zostaja
pod cisnieniem w specjalnych formach przez pe-
wien czas, np. do godziny. '

Tak przygotowane plyty zastepujg korek
i nadajg sie do wytwarzania wszelkich przed-
miotéw, wyrabianych dotychczas z korka, przy
czym sg do wielu celéw lepsze od korka, np. ja-
ko wkladki do obuwia.

Plyty, zastosowane np. jako koturny do dam-
skiego obuwia i do innych celéw, gdzie sg na-
razone na dzialanie wilgoci, muszg byé specjal-
nie impregnowane odpowiednimi chemikaliami,
chronigcymi od wilgoci, np. dla koturnéw ply-
ty nasyca sie pokostem.

Plyty posiadajg dostatecznag
i stanowig dobra izolacje.

Przyktad II. Miele sie suchy torf i miele
sie ré6wniez inny material, np. suchg kore drzew-
ng. Miesza sie tak przygotowane surowce jeden
z drugim, dodajagc do nich dowolne lepiszcze,
i poddaje sie otrzymany produkt sprasowaniu
w plyty o dowolnych wymiarach pod ci$nie-
niem do 600 atm. Plyty dosychajg w formach.
Otrzymane plyty konstrukcyjne posiadajg wy-
sokie wladciwo$ci izolacyjne i duzg wytrzyma-

elastyczno$é

lo§é. Zamiast dwéch suchych skladnikéw moga
byé zastosowane trzy, W tym obok torfu np.
dwa rézne rodzaje kory drzewnej.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania do celéw konstrukcyj-
~nych lub izolacyjnych piyt torfowych, zna-
mienny tym, ze wyciete z torfowiska frag-
menty torfu prasuje sie w celu wycisniecia
z nich wody, potem odstawia sie do susze-
nia i po wyschnieciu prasuje sie¢ ponownie
pod wiekszym ci$nieniem, dochodzacym do

600 atm., zachowujac mozliwie naturalna
strukture torfu.
2. Odmiana sposobu wytwarzania do - celéw

konstrukcyjnych 1lub izolacyjnych piyt we-
dtug zastrz. 1, zawierajacych torf obok in-
nych skladnikéw, znamienna tym, Ze miele
sie suchy torf z innym materiatem, np. sucha
korg drzewng, miesza sie¢ tak przygotowane
materialy, dodaje sie do nich dowolne lepi-
szcze i otrzymany produkt poddaje sie pra-
sowaniu w formach pod ci$nieniem do 600
atmosfer.
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