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(54) Upinacie zariadenie rotujucich obrobkov

(57) RieSenie sa tyka upinacieho zariadenia
rotujdcich obrobkov a je zamerané na vy-
tvorenie premazévacieho zariadenia klznych
pldéch prvkov kinematického mechanizmu. Jeho
podstatou je, %e aspofi v jednom prvku kine-
matického mechanizmu upinacieho zariadenia
je usporiadané - premazdvacie zariadenie tvore-
né akumuldtorom maziva a aspoii jednym aktiv~
nym ¢lenom, ktory ma aspoii jeden stupeii
volnosti pohybu, pridom akumuldtor maziva
je prepojeny rozvodnymi kandlmi s klznymi
plochami prvkov kinematického mechanizmu a
plniacim kandlom s maznidkou. Predmetnym
rieZenim je vylepSené premazdvanie vSetkych
klznych pléch, je moZné predlZit intervaly
dopliovania maziva, zrovnomerfiuje sa vysoké
iéinnost upinacieho zariadenia v intervale
medzi dvomi plneniami maziva a s vyhodou
je moZné ho aplikovat v.prevddzkach s auto-
matickym dopliiovanim maziva.
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Vyndlez sa tyka upfnacieho zariadenia rotujdcich obrobkov, u ktorého sa riefi premazi-

vanie funkénych klznych pldéch prvkov jeho kinematického mechanizmu.

V stCasnosti sa u upinalov rotujlcich obrobkov mazanie klznych pldch vykondva v statickom
stave upinacieho zariadenia. DPouZivaji sa rdzne druhy mazniliek, ktoré éﬁ rozvodnymi kandlmi
prepojené priamo s klznymi plochami niektorgych prvkov kinematického mechanizmu. V&&&inou
wmiomazand vodiace plochy zaktadnyeh Setunt{ a skTufovadiel, vedenin &mykadiel, Capy ovlAdacich
pak a pod. Premazévanie upinacieho zariadenia vykondva obsluha rufne wmazacfm lisom v ur&itych ‘
intervaloch. Tlak vyvodeny mazac{m lisom nie je dostato&ne velky k tomu, aby mazivo spolahlivo
preniklo spletou rozvodnych kandlov do kaZdej klznej plochy. NavySe tento spdsob mazania
nezaruduje dlhodobd vysokd Udinnost upinacieho zariadenia a preto je nutné mazat upinacie
zariadenie v pomerne krétkych &asovych intervaloch a uskuto&nit pravidelne demont&Z upinacie-
ho zariadenia zo stroja a demontdZ i samotného upinacieho zariadenia a dbékladné pretistenie

a premazanie v8etkych klznych pldch prvkov kinematického mechanizmu.

Dalej je zndme riefenie automatického premazdvania funk&nych pldch skludovadla podla
CS A0 &. 264 845, kde akumuldtor maziva je vytvoreny v zdkladnom telese formou radidlneho
otvoru a z obvodu telesa uzatvoreného zdtkou s maznikou, pridom mazivo je vytlé&ané len
odstredivou silou piestika usporiadaného v akumulédtore posuvne. Pri tomto rieSenf sa uskutoé- .
fuje premazdvanie skluéovadla len za jeho rotédcie a je d&inné len pri dosiahnuti uréitych
ot4&ok a to znamend, %e nie je zabezpedené dostatolné premazdvanie funkénych pléch skluovadla

pred jeho roztocenim.

Uvedené nevyhody zmierfiuje upinacie zariadenie rotujicich obrobkov podla vynélezu,
ktorého podstatou je, %e aspoli v jednom prvku kinematického mechanizmu upinacieho zariadenia
je usporiadané premazdvacie zariadenie tvorené akumulétorom maziva a aspofi jednym aktfvnym
&lenom, ktory ma& aspoili jeden stupeﬁtvoinosti pohybu, priom akumuldtor maziva je prepojeny

rozvodnymi kandlmi s klznymi plochami prvkov kinematického mechanizmu a plniacim kanédlom

s maznidkou.

Riefenim upinacieho zariadenia rotujidcich obrobkov podla vynélezu je vylepSené premazd-
vanie vietkych klzngch pldch. Rovnomerné rozdelenie maziva na jednotlivgch klznych plochéch
zabezpeduje kinematicky mechanizmus upinacieho zariadenia svojim zdvihom, prifom sa dosahuji
podstatne vy¥$ie tlaky v rozvode maziva, ktoré spolahlivo dopravia mazivo ha vietky klzné
plochy. Dal%ou vyhodou je pri pouzit{ akumuldtora maziva moZnost postupného premazédvania
klznych pldch po dévkach, &im je umoinené predlZit &asové intervaly dopliiovania maziva a
zdroveh i priebeh G&innosti upfnacieho zariadenia v intervale medzi dvomi plneniami je rovno-

mernej$i ako u stdvajicich spdsobov mazania.

Upinacie zariadenie rota&ngch obrobkov podla vyndlezu je zndzornené na pripojenygch
vykresoch, kde na obr. 1 je priklad vytvorenia premazdvacieho zariadenia v ozubenom kameni
skludovadla v &iasto&nom pohlade a reze, na obr. 2 je vidiet obdobné vytvorenie premazévacie-~
ho zariadenia s d4dvkovadom maziva v pohlade a reze, na obr. 3 je to isté premazdvacie zaria-
denie s inym prikladom rieSenia d4vkovata v &iastoCnom reze, na obr. 4 je priklad vytvorenia
premazdvacieho zariadenia v upinacej Zelusti sklutovadla v &iastolnom pohlade a reze a
na obr. 5 je vidiet alternativny priklad vytvorenia premazdvacieho zariadenia v &iastonom

pohlade a reze.

Upinacie zariadenie 100 rotujdcich obrobkov pozostdva zo zékladného telesa 110, v fiom
usporiadaného kinematického mechanizmu 120 a premazdvacieho zariadenia 130 vytvoreného v nie-
ktorom z prvkov 121 kinematického mechanizmu 120. Na obr. 1 je priklad vytvorenia premazévacie-
ho zariadenia 130 v ozubenom kameni 121pb. Samotné premazdvacie zariadenie 130 pozostéva
z akumuldtora 131 maziva 200, aktivneho &lena 132 a aretacnej prufiny 132a. Akumuldtor 131
maziva 200 je dutina kruhového prierezu z jednej strany ohranifend aktivnym &lenom 132 a
z druhej strany uzatvorend zaslepovacou zétkou 135. Akumuldtor 131 je prepojeny s maznifkou
111 umiestnenou v zékladnom telese 110 plniacim kandlom 112 prechddzajdcim zdkladnym telesom
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110 i ozubenym kamefiom 121b. 2 akumulétora 131 je mazivo 200 vedené rozvodnymi kandlmi 133

ku klznym plochém 124 prvkov 121 kinematického mechanizmu 120, v tomto pripade ku klzny;*—
plochdm 124 ozubeného kamefia 121b a klznym plochdm 124 zubu 122 Smykadla 12la, ktory je
vedeny v 3ikmej drdZike 123 ozubendho kamefia 121b, pricom G&innost mazania je zvySend mazacfmi

drdZ%kami 136 v klznych plochéch 124.

V definovanej polohe prvkov 121 kinematického mechanizmu 120 napr. v hornej dvrati
¢elustf 121c je plniaci kandl 112 otvoreny a je umo¥nené naplnenie akumuldtora 131 mazivom
200 cez mazniCku 111 napr. ru&nym lisom. Pri plnen{ akumuldtora 131 sa aktfvny &len 132
vysiva z dutiny akumuldtora 131 a zvdlSuje jeho objem aZ kym sa jeho dorazovy kolik 132b
oprie o zdkladné teleso 110 a jeho aretadnd pruZina 132a je stlafend. Ndsledne sa vykond
zdvih "z" prvku 121 kinematického mechanizmu 120. Objem maziva 200 odpovedajuci zdvihu "z"

je z akumuldtora 131 vytlaCeny rozvodnymi kan&lmi 133 k mazanym kinym plochdm 124. Pri vy-
konani zdvihu "2z" je plniaci kandl 112 postupne uzatvoreny, &¢im je chrdnend maznidka 111

proti velkym tlakom maziva 200 z premazdvacieho zariadenia 130. Po vykonani zdvihu "z" polo-
huje arctafnd pruZina 132a aktivny &len 132 v dosadnutej polohe, &o je dOleZité najmi pri

vy88ich otd&kach sklufovadla z hladiska jeho dynamickej vyv&Zenosti.

Je vyhodné premazédvacie zariadenie 130 doplnit d4vkovafom 134 (obr. 2, obr. 3), ktory
pozostdva napriklad z piestika 134a a ddvkovacej pruZiny 134b, ktoré si zaradené s aktivnym
¢lenom 132 a mazivom 200 do série. Vplyvom tohto usporiadania sa ku klznym plochdm 124 vy~
tlagi len ast objemu maziva 200 a jeho v&¢8ia Cast zostéva v akumuldtore 131, nakolko ddvko-
vacia pruZina 134b sprdvne dimenzovani umoZiiuje po preplneni rozvodnych kandlov 133 a mazacich
driZok 136 posunutie piestika 134a v smere zvdc8enia objemu akumuldtora 131. DalSia ddvka
objemu maziva 200 z akumuldtora 131 sa vytlali aZ po dbytku maziva 200 z mazacich dréZok
136. Tento proces sa opakuje aZ do vyprédzdnenia akumul&tora 131. Usporiadanie dévkovaca
134 na obr. 3 zarufuje aretdciu aktfvneho &lena 132 v zadnej polohe, &im nie je nutné pouZit

samostatni aretadnd pruZinu 132a na tento udel.

Je mo¥né premazdvacie zariadenie 130 vytvorit tak, aby zdrojom tlaku maziva 200 pri
jeho premiestnen{ ku klznym plochdm 124 bola odstredivd sila aktivneho &lena 132, pripadne

piestika 134a ddvkovata 134 (obr. 4},

Intenzita premaz&vania je priamo Umernd otd¢kdm upinacieho zariadenia 100. DokonalejSie

premazanie klznych pldch 124 je moZné oblas prevadzat krétkodobym zvySenim otdcok.

Uvedené riefenie upfnacieho zariadenia rotujidcich obrobkov je moZné s vyhodou aplikovat

v prevédzkovych re%imoch s vyrie3enym automatickym dopliiovanim maziva.

PREDMET VYNALEGZU

1. Upfnacie zariadenie rotujdcich obrobkov pozostdvajlce zo zédkladného telesa a silové-
ho kinematického mechanizmud vyzna&ené tym, %e aspoli v jednom prkvu (121) kinematického mechaniz-
mu (120) je usporiadané premazdvacie zariadenie (130) tvorené akumulétorom (131) maziva
(200) a aspoil jednym aktf{vnym &lenom (132), ktory ma& aspofi jeden stupefi volnosti pohybu,
pridom akumuldtor (131} maziva {200) je prepojeny rozvodnymi kandlmi (133) s klznymi plochami
(124) prvkov (121) kinematického mechanizmu (120) a plniacim kandlom (112) s maznikou (111).

2. Upinacie zariadenie rotujucich obrobkov podla bodu 1 vyznatené tym, Ze aktivny &len
(132) premazivacieho zariadenia (130) je v z&bere so zdkladnym telesom (110) a/alebo prvkom
(121) kinematického mechanizmu (120) upinacieho zariadenia (100) a je prestvatelny kinematic-

kym mechanizmom (120) vo&i prvku (121), v ktorom je uloZeny.

3. Upinacie zariadenie rotujidcich obrobkov podla bodu 1 alebo 2 vyznalené tym, Ze aktivny
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Elen (132) premazdvacieho zariadenia (130) je presdvatelny svojou odstredivou silou.

4. Upinacie zariadenie rotujicich obrobkov podla bodov 1, a%Z 3 vyznalené tym, Ze v pre-
mazdvacom zariadeni (130) je umiestneny ddvkova¢ (134) maziva (200) prepojeny v sérii s aktiv-

nym CGlenom (132) a mazivom (200).

! Uprinacie sariadenie votujneich obrobkov podia bodu 4 vyznacend tym, %e ddvkovad

(134) maziva (200) pozostdva z piestika (134a) a davkovacej pruZiny (134b).

6. Upinacie zariadenie rotujuicich obrobkov podla bodov 1 aZ 5 vyznalené tym, Ze medzi

aktivnym ¢lenom (132) a prvkom (121) kinematického mechanizmu (120) v ktorom je uloZeny

je usporiadand aretalnd pruZina (132a).

7. Upinacie zariadenie rotujucich obrobkov podla bodov 1 aZ? 6 vyznadené tym, Ze piestik

(134a) davkovaca (134) je prestvatelny svojou odstredivou silou.

3 vykresy
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