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L'invention a trait 3 une machine i sertir, en particulier 3 ume ma-
chine 3 sertir les cosses sur un fil conducteur.

On connait déja des machines 3 sertir des cosses sur des fils con-
ducteurs. Ces machines comportent, en général, une enclume ou un coin a
sertir et une presse pourvue d'un coulisseau présentant des porte-poin-
cons munis de poingons et une biellette actionnée par ume force motrice
sollicitant ledit coulisseau.

Fréquemment, les fils conducteurs d'une méme section pré@sentent des
tolérances et il est nécessaire d'obtenir, malgré ces tolérances, un
sertissage qui ne soit pas trop lache mais qui, d'un autre cOt&, ne pro-
voque pas la-cassure du fil conducteur par suite d'un Ecrasement trop

-~

important dii & un sertissage imparfait.

Pour pallier 3 cet inconvénient, on a réalisé, selon le brevet fran-
gais n°® 78.10132, un coin 3 sertir associd 3 une enclume &lastique pour
le sertissage d'une borne &lectrique sur un fil conducteur comprenant un
socle muni d'une structure de support de borne permettant de supporter
et d'introduire une bande de bornes dans une station de sertissage com-
portant une enclume et des moyens d'emboutissage placés au-dessus de cet-
te enclume, de manidre 3 venir en contact avec une borne dans la station
de sertissage et 3 former avec 1'enclume une connexion Electrique entre
le fil conducteur et la borne. Ce coin i sertir comporte un &lément de
bras cantilever, en matériau 3 haute ré@sistance aux chocs, monté sur le
socle et formant l'enclume 3 son extrdmité libre, 1l'épaisseur de cet
8lément Etant telle qu'elle lui permette de fléchir dans le sens du mou-
vement des moyens d'emboutissage.

La présente invention poursuit le méme but mais les moyens utilisés
sont totalement différents 3 ceux indiqués dans le brevet mentionné ci-
dessus.

A cet effet, l'invention concerne une machine 3 sertir, en particu~
lier machine & sertir les cosses sur un fil conducteur constituée d'une
enclume ou coin & sertir et d'une presse pourvue d'un coulisseau présen-
tant des porte—poincons munis de poingons et d'une biellette actionnée
par une force motrice sollicitant ledit coulisseau caractérisée en ce
qu'elle comporte des moyens de compensation disposés soit dans le coulis-—
seau, soit dans une cage solidaire de la biellette de manoeuvre dont la
fourchette de pression est située entre deux points extr@mes sans réglage
intermédiaire.

L'invention présente plusieurs avantages et, notamment elle permet
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d'absorber les tolérances des fils de méme section. De méme, elle permet
de sertir des fils et des cosses ayant des diamdtres variables par 1l'e-
xemple s'étendant de 1,5 3 2,5 millim8tres sans faire un nouveau réglage
de pression. De ce fait, l'invention permet d'utiliser 1a méme machine
et il n'est plus nécessaire de faire 1'acquisition de plusieurs machines.
Par ailleurs, ces moyens de coméZnsation forment un &lément de sécurité
pour 1'outil et on limite ainsi les risques de dé&térioration du ou des
poingons.

L'invention sera bien comprise en se référant i la description sui-
vante faité 3 titre d'exéemple non limitatif et au dessin ci~annexé dans
lequel ¢
- la figure | est un schéma synoptique d'une machine 3 sertir conforme
d l'invention
- la figure 2 est une vue en coupe en &l8vation des moyens de compensa-
tion.

On se référe a la figure 1.

-La machine & sertir comporte une force motrice 1 soumettant un
bras 2 i un mouvement de rotation 3 autour d'un point d'articulation 4
gitud 3 1'une des extrémitds 5 dudit bras 2. L'autre extrémité 6 est re—
liée par une articulation 7 3 1'extrémité 8 d'une biellette de manoeuvre
9 dont l'autre extrémitd 10 est relide par une articulation !l 3 une ex~
trémité 12 d'un bras de levier 13. Ce dernier pivote'autour d'un axe
d'articulation fixe 14, L'autre extrémité 15 de ce bras de levier 13 est
reli& par une articulation 16 3 une extrémité 17 d'une tringle 18 dont
1'autre extrémité 19 est relide par une articulation 20 i un coulisseau
21.

Par l'action de ces différents &léments, le coulisseau 2! est soumis
& un mouvement rectiligne vertical, mouvement qu'il transmet 3 un porte-
poingon 22 pourvu d'un ou de plusieurs poingons 23, 24. Ces poingons 23,
24 coop@rent avec une enclume 25, support@e par un porte-enclume 26, pour
sertir la cosse 27 sur 1'extrémité dénudée 28 d'un fil conducteur 29.

On se référe & la figure 2.

Selon un premier mode de ré€alisation, le coulisseau 21 comporte des
moyens de compensation 30. A cet effet, le coulisseau 21 est composé de
deux 8léments 31, 32 disposés dans~un méme alignement et maintenus ensem—
ble par une vis de réglage 33. L'élément supérieur 31 présente une chape

34 dont les deux ailes 35, 36 sont percdes par un trou horizontal 37, 38

pour le passage de l'axe d'articulation 20 servant de liaison entre la
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tringie 18 et le coulisseau 21. On pratique dans la face inférieure 39
un évidement borgne 40 servant de logement 3 une partie des moyens de
compensation 30. Dans le fond 41 de 1'évidement borgne 40 débouche un
trou taraudé 42 coopérant avec le filetage de la vis de réglage 33.

L'&lément inférieur 32 présente dans sa face supérieure 43 un vide-
ment borgne 44 servant de logement 3 1'autre partie des moyens de compen-
sation 30. Dans le fond 45 de 1'évidement borgne 44 débouche un trou 46
aboutant & un orifice 47 servant de logement 3 la téte 48 de la vis de
réglage 33 traversant le trou 46. Cette téte 48 est noyée dans l'orifice
47. La face inférieure 49 de 1'élément inférieur 32 comporte les moyens
d'assemblage.50 assurant la liaison entre le coulisseau 21 et le porte=
poingon 22.

Pour assurer la compensation, il est nécessaire de prévoir un cer—
tain espace 51 entre la face inférieure 39 de 1'élément supérieur 31 et
1a face supérieure 43 de 1'@lément inférieur 32. De ce fait et, par sui-
te de 1'action de la vis de réglage'33, il y a possibilité de rapprocher
ou d'éloigner les deux élémenté 32, 33 et de réaliser une pré-contrainte
plus ou moins importante des moyens de compensation 30. Ainsi, la four-
chette de pression est situde entre deux points extrémes sans réglage in-
termédiaire. '

) Les moyens de compensation 30 soﬁt, soit des rondelles &lastiques,
soit un ressort, soit un autre 8lément enfilds sur la vis de réglage 33.
On peut &galement prévoir un autre mode de réalisation selon lequel le
coulisseau est constitué de deux &léments télescopiques renfermant les
moyens de compensation 30. Dans ce cas, ces moyens de compensation 30
peuvent &tre un fluide plus ou moins comprimé.

Selon un autre mode de réalisation, les moyens de compensation 30
peuvent &tre logds dans une cage 52 disposée sur la biellette 9 (voir 1i-
gne pointillde, figure 1).

Bien que 1'invention ait &té décrite a propos d'une forme de rdali-
sation particulidre, il est bien entendu qu'elle n'y est nullement limi-
tée et qu'on peut y apporter diverses modifications de formes, de maté-
riaux et de combinaisons de ces divers &léments, sans pour cela s'éloi-

gner du cadre et de 1'esprit de 1'invention.
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Revendications

-

l. Machine & sertir, en particulier machine & sertir les cosses sur
un fil conducteur constituée d'une enclume ou coin 3 sertir et d'une
Presse pourvue d'un coulisseau prééentant des porte-poingons munis de
poingons et d'une biellette actionnée par une force motrice sollicitant
ledit coulisseau caractérisée en ce qu'elle comporte des moyens de com—
pensation (30) disposé&s soit dans le coulisseau (21), soit dans une cage
(52) solidaire de la biellette de manoeuvre (9) dont la fourchette de
pression est située entre deux points extr@mes sans réglage intermédiai-
Te.

2. Machine & sertir selon la revendication 1 caractérisée en ce que
le coulisseau (21) comporte deux &éléments (31, 32) pouvant &tre rappro-
chés ou &loign&s par l'intermédiaire d'une vis de réglage (33), chaque
&lément (31, 32) présentant un &videment borgne (40, 44) servant de lo-

gement aux moyens de compensation (30) soumis i une pré-contrainte plus

. ou moins importante par 1l'intermédiaire de la vis de réglage (33).

3. Machine 3 sertir selon la revendication | caractérisée en ce que
le coulisseau (21) ou la cage (52) comporte deux &léments télescopiques
(31, 32) s'emboTtant 1'un dans 1'autre pour modifier la pré-contrainte
des moyens de compensation (30). - )

4. Machine 2 sertir selon la revendication 1 caractérisée en ce que
les moyens de compensation (30) sont des rondelles élastiques.

5. Machine & sertir selon la revendication 1 caractdrisée en ce que
les moyens de compensation (30) sont un ressort.

6. Machine & sertir selon la revendication 1 caractérisée en ce que
les moyens de compensation (30) sont un fluide plus ou moins comprimé
dans les deux €léments télescopiques du coulisseau (21) ou de la cage
(52).
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