10

OZET

BIR KATLAMA-YAPISTIRMA MAKINESINDE KATLANMIS BIiR KESILEN PARGCANIN
KONUMUNUN DUZELTILMESINE YONELIK YONTEM VE CIHAZ

Bulus bir kesilen parcaniol {(10) konumunun kontrol edilmesi ve dlizeltiimesine yonelik bir
yontem ile ilgili olup, bu yontem su asamalarCicermektedir: - sag ve sol kanatlarlol (17, 18),
en azlodan bir bindirme bdlimi igin birbirlerinin lzerine kapatlas(J- sag kenar (13) ve sol
kenar@ (14) konumunun kontrol edilmesi ve bir konum aral@belirlenecek sekilde &nceden
belirlenmis bir konum ile karsI@stFlfhas(1- konum arali@kabul edilebilir aralkl degeri astig]
zaman, yaplsticinadan dnce: - vakum taraflodan negatif baslokla ¢allshn, blokaj araglar[{71)
araclifiila alt yiizii taraflidan merkezi kanad (19) bloke edilmesi, daha sonra - slrasiya
vakumla en az bir vantuz (21, 23, 24, 26) taraflddan sol kanad@Dl ve sag kanad@l st ylziinin
kavranmas¥e - sol kanaddl (18) ve/veya sag kanad@l {17) konumunun dizeltiimesi.
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ISTEMLER

1. Katlama-yaplstiinadan sonra, katlanmlsl dGz bir kutunun olusturulmaslcin tasarlanmls]

olan bir kesilen parcaninl (10) islenmesine ydnelik bir ydntem olup, asagldaki asamalar(]
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icermektedir:

a)

b)

d)

€)

bir sag kenar (13), bir sol kenar (14), bir 6n kenar (11), bir arka kenar (12),
boylamsal bir sag oluk (15) ve boylamsal bir sol oluk (16) iceren bliyiik &lglide
diz bir kesilen pargan@ (10) sadlanmas[Jboylamsal sag oluk (15) ve boylamsal
sol oluk (16), aralarlda bir sa§ kanat (17), bir sol kanat (18) ve bir merkezi
kanadl (19} bulundugu en az ¢ kenar(kad kenar (13) ve sol kenar (14) ile
birlikte slnlrlandrmaktadir]

vapkan sag kanat (17) ve sol kanat (18) aras@da bir bindirme boliimi iginde
bulunacak sekilde, sol kenara (14) bitisik olan bir sol kanat bdlgesine (18)
ve/veya sad kenara bitisik olan bir sad kanat (17) bdlgesine (13) yaplskannl
uygulanmaslJ]

merkezi kanadl (19) yéniinde sag boylamsal olugun (15) etrafiida sagd kanadl
(17) 180° katlanmas[ve merkezi kanad®@ (19) ydniinde boylamsal sol olugun
(16) etraflnda sol kanad(nl (18) 180° katlanmas[ ]

en azlodan bindirme boélimiinde birbirlerinin altMda bulunan katlanmislsag kanat
(17) ve katlanmIsglsol kanadnl (18) kapatltasl

sag kenar (13) ve sol kenarml (14) konumunun optik saptama yoluyla kontrol
edilmesi ve bir konum arall@lbelirlenecek sekilde dnceden belirlenmis bir konu ile
bu konumun etkili bir sekilde karsl@stkImaslJ

konum aral@l] kabul edilebilir bir arallkl degerini asti@l1zaman, yapkaninl

uygulanmashidan énce asagldaki alt asamalarfl gergeklestirilmesi:

f1) alt yuziin vakumu taraflddan negatif bashkla callshn ve yukarlyh dogru
yénlendirilen ve bir vakum gerceklestirmeye uygun olan nozullar (72) ile donatlan
en az bir siirgil (71) igeren, blokaj araglarCaraclfla alt yiz( tarafddan merkezi
kanad(nl (19) bloke edilmesi, daha sonra

f2) katlanmisl sag kanadnl (17) st ylzinin ve sol katlanmls sol kanadil (18)
kavranmaslye

f3) sol kanat (18) ve/veya sag kanadl (17) konumunun diizeltiimesi,
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g) vyaplskan uygulanana kadar bindirme bdlimunde sol kanat {17) ve sad kanat (18)
aras(nda baslkhl uygulanmasl ve
h) merkezi kanat (19), sol kanat (17) ve sag kanadl (18) gevsetilmesi.

2. Asama f2) skkasba katlanmigl sol kanad@ (18) ve katlanmiglsag kanad@l sit yiziiniin

kavranmas(olnl sifhsila vakumlu en az bir vantuz (21, 23, 24, 26) ile gergeklestiriimesi
ve asama f3) sldsloda sag kanadl ve/veya sol kanadid (18) konumunun
diizeltiimesinin, vakumlu vantuzun (21, 23, 24, 26) yer degistirmesi suretiyle

gerceklestirildigi, Istem 1'e gére yéntem.

Saptanan konum aral@[Jkabul edilebilir arall@a uygun olmayan, sol kenar ve sag kenar
arasbdaki mesafe oldugu zaman, kabul edilebilir aralida getirilmesi igin sag kenar (13)
ve sol kenar (14) arashdaki mesafenin dedistiriimesi amachda, asama f2)'nin sad kanat
ve sol kanat (18) igin, boylamsal dogrultuda yer dedistiren ve kavrama sEashda vakuma
tabi tutulan iki vantuz (21, 23, 24, 26) ile uygulandi@[ Ve asama f3) ise sag kanat (17)
ve/veya sol kanadll (18) iki vantuzunun (21, 23, 24, 26) yanal olarak degistirmesi ile
uyguland G JIstem 2'ye gére yéntem.

Saptanan konum aral@llsad kenar ve sol kenar araslbdaki bir paralellik hatasColdugu
zaman, sag kanat ve/veya sol kanadlnl (18) ydneliminin dedistirilmesi ve sag kenar (13)
ve sol kenar (14) biylk olclide paralel hale getirilmesi amachda, asama f2)'nin sad
kanat ve sol kanat (18) icin, kavrama slrasilda vakumlanan tek bir vantuz (21, 23, 24,
26) ile uyguland@¥e asama f3)'ln ise sol kanat (18) ve/veya sad kanadml vantuzunun

(21, 23, 24, 26) yanal olarak yer degistirimesi ile uyguland [ Jistem 2'ye gore yéntem.

Bir sag kenar, bir sol kenar, bir 6n kenar, bir arka kenar, boylamsal bir sag oluk (15) ve
boylamsal bir sol oluk (16) iceren biyik 0Olglide diiz bir kesilen parga (10) igin, bir
katlama-yaplstirina makinesinde bir kesilen parganinl {10) konumunun dizeltilmesine
yonelik cihaz olup; boylamsal sag oluk (15) ve boylamsal sol oluk (16), aralaribda bir sag
kanat (17), bir sol kanat (18) ve bir merkezi kanadinl (19) bulundugu en az (i¢ kenar(3ag
kenar ve sol kenar ile birlikte silrlandirinaktad[r) cihaz asag(dBkileri icermektedir:

- sol kanat (18) ve sag kanad (17) katlanmasCiin araclar,
- sol kanat (18) ve sag kanadnl (17) katlanmasdan sonra enine yonde sol kenar ve
sap kenar araslda baglkonumun kontrol edilmesi igin, bir optik saptama igeren

araclar,
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10.

- yukarlda dodru yénlendirilen, kesilen par¢an( {(10) merkezi kanadl alt ylzinin
vakumlanmasCaraclElyla bir negatif bashk olusturmaya uygun olan nozullar (72)
ile donatldn en az bir slirgl (71) igeren, merkezi kanadlnl (19) bloke edilmesine
yonelik araclar,

- yapkkan sad kanat (17) ve sol kanat (18) arasda bir bindirme bélimi icinde
bulunacak sekilde, sol kenara (14) bitisik olan bir sol kanat bélgesine (18) ve/veya
sag kenara bitisik olan bir sag kanat (17) bolgesine (13) yaplkanl uygulanmas(]
igin araglar,

- sol kanadnl ve/veya sag kanadil konumunun diizeltiimesine yonelik araglar, ve

- bindirme bélimi icinde sad kanat (17) ve sol kanat (18) arasida bir
basbklandlina temaslnl gergeklestiriimesine olanak sadlayan basklandona
araclar[{50).

Diizeltme araclarinln], sag kanadkavramak Uzere tasarlanmliSlolan en az bir vantuz (21,
23, 24, 26) ve sol kanad[kavramak lizere tasarlanmiglolan en az bir vantuz (21, 23, 24,
26) igerdigi; vantuzlaril (21, 23, 24, 26) dikey olarak ve enine yénde hareketli olacak
sekilde asagHodru ydnlendirildigi ve vakuma tabi tutulmaya uygun oldugu, Istem 5%e

gore cihaz.

Diizeltme araclarinlnl, bir cift sag vantuz (21, 23) ve bir cift sol vantuz (24, 26) icerdidi,

Istem 6'ya gbre cihaz.

Her bir vantuz (21, 23; 24, 26) cifti icin, bir birinci vantuzun &ne yerlestirildigi ve bir
ikinci vantuzun ise arkaya yerlestirildigi ve birinci vantuzun vakumlanmasid ikinci

vantuzun vakumlanmasfdan bagmsEZolarak kontrol edildidi, Istem 7’ye gére yontem.

Montaj ve kumandaninl kolaylastfihasiin, sag vantuz ciftinin iki vantuzu (21, 23), iki
vantuzun es zamanlCblarak yer degistirmesine olanak saglayan bir sad destek (31)
tizerine monte edilmektedir ve sol vantuz ciftinin iki vantuzu (24, 26) ise iki vantuzun eg
zamanl[blarak yer degistirmesine olanak sadlayan bir sol destek (32) (izerine monte
edildigi, Istem 7 veya 8'e gore cihaz.

Ayrich katlanmalariddan once sag kanat (17) ve sol kanat (18) arasiida sckulmaya
uygun olan ve diizeltmeden sonra cekilmeye uygun olan bir eleman (90) iceren, Istemler

5 ila 9'dan birine gbre cihaz.
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11. Siurganiin (71), ilerleyisi scdsinida kesilen parcaya (10) eslik eden dogrusal bir motor
(80) iizerine monte edildigi ve diizeltme durumunda vakumun aktive edildigi, Istemler 5

ila 10°dan birine gbre cihaz.
12, Diizeltme araglar[ve blokaj araclarlnl ayrich boylamsal ilerleyisi sltasiida kesilen parca
(10) ile ayn[hzHa boylamsal yon dogrultusunda ilerlemeye uygun oldudu, Istemler 5 ila

11'den birine g&re cihaz.

10 13. Istemler 5 ila 12'den birine gére bir diizeltme cihazOle donat@h& olan bir katlama-

yaplstioha makinesi.

19



10

15

20

25

30

35

TARIFNAME

BIR KATLAMA-YAPISTIRMA MAKINESINDE KATLANMIS BIiR KESILEN PARGCANIN
KONUMUNUN DUZELTILMESINE YONELIK YONTEM VE CIHAZ

Mevcut bulus, ambalaj ve ozellikle de 6nceden kesilmis tabakalar veya seritlerden, dzellikle
diiz, dalgal(Yeya karlskkl olmak {izere kag[t] plastik veya kartondan kesilen bir parcadan imal

edilen ambalajlarl imalat alanlile ilgilidir.

Ozellikle, meveut bulus, bir yandan kanatlar@ dE kenar@R kBinen (st Uste binmesi ile
birlikte merkezi bir montaj hattCboyunca katlanacak olan iki yanal kanarlar(nl katlanmase
diger yandan, makine tarafldldan zorlanan katlanmis] konumda sonradan tutulmasCgin (st
Uste binme bdlgesinde bu iki kanadl yap&ithashlJhalihazda oluklu olan bir kartendan
kesilen parga veya bir bosluktan, gergeklestiren modil veya makine ile ilgilidir. Bu tir bir
makine katlama-yaplstiina makinesi clarak adlandflimaktadIr]

Onceki teknik

Onceki teknikteki bircok makine, katlama-yapBtiina makinesinin boylamsal eksenini takip
eden bir glzergah boyunca, katlama-yaplstictnaya iliskin  bu kombine islemleri
gergeklestirmektedir. Her bir kartondan kesilen pargannl islenmesine yonelik bir iglemler
slkasnta, iki kanadlnl konumlandltina aralKlarldbunlar arzu edilen konumlaribida gore katlan(p
yaptirIdkian sonra diizenli olarak karsl@nmaktadlt] bu, makinenin hareketli elemanlarinka
bir sapma ve/veya islenmesi boyunca kesilen parcanl makineye gére tamamen veya klsimen
kaym[gl bir sekilde konumlandtlifhas[ye/veya kartondan kesilen parcaninl ideal modelin gére

hafifce farklColan geometrik dzellikler sergileyen bir kesilen parca nedeniyle olabilmektedir.

Kesilen parga (10), katlama-yaplstirtna makinesi igine ilk girecek olan kenar igin bir én kenar
{11) ve katlama-yaplstiina makinesi icine son girecek olan kenar icin bir arka kenar (12)
olusturan daha uzun iki kenar(le genel bir dikdortgen sekli sergileyecek sekilde dizdiir
{bakmlzl Sekil 1). Okun (A) yoninde ve dodrultusunda, katlama-yaplstiina makinesi iginde
kesilen parcanl ilerlemesi slkdsida, kendi aralarloda paralel olan bu ©6n kenar (11) ve bu
arka kenar (12) genellikle katlama-yap(Stidna makinesinin boylamsal eksenine (X-X'} diktir.
En kiiglk uzunlukta olan iki yanal kenar, katlama-yaplstirina makinesinin boylamsal eksenine

{X-X") paralel olan ve kendi aralariida paralel olan sag kenar (13) ve sol kenar(J(14)
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belirlemektedir. Sag kenar (13), katlama-yaplstitna makinesinin  boylamsal eksenine
yerlestiriimis olan yanal kenardl ve sol kenar (14) ise katlama-yaptiina makinesinin
boylamsal ekseninin {(X-X") soluna yerlestiriimis olan yanal kenardltl Sol ve sad kenarlar (13,
14), sol ve sag (13, 14) kenarlarinl merkezi bdlimiinde bir sag dili (13a) ve bir sol dili (14a)
shldandfacak sekilde iki ug bolimiiniin uzunlugunu boyuca bir kesilen parca sergilemektedir.

Noktal(%izgi ile gosterilen iki boylamsal hat, aralarbda merkezi kanad(nl (19) solidand [cld (@]
boylamsal sol oluk (16) ve boylamsal sag oluk (15) taraflodan materyalize edilen katlama
hatlaria karsllkl gelmektedir. Sag yiv (15) ve sol kenar (13) arashda sol kanat (17)
bulunmaktadlfl ve sol boylamsal yiv {16) ve sad kenar (14) arasiida ise sol kanat (18)
bulunmaktadlcl

Sekiller 2 ve 3, iki kanadd (17 ve 18) birbirlerinin (izerine katlanmasde kit Ihasbdan sonra
ve sad dil (13a) ve sol dil (14a) arasdaki yapktifinadan sonra, ideal bir yaplda kesilen
pargay[{10) gdstermektedir. Kesilen pargaya iligkin diger durumlarda sol dil (14a), sag kenar
(13) seviyesinde kanat (17) {zerine dodrudan yapkti@caktl] Bu durumda, katlanmis
yapGth(slkesilen parcaniol (10”) sad kenar[{15"), sag boylamsal olugun (15) yerlestiriimesi
ile elde edilmektedir katlanmiGtyapBtFImig kesilen parcan@ (107) sol kenar((16") ise sol
boylamsal olugun (16) yerlestiriimesi ile elde edilmektedir. Bu durumda (6zellikle Sekil 2ye
bakDz), sag kenar (13) ve sol kenar (14) 6nceden belilenmis bir dedere sahip olan kesilen
parcalar boyunca sabit olan bir referans boslugunu olusturan bir aralklandirina (Gréf) ile,
kesilen parcalar seviyesinde birbirlerinden aralKlandFlithaktadF Sekil 2'de, aynCdeder (Gréf)
arka kenarm (12) konumlandlihasitla ve 6n kenaril (11) konumlandirhasida vyer
almaktadlrl

Iki yanal kanad@ (17 ve 18) iki ana konumlandFina anomalisi dzellikle fark edilebilmektedir.
Bosluk olarak adlandlrlldn, iki yanal kanadinl kenumlanditihas(ng iliskin bir birinci anomali,
katlanmlsl ve yapBticIthisl iki kanadl (17, 18), sag (13) ve sol (14) kenarlarCarasinda asi]
buylk bir arallklandtinaya karslIkl gelmektedir: bu birinci anomalinin bir temsili Sekil 4'te,
{Gréf)ten daha biiy(k bir bosluk olusturan bir aralKlandina (G) ile gériilmektedir.

Catallanma olarak adlanditlan, iki yanal kanadnl (17, 18) konumland(tithasb iligkin bir ikinci
anomali ise katlanm(slve yapstithisliki yanal kanadl (17, 18) kenarlar({13 ve 14) arashda
bir paralellik bozukluguna karslkl gelmektedir; buna ¢odu zaman kenarlar (15" ve 16"

arasinda bir paralellik bozuklugu eslik etmektedir. Bu birinci anomalinin bir birinci yap&L$ekil
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5%te gdriilebilmektedir: bu durumda, kenarlar (13 ve 14), kenarlar (13 ve 14) &n uclard
aras(nda, kenarlaril (13 ve 14) arka uclarChrasioda belirlenen bosluktan {G2) daha kiiglk
olan (ve istege baglCdlarak negatif olan) bir bosluk (G1) belirlenecek sekilde 6n kenaril (11)
dogrultusunda yaklnsaktlr] Arka catallanma ve aclkl catallanma durumunda, kenarlar (13 ve
14) arasida bir a¢l{al} arka kenara (12) kadar dlgulmektedir. Bu ikinci anomalinin bir birinci
yap&L3ekil 6'da gorilebilmektedir: bu durumda, kenarlar (13 ve 14), kenarlari (13 e 14) 6n
uclarChrasinda, kenarlaril {13 ve 14) arka uclarCarasinda belirlenen bosluktan (G2) daha
biiyiik olan (ve istege bagl[blarak negatif olan) bir bosluk (G1) belirlenecek sekilde, arka
kenar@l (12) dodrultusunda yakmkaktlFlve 6n kenar[ (11) dodrultusunda ise [Faksaktr] On
catallanma ve kapalCXatallanma durumunda, kenarlar (13 ve 14) arasibda bir ag[da2) 6n
kenara (11) kadar élglimektedir. Bu iki bosluk ve gatallanma ancmalisi ile es zamanlColarak

ayn[Rkarton kesilen parga lizerinde karsldsIabilmektedir.

EP 1932658 numarallpatent dokiman(dkatlanmsl kesilen parcanid kenarlar@@ birinden
digerine uygulanan bu aglshl kayma sayesinde, iki sag (13) ve sol (14) kenar arasndaki
hizalanma hataslnl en azhdan bir kismDD telafi edilmesine olanak saglanacak sekilde, iki
ardsIkl hizalama modilii seviyesinde, ydnelimin makinenin boylamsal ydni dogrultusunda
dedistirilebilir olan bir hizalama kuralCkullanan bir katlama-yapStlona makinesi ve bir
yontemini agKlamaktadlr]l Ancak bu ¢6ziim, her bir kartondan kesilen pargaya uygun diger
islemler ve katlama reaksiyonu veya sekli ve makinenin mekanik hareketlerinden
kaynaklanan ve kaynaklanmayan hizalama hatalarlnln bir kismnlnl sistematik bir sekilde

diizeltiimesine olanak sadlamaktad(t]

Onceki teknikteki makinelerde, konumlandlfina sensérler, énceden belirlenmis bir boyutsal
tolerans esidini asan anomaliler sergileyen ambalajlar@ belirlenmesi ve ¢karlhas@¢Endan
kesilen parcani islenmesinden sonra bu anomalilerin saptanmasbi olanak saglamaktad(t]
Ayn[Famanda, énceki teknikteki makinelerde, tan@lanmigl anomali dizeltmesi, makinenin
hareketli parcalar(nlnl ayarlanmas(nlnl degistirilmesi ile sistematik olarak gerceklestirilmektedir
ancak makinede uygun olmayan konumu, uygun olmayan bir katlama, uygun olmayan bir
kesim (cevre) veya uygun olmayan bir oluk acmadan kaynaklanan &zel kesit

deformasyonlariblhesaba katmamaktad(r]

Bulusun kish acklamas[]

Mevcut bulusun bir amac(d bilinen makinelerin shltland fIthalarlbdan muzdarip olmayan,
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birbiri (zerine katlandktan sonra sol ve sag kanatlar@ konumunun dizeltiimesinin
gergeklestiriimesine olanak saglayan bir katlama-yapstictina makinesi iginde kesilen parcaniol
islenmesine yonelik bir yontem ve bir cihaz sunmaktlr] Bulusun baska bir amaclise her bir
kesilen parcaninl ayr[Cturumunu hesaba katarak, bir kesilen parcaninl sol kanadlnlnl ve/veya
sag kanadnl katlanmg konumunun diizeltiimesine olanak sadlayan bir yontem ve bir cihaz
saglamaktad] Mevcut bulusun baska bir amacCse ¢ogu durum igin kabul edilebilir kesilen
parcalarldl elde edilebilmesi amachda, bir kesilen parganil sol kanad(e/veya sag kanad mniol
katlanmlsl konumunda, durum bazloda duzelmenin yaplhasibk veya yaplhamashb clanak
saglamakt®] Boylece kesilen pargalarl bir maksimumu, az saylda kesilen parca ile israf
olmamasCve islemenin devam etmesi icin muhafaza edilebilmektedir. Bu sekilde, kesilen
parcalar yalnzta az bir kEm[Clsraf olmak Uzere makineden ¢karld@iCicin malzemeden
tasarruf saglanmaktadt] Mevcut bulusun bir baska amac[Jsad kanat ve/veya sol kanadll
konumunun kontrol edilmesi ve olasCHizeltilmesi skdsida merkezi akand@ givenilir bir
sekilde bloke edilmesinin saglanmas[dlt]

Bulusa gére, bu amaglara &zellikle, katlama-yap[stirinadan sonra, asagldeki asamalarCiceren,
istem 1'e gére, katlanmEldiiz bir kutunun olusturulmasCiin tasarlanmi5lbir kesilen parcanml

islenmesine yénelik bir yontem araclflyla ulasItaktadicl

a) bir sag kenar, bir sol kenar, bir 6n kenar, bir arka kenar, boylamsal bir sag oluk ve
boylamsal bir sol oluk igeren biiyiik Olgiide diiz bir kesilen parcanil saglanmas[d
boylamsal sag oluk ve boylamsal sol oluk, aralariida bir sag kanat, bir sol kanat ve bir
merkezi kanaddl bulundugu en az (¢ kenar(Jsag kenar ve sol kenar ile birlikte
shldandmnaktadlc)

b) yapkan sag kanat ve sol kanat arasida bir bindirme bé&limi icinde bulunacak
sekilde, sol kenara bitisik olan bir sol kanat bélgesine ve/veya sad kenara bitisik olan
bir sag kanat bolgesine yaplskanhl uygulanmas(]

c) merkezi kanadnl yéniinde boylamsal olugun etrafinta sag kanadlnl 180° katlanmas[¥e
merkezi kanadi@ yoninde boylamsal sol olujun etrafldda sol kanadi 180°
katlanmas[J

d) en azlndan bindirme boéllimiinde birbirlerinin altida bulunan katlanmiglsag kanat ve
katlanmlslscl kanadnl kapatItas(]

e) sag kenar ve sol kenarl konumunun optik saptama yoluyla kontrol edilmesi ve bir
konum aral@belirlenecek sekilde énceden belirlenmis bir konu ile bu konumun etkili
bir sekilde kars[@stirimas(, ]
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f) konum arall@J kabul edilebilir bir aralld dederini astdld zaman, yapSkanm

uygulanmasbkan énce asagldiki alt asamalarnl gergeklestiriimesi:

f1) alt ylOziin vakumu tarafiiidan negatif baslbktla callshn ve yukarlyk dogru
yonlendirilen ve bir vakum gerceklestirmeye uygun olan nozullar ile donatlan en az bir
stirgll igeren, blokaj araglarChraclflyla alt ylizi tarafiiidan merkezi kanad@ bloke
edilmesi, daha sonra

f2) katlanmlslsol kanat ve katlanm(slsag kanadml Gst yliziintn kavranmas[]

f3) sol kanadl ve/veya sad kanadnl konumunun diizeltiimesi,

g) yaplkan uygulanana kadar bindirme bdliiminde sol kanat ve sad kanat arasida
bashkl uygulanmas[ve

h) merkezi kanat, sol kanat ve sag kanad gevsetilmesi.

Vakumlu negatif bashl ile callshn blokaj araclarflnl kullanIthas[]merkezi kanadll zarar
gérmeden kavranmashh olanak sadlamaktadlt] ve hEZObir sekilde aktiflestirilmesi veya

durdurulmaskolayd(t]

AvantajlOolmasOacsInkdan asama f2) sl@sida katlanmisl sol kanadl ve katlanmisl sad
kanadnl st yizinin kavranmashlnl slcdslyla vakumlu en az bir vantuz ile gergeklestiriimesi
ve asama f3) skkashida sag kanadlnl ve/veya sol kanadil konumunun diizeltiimesi, vakumlu
vantuzun yer degistirmesi suretiyle gergeklestiriimektedir. KBEmi vakum althida tutulan
vantuzlarl kullanlfhas] katlanmlsl sol kanat vef/veya katlanml sad kanad@d

konumland tithasolnl gerceklestiriimesine olanak saglamaktadlcl

Bu ¢oziim onceki teknige gore ozellikle, kontrol konumunun yalnzta gerekli oldugu zaman
ortaya ¢kimas[ilistelik varsaylldn her bir kesilen parganinl 6zel geometri durumuna uyarlanm(g]
bir diizeltme ile katlanmiglkanatlarnl konumunun dizeltilmesinin gergeklestiriimesi avantajlnh

sahiptir.

Bu tlr bir yontem, katlama-yaplstichha makinesinin boylamsal yéniinde, kesilen parcannl
konumu buiyik olcide diizeltme prosedirii boyunca biyik o6lglide aynUoldugu zaman
uygulanabilmektedir. Baska bir yaplandltina bicimine gor ydntem, kesintisiz olarak ya da
kesintili olarak, kesilen parga katlama-yaplstictna makinesinin boylamsal yoniinde ilerledigi
slrdda uygulanmaktadlr]
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Bulusa gére, bu amacglara ayn[Zamanda Ozellikle; bir sa§ kenar, bir sol kenar, bir 6n kenar,
bir arka kenar, boylamsal bir sag oluk ve boylamsal bir sol oluk iceren biiyik élgiide diiz bir
kesilen parca icin, Istem 5’ gére bir katlama-yapStiina makinesinde bir kesilen parcanm
konumunun diizeltiimesine ydnelik bir cihaz araclfia ulaslfhaktadj boylamsal sag oluk ve
boylamsal sol oluk, aralarida bir sag kanat, bir sol kanat ve bir merkezi kanadil bulundugu
en az Ug¢ kenar[kag kenar ve sol kenar ile birlikte shlrlandirinaktadlt) cihaz asagldBkileri

icermektedir:

- sol kanat ve sad kanadldl katlanmas(iin araglar,

- sol kanat ve sag kanadlol katlanmastan sonra enine ydnde sol kenar ve sap kenar
arasida bagkonumun kontrol edilmesi igin, bir optik saptama iceren araclar,

- vyukarda dogru yonlendirilen, kesilen parcan@ merkezi kanad@i alt ylziindn
vakumlanmasChracliffiyla bir negatif bashkt olusturmaya uygun olan, J 2. nozullar ile
donatldn en az bir slirgl iceren, merkezi kanad[l bloke edilmesine yonelik araglar,

- yaplskan sag kanat ve sol kanat arasinda bir bindirme b&limi icinde bulunacak sekilde,
sol kenara bitisik olan bir sol kanat bdlgesine ve/veya sag kenara bitisik olan bir sag kanat
holgesine yaplgkanil uygulanmashi uygun yap(stleina araclar(]

- sol kanadfl ve/veya sad kanadil konumunun dizeltiimesine yénelik araglar, ve

- bindirme bdlimi icinde sag kanat ve sol kanat arasida bir basklandiina temashinl

gerceklestiriimesine olanak saglayan bashtlandirina araglarld

Bu tiir bir cihaz, merkezi kanad@l lzerinden, hem sag kanadil hem de sol kanadl yukar(dan
katlanmaslln, en azldan bindirme bdliminde birbirlerinin altlda bulunan katlanmis] sol
kanat ve katlanmlsl sag kanadil kbiilashin, yapBkanmd uygulanmashln, sol ve sad
kanatlaril konumunun kontrol edilmesinin, istege badlCblarak sol kanat, sag kanat ve hem
sol kanat hem de sad kanatnl konumunun diizeltilmesinin gergeklestiriimesinin ve yaplskan
uygulanana kadar bindirme bélgesinde sol kanat ve sag kanat araslidaki dayanma slcasnda
diizeltiimis konumun muhafaza edilmesinin gerceklestiriimesine olanak saglamaktadicl
Yukarlda bahsedilen iglemlerin skasCkabit dedildir; yapkanhl yerlestiriimesi, katlamadan
once veya sonra, konum kontroliinden 6nce veya sonra ya da olas[dllizeltmeden dnce veya

sonra gergeklestirilebilmektedir.

Mevcut bulug aynOzamanda, mevcut metinde agllandidlizere bir dizeltme cihazUlile
donatImBlolan, Istem 13'e gére bir katlama-yapStEina makinesi ile de ilgilidir.
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Sekillerin kish acklamas[]

Bulusun uygulanmasing iliskin &rnekler, ekli sekiller taraflidan gbésterilen ac¢Kklamada

verilmektedir, burada:

Sekil 1, kartondan kesilen parcaninl izdlisimind gostermektedir;

Sekiller 2 ve 3, Sekil 2'deki (III) hattCdogrultusunda, slrdsiyla arkadan ve &nden
gérinimden, yanal kanatlar@ katlanmashian scnra bu kartondan kesilen pargayd
gostermektedir;
Sekiller 4, 5 ve 6, Sekil 2've benzemektedir ve farkl[katlama anomalilerine sahip yaplar(]
gostermektedir;

Sekiller 7, 8 ve 9, skthshda Sekiller 4, 5 ve 6'daki katlama anomalileri igin, bulusa gére
diizeltme ydntemini géstermektedir;

Sekiller 10A ve 10B slraslyla, bir birinci konum igin ve bir ikinci konum igin, dizeltme
cihaznlnl bir yaplandlrina bigiminin altindan bir gérinimi gostermektedir;

Sekiller 11A ve 11B sltdshda bir birinci konum icin ve bir ikinci konum igin, slkhsia Sekil
10A'daki {XTA) hattCdogdrultusunda ve Sekil 10B'deki (XIB) hatt[#odrultusunda, diizeltme
cihaznlnl yaplandlmma biciminin klsShnen yandan bir gérinimiini gdstermektedir;

Sekil 12, Sekil 10°'daki diizeltme cihazlnl Gst kEmDIn alt kismblCgosteren, Sekiller 11A ve
11B’deki (A) yoni dogrultusunda bir gériinimi gostermektedir;

Sekil 13, mevcut bulusa goére diizeltme cihazlnl yapldndfina bigiminin yandan bir kEmi
gortnimind gdstermektedir;

Sekil 14, Sekil 13teki diizeltme cihaziolnl alt kismDIn bir bélimind listten gosteren, Sekil
13'teki (XIV) hattCdogrultusuna bir gorinimi gdstermektedir;

Sekil 15, Sekil 14'teki (XV-XV) hattCdlogrultusunda kesit bir goriiniimii géstermektedir;
Sekiller 16A ve 16B slraslyla birinci konum igin ve ikinci konum igin, Sekil 13'teki dizeltme
cihazlnlnl alt klsmolnl mevcut bulusa gére baska bir bdliminl goésteren, Sekil 13%teki
(XVI) hattCdlogrultusunda yukaridin bir gorinimu gostermektedir; ve

Sekiller 17A ve 17B sltasfda birinci konum igin ve ikinci konum igin, Sekil 13'teki diizeltme
cihazlnl alt klsm¥andan gosteren, sliaslyla Sekil 16A'da (XVIIA) yonii dodrultusunda

ve Sekil 16B'de (XVIIB) yéniu dogrultusunda bir yanal goriiniimi gostermektedir.

Bulusun yapl@ndlrina bicimi érnekleri
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Asltlbiiylik olan, yani G' - Gréf >0 oraniida olan bir boslugun dizeltimesine yonelik
yontemin prensibini gosteren Sekil 7've referansta bulunulmaktadlt]l Dolaysiyla bu durumda,
sag kanad[nl (17) ve sol kanadnl (18) 180° katlanmas(odan sonra bir konum aral(@l, lyani Sekil
4 veya Sekil 7'deki bosluk (G") gibi, kabul edilebilir arallda uygun olmayan, bosluk veya sol
kenar ve sag kenar arasdaki uzaklKl saptanmaktadflve agagldaki prosedir yiriitiiimektedir.
Merkezi kanadml (19) bloke edilmesinden sonra, katlanmfsl sag kanadm (17) dst yizinin
kavranmas(Jboylamsal yonde yer degistiren iki vantuz (21, 23) taraflndan es zamanlColarak
gergeklestiriimektedir ve katlanmlsl sol kanad (18) dst ylzanln kavranmaslise boylamsal

yonde yer dedistiren iki vantuz (24, 26) taraflndan gerceklestiriimektedir.

Bu nedenle, dért vantuz (21, 23, 24 ve 26), yukarCdlogru déndiriilmis katlanmislsol kanad ol
(18) yiizi ile ve yukarCdogru dondirilmis katlanmislsag kanadll (17) yiizii ile temas haline
gelene kadar algaltlhaktad Dért vantuz (21, 23, 24 ve 26), kavrama sthshia vakum alt@a
allfimaktadlr] sagd kanadhl (17) sadlam bir sekilde allfmasCiki yerde elde edilmektedir sol
kanad[oki (18) de iyi yerde elde edilmektedir. Daha sonra sad kenar (13) ve sol kenar (14)
arasinba yanal konum aral(@lnlnl dederine (G" - Gréf) gore ve sag (13) ve sol (14) kenarlarl
konum kontrol ile tanmlanan, kesilen parcani boylamsal bir medyan hattC{eksen X-X' ile
ist liste binmis) (izerinde bu boslugun ortalanmasinh yonelik olasCihtiyaca gore, sag kanat
{17) veya sol kanat (18) ya da hem sag kanat (17) hem de sol kanat (18), vantuzlaril (21,
23, 24 ve 26) timi veya bir klshn yer degistirmesi ile yanal olarak yer degistirecektir,

Bunun igin, sol kanadml (18) ve/veya sad kanadml (16) konumunun diizeltilmesi, kabul
edilebilir aralldb getirilene kadar sol kenar (14) ve sad kenar (13) araslbidaki mesafenin
degistirilmesi amaclyla, sol kanadl (18) iki vantuzunun (24, 26) ve/veya sad kanadnl (16) iki

vantuzun (21, 23) yanal olarak yer degistirmesi ile gergeklestiriimektedir.

Tercih edilen bir yapl@ndlrina bigiminde, sag on vantuz (21) ve sad arka vantuzu (23) igeren
iki sag vantuz (21 ve 23) bitisik olarak yerlestirilmektedir. $ekil 7'de, sag kenarlnl (13) eksene
{X-X) yaklasttthasCigin sag vantuz cifti (21, 23) sola dogru ver degistirmektedir. Aynd
sekilde, tercih edilen bicimde, sag 6n vantuz (24) ve sol arka vantuzu (26) igeren iki sol
vantuz (24 ve 26) bitigik olarak yerlegtiriimektedir. Sekil 7'de, sol kenarlnl (14) eksene (X-X')
yaklastlfithas(itin sag vantuz cifti (24, 26) sada dodru yer degistirmektedir.

Sekiller 8 ve 9'dan hareketle skdslyla arka catallanma veya ©n catallanma igin diizeltme

yonteminin prensibi gosterilmektedir. Dolayslyla, bu durumda, sad kanat (17} ve sol kanad(nl
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(18) 180° katlanmasdan sonra, kabul edilebilir maksimal bir degeri asan bir ac[{cl veya
a2) degerine sahip olan, sag kenar (13) ve sol kenar (14) arasioda bir paralellik hatasO
seklinde bir konum aral@$aptanmaktadlc] Sekiller 5 ve 6'da oldugu gibi ve kabul edilebilir
aralda uygun olmayan bir katlama sonucunun varligioda asadldeki prosediir

gerceklestiriimektedir.

Merkezi kanadld (19) bloke edilmesinden sonra asadldbkiler es zamanlO olarak

gerceklestiriimektedir:

- katlanmisl sag kanadll (17) st yizindn tek bir én (21) veya arka (23) sag vantuz
taraflMdan kavranmasdsad kanadl (17) arkasikavramayacak sekilde vakumlanmad@d
icin, sag arka vantuzun {23) noktal(izgi ile gosterildigi Sekiller 8 ve 9'daki sag 6n vantuz
(21)) ve

- katlanmlg] sol kanadinl (18) lst ylGzdnin tek bir 6n (24) veya arka (28) sol vantuz
taraflddan kavranmas{sol kanadl (17) arkasiCkavramayacak sekilde vakumlanmad@O

icin, sol arka vantuzun (26) noktalC&izgi ile gosterildigi Sekiller 8 ve 9'daki sol én vantuz

(24)).

Bu nedenle, dort vantuz (21, 23, 24 ve 26), yukarCdlogru dondiriilmis katlanmisisol kanad(nl
{18) ylzi ile ve yukarCdogdru dondurilmis katlanmislsag kanadml (17) yiizi ile temas haline
gelene kadar sag ve sol giftler taraflodan algalt[thaktad[r] Gosterilen drnekte, her bir giftin
sadece 6n vantuzu (21 ve 21) vakumlanmaktadir]l DolaySla kavrama slrdsinida, sag kanad(ol
(17) tek bir yerden (burada 6nden) saglam bir sekilde tutulmasSre sol kanadm (18) tek bir
yerden (burada 6nden) saglam bir sekilde tutulmasCélde edilmektedir. Daha sonra sag kenar
{13) ve sol kenar (14) arasida yanal konum aral@lnlnl degerine (burada istege baglCblarak
sag kenar (13} ve sol kenar (14) arasda dlgiilen agul veya o2) hesaba katl@rak, arkadaki
(G2-Gréf) ve ondeki (G1-Gréf) olarak tanlmlanmaktadlr) gbre ve sad (13) ve sol (14)
kenarlari konum kontrold ile tanmlanan, kesilen par¢an boylamsal bir medyan hattd
{eksen X-X' ile st Uste binmis) lizerinde bu boslugun ortalanmasbh yonelik olasOhtiyaca
gore, sag kanat (17) veya sol kanat (18) ya da hem sag kanat (17) hem de sol kanat (18),
bir veya iki 6n vantuzun (21 ve/veya 24) yanal olarak yer degistirmesi ile aglshl olarak yer
dedistirecektir. Alternatif olarak, gosterilmemis olan bir diizeltme prosediiriinde, bu aglsal yer
dedistirme, bir ya da iki vantuzun (23 ve/veya 26) yanal ver degistirmesi ile elde

edilmektedir.
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Dolaysiya, Sekil 8'deki durumda arka catallanma, vantuz ile aynCkanat Uzerinde bulunan,
katlanmisl kesilen parganm (10) dislyanal kenarlarCdogrultusunda 6n vantuzlaril (21 ve 24)
yanal olarak yer degistirmesi ile diizeltiimektedir. Dolaylsida, Sekil 8°'de gorilebildidi lizere,
sag on vantuz (21) sag kenar (15"} dogrultusunda, yani sada dodru yer degistirmektedir ve

sol On vantuz (24) ise sol kenar (16") dogrultusunda, vani sola dogru yer dedistirmektedir.

Dolayslyla, Sekil 9'daki durumda 6n catallanma, ilgili vantuzun bulundugundan farklCkanat
zerinde bulunan, katlanmisl kesilen parcaninl (10) di§ yanal kenarlarCdogrultusunda ©n
vantuzlarfl (21 ve 24) yanal olarak yer dedistirmesi ile dizeltiimektedir. DolayEida, Sekil
9'da goriilebildidi Uzere, sad 6n vantuz (21) sol kenar (16") dodrultusunda, yani sola dodru
yer degistirmektedir ve sol on vantuz (24) ise sag kenar (15°) dogrultusunda, yani sada

dogru yer degistirmektedir.

Boylece, saptanan konum arall@$ad kenar (13) ve sol kenar (14) arashdaki bir paralellik
bozuklugu oldugu zaman, sad kanat (16) icin ve sol kanat (18) igin, karslkl gelen kanad(ol
kavranmaslnl gergeklestiriimesi igin vakumlanan ve yanal yer degistirmesi sltasiba vakum
altlhda kalan tek bir vantuzu kullanarak sol kanat (18) ve/veya sag kanadl (16) aclshl
konum diizeltmesi gergeklestiriimektedir; bu sayede, sag kenar (13) ve sol kenarl {14) kendi
aralarinda bilyiik 6lciide paralel olmasCikin sag kanat (17) ve/veya sol kanadnl (18) yénelimi

degistiriimektedir.

Sag kanat (17) veya sol kanat (18) ya da hem sag kanat (17) ve sol kanadml (18) aglsal
konumunun degistiriimesine yénelik bu islem aynCzamanda 6n vantuz (21 (24)) ve arka
vantuz (23 (26)) arasibdan birinin veya digerinin kiShmen vakumlanmasCve yanal yer
degdistirmesi ile gergeklestiriimektedir: ilgili kanadl tek bir noktasida gerceklestirilen bu
kavrama, vantuz taraffiidan kanadd tutuldudu bu noktan@ uzunlugun ortashh
yerlestiriimemesi (katlama-yaplstirina makinesinin eksenine (X-X') gore uzanmaktadlr} igin
eksen (X-X") ve bu kanadl kenarUOarasida olusturulan achinl degistiriimesine olanak
saglamaktad(c]

Katlanmlsl kesilen parcaniol (10) hem kabul edilebilir olmayan bir bosluk hem de kabul
edilebilir olmayan bir paralellik hatasiidan muzdarip oldudu, gosteriimemis olan bu durumda,
bulus ayn[Zamanda iki anomali Gizerine etki edilmesine ve bunlarll telafi edilmesine olanak
saglamaktadt] Uygulamada ilk olarak sag ve sol olmak iizere her bir giftin iki vantuzunun

yanal olarak yer degistirmesi ile boslugun diizeltilmesi gerceklestiriimektedir; dért vantuz (21,
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23, 24 ve 26) Sekil 7'deki onceki acklamalara gtre sag (17) ve sol (18) kanatlar ile
albmaktadlcl Daha sonra Sekiller 8 ve 9% iliskin olarak oOnceden agKklandGdizere
catallanman duzeltiimesi icin her bir c¢iftin iki vantuzundan birisinin emmesi
durdurulmaktadlrl

Sekiller 10 ila 13'ten hareketle dlzeltme cihazblnl Ust bolimi gosterilmektedir. Dlzeltme
araglarC3ag kanad[{17) kavramak Uzere tasarlanmislolan en az bir vantuz ve sol kanad({18)
kavramak UGzere tasarlanmis] olan en az bir vantuz icermektedir; vantuzlar dikey olarak ve
enine yodnde hareketli olacak sekilde asagCldodru yoénlendiriimektedir ve vakuma tabi
tutulmaya uygundur. Ozellikle diizeltme araclar[dbir cift sag vantuz (21, 23) ve bir cift sol
vantuz (24, 26) icermektedir.

Ayn[Zamanda, her bir vantuz cifti icin, bir birinci vantuz (21 (24)) &ne yerlestiriimektedir ve
bir ikinci vantuz (23 (26)) ise arkaya yerlestiriimektedir. Ote yandan, birinci vantuzun (21
{24)) vakumlanmas[Jikinci vantuzun (23 (26)) vakumlanmashdan baglms(z] olarak kontrol

edilmektedir.

Montaj ve kumandanil kolaylastifhasCicin, sag vantuz ciftinin iki vantuzu (21, 23), iki
vantuzun (21, 23) es zamanl[blarak yer degistirmesine olanak saglayan bir sag destek (31)
tzerine monte edilmektedir ve sol vantuz ciftinin iki vantuzu (24, 26) ise iki vantuzun (24,
26) es zamanl[blarak yer degistirmesine olanak saglayan bir sol destek (32) lizerine monte
edilmektedir. Ozellikle, énceden acKlandizere diizeltmenin sadlanmasCamachda, her bir
ciftin iki vantuzunun es zamanlCdlarak yer degdistirmesi enine (ilerleme yoniine (A) ortogonal

olacak sekilde) ve yiikseklikte gerceklestiriimektedir.

Ote yandan, Sekiller 10 ve 11'de gériilebildigi (izere, diizeltme vantuzlar (21, 23, 24, 26)
tarafbdan gergeklestirilirken, ilerleme yond (A) dogrultusunda kesilen parganiol (10)
ilerleyisinin takip edilmesi amaclyla, sag (31) (sol (32)) destek, dogrusal bir sag motorun (37)
{sol (38)) pimine (35 (36) bir sag braket (33 (34) ile monte edilmektedir. DolayEhda Sekiller
10A ve 11A'da, yeni bir kesilen parcan(al ulasmashilbekleyen, hareketsizlik konumuna kargIK]
gelen bir birinci konum gdsteriimektedir ve Sekiller 10B ve 11B'de ise kesilen parga
katland Gl Jyap[strId @¥e istede bagllblarak dizeltildidi zaman ilerleyisin sonundaki konuma

karslklgelen bir ikinci konum gdsterilmektedir.

Sekiller 10 ve 11'de gdriildiigi Uzere, skistirina modill (40), sag vantuzlar({21, 23) bir sag
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boru (41) aracliflyla klsmen vakumlu hava ile beslemektedir ve sol vantuzlar[{24, 26) ise bir

sol boru (42) araclBlyla klsimen vakumlu hava ile beslemektedir.

Sag kanat (17) ve sol kanadlnl (18) katlanmasindan sonra sag kenar (13) ve sol kenarl (14)
konumunun kontrol edilmesinin gergeklestiriimesi igin tercihen, gdsteriimemis olan optik
saptama araglarOkullanIaktadll Ornedin, EP 0937573 numaralOpatent dokiimanDda
ackland@lgibi bir optik saptama kullanlthaktadIcl

Bu saptama araclarldsag kanat (17) ve sol kanadl (18) katlanmashidan sonra sad kenar
{13) ve sol kenar (14) arashdaki arali@ldboylamsal yon boyunca bir¢ok yerde dlgmektedir. Bu
sekilde, dlgllen bu degerlerin her birisinin 6nceden belirlenmis degere (Gréf) sahip olan
referans boslugu ile karsl3stltIhasChesaplama araglarCarafibdan gerceklestiriimektedir ve
bir dlizeltmenin gerekip gerekmedidi belirlenmektedir. Bu durumda, kesilen parcanil kabul
edilebilir aralkl aral@ink vyerlestirimesi icin hangi telafinin gerceklestiriimesi gerektigi
hesaplanmaktad[rl

Yalnzta sol kanat (18) Uzerine, yalnlzta sag kanat (17) (izerine, hem sol kanat (18) hem de
sag kanat (17) {izerine etki ederek gerceklestirilen bir telafi gibi birgok durum mimkiindiir ve
bunlar kanat veya kanatlar icin, su sekilde olabilmektedir; ilgili ciftin iki vantuzu (sag ve sol)
tarafdan (yalnzta bosluk), ilgili ciftin tek bir vantuzu (sagd veya sol) tarafifdan (yalnlzta
gatallanma), iki vantuz tarafiodan ve ilgili ciftin tek bir vantuzu (sag veya sol) taraflodan

{bosluk ve catallanma).

Ornek olarak sag destek (31) ve sol destek (32), dogrusal motorlar (37 ve 38) sayesinde 200
mm’lik boylamsal bir ilerleyis (katlama-yaplstiina makinesinin eksenine (X-X') gbre)
sergilemektedir. Bu boylamsal ilerleyig, ilerleme yonid (A) boyunca ilerleme skashda
dizeltme gergeklestirilirken, ilerleyisinin bir klsmUlesnasloka kesilen parganinl (10} takip
edilmesine olanak saglamaktadl] Ayn[Zamanda ornek olarak, sad destek (31) ve sol destek
{32), 10 mm ve 30 mm arasida bulunan bir enine ilerleyis sergilemektedir (katlama-
yapEtEma makinesinin eksenine (X-X) ortogonal yon dodrultusunda). Bu enine ilerleyis,
ornegin 1100 mm ve 1700 mm gibi maksimal boya sahip olan bir kesilen parcaya iligkin gogdu
durumda kars@@sl@n anomalilerin telafi edilmesi icin vyeterlidir. Basklandlona araglarCd
bindirme bdlimi icinde sag kanat (17) ve sol kanat (18) arasloda bir baslkclandlina
temas(olnl gergeklestiriimesine olanak saglamaktad[t]
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Sekiller 11A, 11B, 13, 14, 15, 16A, 16B, 17A ve 17B'de gosterildidi Gzere, dizeltme cihazninl
ic kEm[dmerkezi kanadl (19) bloke edilmesi igin araglar ile boylamsal yon dogrultusunda
kesilen pargan(l ilerleyisine olanak saglayan elemanlarCtamamlamaktadlc] Kesilen pargan(ol
(10) ilerlemesine olanak sadlayan elemanlar, Sekiller 16A, 16B, 17A ve 17B'de ilic sayldh
gdrllebilen ve vantuzlaril (21, 23, 24, 26) altlhk kendi aralarida paralel olacak sekilde
yerlestirilmis olan sonsuz kay(slardlcl(60). Bu blokaj araglar[Jytkselmesini veya ozellikle yanal
olarak hareket etmesini engelleyerek merkezi kanadlbdan (19) kesilen parganibl (10)
tutulmasCamactagmaktadlc]l Kesilen parca bu sekilde merkezi kanadibdan (19) tutulmaz ise
sag kanat (17) ve/veya sol kanadnl (18) konumunun dizeltiimesi verimli ve hassas bir sekil
gerceklestirilemeyecektir.

Merkezi kanadll (19) bloke edilmesine ydnelik bu araglarinl (70) bir yaplandlina bigimi
{bakZ Sekiller 13 ila 17), merkezi kanad@ (19) tutulmashh yonelik ara¢ olarak, merkezi
kanadl (19) i¢ yuzanin vakumla negatif bashk altlhb allamasBl kullanmaktad[E]l DolayElyla
havanlol ksmen vakumlanmas[dvakum korunurken emme ile tutulan merkezi kanadl (19)
altlhdan tutulmasb olanak sadlamaktadlr] Daha aglktas[blokaj araclar({70), yukarCHogru
yonlendirilmis olan ve bir vakumun gerceklestiriimesine uygun olan nozullar (72) ile
donatltiglolan en az bir slirgu (71} icermektedir. Bu nozullar@l (72) ¢kislnda, kay(slar (60)
tarafidan tahrik edilebilirken kesilen parcanil (10} Gzerine dayand@bir destek plakas[75)
Uzerine aclihaktadlt] Gosterilen durumda iki stirgintn (71) her birisi, harici kaylslaril (60)
birinden diderine olan uzunluk (izerine yerlestiriimektedir. Bu amagla, nozullar (72), klsimen
vakumlu hava ile beslenirken, merkezi kanad@ (19) alt ylziinii agag[Hogru emerek vantuz
gdrevi gérmektedir. Bunun icin bir basliklandliina moddlGg (73), borular (74) aracliflyla

surgllere (71) klslhen vakumlu hava saglamaktad [l

Surgl (71), katlama-yapStlina makinesinin boylamsal yénid boyunca ilerleyisi stashda
kesilen pargaya (10) eslik eden bir dodrusal motor (80) Gzerine monte edilmektedir (bak(nlzl
Sekiller 13 ila 17). Dolaylshida, merkezi kanadldl (19) alt tarafindan tutulmashblnl ve katlama-
yaplstlina makinesinin enine yoni dogrultusunda ve yiikseklik bazloda bloke edilmesinin
gerceklestiriimesi igin; slrgilerin (71) vakumlanmasChktive edilmektedir, bu sayede her bir
nozul {72), merkezi kanadll (19} alt ylzlnin bir ylzeyinin tutulmasblgerceklestirmektedir,
boylece sag kanat (17) ve/veya sol kanadnl (18} diizeltiimesinin gerceklestirilmesi mimkiin

hale gelmektedir.

Kolay ve hEObir tetikleme igin, dodrusal motor (80), katlama-yaplstiFina makinesinin
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boylamsal yénl boyunca kesilen parcay[Merleten tasia aracglarCboyunca yerlestiriimektedir.

Gosterilen yaplandlitna biciminde, Sekiller 16A ve 16B'de gosterildidi lzere, bu tasima

araglar(konsuz kayGlardlcl(60). AvantajllCblmashglsindan, katlama-yaplsticina makinesinin

moduliinin genisligi (zerine lic adet sonsuz kaylsl(60) yerlestiriimektedir ve harici iki kayls]

boyunca ve bu kayllard disariSnk bir stirgi (71) monte edilmektedir. Gosterilmeyen bir

cesitte, her bir kay&lcifti (60) arasibda bir surgi (71) monte edilmektedir. Bu sekilde, kesilen

parcalar (10), kay(slar (60) taraflbban tahrik edilmektedir ve sirgilerin (71) vakumlanmas[]
aktive edildigi zaman asag[dogru skstlrlirmaktad ]

Dogrusal motorlar (80), diizeltme olsun veya olmasial her durumda kesilen parganil (10)
boylamsal ilerleyisine eglik etmektedir. Ayn(]zamanda, dogrusal motorlar (80) geri
cekilmektedir ve kesilen parcanil (10) dizeltme cihazionl dishrElnh dogru ayrifhashdan
sonra ve dizeltme cihazliine bir sonraki kesilen par¢canl (10) gelmesinden dnce, baslanglc

konumuna tekrar getiriimektedir.

AvantajlCblmaslhgslndan, dizeltme araglar({vantuzlar (21, 23, 24, 26)) ve blokaj araglar]
{stirgller (71)), boylamsal ilerleyisi skdsida kesilen parca (10) ile aynChizHla katlama-
yapistlfina makinesinin boylamsal yoénii (X-X") dogrultusunda ilerlemeye uygundur.*
Uygulamada, sol destek (32) ve sag destedin (31) boylamsal ilerleyisini kumanda eden motor
ve emme nozullarmd(71) destekleyen dogrusal motorlarCJ(80) kumanda deden motor

aras[nda bir senkronizasyon gergeklestiriimektedir.

Tercih edilen bir sekilde yaplstirina, sad kanat (17) ve sol kanad[nl (18) katlanmaskan énce
gerceklestiriimektedir. Bununla birlikte, konum kontroliinden énce veya bu kontrol slrasloda
{yani asamalar d), €) skashda) ve muhtemelen konum diizeltmesi (asama f) slthsinda sag
kanat (17) ve sol kanat (18) arastaki bindirme boliimiine yapBkanil derhal uygulanmas™
gerekmektedir. Bu nedenle, Sekil 13te kisimen gosterilen avantajll]bir dlzenleme
dogrultusunda, sag kanat (17) ve sol kanat (18) araslib sokulan bir eleman (90) ile sag
kanat ve sol kanat arasibdaki temas engellenmektedir ve asama g)’den &énce eleman (90)
geri gekilmektedir ve tercihen yaplskan uygulanana kadar, bindirme bglimdi iginde sol kanar
(18), sag kanat (17} ve yaplskan arasiida basokl[bir temas gergeklestiriimektedir.

Makinede, diizeltme cihazOtercihen ayrich sad kanat ve sol kanat arasloda bunlar
katlanmadan dnce sokulmaya uygun olan ve diizeltme sonrasiida gekilmeye uygun olan bir
eleman (90) icermektedir. Sekil 13'te, elemaninl (90) hemen altihdan kesilen parcaninl
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gecmesine olanak saglayan ve yukarldbn arka ucundan sabitlenen bir pim seklinde
bulunabilen bu eleman(d (90) kismi bir géorinima gorilmektedir. Burada kesilen parcani(dl
{10) ilerleyisi slchsinda, kesilen pargan(nl dizeltiimesi ve katlanmashblnl gergeklestirildigi bir
yaplandliia bicimi s6z konusudur. Sag kanat (17) ve sol kanadinl (18) katlanmasninl
gerceklestiriimesi skdsida ve konum kontroli ve muhtemel diizeltme skkashida, sad kanat
{17) ve sol kanat (18), merkezi kanadb (19) yukarGloda bulunan pimin yukarsoda
bulunmaktadlcl Daha sonra diizeltmeden sonra ve bashk tekerleklerinin asag[Hodru bask]
yapmaslLslrdsinda, kesilen parcani (10) daha ilerletiimis olan konumu, kesilen pargadan
¢khrldn pimin serbest kalmashb olanak saglamaktad[t) bu sayede yapkkanhl uygulanmasing
olanak saglamak icin sag kanat (17), sol kanat (18) ve merkezi kanat (19) arasioda temas
saglanmaktad(cl

Bir baska yap@ndina biciminde bu elemana (90) gegilmektedir: merkezi kanada (19) gdére
sol kanat (17) ve saj kanad@ {18) konumunun dizeltimesi, bu diizeltmeden &nce
yaplskanl uygulanmasb olanak saglamak igin yeterince klsh olan bir gecikme sldshda
gergeklestiriimektedir.

Elbette bulus, a¢Klanan ve gdsterilen yaplandltina bigimleri ile kisKlnmamaktadle]l Ekli
istemler dizi tarafibdan belirlenen kapsamdan c¢KklihakszInl cok saylda modifikasyon
gerceklestirilebilmektedir. Bir katlama-yapstiktna makinesi aynCzamanda drnedin, déner bir
kesilen parca ve bir flekso basknln yukarsinda, hizalCbir makine icine monte edilmis bir
katlama-yap[Stirina (initesi de olabilmektedir. Dogrusal motorlar (37, 38 ve 80) silindirler ile
degistirilebilmektedir.
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