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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
nia rurek chlodnicowych uzZebrowanych w szcze-
gélnym zastosowaniu do chlodnic pojazdéw me-
chanicznych.

Dotychczas produkowane rurki chtodnicowe byly
wykonywane z tasm mosieznych lub miedzianych
zwijanych na gietarkach wielorolkowych, a zeber-
ka laczone poprzez lutowanie cyna. Znane sg réw-
niez metody produkeji rur Zzebrowanych, mosiez-
nych lub miedzianych, poprzez osadzanie zeberek
na rurze wewnetrznej w specjalnym przyrzadzie
i lgczenie ich przez rozpeczanie tej rury trzpie-
niem lub kulky. Zeberka sg wtedy wprawdzie
trwale osadzone na rurce, ale nieunikniona jest
jednak niewielka szczelinka miedzy zZeberkiem
a rurkgy, wypelniona powietrzem lub olejem, ktéra
stanowi izolator ciepla i pogarsza sprawnoS§¢ wy-
miennikéw ciepta. Dlatego tak wykonane rury. ze-
browane powinny byé dodatkowo lutowane cyng
wypelniajgcg szczelinki. Technologie takie nie po-
zwalajg na stosowanie aluminium i jego stopow
jako materialu na czeSci chlodnic, z uwagi na
trudnos$ci lutowania i zgrzewania. Pozytywne wy-
niki przy zastosowaniu aluminium osiggnieto je-
dynie w produkcji elementéw na przyklad chtod-
nic olejowych, gdzie elementy uzebrowane moga
mieé przekrdj okragly i grubsze Sciany. W tych
wypadkach zebra $rubowe na rurkach aluminio-
wych wykonuje sie poprzez walcowanie. Owalne
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ksztalty i wymiary rurek do pojazdéw mechanicz-
nych uniemozliwiajg zastosowanie tej metody.

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
no$ci, polegajgcych na niemozliwo$ci zastosowania
aluminium do produkcji chlodnic pojazdéow me-
chanicznych.

Cel ten osiggniety zostat dzieki temu, ze we-
wnatrz rurki wywoluje sie fale uderzeniowg spo-
wodowang wybuchem materialu wybuchowego,
wyladowaniem elektrycznym, magnetycznym lub
innym, przez co nastepuje spojenie na zimno ze-
berek i rurki.

Korzyséci z zastosowania wynalazku polegaja na
mozliwo$ci zastapienia mosigdzu przez tansze
aluminium, obnizenie ciezaru chlodnic i zwieksze-
nie ich zywotnosci.

Przedmiot wynalazku zostat uwidoczniony na
rysunku, na ktérym fig. -1 przedstawia przekroéj
rurki profilowej, fig. 2 ksztalt wybitego zeberka,
fig. 3 jego przekroéj, fig. 4 przekrdj podituzny przy-
rzadu do skladania i ograniczenia rozpeczenia przy
laczeniu, fig. 5 przekrdj poprzeczny, fig. 6 czeScio-
wy przekrdj rurki zebrowanej, a fig. 7 jej powiek-
szony fragment. e

Spos6b wedlug wynalazku polega na tym, ze
rurke profilowa 1 ciagniong lub splaszczong na
walcarce tnie sie na odcinki fabrykacyjne. Zeber-
ka 2 wybija sie z réwnoczesnym gtadkim wycina-
niem otworu 3 wykorzystujac naprezenia styczne,
wynikajace z ksztaltu zeberka. Zarys zewnetrzny
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zeberka 2 jest okrawany. Rurki i Zeberka alumi-
niowe trawi sie, a te same elementy wykonane ze
stopdw aluminium przesyca i trawi. Nastepnie
uklada sig¢ zeberka w przyrzadzie 5, zapewniajg-
cym jednakowe odstepy miedzy Zeberkami, osio-
we ustawienie otworéw zeberek i ograniczajacym
odksztalcenie zewnetrznej powierzchni rurki na
odcinkach miedzy zeberkami. Po zamknieciu przy-
rzadu z ulozonymi Zzeberkami do wnetrza wkiada
sie profilowg rurke 1. Nastepnie w jej wnetrzu
wywotuje sie fale uderzeniowg spowodowang wy-
buchem mniaterialu wybuchowego, wyladowaniem
elektrycznym, magnetycznym lub innym sposobem
0 podobnym dziataniu.

Polagczone elementy chlodnicy stanowia czesci
sktadowe chlodnic wodnych. Takie polaczenie wy-
kazuje wszelkie cechy materialu jednorodnego,
przewyzszajac pozostale odcinki materiatu wytrzy-
mato$ciag wynikajgeg ze zjawiska wzmocnienia
skutkiem odksztalcenia plastycznego. Dla wlasci-
wego odprowadzenia ciepla niezbedne jest abso-
lutnie szczelne polaczenie rurek z Zeberkami, unie-
mozliwiajgce powstawanie miedzy tymi elemen-
tami izolujacej warstewki powietrza czy smaru.
Warunkiem uzyskania spojenia jest duza czysto§é
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taczonych powierzchni i odpowiednie  naciski jed-
nostkowe, wynoszace dla czystego aluminium

80—100 kg/mm?, dla stopéw aluminium wiecej.
Dla zapewnienia tych warunkéw niemozliwe sa
metody mechaniczne np. rozpeczanie, a konieczne
jest rozpeczanie udarowe spowodowane np. wybu-
chem we wnetrzu rurki.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania rurek chtodnicowych uze-
browanych, z cietych na odcinki fabrykacyjne ru-
rek profilowych 2z aluminium lub jego stopéw,
z zeberek zwiekszajacych powierzchnie przekazy-
wania ciepta, wybijanych na prasie z réwnoczes-
nym gladkim wycinaniem otworéw, trawionych,
przesycanych i skladanych w przyrzadzie, ogra-
niczajgcym odleglosé miedzy Zeberkami oraz Sred-
nice zewnetrzng rurki, znamienny {tym, ze we-
wnatrz rurki (1) wywoluje sie fale uderzeniowa
spowodowang wybuchem materialu wybuchowego,
wyladowaniem elektrycznym, magnetycznym lub
innym, przez co nastepuje spojenie na zimno Zze-
berek (2) i rurki (1).
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