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(54) GEBAUDE
(57) Bei einem Gebaude (1) umfassend ein stabférmiges

Tragelement (2) und eine, eine Seite (3) eines
Innenraums (4) des Geb&udes (1) begrenzende, erste
Fertigteilplatte (5) zur Ausbildung einer Wand (14)
oder einer Decke (15) des Gebédudes (1), wobei das
stabférmige Tragelement 2) Teil eines
Gebaudeskeletts des Gebaudes (1) ist, wobei die
erste Fertigteilplatte (5) eine Aussparung (6) aufweist,
und dass das stabférmige Tragelement (2) zumindest
teilweise innerhalb der Aussparung (6) der ersten
Fertigteilplatte (5) angeordnet ist, wird vorgeschlagen,
dass die erste Fertigteilplatte (5) aus kleinen
Holzteilen und einem Bindemittel ausgebildet ist oder
dass die erste Fertigteilplatte (5) aus Vollholz oder
Massivholz ausgebildet ist.
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ZUSAMMENFASSUNG

Bei einem Gebaude (1) umfassend ein stabformiges Tragelement (2) und eine, eine
Seite (3) eines Innenraums (4) des Gebaudes (1) begrenzende, erste Fertigteilplatte
(5), wobei das stabformige Tragelement (2) Teil eines Gebaudeskeletts des
Gebaudes (1) ist, wird vorgeschlagen, dass die erste Fertigteilplatte (5) eine
Aussparung (6) aufweist, und dass das stabformige Tragelement (2) zumindest
teilweise innerhalb der Aussparung (6) der ersten Fertigteilplatte (5) angeordnet

ist.

(Fig. 1)
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Gebaude
Die Erfindung betrifft ein Gebaude gemaB dem Oberbegriff des Patentanspruches 1.

Es ist bekannt Teile eines Gebaudes, wie beispielsweise Teile eines Fertighauses, in
einer Fabrik vorzufertigen, diese vorgefertigten Teile anschlieBend an die Baustelle
des zu bauenden Gebaudes zu liefern und diese dort mit einem Tragwerk des
Gebaudes zu verbinden. Eine bekannte Art eines Tragwerks fur ein Gebaude ist die
Skelettbauweise, bei welchem das Tragwerk aus vertikalen Stlitzen und
horizontalen Balken besteht. Die Wande sind in dieser Bauweise Ublicherweise zur
Begrenzung eines Innenraumes des Gebaudes in das Gebaudegeriist bzw. dem
Tragwerk des Gebaudes eingespannt und nehmen lediglich Eigenlasten und geringe

horizontale Lasten auf.

Nachteilig an derartigen Gebauden ist, dass die Planung und die Ausbildung dieser
sehr aufwendig ist, vor allem wenn ein Kunde Abweichungen von einem
vorgegebenen Gebaudeplan, also von einem ausgearbeiteten Standardgebaudeplan,
winscht. Dabei muss auch auf der Baustelle des Gebaudes ein hohes Mal an
Genauigkeit eingehalten werden, damit die flur das Gebaude vorgefertigten

Bauteile mit dem Tragwerk passgenau verbunden werden konnen.

Aufgabe der Erfindung ist es daher ein Gebaude der eingangs genannten Art
anzugeben, mit welchem die genannten Nachteile vermieden werden konnen, mit
welchem ein aus zumindest teilweise vorgefertigten Teilen ausgebildetes Gebaude

schnell und einfach individualisiert geplant und gebaut werden kann.
ErfindungsgemaB wird dies durch die Merkmale des Patentanspruches 1 erreicht.

Dadurch ergibt sich der Vorteil, dass das Gebaude schnell und einfach geplant und
gebaut werden kann, wobei individuelle Anderungen eines Kunden bei der
Erstellung eines Gebaudeplans flir das Gebaude und bei der Errichtung des
Gebaudes mit geringem Mehraufwand umgesetzt werden kdnnen. Dadurch kann
eine Fertigteilplatte in einer Fabrik vorgefertigt werden, welche in Verbindung mit
einem stabformigen Tragelement schnell und einfach eine Wand oder eine Decke
des Gebaudes ausbilden kann. Dabei kann die Ausbildung der Wand oder der Decke

mittels der Fertigteilplatte bzw. auch mittels mehrerer Fertigteilplatten einfach
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und schnell erfolgen, indem, beispielsweise wie bei einer Fliese, die
Fertigteilplatte bzw. die mehreren Fertigteilplatten zugeschnitten und mit dem
stabformigen Tragelement bzw. mehreren stabformigen Tragelementen verbunden
werden. Weiters kann dadurch das Tragwerk des Gebaudes, wie beispielsweise die
Position und die Anordnung der lasttragenden Stutzen und Balken bei dem
Gebaude, also der stabformigen Tragelemente, sowie die Ausbildung der mit dem
Tragwerk zu verbindenden Fertigteilplatten moglichst flexibel geplant werden.
Dadurch ist es moglich ein Gebaude im Baukastensystem zu planen, wobei
beispielsweise fur individuelle Wiinsche eines Kunden bei dem Gebaude aus

verschiedenen Langen und Breiten von Fertigteilplatten gewahlt werden kann.

Die Erfindung betrifft weiters ein Verfahren zum Errichten eines Gebaudes gemal

dem Patentanspruch 14.

Die Erfindung hat daher weiters die Aufgabe eine Verfahren der eingangs
genannten Art anzugeben, mit welchem die genannten Nachteile vermieden
werden konnen, mit welchem ein aus zumindest teilweise vorgefertigten Teilen
ausgebildetes Gebaude schnell und einfach individualisiert geplant und gebaut

werden kann.
ErfindungsgemaB wird dies durch die Merkmale des Patentanspruches 14 erreicht.

Die Vorteile des Verfahrens entsprechen den Vorteilen des oben genannten

Gattungsbegriffs.
Die Unteransprlche betreffen weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung.

Ausdriicklich wird hiermit auf den Wortlaut der Patentanspriiche Bezug genommen,
wodurch die Patentanspriiche an dieser Stelle durch Bezugnahme in die

Beschreibung eingefiigt sind und als wortlich wiedergegeben gelten.

Die Erfindung wird unter Bezugnahme auf die beigeschlossenen Zeichnungen, in
welchen lediglich bevorzugte Ausfuhrungsformen beispielhaft dargestellt sind,

naher beschrieben. Dabei zeigt:
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Fig. 1 eine bevorzugte Ausfiihrungsform einer aus ersten Fertigteilplattenpaaren
ausgebildeten Wand eines Gebaudes mit beispielhaften Details in axonometrischer

Darstellung,

Fig. 2 eine bevorzugte Ausfiihrungsform einer Befestigung eines zweiten
Fertigteilplattenpaars an das erste Fertigteilplattenpaar des Gebaudes mit

beispielhaften Details in axonometrischer Darstellung,

Fig. 3 die in Fig. 2 gezeigte bevorzugte Ausfuhrungsform der zwei miteinander
befestigten Fertigteilplattenpaare des Gebaudes ohne beispielhafte Details in

axonometrischer Darstellung,

Fig. 4 eine Vorderansicht einer bevorzugten Ausfuhrungsform des ersten

Fertigteilplattenpaars,

Fig. 5 eine Riickansicht der in Fig. 4 gezeigten bevorzugten Ausfuhrungsform des

ersten Fertigteilplattenpaars,

Fig. 6 eine Seitenansicht von links der in Fig. 4 gezeigten bevorzugten

Ausflihrungsform des ersten Fertigteilplattenpaars,

Fig. 7 eine Draufsicht der in Fig. 4 gezeigten bevorzugten Ausflihrungsform des

ersten Fertigteilplattenpaars,

Fig. 8 den in Fig. 2 gezeigten Schnitt nach AA der zwei miteinander befestigten

Fertigteilplattenpaare des Gebaudes,
Fig. 9 eine bevorzugte Ausfuihrungsform des Gebaudes,

Fig. 10 eine bevorzugte Ausfuhrungsform einer ersten Fertigteilplatte des Gebaudes

in Schnittansicht,

Fig. 11 die in Fig. 10 gezeigte bevorzugte Ausfiihrungsform der ersten
Fertigteilplatte des Gebaudes in Schnittansicht mit zwei in den Aussparungen

angeordneten stabformigen Tragelementen,
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Fig. 12 bevorzugte Ausfuhrungsformen diibelartiger Verbindungselemente zur
Befestigung eines weiteren Fertigteilplattenpaars an das erste Fertigteilplattenpaar

in Schnittansicht,

Fig. 13 eine bevorzugte Ausfuhrungsform einer an dem ersten Fertigteilplattenpaar

befestigten Fertigteilplatte in axonometrischer Darstellung,

Fig. 14 eine bevorzugte Ausfuhrungsform eines mittels eines T-formigen
Verbindungselements an das erste Fertigteilplattenpaar befestigten

Fertigteilplattenpaars in axonometrischer Darstellung,

Fig. 15 eine bevorzugte Ausfuhrungsform einer Befestigung zwischen der ersten
Fertigteilplatte und der zweiten Fertigteilplatte mittels Platten-Befestigungsmittel

in Schnittansicht,

Fig. 16 eine bevorzugte Eckverbindung flr ein weiteres Fertigteilplattenpaar an das

erste Fertigteilplattenpaar,
Fig. 17 ein Querschnitt eines Rundholzes,

Fig. 18 eine weitere bevorzugte Ausfuhrungsform des ersten Fertigteilplattenpaars

aus Teilstiicken von Rundholzern.

Die Fig. 1 bis 14 zeigen zumindest Teile von bevorzugten Ausfiihrungsformen eines
Gebaudes 1 umfassend ein stabformiges Tragelement 2 und eine, eine Seite 3 eines
Innenraums 4 des Gebaudes 1 begrenzende, erste Fertigteilplatte 5, wobei das
stabformige Tragelement 2 Teil eines Gebaudeskeletts des Gebaudes 1 ist, wobei
die erste Fertigteilplatte 5 eine Aussparung 6 aufweist, und dass das stabformige
Tragelement 2 zumindest teilweise innerhalb der Aussparung 6 der ersten

Fertigteilplatte 5 angeordnet ist.

Weiters ist ein Verfahren zum Errichten eines Gebaudes 1 umfassend ein
stabformiges Tragelement 2 und eine, eine Seite 3 eines Innenraums 4 des
Gebaudes 1 begrenzende, erste Fertigteilplatte 5 vorgesehen, wobei das
stabformige Tragelement 2 als Teil eines Gebaudeskeletts des Gebaudes 1
ausgebildet wird, wobei die erste Fertigteilplatte 5 mit einer Aussparung é derart

angeordnet wird, dass das stabformige Tragelement 2 zumindest teilweise
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innerhalb der Aussparung 6 der ersten Fertigteilplatte 5 angeordnet wird.

Dadurch ergibt sich der Vorteil, dass das Gebaude 1 schnell und einfach geplant
und gebaut werden kann, wobei individuelle Anderungen eines Kunden bei der
Erstellung eines Gebaudeplans flir das Gebaude 1 und bei der Errichtung des
Gebaudes 1 mit geringem Mehraufwand umgesetzt werden konnen. Dadurch kann
eine Fertigteilplatte 5, 9 in einer Fabrik vorgefertigt werden, welche in Verbindung
mit einem stabformigen Tragelement 2 schnell und einfach eine Wand 14 oder eine
Decke 15 des Gebaudes 1 ausbilden kann. Dabei kann die Ausbildung der Wand 14
oder der Decke 15 mittels der Fertigteilplatte 5, 9 bzw. auch mittels mehrerer
Fertigteilplatten 5, 9 einfach und schnell erfolgen, indem, beispielsweise wie bei
einer Fliese, die Fertigteilplatte 5, 9 bzw. die mehreren Fertigteilplatten 5, 9
zugeschnitten und mit dem stabférmigen Tragelement 2 bzw. mehreren
stabférmigen Tragelementen 2 verbunden werden konnen. Weiters kann dadurch
das Tragwerk des Gebaudes 1, wie beispielsweise die Position und die Anordnung
der lasttragenden Stiitzen und Balken bei dem Gebaude 1, also der stabformigen
Tragelemente 2, sowie die Ausbildung der mit dem Tragwerk zu verbindenden
Fertigteilplatten 5, 9 moglichst flexibel geplant werden. Dadurch ist es moglich ein
Gebaude 1 im Baukastensystem zu planen, wobei beispielsweise fur individuelle
Wiunsche eines Kunden bei dem Gebaude 1 aus verschiedenen Langen und Breiten

von Fertigteilplatten 5, 9 gewahlt werden kann.

Ein Tragwerk eines Gebaudes 1 ist eine Ubliche Bezeichnung fur das statische
Gesamtsystem von Traggliedern, welche fur die Standsicherheit des Gebaudes 1
notwendig sind. Das Tragwerk des Gebaudes 1 hindert dabei das Gebaude 1 vor
einem Einstlirzen indem es horizontale und vertikale Lasten aufnimmt und ableitet.
Dazu umfasst das Tragwerk flir gewohnlich zumindest vertikale Bauteile, wie
beispielsweise Stiitzen, und horizontale Bauteile, wie beispielsweise Balken.
Bevorzugt kann das Tragwerk auch ein Fundament fur das Gebaude 1 und/oder

einen Dachstuhl umfassen.

Der Skelettbau ist dabei eine Art eines Tragwerks fur ein Gebaude 1 umfassend
horizontale Trager und vertikale Stutzen. Die Decken des Bauwerks sind dabei von
den horizontalen Tragern und den vertikalen Stutzen gehalten, wobei bei einem

Massivbau die Decken von tragenden Wanden gehalten sind.
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Erfindungsgemal ist das Gebaudeskelett das Tragwerk des Gebaudes 1.

Das Gebaude 1 kann bevorzugt auch als Bauwerk bezeichnet werden. Das Gebaude
1 ist bevorzugt ein ortsfestes Konstrukt, das zumindest einen Innenraum 4,
insbesondere mehrere Innenraume 4, enthalt. Der zumindest eine Innenraum 4 ist
dabei innerhalb des Gebaudes 1 ausgebildet. Der zumindest eine in dem Gebaude 1
ausgebildete Innenraum 4 ist bevorzugt fiir den Aufenthalt von Menschen 16
und/oder Tieren und/oder zur Lagerung von Sachen ausgebildet. In Fig. 9 ist
beispielhaft eine bevorzugte Ausfiihrungsform des Gebaudes 1 gezeigt, wobei
beispielhaft Menschen 16 in zwei Innenraumen 4 des Gebaudes 1 ersichtlich sind.
Wie in Fig. 9 beispielhaft gezeigt ist, weisen die Innenraume 4 Wande 14 und
Decken 15 auf, welche Wande 14 und Decken 15 bevorzugt die erfindungsgemalen

ersten Fertigteilplatten 5 und die stabformigen Tragelemente 2 umfassen konnen.

Bevorzugt ist das Gebaude 1 ein Fertighaus. Das Fertighaus ist dabei eine Haus,
welches zumindest zum Teil werkseitig vorgefertigt und zur Endmontage an die

Baustelle des zu errichtendes Hauses geliefert wird.

Das Gebaude 1 umfasst bevorzugt eine Wand 14 und/oder eine Decke 15. Bevorzugt

kann das Gebaude 1 mehrere Wande 14 und/oder Decken 15 umfassen.

Es ist vorgesehen, dass die erste Fertigteilplatte 5 eine Seite 3 des Innenraums 4
des Gebaudes 1 begrenzt. Wie in Fig. 9 beispielhaft gezeigt ist, kann die begrenzte

Seite 3 des Innenraums 4 eine Decke 15 oder eine Wand 14 des Innenraums 4 sein.

Bevorzugt kann die erste Fertigteilplatte 5 die Seite 3 des Innenraums 4 des
Gebaudes 1 zumindest teilweise begrenzen. Dies ist beispielhaft in Fig. 1 gezeigt.
In Fig. 1 ist eine bevorzugte Ausfiihrungsform einer Wand 14 gezeigt, welche aus
drei ersten Fertigteilplattenpaaren 10 ausgebildet ist. In jedem der drei ersten
Fertigteilplattenpaare 10 ist ein stabformiges Tragelement 2 ersichtlich, welche in
einem aus den jeweiligen Aussparungen 6 der ersten und der zweiten
Fertigteilplatte 5, 9 gebildeten Hohlraum 27 angeordnet ist. Dabei ist in Fig. 1
weiters ersichtlich, dass die ersten und die zweiten Fertigteilplatten 5, 9 der
ersten Fertigteilplattenpaare 10 nicht dieselben Hohen aufweisen, sodass in einem

Bereich die zweite Fertigteilplatte 9 des einen ersten Fertigteilplattenpaare 10 mit

71/46



39258
7

der ersten Fertigteilplatte 5 des anderen ersten Fertigteilplattenpaars 10
verbunden ist. Das jeweilige erste Fertigteilplattenpaar 10 weist dabei eine erste
und eine zweite Fertigteilplatte 5, 9 auf. Dabei ist in Fig. 1 ersichtlich, dass die
ersten und die zweiten Fertigteilplatten 5, 9 der ersten Fertigteilplattenpaare 10

wie beispielsweise eine Fliese angeordnet werden kdnnen.

Bevorzugt kann das Gebaude 1 mehrere erste Fertigteilplatten 5 umfassen, welche
die Seite 3 des Innenraums 4 des Gebaudes 1 begrenzen. Insbesondere kann eine
Wand 14 des Innenraums 4 des Gebaudes 1 oder eine Decke 15 des Gebaudes 1
mehrere erste Fertigteilplatten 5 umfassen. Dabei ist bevorzugt vorgesehen, dass
die ersten Fertigteilplatten 5 jeweils eine Aussparung 6 aufweisen, in welcher
Aussparung 6 der jeweiligen ersten Fertigteilplatte 5 ein stabformiges Tragelement
2 zumindest teilweise innerhalb angeordnet ist. Dabei kdnnen bevorzugt, wenn
zwei erste Fertigteilplatten 5 zur Ausbildung einer Wand 14 Ubereinander
angeordnet sind, die Aussparungen é der zwei ersten Fertigteilplatten 5 mit
lediglich einem stabformigen Tragelement 2 verbunden sein bzw. lediglich ein
stabformiges Tragelement 2 zumindest teilweise innerhalb der Aussparungen 6 der
zwei ersten Fertigteilplatten 5 angeordnet sein. Dabei kann bevorzugt, wenn zwei
erste Fertigteilplatten 5 zur Ausbildung einer Wand 14 nebeneinander angeordnet
sind, in jeweils einer Aussparung 6 der zwei ersten Fertigteilplatten 5 ein
stabformigen Tragelement 2 zumindest teilweise angeordnet sein. Dies ist

beispielhaft in Fig. 1 ersichtlich.

Bevorzugt kann vorgesehen sein, dass die erste Fertigteilplatte 5 die Seite 3 des
Innenraums 4 des Gebaudes 1 vollstandig begrenzt. Dabei kann bevorzugt
vorgesehen sein, dass die Seite 3 des Innenraums 4 des Gebaudes 1 mittels lediglich
einer Fertigteilplatte 5, insbesondere vollstandig, begrenzt ist. Dies ist beispielhaft
in den Fig. 2 und 3 ersichtlich, wobei in Fig. 2 und 3 ein ersten
Fertigteilplattenpaar 10 gezeigt ist, welches lediglich eine erste Fertigteilplatte 5

und eine zweite Fertigteilplatte 9 umfasst.

Bevorzugt ist die Wand 14 ein vertikales, flachiges Bauteil mit raumbildender oder
raumabschlieBender Funktion. Bevorzugt trennt die Wand 14 den Innenraum 4 von
einem AuBenraum. Bevorzugt ist die Wand 14 auch zur Trennung von mehreren

Innenraumen 4 des Gebaudes 1 vorgesehen. Bevorzugt ist der Innenraum 4 von vier
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Wanden 14 umgeben. Bevorzugt weist der Innenraum 4 neben den vier Wanden 14
noch eine Decke 15 und einen Boden auf. In Fig. 4 ist beispielhaft eine
Vorderansicht einer bevorzugten Ausfiihrungsform einer Wand 14 des Gebaudes 1
ersichtlich, wobei die Vorderansicht der ersten Fertigteilplatte 5 des ersten
Fertigteilplattenpaars 10 ersichtlich ist. In Fig. 5 eine Riickansicht der in Fig. 4
gezeigten bevorzugten Ausfiihrungsform des ersten Fertigteilplattenpaars 10
ersichtlich, wobei hierbei beispielhaft drei zweite Fertigteilplatten 9 ersichtlich
sind, welche mit der ersten Fertigteilplatte 5 zu dem ersten Fertigteilplattenpaar
10 verbunden sind. Dabei ist bei der Riickansicht ersichtlich, dass die zweite
Fertigteilplatte 9, welche der Unterseite 19 zugewandt ist, die Breite 24 der ersten
Fertigteilplatte 5 aufweist. In Fig. 6 ist eine Seitenansicht von links der in Fig. 4
gezeigten bevorzugten Ausfiihrungsform des ersten Fertigteilplattenpaars 10

gezeigt.

Bevorzugt ist die Decke 15 ein horizontales Bauteil, welches einen Innenraum 4 des
Gebaudes 1 nach oben abschlieBt. Oben ist dabei bevorzugt die Richtung
entgegengesetzt zu der Richtung der Erdanziehungskraft, welche
Erdanziehungskraft auf einen Menschen 16 in dem Innenraum 4 des Gebaudes 1

wirkt.

Bevorzugt kann die Wand 14 und/oder die Decke 15 das stabformigen Tragelement
2 und die erste Fertigteilplatte 5 umfassen. In den Fig. 10 und 11 sind beispielhaft
bevorzugte Ausfiihrungsformen der ersten Fertigteilplatte 5 des Gebaudes 1 in
Schnittansicht gezeigt, wobei Fig. 10 die Aussparung 6 fur das stabformige
Tragelement 2 ohne zumindest teilweise innerhalb der Aussparung 6 angeordnetes
stabformiges Tragelement 2 zeigt und wobei in Fig. 11 zwei stabformige
Tragelemente 2 zumindest teilweise innerhalb der Aussparungen 6 angeordnet,

insbesondere in den Aussparungen 6 formschlussig aufgenommen, sind.

Bevorzugt zeigt Fig. 11 eine Ausfiihrungsform einer aus den stabformigen

Tragelementen 2 und der ersten Fertigteilplatte 5 ausgebildeten Decke 15. In
dieser bevorzugten Ausfuhrungsform als Decke 15 kann die Decke 15 auf einer
Baustelle schnell und einfach ausgebildet werden, indem lediglich Balken auf
Stutzen des Gebaudes 1 oder auf Auflagern des Gebaudes 1 aufgelegt werden

mussen und anschlieBend die ersten Fertigteilplatten 5 derart auf den Balken
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aufgelegt werden, dass die Balken zumindest teilweise innerhalb der Aussparungen
6 der ersten Fertigteilplatte 5 angeordnet sind. Die Balken bilden dabei einen Teil

des Gebaudeskeletts des Gebaudes 1 aus. In Fig. 11 ist weiters ersichtlich, dass das
stabformige Tragelement 2 nicht vollstandig in der Aussparung 6 aufgenommen ist,

sondern lediglich zumindest teilweise.

Bevorzugt kann zumindest ein Viertel, besonders bevorzugt zumindest ein Drittel,
insbesondere zumindest die Halfte, eines Querschnitts des stabférmigen
Tragelements 2 entlang des stabformigen Tragelements 2 in der Aussparung 6 der
ersten Fertigteilplatte 5 aufgenommen bzw. angeordnet sein. In Fig. 11 ist
beispielhaft ein in der Aussparung 6 der ersten Fertigteilplatte 5 zur Halfte des
Querschnitts des stabformigen Tragelements 2 angeordnetes, insbesondere

formschlussig aufgenommenes, stabformiges Tragelement 2 gezeigt.

Bevorzugt kann die zumindest eine Wand 14 das stabformige Tragelement 2, die
erste Fertigteilplatte 5, insbesondere mehrere erste Fertigteilplatten 5, und die
zweite Fertigteilplatte 9, insbesondere mehrere zweite Fertigteilplatten 9,

umfassen.

Bevorzugt kann das stabformige Tragelement 2 ein Balken und/oder eine Stiitze

sein.

Bevorzugt kann bei einer umfassend das stabférmige Tragelement 2 und die erste
Fertigteilplatte 5 ausgebildeten Decke 15, das stabformige Tragelement 2 auch als

Balken bezeichnet werden.

Bevorzugt kann bei einer umfassend das stabférmige Tragelement 2 und die erste
Fertigteilplatte 5 ausgebildeten Wand 14, das stabférmige Tragelement 2 auch als

Stiitze bezeichnet werden.

Bevorzugt kann das stabformige Tragelement 2 einen im Wesentlichen sich,
insbesondere geringfugig, verjungenden Querschnitt entlang der Langserstreckung
des stabformigen Tragelements 2 innerhalb der Aussparung 6 aufweisen. Dabei
kann bevorzugt vorgesehen sein, dass sich der Querschnitt des stabférmigen
Tragelements 2, bei einer Anordnung des stabférmigen Tragelements 2 innerhalb

der Aussparung 6, von einem ersten Ende des stabformigen Tragelements 2 entlang
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der Langserstreckung des stabformigen Tragelements 2 bis zu einem zweiten Ende
des stabformigen Tragelements 2, insbesondere geringfugig, verjuingt. Bevorzugt ist
dabei das erste Ende des stabformigen Tragelements 2 einem Boden des
Innenraums 4 zugewandt. Bevorzugt ist dabei das zweite Ende des stabformigen
Tragelements 2 einer Decke 15 des Innenraums 4 zugewandt. Mit anderen Worten
kann das stabformige Tragelement 2 dadurch beispielsweise eine geringfligig
konische Form aufweisen. Dabei kann bevorzugt vorgesehen sein, dass der
Querschnitt des stabformigen Tragelements 2 an dem zweiten Ende des
stabférmigen Tragelements 2 um maximal 30 Prozent, insbesondere maximal 20
Prozent, insbesondere maximal 10 Prozent, gegeniiber dem Querschnitt des
stabformigen Tragelements 2 an dem ersten Ende des stabformigen Tragelements 2
reduziert ist. Dadurch kann bei der Aufnahme des stabférmigen Tragelements 2 in
der Aussparung 6 der ersten Fertigteilplatte 5 ein fester Sitz des stabférmigen

Tragelements 2 in der Aussparung 6 erreicht werden.

Bevorzugt kann das Gebaude 1 mehrere stabformige Tragelemente 2 umfassen.
Bevorzugt kann das Gebaude 1 zwei oder drei oder vier oder stabformige
Tragelemente 2 umfassen. In der Fig. 1 sind beispielhaft drei erste
Fertigteilplattenpaare 10 ersichtlich, wobei in jedem Fertigteilplattenpaar 10 ein
stabformiges Tragelement 2 angeordnet ist und zwei erste Fertigteilplattenpaare
10 Ubereinander mittels einem stabformigen Tragelement 2 miteinander verbunden
sind. In den Fig. 2 und 3 ist eine bevorzugte Ausfiihrungsform zweier miteinander
verbundenen Fertigteilplattenpaare 10, 11 des Gebaudes 1 mit und ohne
beispielhaften Details in axonometrischer Darstellung gezeigt. Dabei ist beispielhaft
ein erstes Fertigteilplattenpaar 10 bzw. eine Wand 14 mit drei stabférmigen
Tragelementen 2 gezeigt, welche drei stabfoérmigen Tragelemente 2 zumindest
teilweise innerhalb von drei Aussparungen 6 der ersten Fertigteilplatte 5
angeordnet sind. Die drei stabformigen Tragelemente 2 innerhalb des ersten
Fertigteilplattenpaars 10 sind dabei mittels schwarz strichlierter Kreise

angedeutet.

Erfindungsgemal ist die Aussparung 6 zur Anordnung des stabformigen
Tragelements 2 in der Aussparung 6 vorgesehen. Dabei soll das stabformige

Tragelement 2 zumindest teilweise, also zum Teil, innerhalb der Aussparung 6
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angeordnet sein. Die Aussparung 6 kann dabei bevorzugt auch als erste Aussparung

bezeichnet werden.

Bevorzugt kann das stabformige Tragelement 2 auch zumindest teilweise

formschlussig in der Aussparung 6 aufgenommen sein.
Bevorzugt kann die erste Fertigteilplatte 5 mehrere Aussparungen 6 aufweisen.

Bevorzugt kann die erste Fertigteilplatte 5 zumindest zwei Aussparungen 6,
insbesondere zwei oder drei oder vier Aussparungen 6, aufweisen. Bevorzugt
konnen auch zwei stabformige Tragelemente 2 in den zwei Aussparungen 6 der
ersten Fertigteilplatte 5 zumindest teilweise angeordnet sein. Dies ist beispielhaft
in Fig. 11 ersichtlich. Um die erste Fertigteilplatte 5 bei der Ausbildung der Decke
15 bevorzugt in horizontaler Ausrichtung zu halten, konnen insbesondere zwei
stabformige Tragelemente 2 verwendet werden. Die stabformigen Tragelemente 2
liegen in dieser bevorzugten Ausfuhrungsform insbesondere auf Auflagern des
Gebaudeskeletts auf. Dabei kann eine Decke 15 beispielsweise vier Balken
aufweisen, wobei zwei erste Fertigteilplatten 5 zur Ausbildung der Decke 15
verwendet werden, wobei jeweils zwei Balken in jeweils zwei Aussparungen 6 der
zwei ersten Fertigteilplatten 5 angeordnet sind. Die zwei ersten Fertigteilplatten 5
konnen in dieser bevorzugten Ausfiihrungsform insbesondere auf den Balken, also

den stabformigen Tragelementen 2, auffliegen.

Bevorzugt kann vorgesehen sein, dass die Aussparung 6 der ersten Fertigteilplatte 5
an einem Endbereich 7 der ersten Fertigteilplatte 5 angeordnet ist. Dadurch ergibt
sich der Vorteil, dass die erste Fertigteilplatte 5 besonders einfach vorgefertigt und
dadurch variabel eingesetzt werden kann. Dadurch kann schnell und einfach eine

Wand 14 oder eine Decke 15 des Gebaudes 1 ausgebildet werden.

Bevorzugt weist die Aussparung 6 entlang der Langserstreckung der Aussparung 6

ein gleichbleibendes Profil auf.

Bevorzugt kann vorgesehen sein, dass die Aussparung 6 der ersten Fertigteilplatte 5
einen im Wesentlichen halbkreisformigen Querschnitt entlang der Langserstreckung
der Aussparung 6 aufweist. Dabei ergibt sich der Vorteil, dass Abweichungen auf

einer Baustelle, wie beispielweise ein an einer vorgesehenen Position leicht
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verdreht eingebautes stabformiges Tragelement 2, leichter ausgeglichen werden
konnen. Dadurch kann bei einer derartigen Abweichung auch leichter ein zumindest
teilweiser Formschluss zwischen dem stabformigen Tragelement 2 und der ersten

Fertigteilplatte 5 erreicht werden.

Bevorzugt kann vorgesehen sein, dass die erste Fertigteilplatte 5 weitere
Aussparungen 8 aufweist, wobei die weiteren Aussparungen 8 voneinander
beabstandet und ident zu der Aussparung 6 ausgebildet sind. Dadurch ergibt sich
der Vorteil, dass die erste Fertigteilplatte 5 einen moglichst flexiblen Aufbau des
Gebaudes 1 zulasst, da durch die weiteren Aussparungen 8 Kanale ausgebildet
werden konnen, welche beispielsweise zur Verlegung von Leitungen verwendet
werden konnen. Dadurch kann beispielsweise eine zu dem Endbereich 7 der ersten
Fertigteilplatte 5 hin vorletzte Aussparung 6 zur zumindest teilweisen Anordnung
des stabformigen Tragelements 2 innerhalb dieser vorletzten Aussparung 6 und eine
zu dem Endbereich 7 der ersten Fertigteilplatte 5 hin letzte Aussparung 8 zur
Verbindung mit einer weiteren ersten Fertigteilplatte 5 verwendet werden.
Bevorzugt konnen die weiteren Aussparungen 8 auch als zweite Aussparungen

bezeichnet werden.

Bevorzugt ist dabei die Aussparung 6 zur Aufnahme des stabformigen Tragelements
2 und die weitere Aussparung 8 zur Aufnahme eines Verbindungselements oder von

Wasserleitungen, Elektroinstallationen, Dammmaterial oder ahnlichem vorgesehen.

Bevorzugt kann die erste Fertigteilplatte 5 in Summe mindestens vier, besonders
bevorzugt mindestens sechs, insbesondere mindestens acht, Aussparungen 6 und

weitere Aussparungen 8 aufweisen.

Bevorzugt kann die erste Fertigteilplatte 5 in Summe maximal 20, besonders
bevorzugt maximal 15, insbesondere maximal 10, Aussparungen 6 und weitere

Aussparungen 8 aufweisen.

Bevorzugt sind die Aussparungen 6 und die weiteren Aussparungen 8 im

Wesentlichen parallel zueinander angeordnet.

Bevorzugt kann die erste Fertigteilplatte 5 eine Oberseite 18 aufweisen. Bevorzugt

ist die Oberseite 18 der ersten Fertigteilplatte 5 bei einer Ausbildung als Wand 14
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umfassend die erste Fertigteilplatte 5 und das stabformige Tragelement 2 einer
Decke 15 des Innenraums 4 des Gebaudes 1 zugewandt. Die Oberseite 18 ist

bevorzugt in den Fig. 4 bis 6 ersichtlich.

Bevorzugt kann die erste Fertigteilplatte 5 eine Unterseite 19 aufweisen. Bevorzugt
ist die Unterseite 19 beabstandet und gegenliberliegend zu der Oberseite 18 der
ersten Fertigteilplatte 5 angeordnet. Bevorzugt ist die Unterseite 19 der ersten
Fertigteilplatte 5 bei einer Ausbildung als Wand 14 umfassend die erste
Fertigteilplatte 5 und das stabformige Tragelement 2 dem Boden des Innenraums 4
des Gebaudes 1 zugewandt. Die Unterseite 19 ist bevorzugt in den Fig. 4 bis 6

ersichtlich.

Bevorzugt erstreckt sich die Aussparung 6 der ersten Fertigteilplatte 5 von der
Unterseite 19 der ersten Fertigteilplatte 5 bis zu der Oberseite 18 der ersten

Fertigteilplatte 5.

Bevorzugt kann vorgesehen sein, dass sich die Aussparung 6 der ersten
Fertigteilplatte 5 von einem ersten Ende der ersten Fertigteilplatte 5 bis zu einem
zweiten Ende der ersten Fertigteilplatte 5 erstreckt. Bevorzugt ist das erste Ende
der ersten Fertigteilplatte 5 an der Unterseite 19 und das zweite Ende der ersten
Fertigteilplatte 5 an der Oberseite 18 angeordnet. Dadurch kann die erste
Fertigteilplatte 5 besonders einfach hergestellt und an einem stabformigen
Tragelement 2 angeordnet werden. Dadurch ergibt sich weiters in Synergie mit dem
im Wesentlichen sich, insbesondere geringfligig, verjingenden Querschnitt entlang
der Langserstreckung des stabformigen Tragelements 2 der Effekt, dass die erste
Fertigteilplatte 5 an dem stabformigen Tragelement 2 besonders gut gehalten
werden kann, da ein Reibschluss zwischen dem stabférmigen Tragelement 2 und

der Aussparung 6 ausgebildet werden kann.

Bevorzugt kann die erste Fertigteilplatte 5 eine erste Querseite 20 und eine zweite
Querseite 21 aufweisen. Bevorzugt ist die zweite Querseite 21 gegenuberliegend
und beabstandet zu der ersten Querseite 20 der ersten Fertigteilplatte 5
angeordnet. In der Fig. 4 ist beispielhaft die erste Querseite 20 und die zweite
Querseite 21 der ersten Fertigteilplatte 5 bei der Ausbildung einer Wand 14 bzw.

eines ersten Fertigteilplattenpaars 10 ersichtlich. Nachdem Fig. 4 die Vorderansicht
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des ersten Fertigteilplattenpaars 10 zeigt, ist hierbei hauptsachlich die Vorderseite

der ersten Fertigteilplatte 5 ersichtlich.

Bevorzugt kann die erste Fertigteilplatte 5 eine erste Stimseite 22 aufweisen.
Bevorzugt kann die erste Stirnseite 22 auch als Vorderseite der ersten

Fertigteilplatte 5 bezeichnet werden.

Bevorzugt kann die erste Fertigteilplatte 5 eine zweite Stirnseite 23 aufweisen.
Bevorzugt ist die zweite Stirnseite 23 gegenuberliegend und beabstandet zu der
ersten Stirnseite 22 an der ersten Fertigteilplatte 5 angeordnet. Bevorzugt kann die
zweite Stirnseite 23 auch als Ruickseite der ersten Fertigteilplatte 5 bezeichnet
werden. In Fig. 10 ist die erste Stirnseite 22 und die zweite Stirnseite 23 an der

ersten Fertigteilplatte 5 beispielhaft gezeigt.

Bevorzugt ist an der zweiten Stirnseite 23 der ersten Fertigteilplatte 5 die
Aussparung 6 der ersten Fertigteilplatte 5 angeordnet. Bevorzugt sind auch die
weiteren Aussparungen 8 an der zweiten Stirnseite 23 angeordnet. Dies ist

beispielhaft in den Fig. 10 und 11 gezeigt.

Bevorzugt weist die erste Fertigteilplatte 5 eine Breite 24 auf. Bevorzugt erstreckt
sich die Breite 24 der ersten Fertigteilplatte 5 von der ersten Querseite 20 der
ersten Fertigteilplatte 5 bis zu der zweiten Querseite 21 der ersten Fertigteilplatte
5. Die Breite 24 der ersten Fertigteilplatte 5 ist beispielhaft in den Fig. 4 und 5
ersichtlich. Dabei zeigt Fig. 5 drei zweite Fertigteilplatten 9, wobei die Breite der
zweiten Fertigteilplatte 9, welche der Unterseite 19 der ersten Fertigteilplatte 5

zugewandt ist, der Breite 24 der ersten Fertigteilplatte 5 entspricht.

Bevorzugt kann die Breite 24 der ersten Fertigteilplatte 5 mindestens 80 cm,

besonders bevorzugt mindestens 100 cm, insbesondere mindestens 120 cm, sein.

Bevorzugt kann die Breite 24 der ersten Fertigteilplatte 5 maximal 700 cm,

besonders bevorzugt maximal 500 cm, insbesondere maximal 250 cm, sein.

Bevorzugt weist die erste Fertigteilplatte 5 eine Dicke 25 auf. Bevorzugt erstreckt
sich Dicke 25 der ersten Fertigteilplatte 5 von der ersten Stirnseite 22 der ersten

Fertigteilplatte 5 bis zu der zweiten Stirnseite 23 der ersten Fertigteilplatte 5.
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Dabei ist bevorzugt vorgehen, dass die Dicke 25 der ersten Fertigteilplatte 5 die
maximale Dicke 25 entlang der Breite 24 der ersten Fertigteilplatte 5 zwischen der
ersten Stirnseite 22 der ersten Fertigteilplatte 5 und der zweiten Stirnseite 23 der
ersten Fertigteilplatte 5 ist. Die Dicke 25 bzw. die maximale Dicke 25 entlang der

Breite 24 der ersten Fertigteilplatte 5 ist beispielhaft in Fig. 10 ersichtlich.

Bevorzugt kann die Dicke 25 der ersten Fertigteilplatte 5 mindestens 10 cm,

besonders bevorzugt mindestens 12 cm, insbesondere mindestens 15 cm, sein.

Bevorzugt kann die Dicke 25 der ersten Fertigteilplatte 5 maximal 50 cm,

besonders bevorzugt maximal 40 cm, insbesondere maximal 30 cm, sein.

Bevorzugt kann die Aussparung 6 der ersten Fertigteilplatte 5 mindestens 20
Prozent, besonders bevorzugt mindestens 30 Prozent, insbesondere mindestens 40
Prozent, der Dicke 25 der ersten Fertigteilplatte 5 von der zweiten Stirnseite 23
der ersten Fertigteilplatte 5 weg in Richtung der ersten Stirnseite 22 der ersten

Fertigteilplatte 5 in die erste Fertigteilplatte 5 hineinragen.

Bevorzugt entspricht der Abstand benachbarter Aussparungen 6, 8 zueinander
mindestens der Dicke 25, besonders bevorzugt mindestens der doppelten Dicke 25,

insbesondere der dreifachen Dicke 25, der ersten Fertigteilplatte 5.

Bevorzugt kann sich der Endbereich 7 der ersten Fertigteilplatte 5 ein Viertel,
besonders bevorzugt ein Drittel, des Werts der Breite 24 der ersten Fertigteilplatte

5 in die erste Fertigteilplatte 5 hineinragen.

Bevorzugt weist die erste Fertigteilplatte 5 eine Hohe auf. Bevorzugt erstreckt sich
die Hohe der ersten Fertigteilplatte 5 von der Unterseite 19 der ersten

Fertigteilplatte 5 bis zur Oberseite 18 der ersten Fertigteilplatte 5.

Bevorzugt kann die Hohe der ersten Fertigteilplatte 5 mindestens 80 cm, besonders

bevorzugt mindestens 100 cm, insbesondere mindestens 120 cm, sein.

Bevorzugt kann die Hohe der ersten Fertigteilplatte 5 maximal 1000 cm, besonders

bevorzugt maximal 700 cm, insbesondere maximal 500 cm, sein.

Bevorzugt kann die Hohe der ersten Fertigteilplatte 5 im Wesentlichen die Hohe
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des Innenraumes 4, insbesondere an der durch die erste Fertigteilplatte 5

begrenzten Seite 3 des Innenraums 4 des Gebaudes 1, sein.

Bevorzugt weisen die weiteren Aussparungen 8 entlang der jeweiligen

Langserstreckung der weiteren Aussparungen 8 ein gleichbleibendes Profil auf.

Bevorzugt kann vorgesehen sein, dass die Aussparung 6 und die weiteren
Aussparungen 8 in regelmaBigen Abstanden zueinander angeordnet sind. Dadurch
ergibt sich der Vorteil, dass eine individuelle Anderung bei einem Aufbau eines
Gebaudes 1 besonders einfach umgesetzt werden kann und dabei ein Gebaudeplan
besonders einfach an individuelle Wunsche eines Kunden angepasst werden kann,
da bei einer zu breiten ersten Fertigteilplatte 5 diese lediglich auf die bevorzugte
Breite 24 abgeschnitten werden muss oder bei einer zu kurzen ersten
Fertigteilplatte 5 lediglich eine weitere passend zugeschnittene erste

Fertigteilplatte 5 angeordnet werden muss.

Bevorzugt sind die Aussparung 6 und die weiteren Aussparungen 8 parallel

zueinander angeordnet.

Bevorzugt kann vorgesehen sein, dass die erste Fertigteilplatte 5 mit einer zweiten
Fertigteilplatte 9 zu einem ersten Fertigteilplattenpaar 10 verbunden ist, dass
durch die Aussparung 6 der ersten Fertigteilplatte 5 und der Aussparung 6 der
zweiten Fertigteilplatte 9 ein Hohlraum 27 innerhalb des ersten
Fertigteilplattenpaars 10 ausgebildet ist und dass das stabformige Tragelement 2 in
dem Hohlraum 27 des ersten Fertigteilplattenpaars 10 angeordnet ist. Dadurch
ergibt sich der Vorteil, dass eine feste Verbindung zwischen dem stabférmigen
Tragelement 2 und dem ersten Fertigteilplattenpaar 10 ausgebildet werden kann.
Dadurch kann eine tragende Wand 14 des Gebaudes 1 besonders einfach und
schnell ausgebildet werden. Bevorzugt ist dabei das lasttragende Element bei der
Wand 14 das stabformige Tragelement 2. Bevorzugt umfasst dabei die Wand 14 das

stabformige Tragelement 2 und das erste Fertigteilplattenpaar 10.

Bevorzugt kann die zweite Fertigteilplatte 9 der ersten Fertigteilplatte 5 gleichen.
Bevorzugt kann die zweite Fertigteilplatte 9 ident zu der ersten Fertigteilplatte 5

ausgebildet sein. Dies ist beispielhaft in den Fig. 2 und 3 ersichtlich, wobei das
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erste Fertigteilplattenpaar 10 und das zweite Fertigteilplattenpaar 11 aus jeweils
einer ersten Fertigteilplatte 5 und jeweils einer zweiten ident zu der ersten
Fertigteilplatte 5 ausgebildeten zweiten Fertigteilplatte 9 ausgebildet sind. Die
zwei zweiten Fertigteilplatten 9 wurden zur Ausbildung der zwei
Fertigteilplattenpaare 10, 11 durch entsprechende Drehungen an die beiden ersten

Fertigteilplatten 5 angeordnet.

Bevorzugt kann die erste Fertigteilplatte 5 eine Symmetrieebene aufweisen.
Bevorzugt steht die Symmetrieebene der ersten Fertigteilplatte 5 orthogonal auf
die erste Stirnseite 22 und/oder auf die zweite Stirnseite 23. Bevorzugt erstreckt
sich die Symmetrieebene der ersten Fertigteilplatte 5 entlang der Langserstreckung
der Aussparung 6 der ersten Fertigteilplatte 5. Dadurch ist es moglich in einer
Fabrik lediglich einen Fertigteilplattentyp vorzufertigen. Dadurch kann
beispielsweise bei Vorliegen von zwei ersten Fertigteilplatten 5, wobei
beispielsweise die zweiten Stirnseiten 23 der beiden ersten Fertigteilplatten 5 in
die gleiche Richtung angeordnet sind, das erste Fertigteilplattenpaar 10 einfach
und schnell durch Drehung einer der beiden ersten Fertigteilplatten 5 um zwei
Achsen, insbesondere durch Drehung um 180 Grad einer der beiden ersten
Fertigteilplatten 5 um eine erste Achse der ersten Fertigteilplatte 5 und einer
anschlieBenden Drehung um 180 Grad um eine zweite Achse der ersten
Fertigteilplatte 5, ausgebildet werden. Durch die Drehung um die zwei Achsen kann
die Aussparung 6 einer ersten der beiden ersten Fertigteilplatten 5 schnell und
einfach einer zweiten der beiden ersten Fertigteilplatten 5 zugewandt angeordnet
werden, wodurch die zweite der beiden ersten Fertigteilplatten 5 die zweite
Fertigteilplatte 9 eines ersten Fertigteilplattenpaars 10 ausbildet und der Hohlraum
27 in dem ersten Fertigteilplattenpaar 10 durch die Aussparung 6 der ersten
Fertigteilplatte 5 mit der Aussparung 6 der zweiten Fertigteilplatte 9 ausgebildet

ist.

Bevorzugt kann die zweite Fertigteilplatte 9 gleichartig wie die erste
Fertigteilplatte 5 ausgebildet sein. Dabei kann sich die zweite Fertigteilplatte 9 von
der ersten Fertigteilplatte 5 jedoch in der Breite und in der Hohe unterscheiden. In
Fig. 1 sind beispielhaft drei erste Fertigteilplattenpaare 10 ersichtlich, wobei zwei

ubereinander angeordnete erste Fertigteilplattenpaare 10 ersichtlich sind. Dabei ist

18 /46



39258

18

bei den zwei libereinander angeordneten Fertigteilplattenpaaren 10 ersichtlich,
dass die zwei ersten und die zwei zweiten Fertigteilplatten 5, 9 unterschiedliche
Hohen aufweisen und sich dadurch die zwei ersten Fertigteilplattenpaare 10

uberlappen.

Bevorzugt konnen zumindest zwei erste Fertigteilplattenpaare 10 iiberlappend
angeordnet werden. Mit anderen Worten sind die zumindest zwei ersten
Fertigteilplattenpaare 10 bevorzugt StoB an StoB angeordnet, wobei die ersten und
zweiten Fertigteilplatten 5, 9 bevorzugt auch jeweils versetzt zueinander
angeordnet sein konnen. Dabei ist bevorzugt vorgesehen, dass sich zumindest ein
Teil der zumindest zwei ersten Fertigteilplattenpaare 10 Uberschneidet. Dies ist
beispielsweise in Fig. 1 ersichtlich, wobei die erste Fertigteilplatte 5 des einen
ersten Fertigteilplattenpaars 10 mit der zweiten Fertigteilplatte 9 des anderen

ersten Fertigteilplattenpaars 10 verbunden ist.

Bevorzugt kann die zweite Fertigteilplatte 9 mehrere Aussparungen 6, 8 aufweisen.
In Fig. 7 ist beispielhaft eine Draufsicht der in Fig. 4 gezeigten bevorzugten
Ausfiihrungsform des ersten Fertigteilplattenpaars 10 gezeigt, wobei zwei in zwei
Hohlraumen 27 des ersten Fertigteilplattenpaars 10 angeordnete stabformige
Tragelemente 2 beispielhaft mittels schwarz strichlierter Kreise gezeigt sind.
Weiters sind in Fig. 7 auch die weiteren Aussparungen 8 der ersten Fertigteilplatte
5 ersichtlich, welche weitere Hohlraume 28 innerhalb des ersten
Fertigteilplattenpaars 10 ausbilden. Die weiteren Hohlraume 28 konnen dabei
bevorzugt zur Aufnahme eines ersten und/oder zweiten Verbindungselements 12
verwendet werden. Bevorzugt kdnnen die Hohlraume 28 auch zur Aufnahme von
Leitungen, wie beispielsweise Elektroleitungen oder Wasserleitungen, oder von

Dammstoff, verwendet werden.

Bevorzugt kann vorgesehen sein, dass die Breite 24 des ersten
Fertigteilplattenpaars 10 die groBte Breite der ersten Fertigteilplatte 5 oder der
zweiten Fertigteilplatte 9 des ersten Fertigteilplattenpaars 10 ist. Beispielsweise
kann ein erstes Fertigteilplattenpaar 10 eine erste Fertigteilplatte 5 mit einer
Breite 24 von zwei Meter und einer Hohe von einem Meter aufweisen, sowie zwei
zweite Fertigteilplatten 9 mit einer Breite von jeweils einem Meter, aber einer

Hohe von zwei Metern aufweisen. Beispielsweise kann das erste
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Fertigteilplattenpaar 10 auch zwei erste Fertigteilplatten 5 und zwei zweite
Fertigteilplatten 9 mit einer gleichen Breite aufweisen. Dies ist beispielhaft in Fig.
1 ersichtlich. Nachdem die zweite Fertigteilplatte 9 mit der ersten Fertigteilplatte
5 zu einem ersten Fertigteilplattenpaar 10 verbunden ist, weist eine erste
Stirnseite 26 der zweiten Fertigteilplatte 9 von der ersten Stirnseite 22 der ersten
Fertigteilplatte 5 weg. Dies ist beispielhaft in den Fig. 6 und 7 ersichtlich. Weiters
ist in Fig. 7 ersichtlich, dass bei dem ersten Fertigteilplattenpaar 10 die Aussparung
6 der ersten Fertigteilplatte 5 der Aussparung 6 der zweiten Fertigteilplatte 9
zugewandt ist sowie dass durch die Aussparungen 6 der ersten und der zweiten
Fertigteilplatte 5, 9 der Hohlraum 27 des ersten Fertigteilplattenpaars 27 gebildet
ist. Weiters sind die durch die weiteren Aussparungen 8 der ersten und der zweiten

Fertigteilplatte 5, 9 ausgebildeten Hohlraume 28 ersichtlich.

Es kann bevorzugt vorgesehen sein, dass der Hohlraum 27 des ersten
Fertigteilplattenpaars 10 mit dem in dem Hohlraum 27 angeordneten stabformigen
Tragelement 2 mit einer Fullmasse ausgegossen ist. Dadurch ergibt sich der Vorteil,
dass der Querschnitt des stabformigen Tragelement 2 reduziert werden kann und
dabei ein Knicken des stabformigen Tragelements 2 in dem Hohlraum 27 verhindert
werden kann. In Fig. 1 sind beispielhaft drei erste Fertigteilplattenpaare 10
ersichtlich, wobei zwei stabformige Tragelemente 2 mit einem kleineren
Querschnitt als der Hohlraum 27 in dem Hohlraum 27 ersichtlich ist. Der
Zwischenraum zwischen dem stabférmigen Tragelement 2 und dem restlichen

Hohlraum 27 kann dabei mit der Fullmasse ausgegossen sein.
Bevorzugt kann die Fiillmasse aus anorganische Materialien ausgebildet sein.
Bevorzugt kann die Fiillmasse Beton oder ein Polymer, insbesondere ein Harz, sein.

Es kann bevorzugt vorgesehen sein, dass in einem weiterem Hohlraum 28 des ersten
Fertigteilplattenpaars 10 ein erster Endbereich eines dibelartigen
Verbindungselements 29 angeordnet ist, wobei ein zweiter Endbereich des
diibelartigen Verbindungselements 29 aus dem weiterem Hohlraum 28 des ersten
Fertigteilplattenpaars 10 heraussteht. Bevorzugt steht der zweite Endbereich des
diibelartigen Verbindungselements 29 zur Befestigung des ersten

Fertigteilplattenpaars 10 an ein weiteres Fertigteilplattenpaar 30 aus dem
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weiterem Hohlraum 28 des ersten Fertigteilplattenpaars 10 heraus. In Fig. 12 sind
beispielhaft bevorzugte Ausfiihrungsformen dibelartiger Verbindungselemente 29
in Schnittansicht ersichtlich, wobei ein erstes Fertigteilplattenpaar 10 an ein
weiteres Fertigteilplattenpaar 30 befestigt ist. Dadurch ergibt sich der Vorteil, dass
weitere Fertigteilplattenpaare 30, welche kein stabformigen Tragelement 2
umfassen, besonders einfach an das erste Fertigteilplattenpaar 10 befestigt werden
konnen. Durch die dubelartigen Verbindungselemente 29 kann weiters auch eine
zusatzliche Stabilitat bei uberlappend angeordneten ersten Fertigteilplattenpaaren
10 erreicht werden, indem beispielsweise in weiteren Hohlraumen 28 der ersten
Fertigteilplattenpaare 10 die dubelartigen Verbindungselemente 29 eingebracht
werden. Dadurch kann eine moglichst flexible Anordnung der Fertigteilplatten 5, 9
und der Fertigteilplattenpaare 10, 11, 30 zur Ausbildung einer Wand 14 erreicht

werden.

Bevorzugt ist das weitere Fertigteilplattenpaar 30 aus einer weiteren ersten

Fertigteilplatte 5 und einer weiteren zweiten Fertigteilplatte 9 ausgebildet.

Es kann bevorzugt vorgesehen sein, dass die zweite Fertigteilplatte 9 des ersten
Fertigteilplattenpaars 10 eine Durchbrechung zu dem weiteren Hohlraum 28 des
ersten Fertigteilplattenpaars 10 aufweist, dass in dem weiteren Hohlraum 28 des
ersten Fertigteilplattenpaars 10 ein T-formiges Verbindungselement 31 angeordnet
ist und dass ein Teilstlick des T-formigen Verbindungselements 31 zur Befestigung
einer weiteren Fertigteilplatte 5, 9 an das erste Fertigteilplattenpaar 10 durch die
Durchbrechung reicht und in einer Aussparung 6, 8 der weiteren Fertigteilplatte 5,
9 angeordnet ist. Bevorzugt kann die weitere Fertigteilplatte die erste
Fertigteilplatte 5 sein. Dies ist beispielhaft in der Fig. 14 gezeigt, wobei das T-
formige Verbindungselement 31 in dem weiterem Hohlraum 28 des ersten
Fertigteilplattenpaars 10 ersichtlich ist. Wie in Fig. 14 weiters ersichtlich ist, ist
mittels des T-férmigen Verbindungselements 31 ein Fertigteilplattenpaar als Decke
15 an das erste Fertigteilplattenpaar 10 befestigt. Dadurch kann besonders einfach
eine stabile Befestigung eines Fertigteilplattenpaars an ein erstes
Fertigteilplattenpaar 10 erreicht werden und eine Decke 15 ausgebildet werden.
Das Teilstlick des T-formigen Verbindungselement 31 ist dabei bevorzugt die

lasttragende Verbindung zwischen der weiteren Fertigteilplatte 5, 9 und dem
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ersten Fertigteilplattenpaar 10.

Bevorzugt kann das stabformige Tragelement 2 einen Arm aufweisen. Bevorzugt
kann die zweite Fertigteilplatte 9 des ersten Fertigteilplattenpaars 10 eine
Durchbrechung zu dem Hohlraum 27 des ersten Fertigteilplattenpaars 10
aufweisen. Bevorzugt kann der Arm des stabférmigen Tragelements 2 durch die
Durchbrechung reichen und in einer Aussparung 6, 8 der weiteren Fertigteilplatte
5, 9 angeordnet sein. Dies ist beispielhaft in Fig. 13 gezeigt, wobei der Arm des
stabformigen Tragelements 2 nicht ersichtlich ist, da die die Decke 15 ausbildende
erste Fertigteilplatte 5 an der zweiten Stirnseite 23 mit einer Fillmasse
ausgegossen ist. Dadurch kann die Fiillmasse auch durch die Durchbrechung und in
den Hohlraum 27 des ersten Fertigteilplattenpaars 10 flieBen und diesen Hohlraum
27 mit dem in dem Hohlraum 27 angeordneten stabformigen Tragelement 2
ausgieBen. Dadurch kann eine feste und stabile Verbindung zwischen der Decke 15

und dem ersten Fertigteilplattenpaar 10 ausgebildet werden.

Bevorzugt kann die erste und die zweite Fertigteilplatte 5, 9 des ersten
Fertigteilplattenpaars 10 jeweils eine Durchbrechung zu dem weiteren Hohlraum 28
des ersten Fertigteilplattenpaars 10 aufweisen. Bevorzugt kann jeweils ein Arm des
stabformigen Tragelements 2 durch die Durchbrechung reichen und in einer
Aussparrung 6, 8 einer weiteren Fertigteilplatte 5, 9 angeordnet sein. Dadurch
konnen besonders einfach zwei Fertigteilplatten 5, 9 an dem stabformigen
Tragelement 2 befestigt werden und zwei Decken von zwei Innenraumen 4 des

Gebaudes 1 ausbilden.
Bevorzugt kann der Arm, insbesondere die Arme, aus Metall ausgebildet sein.

Bevorzugt kann der Arm, insbesondere die Arme, an dem stabformigen

Tragelement 2 befestigt, insbesondere angeschweiBt, sein.

Bevorzugt kann auch die erste Fertigteilplatte 5 die Durchbrechung zu dem
Hohlraum 27 des ersten Fertigteilplattenpaars 10 und/oder zu dem weiteren

Hohlraum 28 des ersten Fertigteilplattenpaars 10 aufweisen.

Bevorzugt kann auch die erste Fertigteilplatte 5 oder die zweite Fertigteilplatte 9

des zweiten Fertigteilplattenpaars 11 eine Durchbrechung fur das T-formige
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Verbindungselement 31 und/oder den Arm, insbesondere die Arme, des

stabférmigen Tragelements 2 aufweisen.

Bevorzugt kann vorgesehen sein, dass ein zweites, insbesondere ident zu dem
ersten Fertigteilplattenpaar 10 ausgebildetes, Fertigteilplattenpaar 11 mit einem
Hohlraum 32 an die zweite Fertigteilplatte 9 des ersten Fertigteilplattenpaars 10
angrenzt. Dabei kann bevorzugt vorgesehen sein, dass das erste
Fertigteilplattenpaar 10 und das zweite Fertigteilplattenpaar 11 miteinander eine
T-Form ausbilden. Dadurch ergibt sich der Vorteil, dass das zweite
Fertigteilplattenpaar 11 besonders flexibel an verschiedenen Positionen an dem
ersten Fertigteilplattenpaar 10 angeordnet werden kann. Dadurch kann schnell und
einfach eine AuBenwand, aus dem ersten Fertigteilplattenpaar 10 und dem
stabférmigen Tragelement 2 ausgebildet werden und mit einer Innenwand, aus dem

zweiten Fertigteilplattenpaar 11 ausgebildet, verbunden werden.

Bevorzugt kann vorgesehen sein, dass in dem weiteren Hohlraum 28 des ersten
Fertigteilplattenpaars 10 zumindest ein erstes Verbindungselement angeordnet ist,
dass in dem Hohlraum 28 des zweiten Fertigteilplattenpaars 11 zumindest ein
zweites Verbindungselement 12 angeordnet ist, und dass zur Befestigung des
zweiten Fertigteilplattenpaars 11 an das erste Fertigteilplattenpaar 10 das
zumindest eine erste Verbindungselement mit dem zumindest einen zweiten
Verbindungselement 12 mittels Befestigungsmittel 13 miteinander befestigt ist.
Bevorzugt wird der weitere Hohlraum 28 des ersten Fertigteilplattenpaars 10 durch
eine weitere Aussparung 8 der ersten Fertigteilplatte 5 und einer weiteren
Aussparung 8 der zweiten Fertigteilplatte 9 ausgebildet, wie dies beispielhaft in
Fig. 7 ersichtlich ist. Dadurch ergibt sich der Vorteil, dass das zweite
Fertigteilplattenpaar 11 besonders flexibel und einfach an das erste
Fertigteilplattenpaar 10 befestigt werden kann. Dadurch kann eine AuBenwand des
Gebaudes 1 aus dem ersten Fertigteilplattenpaar 10 und dem stabformigen
Tragelement 2 und eine Innenwand aus dem zweiten Fertigteilplattenpaar 11
ausgebildet werden, wobei die Innenwand mittels des zweiten
Verbindungselements 12 und des ersten Verbindungselements schnell und einfach
an verschiedene Stellen des ersten Fertigteilplattenpaars 10 befestigt werden

kann. Das zweite Fertigteilplattenpaar 11 kann dabei bevorzugt frei von einem
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stabférmigen Tragelement 2 sein, wobei das zweite Fertigteilplattenpaar 11 durch
das zweite Verbindungselement 12 an das erste Fertigteilplattenpaar 10 befestigt
werden kann. Der Hohlraum 32 des zweiten Fertigteilplattenpaars 11 wird dabei
durch die Aussparungen 8 der ersten Fertigteilplatte 5 und der zweiten
Fertigteilplatte 9 ausgebildet. Dadurch wird zur Befestigung des zweiten
Fertigteilplattenpaars 11 an das erste Fertigteilplattenpaar 10 eine Befestigung
mittels des stabformigen Tragelement 2 nicht benotigt, wodurch die Position der
Innenwand in einem Gebaudeplan moglichst flexibel geplant werden kann. Das

erste Verbindungselement ist in den Fig. 1 bis 18 nicht gezeigt.

Bevorzugt kann vorgesehen sein, dass in dem weiteren Hohlraum 28 des ersten
Fertigteilplattenpaars 10 das zumindest eine erste Verbindungselement vollstandig
formschlissig aufgenommen ist, dass in dem Hohlraum 28 des zweiten
Fertigteilplattenpaars 11 das zumindest eine zweite Verbindungselement 12
vollstandig formschlussig aufgenommen ist, und dass zur Befestigung des zweiten
Fertigteilplattenpaars 11 an das erste Fertigteilplattenpaar 10 das zumindest eine
erste Verbindungselement mit dem zumindest einen zweiten Verbindungselement

12 mittels der Befestigungsmittel 13 miteinander befestigt ist.

Bevorzugt kann vorgesehen sein, dass in dem Hohlraum 32 des zweiten
Fertigteilplattenpaars 11 zumindest ein zweites Verbindungselement 12 angeordnet
ist und dass zur Befestigung des zweiten Fertigteilplattenpaars 11 an das erste
Fertigteilplattenpaar 10 das zumindest eine zweite Verbindungselement 12 mit
dem stabformigen Tragelement 2 mittels Befestigungsmittel 13 miteinander
befestigt ist. Dadurch ergibt sich der Vorteil, dass eine Befestigung des ersten
Fertigteilplattenpaars 10 an das zweite Fertigteilplattenpaar 11 ohne ein
zusatzliches erstes Verbindungselement besonders einfach erreicht werden kann.
Dadurch kann eine besonders stabile Befestigung des ersten Fertigteilplattenpaars

10 und des zweiten Fertigteilplattenpaars 11 miteinander erreicht werden.

Bevorzugt kann vorgesehen sein, dass in dem Hohlraum 32 des zweiten
Fertigteilplattenpaars 11 das zumindest eine zweite Verbindungselement 12
vollstandig formschlussig aufgenommen ist und dass zur Befestigung des zweiten
Fertigteilplattenpaars 11 an das erste Fertigteilplattenpaar 10 das zumindest eine

zweite Verbindungselement 12 mit dem stabformigen Tragelement 2 mittels der
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Befestigungsmittel 13 miteinander befestigt ist. Dies ist beispielhaft in den Fig. 2
und 8 gezeigt. Wie in Fig. 2 ersichtlich ist, sind mittels der schwarz strichlierten
Kreise drei stabformige Tragelemente 2 innerhalb des ersten Fertigteilplattenpaars
10 und ein zweites Verbindungselement 12 in dem Hohlraum 32 des zweiten
Fertigteilplattenpaars 11 angedeutet. Dabei bildet das erste Fertigteilplattenpaar
10 und das zweite Fertigteilplattenpaar 11 ein T-Form aus. Die nicht strichlierten
Kreise, wie beispielsweise der Kreis auf den das Bezugszeichen der weiteren
Aussparungen 8 zeigt, zeigen beispielhaft weitere durch die weiteren Aussparungen
8 ausgebildeten Hohlraume 28 des ersten Fertigteilplattenpaars 10. Fig. 8 zeigt den
in Fig. 2 gezeigten Schnitts nach AA der zwei miteinander verbundenen
Fertigteilplattenpaare 10, 11. Dabei ist ersichtlich, dass das zweite
Verbindungselement 12 kurzer als das stabformige Tragelement 2 ist und
vollstandig formschlussig in dem Hohlraum 32 des zweiten Fertigteilplattenpaars 11

aufgenommen ist.

Bevorzugt kann vorgesehen sein, dass in dem Hohlraum 32 des zweiten
Fertigteilplattenpaars 11 zwei oder drei zweite Verbindungselemente 12
angeordnet, insbesondere vollstandig formschliissig aufgenommen, sind und dass
zur Befestigung des zweiten Fertigteilplattenpaars 11 an das erste
Fertigteilplattenpaar 10 die zwei oder drei zweiten Verbindungselemente 12 mit
dem stabformigen Tragelement 2 oder mit einem, insbesondere zwei oder drei
erste Verbindungselemente, mittels Befestigungsmittel 13 miteinander befestigt

sind.

Bevorzugt kann das erste Verbindungselement und/oder das zweite
Verbindungselement 12 aus Holz oder aus Kunststoff oder aus Metall ausgebildet

sein.

Bevorzugt kann das erste Verbindungselement und/oder das zweite

Verbindungselement 12 ein Rundholz sein.

Bevorzugt kann das erste Verbindungselement und/oder das zweite

Verbindungselement 12 kirzer als das stabférmige Tragelement 2 sein.

Bevorzugt kann das erste Verbindungselement und/oder das zweite
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Verbindungselement 12 mindestens 20 Prozent, besonders bevorzugt mindestens 25
Prozent, insbesondere mindestens 30 Prozent, der Lange des stabférmigen
Tragelements 2 sein. Bevorzugt kann das erste Verbindungselement und/oder das
zweite Verbindungselement 12 maximal 80 Prozent, insbesondere maximal 60
Prozent, insbesondere maximal 40 Prozent, der Lange des stabformigen

Tragelements 2 sein.

Bevorzugt kann das erste Verbindungselement und/oder das zweite
Verbindungselement 12 maximal 40 Prozent, besonders bevorzugt maximal 30
Prozent, insbesondere maximal 20 Prozent, der Hohe des Innenraums 4 des

Gebaudes 1 sein.

Bevorzugt konnen die Befestigungsmittel 13 Schrauben oder Bolzen oder Klammern

oder Nagel sein.

Bevorzugt konnen mehrere miteinander verbundene Fertigteilplattenpaare,
insbesondere mehrere miteinander verbundene erste Fertigteilplattenpaare 10, die
Seite 3 des Innenraums 4 des Gebaudes 1 begrenzen. Bevorzugt konnen die
mehreren miteinander verbundenen Fertigteilplattenpaare 10, 11 Ubereinander

und/oder nebeneinander angeordnet sein.

Bevorzugt kann die erste Fertigteilplatte 5 und/oder die zweite Fertigteilplatte 9
mit dem stabférmigen Tragelement 2 befestigt, insbesondere verklebt und/oder

verschraubt und/oder verdibelt, sein.

Bevorzugt kann die erste Fertigteilplatte 5 mit der zweiten Fertigteilplatte 9
befestigt, insbesondere verklebt und/oder verschraubt und/oder verdubelt, sein.
Bevorzugt kann die erste Fertigteilplatte 5 mit der zweiten Fertigteilplatte 9
mittels eines Platten-Befestigungsmittels 33 befestigt sein. In Fig. 15 ist
beispielhaft eine bevorzugte Ausfiihrungsform des Platten-Befestigungsmittels 33
zwischen der ersten und der zweiten Fertigteilplatte 5, 9 bei dem ersten oder dem
zweiten Fertigteilplattenpaar 10, 11 gezeigt. Bevorzugt kann das Platten-

Befestigungsmittel 33 eine Nut-Feder-Verbindung aufweisen.

Bevorzugt kann lediglich die erste Fertigteilplatte 5 mit der zweiten

Fertigteilplatte 9 befestigt, insbesondere verklebt und/oder verschraubt und/oder
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verdiibelt, sein. Dabei kann bevorzugt vorgesehen sein, dass die erste
Fertigteilplatte 5 mit der zweiten Fertigteilplatte 9 an Stellen der beiden
Fertigteilplatten 5, 9 befestigt ist, welche keine Aussparung 6, insbesondere keine
Aussparungen 6, 8, aufweisen. Dadurch kann besonders einfach eine Befestigung
der ersten Fertigteilplatte 5 mit der zweiten Fertigteilplatte 9 erreicht werden.
Eine derartige Befestigung kdnnte beispielsweise mittels der in Fig. 15 gezeigten

Platten-Befestigungsmittel 33 erhalten werden.

Bevorzugt kann die Wand 14 aus mehreren miteinander verbundenen
Fertigteilplattenpaare, insbesondere aus mehreren miteinander verbundenen

ersten Fertigteilplattenpaare 10, ausgebildet sein.

Bevorzugt konnen die einzelnen Fertigteilplattenpaare uberlappend angeordnet
sein. Dabei konnen besonders bevorzugt an erste Fertigteilplattenpaare 10 weitere
Fertigteilplattenpaare 30 Uberlappend angeordnet, insbesondere mittels der
dibelartigen Verbindungselemente 29 befestigt, sein. Bevorzugt kdnnen auch die

zweiten Fertigteilplattenpaare 11 uberlappend angeordnet werden.

Bevorzugt kann das weitere Fertigteilplattenpaar 30 auch mittels eines
Eckverbinders 34 an das erste Fertigteilplattenpaar 10 oder an das zweite
Fertigteilplattenpaar 11 befestigt sein. Dazu kann das weitere Fertigteilplattenpaar
30 bevorzugt einen offenen Hohlraum aufweisen, wobei der offene Hohlraum dem
ersten Fertigteilplattenpaar 10 oder dem zweiten Fertigteilplattenpaar 11
zugewandt ist und wobei in dem offenen Hohlraum der Eckverbinder 34
eingebracht ist. Der offene Hohlraum des weiteren Fertigteilplattenpaars 30 kann
beispielsweise durch entsprechendes Ablangen der ersten und der zweiten
Fertigteilplatte 5, 9 bei einer Aussparung 6, 8 und zusammensetzten der zwei
Fertigteilplatten 5, 9 zu dem weiterem Fertigteilplattenpaar 30 ausgebildet
werden. Dabei kann der Eckverbinder 34 bevorzugt durch eine Durchbrechung der
ersten oder der zweiten Fertigteilplatte 5, 9 in einen weiteren Hohlraum 28 des
ersten Fertigteilplattenpaars 10 reichen. Dies ist beispielhaft in Fig. 16 gezeigt.
Dadurch kann besonders einfach eine Zwischenwand zwischen zwei

Fertigteilplattenpaaren 10, 11 angeordnet und/oder befestigt werden.

Bevorzugt kann bei dem ersten Fertigteilplattenpaar 10 und/oder dem zweiten
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Fertigteilplattenpaar 11 und/oder dem weiteren Fertigteilplattenpaar 30 die erste
Fertigteilplatte 5 und die zweite Fertigteilplatte 9 miteinander befestigt,

insbesondere miteinander verklebt und/oder verschraubt und/oder verdiibelt, sein.

Bevorzugt ist die Aussparung 6 der ersten Fertigteilplatte 5 die Aussparung, welche

das stabformige Tragelement 2 aufnimmt.

Bevorzugt sind die weiteren Aussparung 8, insbesondere die durch die weiteren
Aussparungen 8 ausgebildeten weiteren Hohlraume 28, zur Aufnahme des ersten
Verbindungselements oder des zweites Verbindungselements 12 ausgebildet. Die
weiteren Aussparungen 8 kdnnen jedoch auch zur Fuhrung von Kabeln oder
Leitungen in den Wanden 14 oder Decken 15 des Gebaudes 1 verwendet werden.
Bevorzugt konnen die weiteren Aussparungen 8, insbesondere die durch die
weiteren Aussparungen 8 ausgebildeten Hohlraume 28 des ersten

Fertigteilplattenpaars 10, mit einem Dammstoff ausgefiillt sein.

Bevorzugt ist die erste Fertigteilplatte 5 und/oder die zweite Fertigteilplatte 9 aus

einem Holzwerkstoff ausgebildet.

Bevorzugt ist die erste Fertigteilplatte 5 und/oder die zweite Fertigteilplatte 9 aus
kleinen Holzteilen und einem Bindemittel, insbesondere einem chemischen
Bindemittel, ausgebildet. Bevorzugt werden dabei zuerst die kleinen Holzteile mit
dem Bindemittel, beispielsweise mit Polyurethan oder einem Leim, vermischt,
anschlieBend in eine Pressform gefullt und in der Pressform, insbesondere unter
Hitzeeinwirkung, gepresst. Nach dem Pressen in der Pressform kann noch ein

Ausharten der Fertigteilplatten 5, 9 vorgesehen sein.

Bevorzugt kann die erste Fertigteilplatte 5 und/oder die zweite Fertigteilplatte 9
aus Vollholz oder Massivholz ausgebildet sein. Dabei kann bevorzugt die erste
Fertigteilplatte 5 und/oder die zweite Fertigteilplatte 9 aus Teilen von
Rundhodlzern 37 ausgebildet sein. In Fig. 17 ist beispielhaft ein Querschnitt eines
Rundholzes 35 gezeigt, wobei ein Querschnittsegment 36 des Rundholzes ersichtlich
ist, aus welchem Querschnittsegment 36 ein Teilstlick 37 der ersten Fertigteilplatte

5 und/oder der zweiten Fertigteilplatte 9 ausbilden werden kann.
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In Fig. 18 eine weitere bevorzugte Ausfuhrungsform des ersten
Fertigteilplattenpaars 10 aus Teilstliicken von Rundhdlzern 37 gezeigt. Um das
gezeigte erste Fertigteilplattenpaar 10 auszubilden, werden die aus den
Rundhdlzern herausgeschnittenen Teilstlicke 37 bevorzugt zuerst miteinander zu
den Fertigteilplatten 5, 9 zusammengesetzt, beispielsweise mittels der in Fig. 15
gezeigten Platten-Befestigungsmittel 33 oder auch gediibelt, und anschliefend die
Fertigteilplatten 5, 9 miteinander verbunden, insbesondere befestigt. In dem
Hohlraum 27, 28 kann das stabformige Tragelement 2 oder ein erstes oder zweites
Verbindungselement 12 angeordnet werden. Beispielsweise kann in den Hohlraum
27, 28 auch ein Dammstoff oder eine Leitung eingebracht werden. Hierbei kann
beispielsweise ein rundes stabformiges Tragelement 2 in den Hohlraum 27 des
ersten Fertigteilplattenpaars 10 angeordnet werden und der ubrige Hohlraum 27
mit der Fiillmasse ausgegossen werden. Auch, wenn Fig. 18 das erste
Fertigteilplattenpaar 10 zeigt, kann das zweite Fertigteilplattenpaar 11 oder ein

weiteres Fertigteilplattenpaar 30 auch derartig ausgebildet sein.

Alternativ kann die erste Fertigteilplatte 5 und/oder die zweite Fertigteilplatte 9

aus Beton oder aus einem Polymer, insbesondere Kunststoff, ausgebildet sein.

Bevorzugt kann das stabformige Tragelement 2 aus einem Rundholz ausgebildet

sein.

Bevorzugt kann das stabformige Tragelement 2 ein Fertigteil sein. Insbesondere
kann das stabformige Tragelement 2 ein vorgefertigtes Rundholz sein. Der
Durchmesser des vorgefertigte Rundholz entspricht dabei im Wesentlichen dem
Durchmesser des Hohlraums 27 des ersten Fertigteilplattenpaars 10. Das
vorgefertigte Rundholz wird dabei bevorzugt an die Baustelle des zu errichtenden
Gebaudes 1 geliefert und bildet dort zumindest zum Teil das Gebaudeskelett des

Gebaudes 1 aus.

Bevorzugt kann das stabformige Tragelement 2 eine vorgefertigte Betonsaule,

insbesondere mit einer Bewehrung, sein.

Bevorzugt kann das stabformige Tragelement 2 aus Metall ausgebildet,

insbesondere eine Metallstlitze, sein.
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Nachfolgend werden Grundsatze fur das Verstandnis und die Auslegung

gegenstandlicher Offenbarung angefuhrt.

Merkmale werden ublicherweise mit einem unbestimmten Artikel ,,ein, eine, eines,
einer“ eingefuhrt. Sofern es sich aus dem Kontext nicht anders ergibt, ist daher

»€in, eine, eines, einer* nicht als Zahlwort zu verstehen.

Das Bindewort ,,oder* ist als inklusiv und nicht als exklusiv zu interpretieren.
Sofern es sich aus dem Kontext nicht anders ergibt, umfasst ,,A oder B“ auch , A

und B“, wobei ,,A“ und ,,B“ beliebige Merkmale darstellen.

Mittels eines ordnenden Zahlwortes, beispielweise ,erster”, ,zweiter” oder
ydritter, werden insbesondere ein Merkmal X bzw. ein Gegenstand Y in mehreren
Ausfuhrungsformen unterschieden, sofern dies nicht durch die Offenbarung der
Erfindung anderweitig definiert wird. Insbesondere bedeutet ein Merkmal X bzw.
Gegenstand Y mit einem ordnenden Zahlwort in einem Anspruch nicht, dass eine
unter diesen Anspruch fallende Ausgestaltung der Erfindung ein weiteres Merkmal X

bzw. einen weiteren Gegenstand Y aufweisen muss.

Bei Wertebereichen sind die Endpunkte mitumfasst, sofern es sich aus dem Kontext

nicht anders ergibt.
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PATENTANSPRUCHE

1. Gebaude (1) umfassend ein stabformiges Tragelement (2) und eine, eine
Seite (3) eines Innenraums (4) des Gebaudes (1) begrenzende, erste Fertigteilplatte
(5), wobei das stabformige Tragelement (2) Teil eines Gebaudeskeletts des
Gebaudes (1) ist, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Fertigteilplatte (5) eine
Aussparung (6) aufweist, und dass das stabformige Tragelement (2) zumindest
teilweise innerhalb der Aussparung (6) der ersten Fertigteilplatte (5) angeordnet

ist.

2. Gebaude (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Aussparung (6) der ersten Fertigteilplatte (5) an einem Endbereich (7) der ersten

Fertigteilplatte (5) angeordnet ist.

3. Gebaude (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
sich die Aussparung (6) der ersten Fertigteilplatte (5) von einem ersten Ende der
ersten Fertigteilplatte (5) bis zu einem zweiten Ende der ersten Fertigteilplatte (5)

erstreckt.

4. Gebaude (1) nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Aussparung (6) der ersten Fertigteilplatte (5) einen im
Wesentlichen halbkreisformigen Querschnitt entlang der Langserstreckung der

Aussparung (6) aufweist.

5. Gebaude(1) nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die erste Fertigteilplatte (5) weitere Aussparungen (8)
aufweist, wobei die weiteren Aussparungen (8) voneinander beabstandet und ident

zu der Aussparung (6) ausgebildet sind.

6. Gebaude (1) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
Aussparung (6) und die weiteren Aussparungen (8) in regelmaBigen Abstanden

zueinander angeordnet sind.
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7. Gebaude (1) nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die erste Fertigteilplatte (5) mit einer zweiten
Fertigteilplatte (9) zu einem ersten Fertigteilplattenpaar (10) verbunden ist, dass
durch die Aussparung (6) der ersten Fertigteilplatte (5) und der Aussparung (6) der
zweiten Fertigteilplatte (9) ein Hohlraum (27) innerhalb des ersten
Fertigteilplattenpaars (10) ausgebildet ist und dass das stabformige Tragelement

(2) in dem Hohlraum (27) des ersten Fertigteilplattenpaars (10) angeordnet ist.

8. Gebaude (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der
Hohlraum (27) des ersten Fertigteilplattenpaars (10) mit dem in dem Hohlraum (27)

angeordneten stabformigen Tragelement (2) mit einer Fullmasse ausgegossen ist.

9. Gebaude (1) nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass in
einem weiterem Hohlraum (28) des ersten Fertigteilplattenpaars (10) ein erster
Endbereich eines dubelartigen Verbindungselements (29) angeordnet ist, wobei ein
zweiter Endbereich des dubelartigen Verbindungselements (29) aus dem weiterem

Hohlraum (28) des ersten Fertigteilplattenpaars (10) heraussteht.

10. Gebaude (1) nach einem der Anspruche 7 oder 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die zweite Fertigteilplatte (9) des ersten
Fertigteilplattenpaars (10) eine Durchbrechung zu einem weiteren Hohlraum (28)
des ersten Fertigteilplattenpaars (10) aufweist, dass in dem weiteren Hohlraum
(28) des ersten Fertigteilplattenpaars (10) ein T-formiges Verbindungselement (31)
angeordnet ist und dass ein Teilstlick des T-formigen Verbindungselements (31) zur
Befestigung einer weiteren Fertigteilplatte an das erste Fertigteilplattenpaar (10)
durch die Durchbrechung reicht und in einer Aussparung (6, 8) der weiteren

Fertigteilplatte angeordnet ist.

11. Gebaude (1) nach einem der Anspruche 7 oder 8, dadurch
gekennzeichnet, dass ein zweites, insbesondere ident zu dem ersten
Fertigteilplattenpaar (10) ausgebildetes, Fertigteilplattenpaar (11) mit einem
Hohlraum (32) an die zweite Fertigteilplatte (9) des ersten Fertigteilplattenpaars

(10) angrenzt.

12. Gebaude (1) nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass in einem
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weiteren Hohlraum (28) des ersten Fertigteilplattenpaars (10) zumindest ein erstes
Verbindungselement angeordnet ist, dass in dem Hohlraum (28) des zweiten
Fertigteilplattenpaars (11) zumindest ein zweites Verbindungselement (12)
angeordnet ist, und dass zur Befestigung des zweiten Fertigteilplattenpaars (11) an
das erste Fertigteilplattenpaar (10) das zumindest eine erste Verbindungselement
mit dem zumindest einen zweiten Verbindungselement (12) mittels

Befestigungsmittel (13) miteinander befestigt ist.

13. Gebaude (1) nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass in dem
Hohlraum (32) des zweiten Fertigteilplattenpaars (11) zumindest ein zweites
Verbindungselement (12) angeordnet ist und dass zur Befestigung des zweiten
Fertigteilplattenpaars (11) an das erste Fertigteilplattenpaar (10) das zumindest
eine zweite Verbindungselement (12) mit dem stabformigen Tragelement (2)

mittels Befestigungsmittel (13) miteinander befestigt ist.

14. Verfahren zum Errichten eines Gebaudes (1) umfassend ein stabformiges
Tragelement (2) und eine, eine Seite (3) eines Innenraums (4) des Gebaudes (1)
begrenzende, erste Fertigteilplatte (5), wobei das stabformige Tragelement (2) als
Teil eines Gebaudeskeletts des Gebaudes (1) ausgebildet wird, wobei die erste
Fertigteilplatte (5) mit einer Aussparung (6) derart angeordnet wird, dass das
stabformige Tragelement (2) zumindest teilweise innerhalb der Aussparung (6) der

ersten Fertigteilplatte (5) angeordnet wird.
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NEUE PATENTANSPRUCHE

1. Gebaude (1) umfassend ein stabformiges Tragelement (2) und eine, eine
Seite (3) eines Innenraums (4) des Gebaudes (1) begrenzende, erste Fertigteilplatte
(5) zur Ausbildung einer Wand (14) oder einer Decke (15) des Gebdaudes (1), wobei
das stabformige Tragelement (2) Teil eines Gebaudeskeletts des Gebaudes (1) ist,
wobei die erste Fertigteilplatte (5) eine Aussparung (6) aufweist, und dass das
stabformige Tragelement (2) zumindest teilweise innerhalb der Aussparung (6) der
ersten Fertigteilplatte (5) angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass die erste
Fertigteilplatte (5) aus kleinen Holzteilen und einem Bindemittel ausgebildet ist

oder dass die erste Fertigteilplatte (5) aus Vollholz oder Massivholz ausgebildet ist.

2. Gebaude (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Aussparung (6) der ersten Fertigteilplatte (5) an einem Endbereich (7) der ersten

Fertigteilplatte (5) angeordnet ist.

3. Gebaude (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
sich die Aussparung (6) der ersten Fertigteilplatte (5) von einem ersten Ende der
ersten Fertigteilplatte (5) bis zu einem zweiten Ende der ersten Fertigteilplatte (5)

erstreckt.

4. Gebaude (1) nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Aussparung (6) der ersten Fertigteilplatte (5) einen im
Wesentlichen halbkreisformigen Querschnitt entlang der Langserstreckung der

Aussparung (6) aufweist.

5. Gebaude(1) nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die erste Fertigteilplatte (5) weitere Aussparungen (8)
aufweist, wobei die weiteren Aussparungen (8) voneinander beabstandet und ident

zu der Aussparung (6) ausgebildet sind.

6. Gebaude (1) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die

Aussparung (6) und die weiteren Aussparungen (8) in regelmaBigen Abstanden
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zueinander angeordnet sind.

7. Gebaude (1) nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die erste Fertigteilplatte (5) mit einer zweiten
Fertigteilplatte (9) zu einem ersten Fertigteilplattenpaar (10) verbunden ist, dass
durch die Aussparung (6) der ersten Fertigteilplatte (5) und der Aussparung (6) der
zweiten Fertigteilplatte (9) ein Hohlraum (27) innerhalb des ersten
Fertigteilplattenpaars (10) ausgebildet ist und dass das stabformige Tragelement

(2) in dem Hohlraum (27) des ersten Fertigteilplattenpaars (10) angeordnet ist.

8. Gebaude (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der
Hohlraum (27) des ersten Fertigteilplattenpaars (10) mit dem in dem Hohlraum (27)

angeordneten stabformigen Tragelement (2) mit einer Fullmasse ausgegossen ist.

9. Gebaude (1) nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass in
einem weiterem Hohlraum (28) des ersten Fertigteilplattenpaars (10) ein erster
Endbereich eines dubelartigen Verbindungselements (29) angeordnet ist, wobei ein
zweiter Endbereich des dubelartigen Verbindungselements (29) aus dem weiterem

Hohlraum (28) des ersten Fertigteilplattenpaars (10) heraussteht.

10. Gebaude (1) nach einem der Anspruche 7 oder 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die zweite Fertigteilplatte (9) des ersten
Fertigteilplattenpaars (10) eine Durchbrechung zu einem weiteren Hohlraum (28)
des ersten Fertigteilplattenpaars (10) aufweist, dass in dem weiteren Hohlraum
(28) des ersten Fertigteilplattenpaars (10) ein T-formiges Verbindungselement (31)
angeordnet ist und dass ein Teilstlick des T-formigen Verbindungselements (31) zur
Befestigung einer weiteren Fertigteilplatte an das erste Fertigteilplattenpaar (10)
durch die Durchbrechung reicht und in einer Aussparung (6, 8) der weiteren

Fertigteilplatte angeordnet ist.

11. Gebaude (1) nach einem der Anspruche 7 oder 8, dadurch
gekennzeichnet, dass ein zweites, insbesondere ident zu dem ersten
Fertigteilplattenpaar (10) ausgebildetes, Fertigteilplattenpaar (11) mit einem
Hohlraum (32) an die zweite Fertigteilplatte (9) des ersten Fertigteilplattenpaars

(10) angrenzt.
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12. Gebaude (1) nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass in einem
weiteren Hohlraum (28) des ersten Fertigteilplattenpaars (10) zumindest ein erstes
Verbindungselement angeordnet ist, dass in dem Hohlraum (28) des zweiten
Fertigteilplattenpaars (11) zumindest ein zweites Verbindungselement (12)
angeordnet ist, und dass zur Befestigung des zweiten Fertigteilplattenpaars (11) an
das erste Fertigteilplattenpaar (10) das zumindest eine erste Verbindungselement
mit dem zumindest einen zweiten Verbindungselement (12) mittels

Befestigungsmittel (13) miteinander befestigt ist.

13. Gebaude (1) nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass in dem
Hohlraum (32) des zweiten Fertigteilplattenpaars (11) zumindest ein zweites
Verbindungselement (12) angeordnet ist und dass zur Befestigung des zweiten
Fertigteilplattenpaars (11) an das erste Fertigteilplattenpaar (10) das zumindest
eine zweite Verbindungselement (12) mit dem stabformigen Tragelement (2)

mittels Befestigungsmittel (13) miteinander befestigt ist.

14. Verfahren zum Errichten eines Gebaudes (1) umfassend ein stabformiges
Tragelement (2) und eine, eine Seite (3) eines Innenraums (4) des Gebaudes (1)
begrenzende, erste Fertigteilplatte (5) zur Ausbildung einer Wand (14) oder einer
Decke (15) des Gebaudes (1), wobei die erste Fertigteilplatte (5) aus kleinen
Holzteilen und einem Bindemittel ausgebildet ist oder wobei die erste
Fertigteilplatte (5) aus Vollholz oder Massivholz ausgebildet ist, wobei das
stabformige Tragelement (2) als Teil eines Gebaudeskeletts des Gebaudes (1)
ausgebildet wird, wobei die erste Fertigteilplatte (5) mit einer Aussparung (6)
derart angeordnet wird, dass das stabformige Tragelement (2) zumindest teilweise

innerhalb der Aussparung (6) der ersten Fertigteilplatte (5) angeordnet wird.
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