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Menetelmd ja laite pintapuristuksen
tuomiseksi tySkappaleeseen. Tuotaessa
pintapuristus puristushihnakiytt&iseen
tytkappaleeseen (3) vaikutusvydhykkeessa
tiivistettynd pidetylls, kdyttSpainees-
8a olevalla juoksevalla paincviliai-
neella, voidaan vaikutusvyShyke (4) il-
man muuta tuonnissa myos kuumentaa,
kuitenkin vaikutusvybhykkeessd oleva
painevédliainekerros voi vaikeuttaa lam-
monsiirtoa. Yritykset nestemiisilla
painevidliaineilla, joilla on parempi
ldmmBnjohtokyky, tai painevaliaineessa
lisdksi olevilla metalligilla puristus-
kengilla paremman limmdnsiirron muodos-
tamiseksi ovat kalliita ja siten epa-
tyydyttavid. VaikutusvyShykkcessa kdyt-
topaineessa olevaa jucksevaa paineva-
liainetta pakkoliikutetaan 1is&ksi ra-
justi, edullisesti turbulenttiseksi
virtaukseksi. Liammdnsiirtokyky paranee
merkittdvasti. Pintapuristus ja lampd
tai kylmyys tuodaan puristushihnakdyt-~
t8iseen tySkappaleeseen, kuten esimer-
kiksi puristushihnalla (1) kaytettdvadn
raaka-ainerataan, kuten laminaattiin tai
vastaavaan.
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FPSrfarande och anordning fbr att bringa
yttryck pa ett arbetsstycke. D& yttryc-
ket bringas pa arbetsstycket (3) med
pPressbanddrift genom ett inom ett ak -
tionsomrdde (4) fértitat hdllet, under
driftstrycket befintligt flytande
tryckmedium kan utan vidare foér att
bringa ocksi upphettas genom virme, &n-
d3 kan det stiende tryckmediumsskiktet
inom aktionsomrddet firsvira virmesdver-
gdngen. Fdrscken att genom flytande
tryckmedium med en forbittrad varmeled-
ningsfdrmiga eller genom ytterligare
metalliska pressblock i det tlytande
tryckmediet bilda en bittre varmedver-
gdng &r dyra och si otillfredstdllande.
Det flytande tryckmediet under drifts-
tryck inom aktionsomridet ytterligare
tvldngsriérs, fordelaktigt som en turbu-
lent strSmming. V&rmebvergéngsfbrmégan
forbdttras vdsentligen. Yttrycket och
virmen eller k&lden bringas p3 det
pressbanddrivna (1) arbetsstycket sdsom
pd en rdmaterialbana sisom ett laminat
eller som drivs med pressband.
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Menetelmd ja laite pintapuristuksen tuomiseksi puristushihna-
kdyttdéisiin tydkappaleisiin

Kyseessd oleva keksintd koskee menetelmds sekd laitetta pin-
tapuristuksen tuomiseksi puristushihnakédyttéisiin tydkappa-

leisiin kuten esimerkiksi jatkuvasti siirrett&viin materiaa-
liratoihin, jotka ovat my®s laminaattien tai vastaavien muo-
dossa.,

Tunnetuissa menetelmissid ja laitteissa (DE-0S 24 21 296) tii-
vistetyssd, puristushihnan toiselta puoclelta m3drittédm&ssi
vaikutusvybdhykkeessd pintapuristuksen saa aikaan kaasumaisen
tai nestemdisen painev&liaineen paine., T&lldin esimerkiksi
painekammio voidaan rajata ympéri kiertdvdlld, tavallisesti
suunnilleen nelikulmaiseksi muotoillulla tiivisteelld ja itse
painekammiota rajoittaa t&116in toisella puolella pyérivé
puristushihna ja takasivulla painelevy, joka on samalla myo®s
kuumennuslevy, niin ettd painevdliaine voidaan myds kuumentaa
vaikutusvythykkeessd, koska useimmiten t&llaisilla painekam-
mioilla varustetut hihnapuristimet, esimerkiksi kaksoishihna-
puristimet, vaativat ohikulkevan tydkappaleen kuumentamisen
ja/tai jddhdyttdmisen.

Sindns&d juoksevat painevdliaineet, kuten esimerkiksi ilma ja
6ljy, ovat erityisen soveliaita k&siteltdvyyden, hallittavuu-
den ja s&dddon herkkyyden vuoksi, Ongelmalliseksi j&d3 se, ettd
kuumennuslevyn takasivun ja p#&ttémé&n puristushihnan vdlises-
s8d vaikutusvydhykkeessd oleva painekaasukerros vaikuttaa l&m-
monsiirtoa koskien eristédvédsti painekammiossa. On yritetty
(DE-0S 24 21 296) korvata vield voimakkaammin eristivii kaa-
sumaisia painevdliaineita nesteilld, erityisesti 61jylld tai
nestem&diselld metallilla. Koska nestemdiset metallit té&ssé&
kdyttbtarkoituksessa ja tdssd kdyttdalueessa tuskin osoittau-
tuvat teknlisesti hallittaviksi, el 8ljyn kdyttd ole tuonut
mitd8n tehokasta parannusta, koska 6ljyn ldmménjohtavuus saa-
vuttaa maksimissaan vain kolminkertaisesti ilman l&mménjohta-
vuuden arvon ja tdmdn lis3ksi voi esiintyd huomattavia li-
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kaantumisongelmia.

Sen vuoksi on ehdotettu tehdid lis&ksi l&mps&siltoja (DE-PS 33
25 578) painekenkien vilitykselld suoran la&mmdénjohtumisen
takaamiseksi kuumennuslevystd pddttym&ttoméd&n puristushih-
naan, N#ill3 l&mmdénjohtumiseen vaikuttavilla painekengilld on
kuitenkin merkitt&vii haittapuolia. Ottamatta huomioon hyvin
suurta voimantarvetta puristushihnan kdyttd@miseksi muodostuu
painekenkiin metallista kulumista, joka asettaa kyseenalai=-
seksi painekammion ymp8rikiertdvén tiivistyksen toiminnan.

Lopuksi ovat my&s jo jdrjestelmdt tunnettuja, joissa ei kuu-
menneta painevdliainetta vaikutusalueessa vaan jossa syéte-
tddn héyryd (US-PS 21 35 763) tai kuumaa vettsd (DE-0S 19 53
816) vaikutusalueeseen kierrossa. Kuumennus tapahtuu vaiku-
tusalueen ulkopuolella ja hdyryid ja kuumaa vettd sydtetdén ja
johdetaan pois tavanomaisilla nopeuksilla. N&m& jé&r jestelmét
ovat ennen kaikkea sen vuoksi k3ytdnndssd osoittautuneet
kdyttdkelvottomiksi, koska sydtetty kuuma painev&liaine jd&h-
tyy luonnostaan kulkiessaan vaikutusalueen l&dpi, Koska t&l-
laiset vaikutusalueet ovat suhteellisen pitkid, ei l&mpotilan
lasku tuloaukosta poistoaukkoon tyodkappaleen l&dpikulkusuun-
nassa ole toivottua.

Kyseessi olevan keksinndn teht3vini on sen vuoksi esitelld
sen tyyppinen menetelm3 ja laite, jossa l&mmdénsiirto vaiku-
tusvydhykkeessd kuumennus- tai ji#hdytyslevyksi muodostetun
painelevyn ja puristushihnan v3liss8 paranee ratkaisevasti.

Keksinn®dn mukainen ratkaisu ilmenee menetelmin osalta patent-
tivaatimuksen 1 tunnusmerkkiosasta, laitteen osalta pddlaite-
vaatimuksesta.

On tidysin yll&ttden kiynyt ilmi, ettd vaikutusvybhykkeessd
olevan paineenalaisen nestemédisen vdliaineen suhteellisen
rajun pakkoliikkeen avulla sen kyky siirtd3 1&mpd& puristus-
hihnaan lis#intyy merkittdv&sti ja niin voimakkaasti, ettd

limménsiirto on parempi kuin esimerkiksi tunnettujen paine-
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kenkien avulla. Rajulla pakkoliikkeelld vaikutusvy®hykkeessd
kdyttOpaineessa oleva nestem&inen vdliaine omaksuu t&l116in
l&mménsiirtdjén tehtdvdn vaikutusaluetta rajoittavalta léhet-
timend olevalta kuumennuslevyltd puristushihnaan, jolloin on
korostettava, ettd tarkoin samalla tavalla tapauksessa, jossa
tarvitaan jd&hdytystd, tapahtuu my®s merkittdvdsti parantunut
jdshdytys. Limp6virran suunta kulkee ainoastaan pdinvastoin
puristushihnasta.

Tdssd jdrjestelmissd, jossa ldmménluovuttaja ja l&mménvas-
taanottaja rajoittavat vaikutusalueen, asettuu l&mpdétilagra-
dientti yksinomaan ldmmdnluovuttajasta vastaanottajaan. Pai-
nevdliaine vaikuttaa ainocastaan vdlitt&jdnd tai kuten v&dli-
kerros, jolla on t&l1l6in pakkoliikkeen vaikutuksesta hyvin
suuri l&mmoénsiirtoarvo.

Edelleen on korostettava, ettd kovassa pakkoliikkeess&d muo-
dostuvat kitkah8viot muuttuvat tdysin 1&8mmoéksi ja siten l&m-
monsiirron tapauksessa auttaa kuumentamista. M&3rdtyissd ta-
pauksissa voidaan ainakin tilapdisesti ldmmoénluovuttaja kyt-
ked pois p&diltd viel&pd kokonaan.

Edelleen on osoittautunut, ettd sen vuoksi, ettd vdliaineen
pakkoliikkeen nopeus on s#&dtdsuurena, on mahdollista s&adtéd
ldammoénsiirtoa hyvin yksinkertaisesti ja hyvin herk&sti. T&l-
16in kulloinenkin annettu kdyttdpaine ja tybkappaleen l&pime-
nonopeus ovat parametreind. On my&ds korostettava, ettd kdyt-
tohdiridissd ja tuotannon lopussa siirretty l&mp&m&&rd putoaa
td8l18in yhdelld iskulla, koska tdssd tapauksessa pakkoliik-
keen lakatessa ja kytkettdessd pois mahdollinen kuumennus
vdliaine toimii vaikutusalueessa paikallaan ollessaan eris-
tyskerroksena kuumennuslevyn ja puristushihnan v&lissd. N&in
ollen esiintyy ainoastaan hyvin pientd hitauskdyttdytymista
eikd erityisesti mit&d&n kuumennusenergia-siirron j8yhyyslii-
kettd,

Pakkoliikkeen laajuus riippuu kdyttOpaineesta ja halutun lédm-
monsiirron mddrdstd., Joka tapauksessa tarkoituksenmukaisesti
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liikutetaan niin kovasti, ettd painev&liaineen turbulenttinen
liike on mahdollista. Kaasumaisille v&liaineille ovat osoit-
tautuneet pakkoliikenopeudet 10-50 m/s, edullisesti 20-40
m/s, ja nestem#isille v&liaineille 2-5 m/s, edullisesti #4-5
m/s hyvin tarkoituksenmukaisiksi.

Keksinndllisen ajatuksen tarkoituksenmukaiset muodot sis&lté-
en erityisesti myos vastaavan laitteen konstruktiiviset muo-
dot on esitetty alivaatimuksissa. Suoritusesimerkkejd selite-
td3dn tidmin jidlkeen lihemmin viittaamalla oheisiin piirustuk-
siin.

Piirustuksissa esittédvit

Kuviot 1 - 3 voimakkaasti kaaviollistettuja suoritusmuotoja
keksinndn mukaisesta laitteesta.

Kuviossa 1 esitetyssd laitteiston suoritusmuodossa, jolla
pintapuristus samoin kuin l1&mpd tuodaan puristushihnak&dyttdi-
seen tydkappaleeseen, on esitetty tavallisesti terdksinen
py6rivd puristushihna 1, joka kiert#& k&d&ntdtelojen 2 ympéri
ja siirtdi jatkuvasti tyodkappaletta 3, kuten esimerkiksi raa-
ka-ainerataa, joka on myés laminaatin muodossa, Jja pitkin
vaikutusvyodhykettd 4, joka esitetyssd suoritusmuodossa muo-
dostuu painekammiosta, jota rajoittaa toiselta puolelta pu-
ristushihna 1 ja vastakkaiselta puolelta paine- ja kuumennus-
levy 5 samoin kuin edelleen tunnetut ympdrikiert&dvédt erikois-
tiivisteet 6. Vaikutusvydhykkeessd 4 tai painekammiossa vaa-
dittava pintapuristus saadaan aikaan tunnetulla tavalla esi-
merkiksi kaasumaisen, kdyttopaineessa olevan painev&liaineen
vilityksells. Painekammio on t&ll&in tavalliseen tapaan yh-
teydessd kompressoriin (ei esitetty), joka myds jatkuvasti
tasaa mahdolliset vuotohdviét. Puristus- ja kuumennuslevysséd
on kuumennuslaite 7. Lis#ksi vaikutusvybhykkeessd olevaa pai-
neenalaista kaasumaista vidliainetta varten on pakkoliikelaite.
Esitetyss3d suoritusmuodossa t&tid varten paine- ja kuumennus-
levy 5 on mitoitettu suhteellisen suureksi ja siihen on yh-
distetty tuuletin 8, joka on yhdistetyn paine- ja imujohdon §
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vdlitykselld yhteydessd vaikutusvyoOhykkeeseen 4 ja paineen-
alaisena oleva kaasu vaikutuskammiossa 4 pakotetaan kiivaa-
seen liikkeeseen, edullisesti niin voimakkaasti, ettd syntyy
turbulenssi virtaus, joka johtaa erinomaisen korkeaan l&mmén-
siirtoon paine- ja kuumennuslevyn 5 ja puristushihnan 1 via-
lissd.

Ldmmonsiirron m&838rd4 on mahdollista sdit&4d hyvin tarkasti
sekd@ kdyttdpaineen ettd erityisesti myds virtausnopeuden a-
vulla. Kuvion 1 mukaisessa suoritusmuodossa on esimerkiksi
ajateltavissa olevalla yksinkertaisella tavalla huolehdittu
siten voimakkaasta kuumennuksesta vaikutusalueen 4 ensimm&i-
sessd leikkauksessa, tytkappaleen 3 l&pikulkusuunnassa n&hty-
nd, ettd tdssd on taaemman leikkauksen suhteen vaikutusalu-
eella 4 tai painekammiolla kavennettu poikkileikkaus paine-
Jja kuumennuslevyssd 5 olevan ulkonevan olakkeen vidlitykselld
siten, ettd t&dssd ensimmiisessd vaikutusvydhykeleikkauksessa
4a tulee suurempi virtausnopeus.

Kuviossa 2 esitetyssd suoritusmuodossa on periaatteessa sa-
massa laitekonstruktiossa paine- ja kuumennuslevy 5a, jonka
vaikutusvydhykkeeseen 4 on sijoitettu yksi tai useampia esi-
tetyssd suoritusmuodossa 2 tuulettimien 8a muodossa olevia
pakkoliikelaitteita, joiden pyérivit siivet 8b on muodostettu
lattasiiviksi ja ulottuvat ainakin osaksi vaikutusvydhykkee-

seen 4,

Molemmat kuvioiden 1 ja 2 mukaiset suoritusmuodot lumoavat
kompaktilla, l&@mp&h#viditd hyvin v8hdn pitdv&dlld ja kaikkia
liitosongelmia v&lttdvdlld rakennetavalla.

Kuviossa 3 esitetyssd, mahdollisesti samanlaisen periaatteel-
lisen rakenteen omaavassa suoritusesimerkissi on esitetty
etupaine- ja kuumennuslevy 5b, jossa tilasyistd tulo- ja pa-
luujohdot 10 on johdettu pois paine- ja kuumennuslevyn 5b
yli. Johtoon 10 on kerran jilleen yhdistetty tuuletin 8 sa-
moin kuin edelleen myds on kytketty kompressori 11, jolla
samalla voidaan myds vuotohdviot jatkuvasti tdydentdd. Kidyt-
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tbpaineessa oleva esimerkiksi kaasumainen v&liaine kuumenee
my&s t#ssd vaikutusvybhykkeessd 4 vElittOmé&sti ja sen kiivas
pakkoliike t#ssi vaikutusvybhykkeessd U4 edellytt&d my6s t&ssd
limménsiirtokyvyn huomattavaa suurenemista.

Kuvion 3 mukaisessa suoritusmuodossa on edelleen esitetty,
ettd vaikutusvydhykkeeseen 4 voi liittyd puristushihnan 1 ja
siten tyokappaleen 3 kuumentamiseksi vaikutusvy6hyke la, jol-
la on periaatteessa tarkasti sama rakenne, jolloin ainoastaan
tissd limmoénsiirron suunta on pdinvastainen, siis on muodos-
tettu j#dhdytysvydhyke, jossa paine- ja jd&hdytyslevy 5c on
varustettu j&&hdytyslaitteella Ta. Tarkasti samalla tavalla
myds tidssi jiddhdytyskyvyn nostamiseksi merkittdv&sti pakote-
taan paineenalainen kaasumainen vé&liaine vaikutusvy8hykkeessd
4a kiivaaseen liikkeeseen, jota varten jdlleen on varustettu
tuuletin 8. My®s t&issid on kompressori 11, Pakkoliikelaitteena
voidaan myds kdytt#i kiertom&nt&dpuhallinta tai kompressoria.

Tybskenneltdessi nestem#isen painevdliaineen kanssa on tuu-
lettimien tilalla pumput.

Keksinntn mukainen menetelm# muodostuu siitd, ettd pintapu-
ristuksen tuomiseksi ja l&mmén siirt@miseksi puristushihna-
kdyttoisiin tyokappaleisiin kuten t&h&n asti tiivistetyssé
vaikutusvydhykkeessd 4, 4a muodostetaan pintapuristus neste-
miisen painevdliaineen paineella ja vaikutusvydhyke 4, lUa
kuumennetaan tai myds jidhdytetidin ja ettd lisdksi k&yttdpai-
neessa oleva painev#liaine pakotetaan vaikutusvy8hykkeessd
kiivaaseen liikkeeseen, jolloin tarkoituksenmukaisessa muo-
dossa pakkoliike suoritetaan niin kiivaasti, ettd vaikutus-
vybhykkeessi kidyttdpaineessa oleva painevdliaine muuttuu tur-
bulenttiseksi virtaukseksi, Kaasumaisella painevdliaineella
noin 20-40 m/s ja nestem#iselld paineviliaineella U4-5 m/s
virtausnopeudet ovat osoittautuneet hyvin tarkoituksenmukai-
siksi., Kiivas pakkoliike voi tapahtua paikalla yksinomaan
vaikutusvyShykkeessd. Kuitenkin my&s vaikutusvydhykkeen kuu-
luessa mukaan suljetussa kierrossa voi olla pakkokierrdtys.
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L&mmdnsiirron m44r&4 voidaan s#iti4 tarkasti muuttamalla pai-
nevdliaineen virtausnopeutta ja/tai painetta.

Keksinndllisen vaikutuksen saavuttamiseksi paineviliainetta
ei tarvitse johtaa suljettuun kiertoon; voidaan myds suuren-
taa painekammion ymp&ri kiert&vdn rajoittavan tiivisteen alu-
eessa kaasumaisen painev&liaineen h&vidtd ja korvata paine-
kammiosta pois virtaava paineviliaine sydttidm#114 jatkuvasti
vastaava m&&rd paineviliainetta.

On my8s mahdollista jakaa painekammio lipivirtaussuunnassa
tai td&hdn ndhden poikittaisessa suunnassa kahteen tai useam-

paan vythykkeeseen, joissa on erilaiset virtausnopeudet. Niin

on saavutettavissa haluttu ldmpotilakdyrd ja haluttu lidmpdtila-

jakautuma tuoteradan leveydelld.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd puristushihnan liikuttamiin tydkappaleisiin
kohdistuvan pintapuristuksen aikaansaamiseksi, jossa mene-
telmissi ympari tiivistetty painekammio (4, 4a, 4b), joka
toiselta puolelta rajoittuu paine- ja kuumennus- tai jaadhdy-
tyslevyyn (5, 5a, 5b, 5c) ja toiselta puolelta puristushih-
naan (1), saatetaan paineen alaiseksi juoksevan painevaliai-
neen avulla, tunnettu siitd, ettd puristushihnan (1) ollessa
kiertoliikkeessad lammdn siirtymistd kuumennuslevystd (5, 5a,
5b) puristushihnaan (1) ja puristushihnasta (1) jaahdytysle-
vyyn (5c) lisdtdadn painekammiossa (4, 4a, 4b) olevan paine-
vdliaineen pakkoliikkeelld, jossa painevdliaine liikkuu vir-
tausnopeudella 2-50 m/s, edullisesti 20-40 m/s, painevéali-
aineen ollessa kaasumaista ja virtausnopeudella 4-5 m/s pai-
neviliaineen ollessa nestemdistd, ja painevdliaineen lammdn-
gsiirtokyvyn astetta siidetadn kiyttdpaineella tai virtausno-
peudella ja ettd puristushihnan (1) seistessd paikallaan
painevdliaineen pakkoliike pysdytetdan.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunnettu sii-
ti, ettd juokseva painevdliaine saatetaan pakkoliikkeeseen
sen ollessa vaikutusvydhykkeessd (4).

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmi, tunnet-
tu siitd, ettd juoksevaa painevdliainetta pakkoliikutetaan
suljetussa, vaikutusvydhykkeen (4) sisdltdvdssad kierrossa.

4. Laitteisto yhden tai useamman edelld olevan patentti-
vaatimuksen mukaisen menetelmidn suorittamiseksi, jossa lait-
teistossa on puristushihna (1), joka rajoittaa toiselta puo-
lelta painekammiota (4, 4a), jota rajoittaa lisaksi vierei-
nen paine- ja kuumennus- tai jdahdytyslevy (5, 5a, 5Db, 5c)
ja levyn ja puristushihnan (1) vadlissa oleva kammion ympari
kiertava tiiviste (6) ja johon on sydtettdvissad kdyttdpai-
neessa olevaa juoksevaa painevdliainetta, jolloin painekam-
mioon (4, 4a) on jarjestetty pakkoliikelaite (8, 8a, 8Db)
juoksevan painevdliaineen pakkoliikkeen aikaansaamiseksi,
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tunnettu siitd, ettd pakkoliikelaite on tuuletin (8) tai
pumppu.

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laitteisto, tunnettu
8iitd, ettd tuuletin (8) tai pumppu on yhdistetty paine- ja
kuumennuslevyyn (5).

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laitteisto, tunnettu
siitd, ettd pakkoliikelaite muodostuu yhdestd tai useammasta
tuulettimesta (8a, 8b), joiden siivet (8b) ulottuvat paine-
kammioon (4).

7. Yhden tai useamman patenttivaatimuksen 4-6 mukainen
laitteisto, tunnettu siitd, ettd painekammiossa (4) on pie-
nennetyn virtauspoikkileikkauksen omaava vyohyke (4a).

Patentkrav

1. Forfarande fér pdfdring av en ytpressning pd pressband-
drivna arbetsstycken, vid vilket i en runtomkring t&tad
tryckkammare (4, 4a, 4b), som pd den ena sidan begrdnsas av
en tryck- och uppvdrmnings- eller kylplatta (5, 5a, Sb, 5c)
och pd den andra sidan av ett pressband (1), trycket alstras
genom ett fluidumaktigt tryckmedium, kénnetecknat av att vid
kringldpande pressband (1) varmedverfdringen fran uppvarm-
ningsplattan (5, 5a, 5b) till pressbandet (1) respektive
fran pressbandet (1) till kylplattan (S5c) dkas genom en
tvdngsrbdrelse av tryckmediet i tryckkammaren (4, 4a, 4b),
varvid tryckmediet férflyttas med strdmningshastigheter av
2-50 m/s, fdretrddesvis 20-40 m/s, £dr gasformiga och 4-5
m/s fdr flytande tryckmedier, och graden av tryckmediets
virmedverfdringsfdrmidga styres av driftstrycket eller strdm-
ningshastigheten, och att vid stillastdende pressband (1)
tryckmediets tvangsrdrelse avslutas.

2. Forfarande enligt patentkravet 1, kénnetecknat av att
det fluida tryckmediet fdrsdttes i tvadngsrdrelse medan det
befinner sig i verkningszonen (4).
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3. Fdrfarande enligt patentkravet 1 eller 2, kénnetecknat
av att det fluida tryckmediet tvadngsfdrflyttas i ett slutet
kretslopp som innesluter verkningszonen (4).

4. Anordning f&r genomfdrande av fdrfarandet enligt ett
eller flera av de fdregdende patentkraven, med ett pressband
(1), som begrinsar det ena sidan av en tryckkammare (4, 4a),
som dessutom begrdnsas genom en ndrgransande tryck- och upp-
virmnings- respektive kylplatta (5, 5a, 5b, 5¢) och en
kringldpande tdtning (6) mellan plattan och pressbandet (1)
och som kan matas med ett under driftstryck stdende fluidum-
aktigt tryckmedium, varvid med tryckkammaren (4, 4a) ar sam-
ordnad en tvangsrdrelseanordning (8, 8a, 8b) for alstring av
en tvangsrdrelse hos det fluidumaktiga tryckmediet, ké&nne-
tecknad av att tvangsrdrelseanordningen dr en ventilator (8)
eller en pump.

5. Anordning enligt patentkravet 4, kénnetecknad av att
ventilatorn (8) eller pumpen &r inbyggd i tryck- och varme-
plattan (5).

6. Anordning enligt patentkravet 5, kénnetecknad av att
tvingsrdrelseanordningen utgdres av en eller flera ventila-
torer (8a, 8b) vilkas vingar (8b) str&cker sig in i tryck-
kammaren (4).

7. Anordning enligt ett eller flera av patentkraven 4-6,
kdnnetecknad av att tryckkammaren (4) har en zon (4a) med
minskad strdmningstvidrsektion.
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