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(57) Anotace:

Stavebni element zahmuje konstrukéni blok (1) vyrobeny bud®
z pénového betonu, silikétového plynobetonu, lehdeneho
jilového betonu, t&7kého betonu nebo jinak také z tepelné
izolaéniho materialy, vybraného ze skupiny slozené z
pénového polystyrénu, pénového polyuretanu, plynového
silikétu nebo pénového betonu nebo jiného materilu s
podobnymi tepeln& vodivymi vlastnostmi, nebo ve forme
keramické nebo silikatové cihly. Dekoratni povlak (2) je
vytvoreny umisténim alespoi jedné strany konstrukéniho
bloku (1) do formy obsahujici dekoratni smési smichanim
cementu a pisku v poméru, ktery saha od 1:1 do 1:3. Béhem
. ‘\2 michéni pisku a v zavislosti na jeho frakci se pfidavaji

néasledujici frakee pisku: nejprve hruba frakee, nésleduje
stredni frakee a nakonec jemn4 frakce. Voda a plastifikétor se
pridavaji soucasné jako pisek a pfipravend smés se nalije do
formy. Vrstva vysledné dekoracni dokonCovaci smesi miize co
do tloustky sahat od 5 mm do 50 mm. Na tuto vrstvu
pripravené smési se pak umisti konstrukeni blok (1) a podrZ
se dost dlouho, aby smés ztuhla.
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Stavebni element a zpusob jeho pfipravy

Oblast techniky

Vynalez se obecné tyka stavebnictvi a zejména vyroby v

dekoradénich pfedmétii pro dokoncovaci konstrukce ruznych
tvard a velikosti pro dekoraéni vné&jS$i i vnitfni obkladani
budov a pro vnitini _dokonébvéni pro uspokojeni vysokych
estetickych, ekologickﬁch,' tepelné ‘izolaénich a
termotechnickych poiadavkh.'Pro ekologicky distou dekoraéni
dokon&ovaci povrchovoﬁ dupravu miZe byt vynalez do znadné
miry avﬁspéépé pouzivan jak u zdiv z monolitického  betonu,
tak i p¥i pokladani &elnich stén a vnit¥nich dokondovacich

pracich.

Dosavadni stav techniky

Stavebni element, ktery zahrnuje dekoraéni‘dokonéovaci'
'vrstvu spojenou s konstrukénim blokem a uspofadanou na jedné
ze stran konstrukéniho bloku je ze stavu techniky zZnamy z
dokumentu SU &. 837958, Int.Cl. CO4B 28/04, 1978.
Problém s timto elémentem podle.zhémého stavu techniky
je ‘jeho nizka technologicka ddinnost a Spatné fyzikalni a
mechanické vlastnosti vdetné pevnosti v tlaku, dunava za
chladu, odolnosti wvacéi povétrﬁostnim Qlivﬁm a prilnavym
silam dekoradéniho povlaku, coZ podstatné snizuje uzitné
vlastnosti téchto vyrobku. ' ' . .
B&iny postup zhotoveni stavebniho dokonéovaciho obkladu
zahinuje kroky aplikace vyrovnévaci’ podkladové vrstvy a
ochranu dekoradni vrstvy, kde Jjedna nebo Qice z téchto
vrstev zahrnuji smés obséhujici v hmotnostnich dilech:
butadien-styrenovy latex 100,
5 % vodny roztok sodné soli karboxymethylcelulosy 2.0-
4.0,

vapencova mouéké 35-40,

-« -

kapalny polyethyl hydrosiloxan 3.5-4.0,
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distici kal chemické vody zahrnujici kovy alkalickych
zemin 25-34, ' '
oxyethylizované alkylfenoly 0.34-0.6.

Smés muzZe dale obsahovat barvivo.

P¥i vyrobé se p¥ed aplikaci stavebniho dokonéovaciho_

obkladu zajistuje béiny zpusob vytvareni stavebniho

dokondovaciho povlaku na vyrobcich nebo konstrukcich

-produkci vyrobku nebo konstrukce michanim sloZek surové

smési, tvarovanim smé&si, tepelnou upravou a tpravou povrchu,
viz patent RU &. 2055032 C1, 1996.
Nejtésnéji " p¥ibliZujici stavajici vynalez pifes Jjeho

podstatu a dosaZeny vysledek je zpisob vytvafeni stavebniho

elementu, ktery - zahrnuje  kroky pfipravy dekoraéni

dokondovaci smési, odliti pripravené smési do formy,
umisténi zakladu vyrobku na smé&s a vytvrzeni podle
autorského osvéddeni SU &. 742409, 1980. |

‘Nevyhody zpusobu podle znamého stavu techniky zéhrnuji

jejich Spatnou technologickou ddinnost, operace vyZadujici

_laborato#, nakladna pomocna zarizeni pouzivana p¥i vyrobég,

nestabilni kvalitativni ukazatele vyrobeného  vyrobku,
kratkou iivotnost obkladu, Spatnou pEilnavost, horsi
odolnost vidi povétrnostnim vlivam, vodé, chladu a puklinam.
Viechno toto je .zpusobeno zejména .skutecénosti, Ze pro
vytvo¥eni kvalitnéjs$i p¥ilnavosti mezi dekoradni vrstvou

nebo obkladovou deskou a zakladem vfrobku jsou potreba

pfidavné operace ¢&isténi povrchu zadkladu vyrobku, vlhéeni

povrchu a zavedeni pfidavného lepidla, " pojivovych a

plnivovych ¢inidel, atd.

Podstata vynalezu

Cilem ptredlozeného vynalezu je navrhnout stavebni
element,'ktery by vykazoval dostatec¢né vysoké fyzikalni i
mechanické vlastnosti v&etné pevnosti v tlaku a dnavy za

chladu, ktery by byl snadno vyrobitelny a nevyzadoval by




jednotudelové vybaveni a mél by vysoky soucdinitel tepelné
vodivosti, coZz by umoziovalo efektivni pouZiti tohoto
elementu u smontovanych i  rekonstruovanych budov ' a
konstrukei. |

Cile vynalezu Jje dosaZeno u obecného stavebniho
elementu, ktery se sklada =z konstrukéniho bloku a
dokondovaciho povlaku umisténého alespoii na Jjedné strané
konstrukéniho bloku, u kterého je v souladu s vynalezem
konstrukéni .blok zhotoveny z pénového betonu nebo
silikatového plynobetonu nebo =z betonu s lehdenym Jjilem,
nebo tézkého .betonu nebo z tepelné-izolacdniho materialu
vybraného ze skupiny sestavajici’ z pénového polystyrénu,
pénového polyuretanu, plynového silikatu, pénového betonu
nebo dalSich materialt, které maji podébné -vlastnosti

tepelné vodivosti, nebo ve formé keramické nebo silikatové

cihly, p#idemz dokondovaci povlak se vytvori umisténim

alespofi jedné strany konstrukéniho bloku do formy vyplnéné
| dekoradéni dokondovaci smési, ktera je ziskanad smichanim
cementu s piskem v poméru, ktery saha od 1:1 do 1:3 za
pouziti pisku s frakcemi 0,03 az 1 mm,.0,3 az 1,2 mm a 2 az
4 mm, které se pfidé#aji béhem michani v mnozZzstvi 20-25, 25-
30 respektive 55-70 hmotnostnich procent, a p¥idanim vody a
plastifikatoru, p#i vrstvé dekoradni dokoncovaci smési

nalité ve formé, ktera ma tloustku v rozsahu od 3 mm do 50

- mm.

Dale se muZe licovy povrch dokondovaciho povlaku barvit
a miZe mit dekoradéni reliéfni vzor.
Mezi dokondovaci povlak a konstrukéni blok miZe byt

vlioZena vrstva materialu odolného proti teplu a/nebo vodé,

ktera ma dobrou p¥ilnavost k dokondovacimu povlaku, pZicemz

tloustka uvedené vrstvy nepfekraduje tloustku konstrukcéniho
bloku.
Dokondovaci povlak muze byt dale pfipojeny ke

konstrukénimu bloku kotevnimi vystupky vytvorenymi v
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konstrukdénim bloku a/nebo v dokoncdovacim povlaku.'

Vyska a/nebo délka dokondovaciho povlaku miZe byt vétsi
nez vyska a/nebo délka konstrukéniho bloku alespofi v jednom
sméru.

Dokondovaci povlak miZze byt dale vytvoreny v boénim
a/nebo podélném rezu ve tvaru C o éifce patek uloZenych na
boénich sténach konstrukéniho bloku, kterd neni mens$i nez 3
mm . |

Konstrukéni blok muze byt dale vyrobenf‘z nékolika casti

spojenych vzajemné pojicim roztokem tak, aby vytvorily

iloZnou rovinu, na které Jje pfipevnéna vrstva tepelné

izoladniho materialu s dokoncovacim povlakem.

Cilem vynalezu je  poskytnout zpusob zhotovovani
dekoraénich - a obkladovych vyrobkd a stavebnich elementd
vyuzivajicich dekoraéni a obkladové konstrukéni prvky, které
jsou snadno vyrobiteiné a maji priméfené nizké vyrobni
naklady, s dekoradénim povlakem, ktery ma zvySenou #ivotnost
diky zlepSené piilnavosti ke konstrukénimu bloku. Tento
postup také poskytuje zlepsSeni odporu vaéi vodé, chladu a
tvorbé puklin.

VySe uvedeného cile se dosahne .béinj{{m postupem vyroby
stavebniho elementu, ktery zahrnuje kroky pfipraﬁy dekoracni
dokondovaci smési, naliti pripravené smési do formy a
umisténi konstyrukéniho.bloku na vrstvu smési a tvrdnuti, u
kterého se dekoradni dokondovaci smés bfiprayuje smichanim
cementu s piskem v poméru, ktery saha od 1:1 do 1:3, pticemz
se pouzije pisek s frakcemi 0,03 aZ 0,1 mm, 0,3 az 1,2 mm a
2 a# 4 mm v mnoZstvi 20 a% 25, 25 az 30 respektive 55 az 70
v procentech hmotnosti, p¥idanim vody a plastifikatoru
- soudasné s piskem, nadeZ se pifipravena smés odlije do formy
ve vrstvé, kteria ma tloustku v rozsahu od 3 do 50 mm, na
vrstvu pfipravené smé&si se umisti konstrukéni blok a udrzuje
se dost dlouho, aby smé&s ztvrdla. ‘

Po umisténi konstrukdéniho bloku na dekoracni dokondovaci




vrstvu se element s vyhodou udrZuje po dobu 24 az 48 hodin
pfi teploté 20 aZz 23 °C. ’
Béhem michani se muZe p¥idat do dekoracéni dokoncovaci

smési barvivo.

Prehled obrazku na vykresech

Obrazek 1 ukazuje celkovy pohled na stavebni element
podle vynalezu, obrazek 2 je pohled na ptiény fez stavebnim
.elementem z obrazku 1, obrazek 3 je schematick? pohled na
kotvu pouzitou u stavebniho elementu s izoladni vrstvou
proti teplu a vodé a obrazek 4 je schematicky pohled, ktery
ilustruje vztahy mezi geometrickymi rozméry stavebniho

elementu.

P¥iklady provedeni vynalezu

Zpusob pfipravy stavebniho elementu podle pfedléieného
vynalezu se miZe realizovat nasledujicim zpusobem. '

Dekoradni dokondovaci smés se pr¥ipravi smisenim a
michanim cementu s piskem v poméru od 1l:1 do 1:3, pticemz

pisek se uspés$né& pfidava béhem miseni podle jeho frakci.

Nejprve hruba frakce, pak nasleduje stfedni frakce a nakonec

jemna frakce. Specificky se pouzivaji nasledujici frakce

pisku: hruba frakce 2 a% 4 mm, stfedni frakce 0,3 aZ 1,2 mm

a jemna frakce 0,03 az 0,1 mm, které se berou v mnozZstvi 55

az 70, 25 az 30 respektive 20 az 25 hﬁotnospnich procent.
Voda a plastifikator se piidavaji soucasné s piskem. Pomér
voda/cement (W/C) je 0,28 az 0,30. Pfipravené‘ dekoracdéni
dokondovaci smés se pak naleje do hladké formy, ktera
vykazuje vysoky stuperi prilnavosti ve vrstvé od 5 mm do 50

mm tloustky. Pak se umisti na tuto vrstvu ptipravené

dekoradéni dokondéovaci sm&si konstrukéni blok, jako je cihla.

Stavebni element se udrZuje dost dlouho, aby smé&s ztvrdla.

Nejlep$i podminky, kterych je vhodné se drzet, je udrZovat
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stavebni element po dobu 24 aZ 48 hodin p¥i teploté 20 az 23
°c. | |

Pro propuajceni koneéné barvy dekoraédni dokoncovaci smési
se do smési pfidava barvivo smichané pripadné s pisekm.

P¥iklad uskutednéni postupu. Dekoradni dokoncovaci smés
se pripravi z nasledujicich slozek: portlandsky cement
stupné “400%; jemné plnici c¢inidlo, jako Jje kfemenny pisek s
frakcemi 2 aZ 4 mm, 0,3 aZ 1,2 mm, 0,03 az 0,1 mm, prirodni
stavebni pisek, plastifikator, jako Jje super plastifikatox
stupné C-3, barvivo, Jjako je oxid fYelezity Fe,0;, ktery dava
vyrobku cervenou barvu.

Mérna skuteéna aktivita pfirodnich radioaktivnich
nuklidd v surovych materidlech neni vét$i nez 370 Bqg/kg.

Cement a pisek se vezmou v poméru 1 dil cementu ke dvéma

dilim pisku, superplastifikator od 1,0 do 2,0 %, barvivo

mize sahat od 0,1 do 5 %. Hladka forma je forma vyrobena z.

materialu, ktery vykazuje nizkou pZilnavost k"dekoraéni
dokondovaci vrstvé, coz .dovoluje snadné oddéleni vyrobku,
kdyz ztvrdne. W/C je 0,28 az 3,0. Portlandsky cement se
smicha s piskem v michadce, pificdemz se do michaéky nejprve
piida piskova frakce 0,03 a% 0,1 mm, pak frakci 2 a% 4 mm a
nakonec frakei 0,3 a% 1,2 mm. Barvivo, voda a
superplastifikator C-3 se pridavaji soudasné s piskem
frakce 2 a# 4 mm. Smé&s semicha do homogenniho stavu.

Takto pfipravena smés se naleje na'rovinny povrch formy
ve vrstvé, ktera ma tloustku v rozsahu od 5 do 50 mm.
Nasledné se na dekoracni dokonéqvaci' smés umisti
konstrukéni blok, jako je cihla. Tento sestaveny element se
udriuje po dobu 24 aZ 48 hodin pfi teploté 20 az 23 °C,
dokud smés uplné neztvrdne.

P¥idavani pisku, ktery ma shora uvedenou Jjemnost, ke

smé&si a michani slozek smési v daném poradi poskytuje.

dokonalé polozeni , sniZuje podateéni pnuti vznikla

smr$ténim ve  struktufe vyrobku, zlepsuje prilnavosty




dekoradéni dokondovaci vrstvy k zakladu vyrobku, zvysSuje
Zivotnost dokonéovaci vrstvy diky umisténi zakladu vyrobku
pfimo na dekoraéni dokoncovaci vrstvu pripravenou v souladu
se shora popsanym postupem.

Vysledky zkouSek jsou: unava za chladu M = 200 cyklgy,
odolnost proti vodé V = 8 a pfilnavost vétsi neZ 0,6 az 0,8
MPa. ' . |

' Aplikace vynélezu umozifiuje podstatné zjednodusit zpusob
ptipravy stavebnich elementt, 'snizit naklady na jednotku
produktu a zlep$it provozni vykon.

Stavebni element vytvofény‘za pouziti shora popsaného
zpisobu zahrnuje konstrukéni blok 1 a dokondovaci povlak 2
_vyrobeny z vySe uvedené. dekoraéni dokondovaci smé&si. Licovy
povrch dokondovaciho povlaku 2 miZe byt opétieny dekoracnim
reliéfnim vzorem nebo mize byt rovny, coZz je definovano
reliéfem formy.

V zAvislosti na Uéelu a technickych pédminkéch miZe byt
kohstrukéni blok vyrobeny z pénového betonu, silikatového
plynobetonu nebo lehéeného jilového betonu nebo tézkého
betonu nebo z tepelné izoladniho materiialu vybraného ze
skupiny sestévajici z pénového polystyrénu, pénového
polyuretanu, plynového silikétﬁ;‘pénového betonu nebo jiného
materialu, ktery ma podobnou tepelnou'vodivoét. |

Konstrukéni blok mize byt vyrobeny ve formé keramické
nebo silikatové cihly, bud obycejné "nebo nevypalené, s
cihelnym stupném ne mensim nez M 100 pro pevnost a G 25 pro
odolnost proti chladu. Kdyi se pouzije jako stavebni
element, muZe se dekoradéni licovy stavebni kamen vyrobit z
cihly.

Dekoradni povlak 2 miZe mit tloustku od 3,0 mm do 50 mm
v zéviélosti na technickych a provoznich podminkach. Délka L
a vysSka H povlaku 2 (obr. 4) pfekraéﬁje délku 1 respektive
vysku h konstrukéniho bloku. Jako piiklad méfi bloky 1

'vyrobené z pisku a tézkého betonu 20 x 20 =x _40‘ cm s
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minimalnimi odchylkami zejména k malé strané. Bloky z
'lehdeného betonu, 3jako je pénovy beton nebo silikatovy
plynobeton nebo lehéeny jilovy beton, se casto vyrabéji o
vétsi délce.

Teplovzdorna a/nebo _vodovzdorné vrstva 3 z materiilu,
nap¥iklad na bazi pénového polystyrénu, ktera vykazuje
dobrou p#ilnavost k dokondovacimu povlaku 2, muZe byt
ulozena mezi dokondovaci povlak 2, ktery m& piiény fez ve
tvaru C, a konstrukéni blok 1.

Pro zlepSeni uloznych vlastnosti elementu,mohou byt v
"~ bloku 1 a/nebo v dokondovacim povlaku 2 vytvofeny kotevni
vystupky 4.

Takové konstrukce dekoradnich dokon&ovacich stavebnich
elementd charakterizuji dunavu za chladu M 200, odolnost
proti vodé B 8 a pfilnavost 0,6 MPa. |

U jednoho provedeni miZe byt mezi dokondéovacim povlakem
2 a konstrukénim blokem 1 uspofadanad alesponi jedna pfidavné
vrstva 3 z tepelné odolného a/nebo voduvzdorného materiilu,
pricemz tlouéﬁka této pridavné vrstvy nepiekraéuje tloustku
bloku 1, zatimco vyska a/nebo délka dokondovaciho povlaku 2
ptekraduje vysku a/nebo délku bloku 1 a ptidavné vrstvy 3.

Dekoraéni obkladovy stavebni>element pro pouziti Jjako
klecova kostra muZe byt tvoreny alespoii Jjednou fadou
dokondovaciho povlaku 2 pfipojeného k vrstveé 3 z
teplovzdorného materialu pfipevnéﬁého _na ¢astech
konstrukéniho bloku 1 tak, aby tvoril uloZnou konstrukci. V
tomto pripadé miZe byt stavebni element vyrobeny ve formé
klecové kostry s dekoradénim povlakem -2 pi¥ipevnénym na
dastech bloku 1 kotvami 5, které jsou k nému pripojené.

Pouziti vynalezu poskytuje sniZeni vyrobnich naklada
dekoradnich a obkladovych vyrobki, zvySenou 2zivotnost
dokondovaciho povlaku a kvalitativné vysSsi odolnost vaéi
vodé, chladu a puklinam. PZidavani pisku uvedenych frakeci v

uvedenych mnozstvich do dekoracni dokondovaci smési pri




vyrobé dekoraénich a licovych stavebnich elementd, pfi
kterém se zachovava dany d&asovy postup pIipravy smési a
podminky procesu, propujcuje smési hustou strukturu, snizuje
podatedni pnuti vznikla smrsténim, zkvalitiiuje pfilnavost
dokondovaciho povlaku jak ke konstrukénimu bloku, tak i k
materidlu tepelné izoladéni vrstvy, coz ma za nasledek
spolehlivost a frvanlivost‘tohoto stavebniho elementu a jeho

mimofadné estetické, fyzikalni i mechanické vlastnosti.

Primyslova vyuzitelnost

Predlozeny vynalez dodrzuje podminku prumyslové
vyuZitelnosti, protoze se mize uskuteénovat za vyuziti

dostupnych vyrobnich prostiedku.
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PATENTOVE NAROKY

1. Stavebni element zahrnujici konstrukéni blok a
dokondovaci povlak umistény alespon na jedné strané
konstrukdniho bloku, v y z n 2a dujiciti t im, ze
konstrukéni ‘blok Je vyrobeny z pénového betonu nebo
silikatového plynobetonu nebo leh&eného jilového betonu nebo
t&7kého betonu nebo z tepelné izolaéniho materialu vybraného

ze skupiny sestavajici z pénového ' polystyrénu, pénového

polyuretanu,. plynového silikatu, pénového betonu nebo .

dalg$ich materialy, které maji podobné vlastnosti tepelné
vodivosti, nebo je ve formé keramické nebo s111katove cihly,
pfiéemi dokondovaci povlak Je vytvofeny umisténim alespon

jedné strany konstrukéniho bloku ve formé s dekoracéni

dokondovaci smési, ktera se ziska michanim cementu s piskem

v poméru saha31c1m od 1 1 do 1:3 v hmotnostnich procentech
za pouziti pisku s frakcemi 0,03 az 0,1 mm, 0,3 az 1,2 mm a
2 az 4 mm, které se pridavaji béhem uvedeného michani v
‘mnoistvich 20 a% 25, 25 a%z 30 respektive 55 az 70
hmotnostnich procent, a ptidavanim vody a plastifikatoru, s
vrstvou dekoracéni dokondovaci smési nalité.ve'formé, ktera
ma tloustku od 3 do 50 mm. :

2. Element podle naroku 1, v y‘z nia ¢ uj ici s e

t im, ze uvedeny dokonéovaci povlak je obarveny.

3. Element podle naroku 1, vy z n adujici s e

tim, Ze dokon&ovaci povlak ma dekoradni reliéfni vzor.

4. Element podle naroku 1, vy zna dujici s e
t i m, Ze mezi dokondovacim povlakem a konstrukcnlm blokem
je dale ulozZena vrstva materialu odolného proti teplu a/nebo

vodé, ktery ma dobrou ptilnavost k dokon&ovacimu povlaku,
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pridéemz tloustka wuvedené vrstvy nepXekracuje tloustku

konstrukéniho bloku.

5. Element podle naroku 1, vy znac¢u 3jici s e
t i m, Ze uvedeny dokoncdovaci povlak je dale pripojeny ke
konstrukénimu bloku kotevnimi vystupky vytvorenymi v

konstrukénim bloku a/nebo v dokondovacim povlaku.

6. Element podle naroku 1, vy zna éu j ici s e

t i m, Ze vyska a/nebo délka dokondovaciho povlaku je vétsi

nez vyska a/nebo délka konstrukcéniho bloku alespoii v jednom

sméru.

7. Element podle naroku 1, vy znaédu 3jici s e

't i m, Ze dokondovaci povlak je v p¥iéném a/nebo v podélném

fezu ve tvaru C s 8Sifkou patek uspofadanych na bocnich

sténach konstrukéniho bloku, které nejsou mensi nez 3 mm.

8. Element podle naroku 1, vy znadc¢uj ici s e
t i m, ze konstrukéni blok je sloZeny 2z nékolika casti
spojenych vzajemné pojicim roztokem tak, Ze tvori 1dloZnou
rovinu, na které je pfipevnénad vrstva tepelné izolacniho

materialu s dokondovacim povlakem.

9. Zpusob vytvofeni stavebniho eiementu‘ uvedeného v
naroku 1, ktery zahrnuje kroky pfipravy dekoracni
dokondovaci smési, naliti 'pfipravené' smési 'do formy,
umisténi konstrukéniho bloku na tuto vrstvu smési a

tvrdnuti, v y z n a ¢ u j i c i s e t i m, Ze se

"dekoracéni dokondovaci smés pripravi smichanim cementu s

piskem v poméru, ktery sahd od 1:1 do 1:3, pouZitim pisku s
frakcemi 2 azZ 4 mm, 0,3 az 1,2 mm a 0,03 az 0,1 mm v
mnoZstvi hmotnostnich procent 55 az 70, 25 aZ 30 a 20 az 25,

pridavanim vody a plastifikatoru soucdasné s piskem, tato
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pifipravena smés se nalije do formy ve vrstve, ktera ma
tloustku od 3 mm do 50 mm, na tuto vrstvu pfipravené smési
se umisti konstrukéni blok a drzi se dost dlouho, aby smés

ztvrdla.

10. Zpusob podle naroku 9, vy zna c¢u j ici s e
t i m, %e po uvedeném umisté&ni konstrukéniho bloku na
dekoradéni dokondovaci vrstvu se sestaveny element udrzuje po

dobu 24 a% 48 hodin p#i teploté 20 aZ 23 °C.

11. Zpusob podle naroku 9, vy znac¢u jici s e
, . .
t i m, %e béhem uvedeného kroku michani se do dekoraéni

dokondovaci smési pridava barvivo.
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