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Sposoéb oprodiniania niskocisnieniowych lamp gazowanych
oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu

1

Przedmiotem wynalazku jest sposob oproézniania
niskoci$nieniowych lamp gazowanych oraz urzadze-
nie do stosowania tego sposobu.

Oproéznianie niskoci$nieniowych lamp gazowanych
obejmuje nie tylko ich odpowietrzenie ale caly sze-
reg zwiazanych ze sobg zabiegoéw. Przebieg procesu
oprozniania opisany jest ponizej dla charakterystycz-
nej grupy lamp, $wietlowek (lamp fluorescencyj-
nych), a mianowicie: wtlaczenie lampy do zespolu
pompy, odpowietrzenie wewnetrznej przestrzeni lam-
Py, ~wygrzanie" to jest oczyszczenie powierzchni od
zaabsorbowanych zanieczyszczen zwlaszcza pary
wodnej, podlaczenie elektryczne katody lub katod
i ich podgrzanie (rozklad), dodatek rteci jesli lampa
ma zawierac rte¢, napetnienie gazem wypetniajacym
pod niewielkim ci$nieniem, praca lampy w warun-
kach nominalnych lub przy wysokim napieciu, a na;
stepnie ewentualna wymiana gazu (regeneracja), od-
ciecie lampy od pompy i zatopienie odprowadzenia.

Powyizsze zabiegi przeprowadzane sa zwykle na
maszynach karuzelowych wielopozycyjnych, Maszy-

ny te sa najczesciej wyposazone w nastepujace ze- -

spoly: dwie $lizgajace sie¢ po sobie tarcze zaworowe
zaopatrzone w otwory, ktorych liczba odpowiada ilos-
ci polozen roboczych niaszyny, przy czym jedna
z tych tarcz jest z reguly przytwierdzona nierucho-
mo do korpusu maszyny, za$§ druga obraca sie lacz-
nie z wienncem obrotowym. Do wienca tego jest przy-
mocowany przewod zasysajagcy lampy gazowanej.
W poszczegoélnych potozeniach roboczych lampy
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jest ona polaczona za pomoca przewodéw rurowych
do poszczegolnych pozycji tarczy zaworowej. Do wy-
tworzenia niezbednej prézni stuiy zespot pomp, kto-
rego przewody sq polaczone z otworami nieruchomej
tarczy zaworowej. Do ogrzewania stuzy piec obejmu-
jacy poszczegélne polozenia robocze maszyny i cha-
rakteryzujacy sie duzgq powierzchnia ogrzewalng, kto-
ry umozliwia wygrzewanie lamp w odpowiednim
czasie i w Zadanej temperaturze. Do zasilania maszy-
ny w energie elektryczna stuzy zasilacz wyposazZony
w zespol stykowy lub zaciskowy. Do dozowania rte-
ci stuzy urzadzenie dozujace polaczone w poszcze-
golnych poltozeniach roboczych maszyny z przewo-
dem ssacym lampy. Oprocz tego posiada rowniez
niskocisnieniowy uktad napelniania gazem i urzadze-
nie stuzgce do zatapiania oproéznionej lampy fluores-
cencyjnej, a rownoczesnie do odcinania go od ukla-
du pompy.

Sposob wediug wynalazku umozliwia w znacznym
stopniu polepszenie wykonywania nastepujacych za-
biegow: odpowietrzanie wewnetrznej przestrzeni lam-
PY, usuwanie powstajacych gazow jak ogrzewanie
i rozpad materialu katody, napelnianie gazem ze
szczeg6lnym zwroceniem uwagi ma zanieczyszczenia,
ktéore moga powsta¢ w wyniku wystepujacych w
czasie oprozniania peknie¢ lampy gazowanej, doda-
tek nteci, doprowadzenie energii elektrycznej do po-
szczeg6lnych polozen roboczych.

Wymienione wyzej zabiegi s3 wykonywane za po-



moca znanych dotychczas urzédzeﬁ oprozniajacych
w nastepujacy sposob. '’
Do otworéow nieruchomej tarczy zaworowej podia-
czone sq oddzielne zespoly pomp prézniowych, przy
czym dwie a niekiedy kilka pozycji tarczy moze by¢
obstugiwanych przez te samg pompe. .

Wada tego rozwigzania polega na koniecznesci - - -

stosowania wielu zespolow pomp, co jest niekorzy-
stne zar6wno z uwagi na pewnos¢ dzialania jak i na

eksploatacje urzadzenia. Zdarza sie rowniez, ze proz-

nia wytwarzana przez poszczegélne zespoly pomp
jest gorsza w stosunku do tej, ktéora wytwarzana jest
przez poprzedni zespél, wobec czego Wwystepuje
w tym przypadku wtorne zapowietrzenie §wietlowki,
w wyniku czego uzyskana w niej uprzednio stosun-
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kowo dobra proznia zostaje ponownie pogorszona .

i do wnetrza lampy przedostaje si¢ gaz zanieczysz-
czajacy. . )

Ze wzgledu na duze objetosci swietlowek i stosun-
kowo duzy opér przepltywu spowodowany ~matym
przekrojem i duzgq dlugoscia przewodu ssacego, nie-
zbedng préznie mozna uzyska¢ dopiero po stosunko-
wo dlugim czasie. Wynikiem tego jest odpowiednio
diugi czas odpompowywania i obniZenie jakosci lam-
py. W celu doprowadzania gazu szlachetnego z butli
wysokocisnieniowych lub z instalacji o nadci$nieniu
2—3 mm pompa pracuje w ten sposéb, ze cisnienie
gazu juz przed wlotem do nieruchomej tarczy zawo-
rowej osiaga wartos¢ ponizej 1 ata.

W przypadku peknigcia lampy odpowiadajaca jej
pompa i przewody napelnione Zzostaja powietrzem,
powodujac rownoczesnie znaczne pogorszenie prozni
w nastepnych wchodzacych w cykl produkcyjny lam-
pach, wskutek czego nie zostaja one w pelnym obie-
gu nalezycie opréznione powodujac powstawanie bra-
kow lub produktow gorszej jakosci,

Dalsza niedogodnos$¢ tego sposobu polega na tym,
ze w przypadku potaczenia przewodu napelniajacego
ze stanowiskiem peknigtej lampy albo tez z czesciq
przewodu, w ktorym panuje ciSnienie 1 ata — do
ukladu napelniajacego znajdujacego sie pod stosun-
kowo niewielkim ci$nieniem wplywa powietrze —
w ten sposob nastepuje zanieczyszczenie gazu napel-
niajgcego powodujace obnizenie jakosci lub powsta-
wanie brakow nawet w przypadku uprzedniego dob-
rego oprdznienia lampy.

Zasilanie w energie elektryczng niezbedne do for-
mowania lub aktywowania nastepuje najczesciej
przez polaczenie katod z zasilaczem za pomoca ze-
spotu zaciskow lub uchwytow stykowych.

Urzadzenia tego typu sq kosztowne i wymagaja
bardzo starannej ich eksploatacji, a ponadto przedtu-
Zajq zabieg wlaczania $wietlowki do pompy.

Do uruchomienia urzadzenia dozujacego rtec¢ sto-
suje sie najczesciej elektromagnesy, przy czym cew-
ki magnetyczne opuszczane s po umieszczeniu lam-
Py w polozeniu roboczym za pomoca urzadzenia
mechanicznego, zas po zakonczeniu zabiegéw sa uno-
szone. Konstrukcje odpowiednich urzadzen sag sto-
sunkowo skomplikowane i kosztowne jak rowniez

wymagajq starannej eksploatacji, gdyz jak wykazato .

doswiadczenie w przeciwnym przypadku wystepuja
wlasnie w tym miejscu czeste uszkodzenia maszyny,
Powyisze wady i niedogodnosci usuwa sposob

20

25

30

35

40

45

55

o 4

'opréiniania lamp; Agazowanych . wedhug - wynalazku

oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu.

Spos6b oprozniania niskoci$nieniowych lamp ga-
zowanych wedlug wynalazku charakteryzuje sie tym,
Ze lampy oproézniane sq w ukladzie pomp, ktérego
cisnienie koncowe jest zawarte korzystnie miedzy
102 i 1 Tr. Oprézniane lampy sq zamkniete w zbior-
niku prézniowym, do ktérego wiaczona jest pompa
lub kilka pomp, przy czym zapewﬁiohe jést cisnienie
czastkowe zanieczyszczen ponizej 10—+ Tt przez po-
wtorne plukanie naturalnym gazem szlachetnym oraz
ewentualnie gazem obojetnym lub parami rteci.
Ptukanie odbywa sie parami rteci i gazem szlachet-
nym przy czym gaz szlachetny dozowany jest w
bardzo kroétkim czasie w stosunku do. cyklu pracy
maszyny. . :

W sposobie wedlug wynalazku ilo§¢ gazu niezbed-
na do wyplukania dozowana jest w zespole napel-

. niajagcym, w ktorym panuje cisnienie ponad 1 ata

w ten sposéb, ze strumien wplywajgcego gazu jest
staly w stosunku do predkosci obrotowej' wirujqcéj
tarczy zaworowej, a jego predkos$¢ nastawiona jest
w zaleznosci od zadanego ci$nienia gazu napelniaja-
cego przez zmiane wlaczonego w ukiad oporu prze-
plywu. o ’

Spos6b wedlug wynalazku przewiduje rowniez za-
bezpieczenie zbiornika prozniowega lub ukiadu pomp
od ewentualnej mozliwo$ci wplywu powietrza przy
peknieciu odpompowywanej lampy za pomoca wbu-
dowanych zaworéw zwrotnych.

Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug wyna-
lazku charakteryzuje sie tym, Ze jego korpus za-
opatrzony jest w jeden lub kilka zbiornikow proz-
niowych polaczonych z jednej strony z nieruchomgq
tarcza zaworowa, a z drugiej ze znajdujacymi sie
na zewnatrz maszyny pompami, Cisnienie w zbior-
nikach prézniowych moze by¢ utrzymane . miedzy
10—2 i 1 Tr, przy czym do jego utrzymania moga by¢
uzyte korzystnie pompy Roota. ‘

Ponadto przewod rurowy obrotowego wienca urza-
dzenia jest zaopatrzony na odcinku miedzy tarcza
zZzaworowq a napelniang lampa gazowang w zawor
zwrotny.

Kazdemu polozeniu roboczemu wierica obrotowe-
go odpowiada przy tym kompletne i poruszajace sie
razem z nim urzadzenie do dozowania rteci, przy
czym wzbudzanie niezbednych do jego uruchamiania
oddzielnych cewek elektromagnetycznych odbywa
si¢ za posrednictwem elastycznych elementéow sty-
kowych. ‘

Urzadzenie wedlug wynalazku jest ponadto za-
opatrzone w odgiete od siebie elektrody doprowa-
dzajace prad do produkowanej lampy gazowanej
niezbedne do ogrzewania, ksztaltowania i aktywaciji
oraz w szyny doprowadzajgce zbiezne w kierunku
ruchu maszyny. Wskutek tego mimo wystepujacego
w czasie ogrzewania zmiekczenia zapewniony jest
niezbedny zestyk elastycznie przylegajacych do
szyn drutow doprowadzajacych. Ponadto urzadzenie
to jest zaopatrzone na odcinku przewodu znajduja-
cym si¢ przed nieruchomgq tarczg zaworowa w opor
przeptywu zlozony najkorzystniej z kapilary i re-
gulatora na przyklad zaworu iglowego.

Wynalazek jest blizej omowiony w przykladzie
wykonania przedstawionym na rysunku, na ktérym
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fig. 1 przedstawia schemat urzadzenia, a fig. 2 i 2a
przedstawia $rodki doprowadzajace prad elektrycz-
ny do lamp gazowanych podczas ich wytwarzania.

Na fig. 1 pokazana jest Swietlowka 1 zaci$nieta
Z rurg ssqca 2 w kierunku pionowym w zamkniqcie
gumowe 3 obudowane razem 2z urzadzeniem dozu-
jacym rte¢ 4. Zamknigcia gumowe sq polaczone prze-
wodem rurowym § z wirujacymi tarczami zaworo-
wymi 6. W przewéd rurowy wbudowany jest zawor
zwrotny 7, przy -czym zawory .te wskutek wzrostu
cisnienia $wietlowek szybko sie zamykaja. Poszcze-
golne polozenia wirujacych tarcz zaworowych 9 sa
polaczone krotkim przewodem (bez zadnych wia-
czonych elementéw posrednich) ze zbiornikiem
prozniowym 10. Pompy prozniowe 12 poprzez odpo-
wiedni przewod 11 odsysajq zbiornik prézniowy 10,

Uksztaltowany w ten sposob uklad pomp eliminu-
je mozliwos¢ przeplywu gazu od systemu pomp do
powietrza, poniewaz cisnienie w lampach w czasie
ich przeplukiwania w odpowiednich polozeniach
maszyny jest utrzymywane na wyzszym poziomie
niz cisnienie w zbiorniku prézniowym. Uklad ten
jest pozbawiony wad znanych dotychczas ukladow,
w ktérych stosowana jest duza ilo$¢é pomp o odpo-
wiednio zmniejszonej pewnosci dzialania, gdyz
umozliwia on zastosowanie pojedynczych . duzych
pomp o wysokiej pewnosci dzialania.

Jezeli w czasie oprdézniania peknie lampa fluores-
cencyjna uklad jest chroniony od wplywajgcego
przez pekniecie powietrza, zabezpieczajacego lampe

. przed zapowietrzeniem. W podobnych celach stoso-
wane sg ogolnie zawory zwrotne, jednak przy sto-
sowaniu szczegolnych pomp ma czgsto miejsce przy-
padek, ze w przestrzeni lezacej poza zaworem zwroty
nym ci$nienie wzrasta szybciej niz to jest niezbedne
dla zadzialania zaworu tak, Ze nie moze on zostac
zamkniety.

W sposobie wedlug wynalazku cisnienie w zbior-
niku prézniowym majacym bardzo duig pojemnosé
i oproznionym przez pompe o duzej predkosci za-
sysania nie moze nagle wzrosna¢ zapewnhiajac
wlasciwe dzialanie zaworu zwrotnego. Dzigki temu
w sposobie wedlug wynalazku jest zastosowanie
pewnie dzialajacego zaworu zwrotnego nie tylko
mozliwe, ale takze celowe. Mianowicie bez zasto-
sowania tych zaworéw w przypadku pekniecia lam-
py do zbiornik6w prozniowych przedostataby sie
taka ilo$¢ powietrza, ze spowodowataby znaczne po-
gorszenie prozni lamp znajdujgcych sie w poszcze-
golnych potlozeniach roboczych urzadzenia.

Przykladowe rozwigzanie zaworu zwrotnego, ktory
moze mie¢ zastosowanie w urzadzeniu wedlug wy-
nalazku, jest opisane w opisie patentowym wegier-
skim nr 145 425,

Plukanie i napelnianie gazem szlachetnym odby-
wa sie¢ w sposobie wedlug wynalazku w locie, co
oznacza, ze gaz szlachetny niezbedny do plukania
i napelniania lampy fluorescencyjnej jest do niej
wprowadzany przez wykonany w tym celu niewielki
otwor w nieruchomej tarczy zaworowej oraz przez
stykajacy sie z nim i poruszajqcy si¢ wzgledem nie-
go otwory ruchomej tarczy zaworowej — w czasie
miedzy dwoma lub kilkoma polozeniami roboczymi.
‘W czasie dysponowanego bardzo krotkiego czasu
moze by¢ w ten spos6b wprowadzona do napetnianej
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. 6
lampy gazowanej niezbedna ilos¢ gazu tak, ze w od-
cinku znajdujacym sie pod nieruchomgq tarczg zawo-
rowq wytwarzane jest stosunkowo wysokie cisnienie -
majgqce korzystnie warto$¢ ponad 1 ata. W ten spo-
s6b moze byé dozowana niezbedna do plukania jak
réwniez do napelnienia niewielka ilo$¢ gazu w bar-
dzo waskich granicach ci§énienia. W tym celu czesé
przewodu znajdujaca sie pod nieruchomg tarczg za-
worowq korzystnie uksztaltowana jest w ten spo-
sob, Ze ma mala pojemno$é¢ i w celu wyeliminowania
burzliwego wplywu do przewodu korzystnie jest
zaopatrzona w kapilare oraz regulowany zawoér igto-
wy zapewniajacy nastawienie odpowiedniego ci$nie-
nia. Czas napelniania utrzymany jest w wyniku zaw-
sze jednakowego ruchu maszyny na tym samym po-
ziomie. . :

Dzigki odpowiednim wymiarom kapilary i prze-
strzeni znajdujgcej si@ przed obracajaca sie tarcza
zaworowq mozna uzyska¢ to, Zze w okresie prze-
pltywu w ,wlocie” czyli potozeniach posrednich —
wptyw gazu do przewodu bedzie bardzo maty. Czas
postoju w czasie pompowania wystarcza, aby wy-
mieniona zostala ilo§¢ zuzytego gazu znajdujacego
sie w niewielkiej przestrzeni pod kapilarg i nieru-
chomgq tarcza zaworowa i aby niezbedne do wlasci-
wego dzialania ci$nienie osiaggnelo ponownie wartos¢
ponad 1 ata. . v

Przyklad rozwigzania opisanego ukiadu napelnia-
nia jest znany z wegierskiego opisu patentowego nr
144 507,

Dozowanie rteci przeprowadzane jest w nastepu-
jacy sposob. ‘

Do uruchomienia urzadzenia dozujgcego rtec stu-
zg wedlug wynalazku oddzielne uzwojenia magne-
tyczne. Na karkasie kazdej z cewek sa przy tym
utworzone dwie powierzchnie stykowe doprowa-
dzajace prad, ktore stykaja sie z nieruchomymi
elastycznymi stykami umieszczonymi w dowolnych
polozeniach roboczych maszyny tak, ze przez ich
zwoje plynie prad. W kazdym z polozen roboczych
korzystnie podawany jest jeden lub kilka impulsow
pradowych. Do tego celu mogq byé¢ na przykiad
zastosowane urzadzenia przerywajace styk umiesz-
czone na wale sterujacym automatu pompowego,
ktore w- poszczegélnych poltozeniach uruchamiane
sq przez zamykanie stykow przez wal sterujacy.
Dzigki temu procz wyeliminowania wymienionych
wyzej wad uzyskuje sie dodatkowa korzys¢ polega-
jaca na tym, ze dozowanie rteci jesli to jest koniecz-
ne moze by¢ przeniesione do innego poltozenia ro-
boczego.

Zamiast zastosowania stykow ukladu wiszqcego
lub zaciskowego przewiduje sie wediug wynalazku
zasilanie energia elektryczna lamp gazowanych za
pomoca obracajacej sie pary szyn, z ktorymi styka-
ja sie albo tez $lizgaja po nich odgiete na zewnatrz
druty odprowadzajace elektrod, Uktad do prowadzen
pradowych jest przedstawiony na rysunku, na kté-
rym fig. 2 pokazuje ten ukiad w widoku z boku,
a fig. 2a — w widoku z goéry. Na rysunku jest wi-
doczne, ze druty odprowadzajace 33 lampy fluo-
rescencyjnej 32 s na zewnatrz wygiete i stykajaq sig
z parq szyn 34. Na fig. 2a jest widoczne niewielkie
zwezenie odstepu miedzy parg szyn 34. Elastyczne
dociskanie tych drutéw odprowadzajacych do szyn
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zapewnione jest dzieki temu, ze wzdluz catego toru
szyny nieco sie¢ wzajemnie zblizaja, Rozwigzanie to
jest znacznie prostsze i tansze w porownaniu do-
tychczas znanych, a ponadto zapewnia ono pewniej-
szy zestyk, a tym samym wieksza pewnos$¢ zasila-
nia oraz jest latwiejsze w eksploatacji.

ZastrzezZenia patentowe

1. Sposob oproziniania niskoci$nieniowych lamp
gazowanych, w ktorych rury lamp odpompowuje sie
w uktadzie pomp, znamienny tym, Ze ci§nienie w
ukiadzie pomp jest zawarte korzystnie miedzy 10—3
a 1 Tr, przy czym lampy zamyka sie¢ w jednym lub
kilku zbiornikach prézniowych, za§ wynoszace po-
niiéj 10—¢ Tr cisnienie czastkowe zanieczyszczen
uzyskuje sie¢ przez powtarzalne plukanie za pomo-
ca gazu szlachetnego oraz ewentualnie parg rteci,
przy czym gaz pluczacy i wypelniajacy doprowadza
sie z ukladu napelniajacego pod ciénieniem powyzej
1 ata przez czas krotszy od cyklu maszyny miedzy
jej dwoma polozeniami roboczymi.

2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze gaz
pluczacy i gaz szlachetny dozuje sie z ukladu na-
pelniajacego pod cisnieniem powyzej 1 ata w ten
sposob, ze czas wplywu gazu ma wartos¢ staly, do-
stosowana do predkosci obrotowej tarczy zaworo-
wej, a predkos¢ uplywu ustala sie w zaleznosci od
zgdanego cisnienia gazu wypelniajacego przez gorne
cisnienie ukladu napeiniajgcego oraz regulacje opo-
ru przeptywu w ukladzie.

3, Spos6b wedlug zastrz. 1 albo 2, znamienny tym,
ze zbiornik prozniowy lub ukiad pomp, chroni sie
od wplywajacego powietrza, w przypadku peknigcia
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odpompowywanej lampy, za pomocg wbudowanego
w poszczegdlnych polozeniach zaworu zwrotnego.

4. Urzadzenie do oproézniania niskoci$nieniowych
lamp gazowanych, z uktadem pomp, znamienne tym,
Ze korpus maszyny zawiera jeden lub kilka zbior-
nikéw prozniowych polaczonych z nieruchoma tar-
cza zaworowq oraz, ze znajdujacymi sie poza obro-
towa czescia maszyny, pompami.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym, ze
zbiornik prozniowy o ci$nieniu 1—10—3 Tr jest za-
opatrzony w pompy systemu Roota do utrzymywa-
nia tego cisnienia.

6, Urzadzenie wedlug zastrz. 4 albo 5, znamienne
tym, Ze przewdd rurowy wienca obrotowego, na od-
cinku lezagcym miedzy tarcza zaworowq i ladowana
lampq jest zaopatrzony w zawodr zwrotny.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 albo § albo 6, zna-

mienne tym, ze kaide z polozen roboczych wiernca
obrotowego jest zaopatrzone w kompletny i poru-
szajacy sie razem z nim, elektrycznie uruchamiany
dozownik rteci, przy czym kazdy z tych dozownikéw
rteci jest zaopatrzony w oddzielne cewki elektro-
magnetyczne, zasilane za pomoca elastycznych sty-
kow.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 albo 5 albo 6 albo
7. znamienne tym, Zze jest wyposazone w umieszczo-
ne zbieznie w stosunku do ruchu maszyny szyny

-zbiorcze zasilajace w prad wygiete na zewnatrz elek-

trody doprowadzajace wykonywanej lampy jarzenio-
wej w celu jej wygrzewania, ksztaltowania i akty-
wowania,

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 albo 5 albo 6 albo
7 albo 8, znamienne tym, Ze odcinek przewodu ukla-
du napelniajgcego znajdujacy sie przed nieruchomg
tarcza zaworows, jest zaopatrzony w opor prze-
plywu zlozony celowo z kapilary i organu regula-
cyjnego, najkorzystniej zaworu igtowego.
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