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(57)摘要

本实用新型属于管道技术领域，具体涉及一

种管道类设备打压装置。包括打压设备端密封装

置、管道类设备端密封装置、打压容器、排水口及

其密封、出气口及其密封；打压设备端密封装置

一端与机械泵相连，机械泵与控制台相连，控制

台控制机械泵；打压设备端密封装置另一端与打

压容器相连；在打压容器与管道配合部分下端设

置有排水口及其密封，上端设置有出气口及其密

封；打压容器另一端与管道类设备端密封装置相

连。本实用新型的结构简单，安装和拆卸方便。适

用于耐高温、耐高压设备的水压和气压。
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1.一种管道类设备打压装置，包括打压设备端密封装置、管道类设备端密封装置、打压

容器、排水口及其密封、出气口及其密封；

其特征在于：打压设备端密封装置一端与机械泵相连，机械泵与控制台相连，控制台控

制机械泵；打压设备端密封装置另一端与打压容器相连；

在打压容器与管道配合部分下端设置有排水口及其密封，上端设置有出气口及其密

封；

打压容器另一端与管道类设备端密封装置相连。

2.如权利要求1所述的一种管道类设备打压装置，其特征在于：所述的打压设备端密封

装置包括引出管、不锈钢半圆环、不锈钢环、橡胶密封圈，打压设备密封端密封装置与打压

容器接头相结合，并进行紧固密封。

3.如权利要求2所述的一种管道类设备打压装置，其特征在于：不锈钢半圆环进行位置

固定，螺纹推面压紧不锈钢环，不锈钢环压紧橡胶圈，通过橡胶圈的变形填充实现密封。

4.如权利要求1所述的一种管道类设备打压装置，其特征在于：所述的打压设备端密封

装置在引出管部分有凹槽结构以便于固定半圆环。

5.如权利要求1所述的一种管道类设备打压装置，其特征在于：所述的管道类设备端密

封装置包括管道类设备、不锈钢半圆环、不锈钢环、橡胶密封圈、不锈钢环与打压容器接头

相结合的方式进行紧固密封。

6.如权利要求5所述的一种管道类设备打压装置，其特征在于：不锈钢半圆环进行位置

固定，螺纹推面压紧不锈钢环，不锈钢环压紧橡胶圈，通过橡胶圈的变形填充实现密封。

7.如权利要求1所述的一种管道类设备打压装置，其特征在于：所述的管道类设备端密

封装置在管道类设备上有凹槽结构以便于固定半圆环。

8.如权利要求1所述的一种管道类设备打压装置，其特征在于：所述的打压容器为一体

化容器或分段化容器，每段容器间通过螺纹压紧密封环实现密封。

9.如权利要求1所述的一种管道类设备打压装置，其特征在于：所述的排水口及其密封

包含排水件、密封圈、螺栓，其中排水件与打压容器使用焊接连接。

10.如权利要求1所述的一种管道类设备打压装置，其特征在于：所述的出气口及其密

封包含出气件、密封圈、螺栓，其中出气件与打压容器使用焊接连接。
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一种管道类设备打压装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于管道技术领域，具体涉及一种管道类设备打压装置。

背景技术

[0002] 在测试管道漏水时，漏水点比较小、用测漏仪器探测时漏点不明显时，需要使用管

道打压工具进行增加管道漏点的声源信号，从而提高探测效率更准确性。

[0003] 手动试打压泵是一种常用的比较简单的试压工具，其大小30cm见方，不过还是很

有效的。该工具包括千斤顶、压力表、水箱和连接软管，其中所使用的压器是专门用于测试

水管内的压力强度的。

[0004] 管道打压测试是判断水管管路连接处是否否存在漏水的常用方法之一。在试压的

时候要逐个检查接头、内丝接头，堵头都不能有渗水，否则就会直接影响试压器的表针反

应。

[0005] 在打水压以后，发现掉压比较缓慢时，但仍然有掉压的情况时，可能出现水包管；

这时打水压就没有实际效果了，只能通过打气压来判断漏水点。因为此时打气压比打水压

效果要好，产生的漏水噪音如故泡泡的声音。

[0006] 承压钢管/承压管道类设备在压力边界上应用时要求进行0～30MPa的水压或者气

压测试，以保证设备在正常工况和异常工况下不发生破损和泄露。

[0007] 由于部分工况下设备管道长度长达15m，因此对于该种设备的打压属于一个难题。

实用新型内容

[0008] 针对以上不足，本实用新型的主要目的是克服现打压设备的缺点，提供一种管道

类设备打压装置，以保证该类设备的质量满足实际工况的要求。

[0009] 本实用新型的技术方案如下：

[0010] 一种管道类设备打压装置，包括打压设备端密封装置、管道类设备端密封装置、打

压容器、排水口及其密封、出气口及其密封；

[0011] 打压设备端密封装置一端与机械泵相连，机械泵与控制台相连，控制台控制机械

泵；打压设备端密封装置另一端与打压容器相连；

[0012] 在打压容器与管道配合部分下端设置有排水口及其密封，上端设置有出气口及其

密封；

[0013] 打压容器另一端与管道类设备端密封装置相连。

[0014] 一种管道类设备打压装置，所述的打压设备端密封装置包括引出管、不锈钢半圆

环、不锈钢环、橡胶密封圈、不锈钢环、打压容器接头相结合的方式进行紧固密封。

[0015] 一种管道类设备打压装置，不锈钢半圆环进行位置固定，螺纹推面压紧不锈钢环，

不锈钢环压紧橡胶圈，通过橡胶圈的变形填充实现密封。

[0016] 一种管道类设备打压装置，所述的打压设备端密封装置在引出管部分有凹槽结构

以便于固定半圆环。
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[0017] 一种管道类设备打压装置，所述的管道类设备端密封装置包括管道类设备、不锈

钢半圆环、不锈钢环、橡胶密封圈、不锈钢环与打压容器接头相结合的方式进行紧固密封。

[0018] 一种管道类设备打压装置，不锈钢半圆环进行位置固定，螺纹推面压紧不锈钢环，

不锈钢环压紧橡胶圈，通过橡胶圈的变形填充实现密封。

[0019] 一种管道类设备打压装置，所述的管道类设备端密封装置在管道类设备上有凹槽

结构以便于固定半圆环。

[0020] 一种管道类设备打压装置，所述的打压容器为一体化容器或分段化容器，每段容

器间通过螺纹压紧密封环实现密封。

[0021] 一种管道类设备打压装置，所述的排水口及其密封包含排水件、密封圈、螺栓，其

中排水件与打压容器使用焊接连接。

[0022] 一种管道类设备打压装置，所述的出气口及其密封包含出气件、密封圈、螺栓，其

中出气件与打压容器使用焊接连接。

[0023] 本实用新型的有益效果在于：

[0024] 本实用新型的结构简单，安装和拆卸方便。适用于耐高温、耐高压设备的水压和气

压。

附图说明

[0025] 图1是本实用新型的管道类设备打压装置结构示意图；

[0026] 图中：1-打压设备端密封装置；2-管道类设备端密封装置；3-打压容器；4-排水口

及其密封；5-出气口及其密封。

具体实施方式

[0027] 下面结合附图及具体实施例对本实用新型作进一步详细说明。

[0028] 本实用新型的目的是提供一种能够对各种长度的管道设备进行高压测试的装置，

以保证该类设备的质量满足实际工况的要求。

[0029] 本实用新型的目的是通过下述技术方案来实现的：

[0030] 本实用新型的管道类设备打压装置，包括打压设备端密封装置1、管道类设备端密

封装置2、打压容器3、排水口及其密封4、出气口及其密封5；

[0031] 打压设备端密封装置1一端与机械泵相连，机械泵与控制台相连，控制台控制机械

泵；打压设备端密封装置1另一端与打压容器3相连；

[0032] 在打压容器3与管道配合部分下端设置有排水口及其密封4，上端设置有出气口及

其密封5；

[0033] 打压容器3另一端与管道类设备端密封装置2相连。

[0034] 所述的打压设备端密封装置2包括引出管、不锈钢半圆环、不锈钢环、橡胶密封圈、

不锈钢环、打压容器接头相结合的方式进行紧固密封。不锈钢半圆环进行位置固定，螺纹推

面压紧不锈钢环，不锈钢环压紧橡胶圈，通过橡胶圈的变形填充实现密封。

[0035] 所述的打压设备端密封装置1在引出管部分有凹槽结构以便于固定半圆环。

[0036] 所述的管道类设备端密封装置2包括管道类设备、不锈钢半圆环、不锈钢环、橡胶

密封圈、不锈钢环与打压容器3接头相结合的方式进行紧固密封。不锈钢半圆环进行位置固
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定，螺纹推面压紧不锈钢环，不锈钢环压紧橡胶圈，通过橡胶圈的变形填充实现密封。

[0037] 所述的管道类设备端密封装置2在管道类设备上有凹槽结构以便于固定半圆环。

[0038] 所述的打压容器3为一体化容器或分段化容器。如管道类设备长度小于2m，可使用

一体化容器；如管道类设备长度小于2m，可使用分段化容器，每段容器间通过螺纹压紧密封

环实现密封。

[0039] 所述的排水口及其密封4包含排水件、密封圈、螺栓。其中排水件与打压容器使用

焊接连接。

[0040] 所述的出气口及其密封5包含出气件、密封圈、螺栓。其中出气件与打压容器使用

焊接连接。

[0041] 按图1所示，检查气路连接和水路连接按额定力矩进行紧固。

[0042] 将一根管道类设备与管道类设备端密封装置按照图1的方式进行装配，然后将其

插入压力管道内按额定力矩进行紧固。

[0043] 用扳手打开打压容器的上部出气孔，关闭下部排水孔。

[0044] 运行空气压缩机或水压机，将水打入打压容器内。

[0045] 待水充满直至上出气孔处流出的水无气泡后，停止充水，用扳手拧紧上部排气孔。

[0046] 设置打压数值20～30MPa，进行打压，保压时间可根据需要进行调节。本打压装置

可保证压力在10min内降低不超过100KPa。

[0047] 打压试验结束后，应及时卸载水压。

[0048] 泄压后将排气孔和排水孔打开将水排出。

[0049] 使用扳手对管道类设备端进行拆除，本次打压结束，可换其他设备进行打压。
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图1
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