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Znane sa liczne sposoby wytwarzania
produktéw kondensacji mocznika z for-
maldehydem. Wedlug tych sposobéw kon-
densacje mocznika z formaldehydem prze-
prowadza sie w roztworze wodnym, wobec
czego wytworzenie czystego produktu wy-
maga jeszcze dlugiego i uciazliwego proce-
su destylacji. Otrzymane produkty utwar-
dza si¢ nastepnie w formach lub po zmie-
szaniu z materjalami wypelniajacemi wy-
ttacza si¢ w formach na goraco.

Wedtug wynalazku niniejszego otrzy-
muje sie z mocznika i formaldehydu przed-
mioty w sposéb o wiele prostszy, przepro-
wadzajac kondensacje w sposéb opisany i
stosujac state spolimeryzowane aldehydy

zamiast roztworéw aldehydowych. Wsku-
tek uproszczenia aparatury i wielkiej o-
szczednoéci czasu sposéb niniejszy w prze-
ciwieristwie do znanych dotychczas posia-
da duze gospodarcze i techniczne zalety.
W mysl wynalazku mocznik lub jego
pochodne, paraformaldehyd i odpowiednie
srodki wypelniajace miele si¢ w mtynie ku-
lowym tak dlugo, az powstanie jednostaj-
na mieszanina, Ze sproszkowanej masy
wytlacza si¢ nastepnie w ogrzanej prasie
gotowe, uksztaltowane przedmioty. Po
wyjsciu z formy wyroby maja silny polysk,
znaczna odpornos$é mechaniczng i chemicz-
na, przyczem mozna je obrabiaé w podob-
ny sposéb, jak produkty kondensacji feno-



{u:z"{ofmaldehydem.” Przy odpowtednim
doborze srodkéw wypelniajacyeh otrzymu-
je si¢ przedmioty o barwie czysto bialej i
bardzo odporne na dzialanie $wiatla.

Wytlaczanie przedntiotéw z mieszaniny
mozna uskuteczniaé na zimno, poczem jed-
nak przedmioty te nalezy poddawa¢é przez
czas niejaki dzialaniu temperatury od 100°
do 1200,

Przy dodawanit do stlaczanej miesza-
niny wypelniajacych materjatéw . wiékni-
stych, najlepiej jest przerabia¢ mieszaning

na goraco w ugniatarce lub w mieszarce -

walcowej. Juz przy 60—70° mieszanina
mocznika z paraformaldehydem zaczyna
topié sfe i przesyca calkowicie materjaly
wlékniste. Mieszanine ugniata sie na gora-
co tak dlugo, az masa ta staje sie krucha
po ochtodzeniu; mas¢ nastepnie miele sig i
wytlacza na goraco.

Przez dodanie odpowiednich substancyj
do mieszaniny mozna zmieniaé mechanicz-
na i chethiczng odpornosé prasowanych
przedmiotéw. Jako takie dodatki moga
sluzyé¢ zywice naturalne, dajace i niedaja-
ce si¢ utwardzaé sztuczne zZywice, materja-

-ty wiazgce formaldehyd, ktéry nie wszedt

do reakcji, jak np. fenol, p-toluolsulfoamid,
aminy, réwniez i takie materjaty, ktére
wiaza wode reakcyjna, powstajaca przy
kondensacji, jak gips, cement i t. d.
Dalsza odmiana wynalazku polega na
tem, ze kondensacje mocznikéw z aldehy-
dami prowadzi sie w obecnosci zwiazkow
organicznych, najlepiej stopionych. Jako
takie 2wiazki nadaja sie przedewszystkiem
naturalne lub sztuczne, dajace lub niedaja-
ce sie utwardzaé zywice, jak np. kalafonja,
kopale, produkty kondensacji jedno- i wie-
lowartosciowych fenoli, ester glicerynowy
kwasu ftalowego i tym podobne zwiazki.
Produkty kondensacji mozna stosowaé za-
réwho w postaci nieutwardzonej, jak i u-
twatrdzonej; mozna stosowaé réwniez i in-
ne zwiazki organiczne, jak np. uwodornio-
ne lub chlorowane weglowodory, ktére
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jednoczesnie moga dzialaé uplastyczniaja-
co, jak np. chlorowany naftalen. Dalej, kon-
densacje mocznika z aldehydami mozna
prowadzié w obecnosci ptynnych, wysoko-
wrzacych zwigzkéw organicznych, nadaja-
cych produktowi koricowemu elastycznosé.

Przez odpowiedni dobér $rodowiska, w
ktérem zachodzi kondensacja, mozna
znacznie podnie§¢ chemiczna, fizyczna i
mechaniczna odpornosé zywic. Sposob ni-
niejszy posiada w poréwnaniu z innemi
sposobami znanemi t¢ zalete, Ze bez proce-
sow gdotowania i destylacji oraz bez szcze-
goélnej starannoéci zabiegow pozwala otrzy-
maé szybko cenne technicznie produkty,
przy uzyciu znacznie mniejszych ilosci al-
dehydu mrowkowego. Juz przy uzyciu 1%
mola formaldehydu na 1 mol mocznika o-
trzymuje si¢ produkty o znacznej odporno-
$ci. Dodatek materjalow wypelniajacych
przed rozpoczeciem kondensacji moze pro-
dukt zabarwié, uczynié tarszym, lepszym
lub wogéle zmienié go zaleznie od wlasno-
$ci materjalow wypelniajacych. Dodatek
odpowiednich érodkéw katalitycznych mo-
ze przy$pieszyé lub opéznié opisang reak-
cje pomiedzy mocznikiem i paraformalde-
hydem. OpézZnienie przebiegu reakcji
jest pozadane np. wtedy, gdy chodzi o
utrzymanie masy reakcyjnej przez czas
dbuzszy w stanie pltynnym, celem domie-
szania wigkszej ilosci porowatego lub wiok-
nistego materjalu wypetniajacego lub tez
w celu lepszego uplynnienia mieszaniny.
W wypadkach podobnych do masy reak-
cyjnej dodaje si¢ zasad, jak amonjaku, wo-
dorotlenku wapnia, heksametylentetrami-
ny albo soli reagujacych alkalicznie, np.
weglany sodu i t. d. Przyspieszenie prze-
biegu reakcji i utwardzania mozna osia-
gnaé przez dodanie kwaséw lub kwasnych
soli, jak kwas cytrynowy, octowy, solny, a-
zotan mocznika i inne. Mozna réwniez sto-
sowaé mieszaning kilku przyspieszajacych
lub opézniajacych érodkéw katalitycznych.
Ilos¢ dodanego srodka katalitycznego za-



lezy od pozadanych wlasciwosci gotowej
mieszaniny pod wzgledem czasu, tempera-
tury wytlaczania, plynnesci i t. d.

Przyklad I. 100 czesci mocznika,
100 ,, paraformaldehydu

250 ,, litoponu

miele si¢ w mlynie kulowym tak dlugo, az
powstanie zupelnie jednostajna masa. Mie-
szaning wytlacza si¢ przy 150°,

Przyklad II. 100 cze$ci mocznika,

100 ,, paraformaldehydu,
200 ,. litoponu,

100 ,. maczki drzewne;j,
50 ,, zywicy fenolo-for-

maldehydowej

miesza si¢ na goraco w ugniatarce, az do
powstania masy kruchej w zimnym stanie,
ktora sig¢ nastepnie miele i wyttacza na go-
raco. o '

Przyklad III. 100 czesci mocznika,

100 ,, paraformaldehydu,

20 ,, p- toluolsulfoa-
midu,

100 ,, palonego gipsu,

100 ,, litoponuy,

50 ,, maczki drzewnej

miele si¢ w mlynie kulowym i wyttacza na
goraco.

Przyklad IV. 1 kg estru glicerynowe-
go kwasu ftalowego topi si¢ w odpowiedni
spos6b, poczem dodaje si¢ mieszaning 4 kg
litoponu, 1 kg maczki drzewnej, 2 kg mocz-
nika i 1,6 kg paraformaldehydu. Stop prze-
rabia si¢ tak dlugo, az ~powstanie masa
krucha w zimnym stanie, ktéra sie miele i
wytlacza na goraco. W ten sposéb otrzy-
muje si¢ przedmioty trwale na swiatlo, o
duzej odpornosci i silnym potysku.

Przyklad V. 1 kg niedajacej sie utwar-
" dza¢ zywicy fenolo-formaldehydowej topi
si¢ i w podobny sposéb, jak w przykladzie
IV, miesza si¢ mocznikiem, formaldehydem
i materjalami wypelniajacemi,

Przyktad VI. 1 kg kalafonji po stopie-
niu miesza si¢ tak, jak w praykladzie IV,
z mocznikiem, formaldehydem i materjata-
mi wypelniajacemi,

Przyklad VIL. 1 kg zywicy fenolo-far-
maldehydowej miesza si¢ w stanie stopio-
nym ze 100 ¢ fosforanu tréjfenylowego i
przerabia po dodaniy mocznika, parafor-
maldehydu i materjalow wypelniajacych
tak, jak w przyktadzie IV. Otrzymana ma-
s¢ mozna prasgwaé przy jednaczesnem za-
stosowaniu ci$nienia i goraca lub tez mie-
szaning prasowaé bez ogrzewania, a do-
piero wytloczone przedmioty paddaé dzia-
taniu goraca.

Przykl. VIII. 100 ezeéci mocznika,

100 ,  paraformaldehydu,
200 ,, litoponu,
50 ,, maczki drzewnej,
2 ,, kwasu cytryno-

wego

miele si¢ w mlynie kulowym tak dlugo, az
powstanie jednolita mieszanina. Przy wy-
robie mniejszych przedmiotéw miesganine

_wytlacza si¢ 5 minut przy 150°.

Przyklad IX. 100 czesci mocznika,

80 , parafermaldehydu,
200 , litoponu,
100 ,, maczki drzewnej,
2 ,, wodorotlenku
wapnia

miesza si¢ na goraco w ugniatarce, az po-
wstanie masa krucha w zimnym stanie, kté-
ra si¢ miele i wytlacza na goraco.

Przyklad X. 1 kg estru glicerynowego
kwasu ftalowego topi si¢ w odpowiedni
sposob i dodaje do mieszaniny

4 kg litoponu,

1 ,, maczki drzewnej,
2 ,, mocznika,

1,6,, paraformaldehydu,
5 ¢ azotanu mocznika.

Stop przerabia sie tak dtugo, az powstanie



masa krucha w zimnym stanie, ktéra sie
miele i wytlacza na goraco.

Stosowanie do reakcji pomiedzy mocz-
nikiem i aldehydem mréwkowym $rodkow
katalitycznych jest znane. Srodki te doda-
wano zawsze przy kondensacji w obecno-
$ci rozpuszczalnikéw, w niniejszym za$
sposobie w przeciwieristwie do znanych
sposobéw stosuje sie przy kondensacji
srodki katalityczne, nie uzywajac rozpu-
szczalnikéw, a tylko stopéw zwiazkéw or-
ganicznych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu przedmiotéw z pro-
duktéw kondensacji mocznika lub jego po-
chodnych z aldehydami, zmieszanych z ma-
terjalami wypelniajacemi, znamienny tem,
ze jako aldehydéw uzywa sig statych poli-
meryzowanych aldehydéw, ktére wraz z in-
nemi sktadnikami miesza sie na sucho bez
dodawania wody lub innych rozpuszczalni-
kéw w odpowiednim przyrzadzie i z otrzy-
manej mieszaniny wytlacza si¢ przedmioty
na goraco i pod ci$nieniem np. w ogrzewa-
nej ttoczni lub na zimno z nastgpnem pod-
daniem przedmiotu dzialania goraca.

2.. Sposéb wyrobu przedmiotéw wedlug
zastrz, 1, znamienny tem, Ze mieszanie
skladnikéw odbywa sie na goraco.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, Ze do mieszaniny sktadnikow

wprowadza si¢ i kondensuje w niej stop

zwiazkéw organicznych, niedajacych sie
wcale utwardzaé lub utwardzajacych sig
{rudniej od produktéw kondensacji mocz-
nika z formaldehydami.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, ze do mieszaniny skladnikéw
dodaje si¢ zywic sztucznych lub natural-
nych materjaléw wigzacych aldehydy, ma-
terjatéw wiazacych wode, barwnikéw, srod-
kéw uplastyczniajacych lub $rodkéw .o-
gnioodpornych.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, Zze do mieszaniny skladnikéw
dodaje sie kwaséne, obojetne lub zasadowe
¢rodki katalityczne, dzialajace przy$pie-
szajaco lub opézniajaco.

Bakelite Gesellschaft

mit beschrinkter Haftung.
Zastepca: M, Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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