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59 Procedeu de preparare a gisturilor bituminoase

(67 Rezumat

Inventia se refer3 la un procedeu de prepa-
rare a gisturilor bituminoase utilizate ca materie
prim3 energeticd.

Procedeul, conform inventiei, consts, dupd
sortarea sgisturilor, in separarea fractiunii gra-
nulometrice 20 (10) ... 100 (70) in mediu dens de
ferosiliciu cu apd sau magnetit cu ap3, la densi-

Grupa §

tatea de lucru de 2,20 ... 2,25 kg/dm>, materialul
granulat alimentdndu-se in separator la baza
ecranului de mediu dens pentru a favoriza men-
tinerea in stare scufundatd a materialelor mine-
rale cu densitate mai mare decdt densitatea
mediului de separare
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Inventia se referd la un procedeu de
preparare a gisturilor bituminoase uti-
lizate ca materie prim3 energetici.
' Este cunoscut procedeul de preparare
a gisturilor bituminoase constind din
sfardmarea selectivi concomitent cu cla-
sarea volumetricd selectivdi in ciurul-
concasor Trommel prin care se inde-
parteazi fractia grobi cu granulatia +
100 mm, rezultind un sist bituminos cu
granulatia 0..100 mm care se supune
operatiei de macinare avansati inaintea
arderii la termocentrald pentru produ-
cerea energiei electrice. . . ,

Dezavantajul procedeului de prepa-
rare mentionat mai sus consta in men-
tinerea in gistul de termocentrali a unui
continut ridicat de sideriti care determini
uzuri mari §i rapide ale pieselor de
uzura ale morilor destinate micinirii
avansate a sistului supus prelucrarii.

Scopul inventiei il constituie cres-
terea concentratiei in masa organici a
amestecului granulat destinat utilizirii
in termocentrali.

Problema pe care o rezolvi inventia
constd in micgorarea continutului de
sideritd din gistul bituminos supus ar-
derii.

Procedeul, conform inventiei, in-
Jaturd dezavantajul de mai sus, prin aceea
ca gistul bituminos cu granulatia 0...100
(70) mm, destinat arderii in termocen-
trald, este supus operatiei de clasare
volumetrica la dimensiunea de 20 (10)
mm, fractiunea granulometrica 0...20 (10)
mm numita trecere este dirijata la maci-
nare, iar fractiunea granulometrica 20
(10)...100 (70) mm numitid refuz este
supusa operatiei de separare intr-un
mediu dens de ferosiliciu cu api sau
magnetit cy apa la densitatea de 2,20 ...
2,25 kg/dm” prin care se indeparteaza o
fractiune densimetricd grea constituitd
preponderent din carbonati de fier res-
pectiv siderit, calciu respectiv calcit si
subordonat de magneziu, iar in fractiunea
densimetricid usoard se obtine un gist
bituminos deferizat care se supune in
continuare operatiei de spalare subjeturi
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de apa pentru recuperarea particulelor
de ferosiliciu sau magnetit antrenate pe
suprafata fragmentelor de gist, apoi este
trecut printr-un tunel de preuscare si
dirijat la mécinare avansati.

Dimensiunile ochiurilor la sitele ciu-
rurilor destinate clasirii volumetrice a-
sistului de termocentrald in vederea
deferizirii se aleg in functie de coninutul
de materii argiloase din sist care deter-
mina aptitudinile acestuia pentru ciuruire
fara infundiri repetate ale sitelor, sta-
bilindu-se pentru limita inferioari inter-
valul 20...8 mm, iar pentru limita supe-
rioara intervalul 100...70 mm.

Se da, mai jos, un exemplu de realizare
a procedeului inventiei, in legituri si
cu figura, care reprezinti schema tehno-
logica pentru deferizarea sisturilor bi-
tuminoase.

Procedeul, conform inventiei, consti
in supunerea fractiei granulometrice 0...
100 (70) mm, rezultati la sortarea gis-
turilor brute in ciurul-concasor Trom-
mel, operatiei de clasare volumetrica pe
ciur vibrant la o dimensiune adecvatd -
desfagurdrii normale a procesului, cu-

- prinsa intre 20 gi 8 mm, clasa granulo-

metricd 0..20 (8) mm este dirijata la
depozitul tampon pentru macinare, iar
clasa granulometrica 20 (8)..100 (70)
mm este alimentata in separatorul cu
tambur rotativ cu mediu dens de ferosi-
liciu cu apa sau magnetit cu apa, in spatiul
delucru al separatorului - mengindndu-se
constanta d%nsitatea mediului de 2,20
«2,25 kg/dm”. Separatorul cu mediu dens
poate fi de tipul tambur rotativ sau cuva
cu raclete, ambele fiind de constructie
cunoscuti. Alimentarea gistului granu-
lat in separator se face prin intermediul
unui buncir de trecere prevazut cu un
alimentator vibrator sau de alt tip cons-
tructiv adecvat, iar introducerea sistului
granulat in spatiul de lucru al separato-
rului se face la baza ecranului de mediu
dens pentru a favoriza mentinerea in
stare scufundati a fragmentelor minerale
cu densitate mai mare decit densitatea
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—-mediului de separare, - -

~ Produsul usor care constituie gis-
‘tul deferizat §i produsul greu care
- constituie fractia sideritica rezultate la
€vacuarea separatorului cu medin dens

§e supun operatiei de spilare sub jeturi

. de api cu presiune pe un ciur vibrator

- cusitd cu doud compartimente aliturate
longitudinale sau pe doui ciururi vibra-
toare independente, materialul de in-
greunare recuperat in trecerea celor
do-ua site fiind supus operatiilor de
regenerare prin procedeul cunoscut de
separare magnetica in cAmp de intensi-
tate joasa urmati de ingrosare in
ingro-sator pentru refacerea densitatii
necesare. '

Produsul feruginos se depoziteazi pe.

halda de steril, iar sistul deferizat se
dirijeazi la depozitul tampon pentru
macinare, in prealabil fiind necesari
trecerea printr-un tunel de preuscare
pentru indepartarea surplusului de api
peliculari.

Prin realizarea inventiei se obtin
urmatoarele avantaje tehnico—economi-
ce: '

- -scaderea consumului de oteluri tnalt
aliate sau fante speciale pentru piesele
de uzurd ale morilor destinate macinarii
avansate a sistului energetic; _

- cresterea duratei de functionare
a morilor intre doud reparatii pe seama
reducerii frecventei opririlor necesare
inlocuirii pieselor uzate;

- micsorarea cheltuielilor de repa-
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- reducerea consumului de energie

la micinarea avansati a gistului de
termocentrali;

- Cregterea puterii calorice a gis-

‘tului energetic cu 54 keal/kg gist pe

seama indepirtirii componentilor feru-
ginogi din sist; o

- Cregterea randamentului energetic
pe seama micindrii mai avansate a sis-
tului §i ca rezultat al puterii calorice
marite.

Revendicare

Procedeu de preparare a sisturilor
bituminoase, constind in sortarea sis-
turilor in ciurul concasor Trommel Ia
granulatia 0..100 (70) mm, fractiune
marunti rezultati, cu granulatia 0..20
(10) mm, fiind dirijatdi la micinarea
avansata, caracterizat prin aceea ci, in
scopul cregterii concentratiei in masi
organicd a amestecului granulat destinat
utilizarii in termocentrald, fractiunea
granulometricd 20 (10)..100 (70) mm
estesupusaoperatiei de separareintr-un
mediu dens de ferosiliciu cu api sau
magnetit cu apa cu By densitate de lucru
de220... 2,25 kg/dm’, materialul granulat
alimen-tindu-se in separator la baza
ecranului de mediu dens pentru a favoriza

- mentinereain stare scufundati a mate-

rialélor minerale cu densitate mai mare
decit densitatea mediului de separare.
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